Pfiloha €.5 vyzvy a €. 1 smlouvy
Potrubni posta pro propojeni 2.NP a 3.NP pavilonu akutni
mediciny
Nemocnice Tabor, a.s.

AREALOVE ROZVODY POTRUBNI POSTY

Technicka zprava

1. VSEOBECNE:

Nemocnice Tabor, a.s. (dale téz jen ,nemocnice“) ve svém investi¢nim planu rozhodla, z ddvodu
pristavby 3.NP pavilonu akutni mediciny, o prodlouzeni potrubni posty (dale jen ,PP*) z 2.NP do 3.NP
(nové détské oddéleni).

V Nemocnici Tabor, a.s. je v souasné dobé instalovan a vyuzivan systém potrubni posty rakouského
vyrobce Sumetzberger. Uvazované a navrzené rozSifeni musi splhovat pozadavky a standardy
zdravotnickych zafizeni pfedevsim z hlediska obsluhy a udrzby, hygienického hlediska pfi zachovani
stavajicich funkcionalit technologie. Dodané &asti nového useku PP musi byt plné kompatibilni se
stavajicim provozovanym zafizenim. Musi byt rovnéz zajisténa kompatibilita celého systému a
funk&nost v8ech stavajicich zafizeni bez jakéhokoli omezeni zaruénich a ostatnich podminek, které
se na tento stavajici systém vztahuji. Zakazka musi byt realizovana s minimem odstavek stavajiciho
systému PP.

Standardizaci transportu ze vS8ech pracovist nemocnice budou zajistény vstupni podminky
laboratorniho vySetfeni, komplexni elektronické sledovani transportli umozriuje méfeni celého
procesu laboratorniho vySetfeni a hodnoceni kvality péce.

2. POUZITE PODKLADY:

a) Technické podklady pro technologii potrubni posty v dimenzi 160 mm.

b) Legislativa - CSN EN 61140 ed. 2, CSN 33 2000-5-51, CSN 33 2000-4-41, zakon &. 309/2006 Sb.,
kterym se upravuji daldi pozadavky bezpelCnosti a ochrany zdravi pfi praci v pracovnépravnich
vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi Cinnosti nebo poskytovani sluzeb mimo
pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich podminek bezpenosti a ochrany zdravi pfi praci),
narizeni vlady €. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci na stavenistich, CSN EN ISO 15189, CSN 73 0835, CSN 730802, hygienické pfedpisy sv.
39/1978 Sb., zakon ¢&. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonu, zakon €.
22/1997 Sh., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakona,
narizeni vlady €. 118/2016 Sb., o posuzovani shody elektrickych zafizeni urenych pro pouzivani v
ur€itych mezich napéti pfi jejich dodavani na trh, nafizeni viady €. 117/2016 Sb., o posuzovani
shody vyrobkud z hlediska elektromagnetické kompatibility pfi jejich dodavani na trh, vyhlaska
Ministerstva zivotniho prostredi €. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, zakon €.
378/2001 Sb., kterym se stanovi bliZzSi poZadavky na bezpeCny provoz a pouzivani strojd,
technickych zafizeni, pFistrojli a naradi, zakon €. 102/2001 Sb., o obecné bezpecnosti vyrobku a o
zméné nékterych zakonl (zakon o obecné bezpecnosti vyrobku), nafizeni vliady €. 176/2008 Sb., o
technickych pozadavcich na strojni zafizeni.



3. OBECNY TECHNICKY POPIS RESENi TECHNOLOGIE POTRUBNI POSTY

Tento projekt fesi technologickou ¢ast prodlouZeni systému potrubni posty (PP) ze stavajiciho 2.NP
pavilonu akutni mediciny do nové budovaného 3.NP (détské oddéleni).

Koncepce rozsifeni systému PP vychazi ze stavajiciho stavu systému PP. Samotna technologie musi
splhovat pozadavky a standardy zdravotnickych zafizeni pfedevSim z hlediska vlastni obsluhy a
udrzby, hygienického hlediska, evidenci a zabezpeéeni, apod.

Pro odesilani/pfijem pouzder budou na jednotlivych pracovistich instalovany piné automatické stanice
potrubni posty - odesilaci a pfijimaci terminaly. Zakladni charakteristikou provozu a systému je
obousmérna preprava mezi stanicemi na jednotlivych oddélenich nemocnice — systém ,kazdy s
kazdym®.

Systém je pozadovan (nutna kompatibilita se stavajicim systémem) v dimenzi 160 mm, tzn. s
pramérem standardniho jizdniho potrubi 160 x 3,2 mm. Potrubni postou bude mozné zasilat ze
vSech stanic zasilky celkové hmotnosti min. 2 kg. Rychlost pfepravy bude dynamicky fizena
frekvenénimi ménici v rozmezi cca 2,5-6 m/sec. Hlavni dlraz je kladen na pfepravu biologickych
materialll z jednotlivych pracovist nemocnice do laboratofi, ¢emuz odpovida i struktura navrhu
topologie propojeni celého systému PP.

Je pozadovan v sou€asnosti nejmodernéjsi typ technologie potrubni posty — systém potrubi s vnéjsi
dimenzi 160 mm, napojeni na prejezdovou centralu novou linkou s kontinualnim fizenim pfepravni
rychlosti, nastavenim priorit pFfepravovanych zasilek, plné integrovana c¢ipova technologie,
zabezpecleny pfistup ke stanici a zabezpecené odesilani pouzder, napojeni na automatickou dopravu
vzork(, vSe s jednoznacnou evidenci v databazi pro kontrolu a vyhodnocovani provozu.

Pfejezdova a fidici centrala PP je umisténa v 1.pp stavajiciho objektu vychodniho kfidla chirurgie. V
centrale PP se sbihaji vSechny pfepravni linky, propojené piejezdovou centralou. Je zde dale
osazena vlastni fidici jednotka s vizualizaci a s poc¢itacovym dohledem.

Napajeni zafizeni je z nizkonapétovych impulsnich napajecich zdroju umisténych v centrale. Pro
posileni napéti a galvanické oddéleni jednotlivych objektl jsou ve vybranych &astech instalovany
impulsni posilujici napajeci zdroje.

Datova komunikace mezi jednotlivymi ¢astmi zafizeni je feSena prostrednictvim systémového kabelu,
ktery je veden soubé&zné s jizdnim potrubim.

Pohon jednotlivych pfepravnich linek je zajistén vykonnymi tfifazovymi dmychadly s frekvenénim
fizenim vykonu. K rozvétveni jednotlivych linek v systému PP jsou vyuzity tficestné elektronické
vyhybky.

K pfepravé se pouzivaji pfepravni pouzdra ruznych typl — kazdé pouzdro je vybaveno dvéma
programovatelnymi Cipy — pro zajisténi automatizace, zabezpeceni, identifikace a kontroly provozu
zafizeni PP.

Bezkontaktni uzivatelské Cipové ID karty slouzici k provadéni zabezpe€enych zasilek (registrované
materidly....) budou stavajici pouzivané v Nemocnici Tabor.

Rozvod trasy PP bude realizovan prevazné v podhledu.

Jizdni potrubi bude z PVC materialu, @ 160 mm, s tloustkou stény 3,2 mm a polomérem oblouk
minimalné R800 mm.

VSechny pruchody trasy potrubi a kabeld mezi jednotlivymi poZarnimi useky budou oSetfeny
protipozarnimi ucpavkami s pozarni odolnosti a v souladu s PBR (v&etné identifikaéniho &titku).
Prichod trasy pozarnim usekem bude feSen kovovym potrubim, kdy pro rovny usek doda nemocnice
sama vlastni potrubi, dodavatel doda pouze kovové oblouky.

4. PRIPOJENI NA STAVAJICi SYSTEM PP

RozsSireny systém potrubni posty musi byt napojen na stavajici technologii potrubni posty ve
stavajicich objektech, kde je v souCasnosti jiz osazen a provozovan plné funkéni systém PP v
dimenzi 160 mm s identickym funk&nim vybavenim, jaké je pozadovano pro nové budovany systém —
musi tedy dojit k jeho plnohodnotnému pfipojeni na stavajici systém PP Nemocnice Tabor, tzn.
stavajici pfepravni pouzdra musi byt mozné posilat i na a z téchto pracovist.
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Zhotovitel musi garantovat dodavku nahradnich dilt i pro existujici systém v objektech Nemocnice
Tabor. Jelikoz je systém potrubni posty v objektech Zapadniho kridla chirurgie, vychodniho
kiidla, PAM a PIO v dnesni dobé v provozu a je kryt zarukou jeho zhotovitele a licenénimi
podminkami vyrobce, neni pfipustné jakékoli zasahovani do této technologie, které by
zpusobilo jeho odstavku, nefunkénost, ztratu zaruky, poruseni licenénich ujednani apod.

5. SPECIFIKACE MINIMALNICH POZADOVANYCH TECHNICKYCH A
FUNKCNICH STANDARDU TECHNOLOGIE/KOMPONENTU:

STANDARDNI LINKA PP

Standardni linka je samostatna a nezavisla trasa potrubi s vlastnim pohonem (dmychadlem) a
vlastnim fizenim, umozhujici transport pouzdra v obou smérech danou rychlosti. Kazda linka
systému musi byt k pfejezdové centrale pfipojena tak, aby bylo mozné vilozeni pouzdra do zasobniku
prejezdové centraly i jeho vyzvednuti a odeslani do systému.

POHON SYSTEMU DMYCHADLA

K pohonu pouzder v systému budou pouzita vykonna tfifazova dmychadla, kterda musi zajistit
pfepravu pouzder s celkovou hmotnosti min. 2 kg s kontinualni rychlosti bez ohledu na délku trasy di
vzdalenost stanice od dmychadla!

Soucasti vSech dmychadel musi byt tlakovy snimac, ktery bude slouzit pfedevsim k dalkové kontrole
funkénosti dmychadla a pfislusné linky. V pfipadé, ze tlakovy snimaé indikuje nefunk&nost
dmychadla, nesmi dojit k pfijeti a odeslani pouzdra ze stanice!

Pfepinani vzduchu u dmychadel bude feSeno prostfednictvim vzduchovych vyhybek z divodu
zajisténi citlivéjSiho zachazeni s pfepravnimi pouzdry a prepravovanymi vzorky pfi zméné sméru
proudéni vzduchu. Dmychadla musi umoznovat dynamické fizeni vykonu. Soucasti dmychadla musi
byt vS8echny souvisejici komponenty (redukce, drzak, hadicové spony, pfipojovaci dily atd.).

RiZENi DMYCHADEL

K Fizeni vSech dmychadel musi byt pouzity dostate¢né vykonné tfifazové frekvenéni ménice z divodu
pozadavku na zajisténi plynulé regulace rychlosti transportd béhem transportu.

Pro vybrané zasilky bude mozné zvolit snizeni rychlosti na uzivatelem pozZadovanou a technicky
realizovatelnou uroven (predevSim pro transport citlivéjSich material(). Rychlost pfepravy musi byt
mozné regulovat minimalné v rozmezi cca 2,5-6 m/s.

Sougasti frekvenéniho Fizeni musi byt minimalné ochrana proti pfetizeni, ochrana proti prepéti/
podpéti a tepelna ochrana dmychadla.

NAPAJENi A DATOVA KOMUNIKACE - NAPAJECIi ZDROJ

Napajeci zdroj (instalovany ve strojovné) bude slouzit k nizkonapétovému napajeni komponentu
systému. Je pozadovan impulsni napajeci zdroj s ochranou proti zkratu, samostatnym vnitfnim
jisténim proti pretizeni, v€etné galvanického odpojeni vystupu. Minimalni poZadovana ochrana IP 52.

SYSTEMOVY KABEL PRO NAPAJENi A PRENOS DAT

Soubézné s potrubim bude veden specialni napdjeci a ovladaci kabel s dvojitym stinénim, zajistujici
zvySenou odolnost proti ruSeni a pusobeni elektrostatické elektfiny. Kabel musi obsahovat
samostatnou ¢ast pro napajeni a samostatnou ¢ast pro pfenos dat.

STANICE POTRUBNi POSTY PRUBEZNA NEMOCNICNi STANICE (SE
ZABEZPECENYM PRIJMEM | ODESLANIM)
Tyto stanice jsou pozadovany s pfednim plnénim. Stanice musi obsahovat systém brzdéni
pfepravniho pouzdra prostfednictvim integrovaného vzduchového BY-pasu. Stanice musi umoznit
pfipojeni minimalné 2 signalizaci s riznou adresou (signalizace jednotlivym osobam, na jednotliva
oddéleni, apod.).
Soucasti téchto stanic musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni

» RFID - ¢ipova technologie ve stanici pro ¢teni pouzder a identifikaci uzivateld — ID karty

nemocnice Tabor, Systém zabezpeceného pfistupu
» Systém zabezpeleného registrovaného odeslani zasilky
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» Systém zabezpeleného registrovaného pfijmu zasilky

» ZabezpelCené registrované odeslani i pfijem musi probéhnout vyhradné diky pfidélenému
PIN kodu, je-li stanice vybavena Ctecim zafizenim ID karet zadavatele, pak musi dojit
k registraci Cisla této karty s Cislem pouzdra

» Pouzdro odeslané jako zabezpecena registrovana zasilka musi zUstat uvnitf stanice, dokud
nebude identifikovana osoba pomoci PIN &i ID kartou

» Zajisténé pouzdro nesmi blokovat jiné provozy na dotcené lince

» Ovladaci stanice — barevny multifunkéni dotykovy displej s moznosti pfipojeni CteCky
¢arového kodu

» Zachytny koS s polstrovanim s odvodem vzduchu a signalizaci

Dal8i sou¢asti musi byt zesileni snimaci antény RFID pro komunikaci s ID kartami Nemocnice Tabor.

V8echny stanice budou umoznovat sdileni pro vice oddéleni (pFijem pfepravnich pouzder na nékolik
nezavislych adres). Pfichod pouzdra bude signalizovan prostfednictvim pocitacové sité (automatické
posilani hlaseni na pfislusny email, ...) a v pfipadé vybaveni také akusticko-optickou signalizaci.
Dojezd do stanic bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt zastaveno ve
stanici).

Soucasti stanic bude dale zachytny koS s polstrovanim, kam budou pfijimana pfepravni pouzdra.
Stanice budou v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé zivotnosti i pfi
méné Setrném zachazeni &i pfi nahodnych poskozenich projizdéjicimi voziky, Iizky apod. a bude
opatfen praskovym nastiikem (komaxit — odstin bilé barvy).

Stanice musi byt napajena bezpe¢nym napétim.

FUNKCNIi A TECHNOLOGICKE VYBAVENI STANIC POTRUBNIi POSTY RFDI — CIPOVA
TECHNOLOGIE VE STANICICH

Nova stanice systému ve 3.NP pavilonu akutni mediciny bude vybavena ¢ipovou technologii (RFID),
ktera musi umoznovat nasledujici:

+ Ze stanice nebude mozné odeslat nic jiného, nez pFepravni pouzdro, vybavené RFID Cipem
(zabezpecCeni proti zneuziti).

* Pfepravni pouzdro bude do stanice mozné vlozit libovolnym koncem — pfepravni pouzdra budou
vybavena vzdy 2 programovatelnymi identifikacnimi Cipy (omezeni chyb personélu, automatizace a
zefektivnéni provozu, registrace konkrétniho pouzdra, kterym je zasilka provedena).

+ Kazda stanice bude mit celkem 2 samostatna integrovana bezkontaktni snimaci zafizeni,
instalovana dle nize uvedeného popisu:

a) Jedna snimaci anténa bude umisténa z pfedni strany stanice a bude uréena pro komunikaci s
uzivatelskou identifikaéni kartou Nemocnice Tabor. Identifikaéni karty budou slouzit pfedevsim k
identifikaci a registraci odesilatele (ve vybranych stanicich se zabezpe¢enym pfijmem i konkrétniho
pfijemce konkrétni zasilky).

b) Druha samostatna snimaci anténa bude instalovana ve stanici takovym zpusobem (poZadovano v
odesilacim zasobniku stanice), aby zajistila odeslani pouze pFepravniho pouzdra, které bude
vybaveno programovatelnym Cipem a nemohlo dojit k zaméné nactenych pouzder.

Obé snimaci zafizeni musi pracovat zcela nezavisle jedno na druhém. Ridici obvod snimace ID karty
musi byt propojen s fidicim systémem potrubni posty a musi komunikovat se SW vybavenim Fidiciho
systému/databaze tak, aby byly v8echny udaje systému (tzn. Udaje o v8ech pfepravach) doplnény
informaci o odesilateli/ pfijemci na zékladé pouZzité ID karty.

Jednoznacna identifikace uzivatelll a pouzder zajisti uzivateli kontrolu a dohled nad pfepravovanou
zasilkou.

Pfepravni pouzdro muze byt do stanice vlozeno kdykoli i v pfipadé, Ze je systém zaneprazdnén
(probiha transport).

Vlastni obsluha a proces odesilani pouzder ze stanice musi byt pro uzivatele velmi jednoduchy a
automatizovany — obsluha vlozi pouzdro do stanice, stanice pfeCte automaticky informaci z Cipu, na
zakladé které navoli adresu domovské resp. cilové stanice - pouzdro pak automaticky, bez nutnosti
potvrzovani, odchazi na toto oddéleni (na domovském oddéleni systém voli adresu cilové stanice a
na kterékoliv jiné stanici v systému pak voli adresu domovské stanice, aby bylo pouzdro vraceno zpét
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vlastnikovi). Tato funkce vyrazné zrychli a zjednodu$i manipulaci s potrubni postou a zabezpedi, ze
nebude dochazet k zaméné pouzder mezi pracovisti.

Veskeré informace ziskané RFID technologii, tzn. ID pouzder, data a Casy, Cisla komponentl atd.,
budou evidovany v databazi systému potrubni posty pro jejich moznou kontrolu, vyhodnocovani
apod.

SYSTEM ZABEZPECENEHO PRISTUPU

Nova stanice ve 3.NP pavilonu akutni mediciny bude vybavena systémem zabezpeceného pfistupu
pomoci technologie RFID a automatickou volbou cilové stanice na zakladé programovatelnych €ipa v
pouzdrech. Stanice budou umoznovat pouzivani uzivatelskych identifika¢nich karet — je pozadovano
vyuziti jen a pouze standardnich nyni pouzivanych karet Nemocnice Tabor — v kazdé stanici je
instalovana snimaci anténa, ktera slouzi ke komunikaci s touto uzivatelskou ID kartou. Soucasti
stanic potrubni posty budou integrované ¢tecky stavajicich ID karet pouzivanych v Nemocnici Tabor.
Zadavatel poskytne dodavateli veSkeré potfebné informace o typu a zplsobu pouzivani ID karet a
vSechny ID karty vybranych uzivatell k naprogramovani tak, aby mohly byt zavedeny do systému
potrubni poSty (uvazovano max. 15 na jednu stanici).

Toto zafizeni bude vyuzivano k identifikaci a registraci uzivatell provadéjicich transporty pouzder ze
stanice (personal pfi odesilani pouzdra ze stanice pfilozi ID kartu ke klavesnici stanice a dojde k
umoznéni odeslani zasilky a zaznamu o odesilateli).

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO ODESLANI ZASILKY

Nova stanice ve 3.NP pavilonu akutni mediciny bude vybavena systémem zabezpeleného odeslani
zasilek — tzn. registraci konkrétniho odesilatele na zakladé ID karty a konkrétni zasilky na zakladé 1D
pouzdra. V praxi to znamena, Ze pfepravni pouzdro bude moci odeslat pouze opravnény uZivatel,
ktery se prokaze uzivatelskou ID kartou s opravnénim k odeslani. VeSkera opravnéni budou
nastavovana centralné v databazi systému. Systém musi zaijistit registraci a evidenci konkrétniho
opravnéného odesilatele zasilky.

Zafizeni musi byt pIné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualizaCni systém potrubni
posty a propojeno s databazi transportt (u kazdého zaznamu musi byt zaznam o pfijemci).
Jednoznaéna identifikace jedineéné konkrétni zasilky spolu s jednoznaénou identifikaci
konkrétniho opravnéného pfijemce.

Samotné c&tecif/identifikaCni zafizeni musi byt integrovano do stanice a instalovano ze pfedni Casti
stanice pro snadny pfistup uzivatele.

OVLADANI STANICE — BAREVNY MULTIFUNKCNi DOTYKOVY DISPLEJ

Nové dodana stanice ve 3.NP pavilonu akutni mediciny musi byt vybavena barevnym dotykovym
displejem pro uzivatelsky komfortni a rychlé ovladani stanice. Displej musi umoznit ovladani
(zadavani a volbu) ruéné, ve zdravotnickych rukavicich (nezbytné nutna podminka ve
zdravotnictvi).

U displeje musi byt mozné nastavit barevné individualni zobrazovaci/ovladaci profil (u kazdé stanice
samostatné), na displejich bude mozné barevné odliSnym zplsobem zobrazit seznam vsSech
poslednich odchozich/pfichozich zasilek, potvrzeni o doru€eni zasilky, zabezpeena zasilka ve
stanici bude barevné signalizovana za ucelem upozornéni obsluhy na vyzvednuti zasilky.

Barevny dotykovy displej musi umoznit uzivateli jednoduSe barevné zjiStovat stavy systému (napf.
pfipraveny k odeslani, posilani, pfijimani, zaneprazdnény, pouzdro bylo pfijato stanici, atd.),
informace o zasilkach, nastavovat funkce stanic, zajisti bezproblémovou dezinfekci ¢asti stanice,
ktera je nejvice ohrozena pfipadnou kontaminaci, umozni do budoucna rozSifovat funkéni vyuziti
ovladani stanice a pfipojovani dalSich periférii.

Na displeji stanice musi byt jednoznacné uvedeny informace o odeslanych zasilkach s tim, Ze kazdy
Z niZze uvedenych parametrl musi byt zobrazen jinym barevnym provedenim, odliSnou barvou dle
dulezitosti (musi byt barevné odliSeny tyto stavy: odesilana zasilka dosahla cilové stanice Uspésné,
odeslana zasilka doposud jesté nedosahla cilové stanice, odesilana zasilka byla doru¢ena uspésné,
béhem prepravy doSlo k chybé). Displej musi informovat uZivatele o vypadku technologie —
jednoduse, vyraznou €ervenou barvou.

Soucasti displeje je elektronické pfipojeni ¢tecky pro ID karty Nemocnice Tabor — integrovany modul,
ktery prostfednictvim klavesnice komunikuje s Fidicim systémem potrubni poSty



Soucasti vybaveni stanic/ovladaciho displeje je pozadovan USB konektor pro pfipojeni externich
zafizeni jako je napf. snimac ¢arovych kodu, apod.

V pfipadé pfipojené &teCky carového kodu je nutné, aby byl na displeji automaticky zobrazen symbol
c¢arového koédu, ktery bude pouzivan k nacteni &arového kodu prepravovaného materialu do
databaze systému.

Na displeji musi byt tlaCitko pro rychlé vypnuti/zapnuti signalizace pfichodu pouzdra pro pohodinost a
rychlost ovladani této nejCastéji vyuzivané funkce.

Displej musi byt vybaven povrchovou ochranou pro snadné ¢&isténi a dezinfekci.

Displej bude s uZivateli komunikovat v Ceském jazyce.

ZACHYTNY KOS KE STANICI
Soucasti stanice bude kovovy zachytny ko$ s polstrovanim, kam budou pfijimana pfepravni pouzdra,
umistény pod stanici. Konstrukce kose bude ve stejném barevném provedeni jako stanice.

TRICESTNE SYSTEMOVE VYHYBKY

Vyhybky zajistuji pfesmérovani pouzdra z potrubi do jiného potrubi, jsou vybaveny pfesnou oto¢nou
mechanikou. Vyhybky musi byt pouzity jako tzv. aktivni (s vlastnim Fidicim systémem). Jsou
pozadovany v 3-cestném provedeni, s fidici elektronikou, pfislusné polohy natoCeni se kontroluji
bezkontaktnimi €idly. Dimenze 160 mm s moZzZnosti manualniho nastaveni polohy S — kolena pfimo z
vyhybky. Kontrola prujezdu vyhybkou musi byt zabezpe€ena bezkontaktnim optickym &idlem. Kazda
vyhybka bude obsahovat ovladaci zafizeni, umozfujici natoCeni do libovolné polohy pfimo ze
samotné vyhybky (servisni funkce). Vyhybky budou v kovovém provedeni (kovovy kryt). Vzduchova
tésnost musi byt zajisténa s pouzitim samonastavitelnych tésnicich krouzka.

V pfipadé pretizeni vykonového motoru musi byt aktivovana elektronicka ochrana vyhybky, po jejim
spusténi musi automaticky dojit k obnoveni jejiho provozu bez jakéhokoli manualniho zasahu —
servisni funkce vyhybky, zajisténi rychlého zprovoznéni v pfipadé probléma.

Ridici centrala

RozSifeni SW a HW ¢asti pro dalsi linku. Upgrade stavajiciho fizeni na novy vykonnéjsi typ Power
control, pravdépodobné vyména HW klice.

Vizualizaéni a Fidici software pro dalSi linku - pro on-line sledovani stavu celého systému potrubni
posty, software pro vyhodnocovani a analyzu provozu systému (moznost vybéru raznych ¢asovych
obdobi, stanic, linek, komponentt apod.) - graficka a tabulkova podoba vystupu, software pro pfenos
dat pro dalkovy servis pres internet (zabezpeceny pfistup), blokovani, priority, SW vybaveni pro
automatické posilani mail informujicich o pfichodu pouzdra do stanice resp. s hlasenimi
poruchovych stavl technologie. SW vybaveni bude komunikovat v ¢eském jazyce.

Impulsni napajeci zdroj s galvanickym oddélenim datové komunikace a napajeni, vCetné
aktivniho chlazeni a pfipojovaciho kabelu.

Sestava pohonu v¢. potrubniho pfisluSenstvi ve strojovné — tfifazové dmychadlo, konfigurace
dmychadla -

tfifazové dmychadlo, 2,6 kW, 400 V, vzduchovy komplet pro napojeni dmychadla (redukce,
vzduchové oblouky, hadice, snima¢ provozu dmychadla.

Frekvencni Fizeni tfifazového dmychadla, pro zajisténi plynulé regulace rychlosti transportu pro citlivé
materialy (regulace vykonu dmychadla do 75 Hz), plynuly rozjezd a dojezd dmychadla a pouzder,
véetné pfipojovacich kabell a nastaveni.

Dovybaveni stavajiciho rozvadéte o prvky pro napojeni dmychadla a napajecich zdrojl, kabelaz,
elektrorevize.

Pfejezdova centrdla potrubni posty (ve strojovné&) - pro vzajemné propojeni linii se zasobnikem na
pfepravni pouzdra (minimalné 2 zasobnikové pozice dostupné pro kazdou samostatnou linku,
pamétovy zasobnik, upfednostiovani prioritnich zasilek - pfistup ke kterémukoliv pouzdru v
jakémkoliv okamziku (pfedevsim pro moznost okamzitého predbihani prioritnich statimovych pouzder
- kazdé pfichozi pouzdro je ulozeno do zasobniku, pfedano na pfisluSnou linku a odeslano - pouzdro,
které do centraly dorazi posledni, mize pfedbéhnout nékolik pouzder, ktera do centraly dorazila dfive
a opustit tak pfejezd jako prvni).



KONTROLA PRUJEZDU POUZDRA

Ke kontrole/ snimani prijezdu pouzdra v potrubi v ¢astech, kde je nutné sledovat a vyhodnocovat
polohu pfepravniho pouzdra (minimalné vyhybky, stanice, pfejezdova centrala,..) musi byt pouzivan
vyhradné bezkontaktni zplsob snimani, napf. pomoci optického snimace. V ramci nabidky nesmi byt
z divodu zvySené poruchovosti a nepfesnosti pouzity mechanické snimace prujezdu pouzder!
Opticky snima¢ musi byt nainstalovan pfimo na jizdnim potrubi prostfednictvim originalnich
lisovanych drzakli a musi umoznovat opakovanou demontaz bez jakéhokoli poSkozeni systému a
samotného snimace (pro pravidelny servis a Cisténi).

Snima¢ musi byt vybaven externi LED kontrolkou, ktera indikuje samotnou funkci snimace.

Samotny snima¢ musi obsahovat specialni mechanickou konstrukci snimaci €asti tak, aby zajistil
pfesnou detekci pouzdra b&hem pFepravy, a nesmi byt citlivy na denni svétlo nebo jiné formy
umeélého osvétleni z ddvodu mozné chybovosti.

Systém musi prostfednictvim Cipové technologie — naprogramovanych pouzder zajistit automatické
odeslani naprogramovanych pouzder do konkrétnich mist dle samotného naprogramovani. Napfiklad
pouzdro oznacené Cervenym Stitkem bude po vioZeni do stanice automaticky odeslano do laboratofe
a nesmi byt zaslana do jinych mist, nez je samotna naprogramovana stanice. Systém musi rovnéz
zajistit monitoring pouzdra a sledovat jej v realném ¢ase — pouzdro bude mozné identifikovat v ¢asti
systému v kterémkoli okamzZiku.

Kazdé pfepravni pouzdro bude vybaveno dvéma programovatelnymi Cipy, kazdy na jednom konci
pouzdra — pro zajisténi automatizace, zabezpedeni, identifikace a kontroly provozu zafizeni PP.
V pfipadé dosaZeni nastavené hodnoty ujeté prepravni vzdalenosti systém zajisti automatické
pfesmérovani na servisni stanici ke kontrole.

JiZDNi POTRUBI OBECNE

V horizontalnich trasach se potrubi uklada v podstropni ¢asti v podhledech nebo viditelng, vertikalni
trasy jsou pfipevnény viditelné ke sténé a prostupuji stropem. Ve vybranych mistech se potrubi
vhodné zakryva. Kabely jsou pfipaskovany na vedeni potrubi ve vzdalenosti max. kazdych 30 cm.
Trasy potrubi budou oznaceny pfisluSnou linkou a napisem — POZOR potrubni posta (minimalné
kazdych 10 m).

Lepeni jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporuc¢enymi lepidly tak, aby vyvin par z lepidel
neovliviioval praci & neobtéZoval pobyt v nemocniénim zafizeni za provozu.

Kotveni jizdniho potrubi bude provadéno pomoci pro tyto ucely uréeného montazniho a spojovaciho
materialu pfednich svétovych vyrobcu s povrchovou Upravou minimalné zinkovanim (vSe s atesty a
pFisluSnymi materialovymi certifikaty). Kotveni bude provedeno tak, aby byly eliminovany dynamické
sily béhem transportu pouzdra, maximalné vSak vzdy v 2-metrovych odstupech mezi sebou
jednotlivymi objimkami. Ze stejnych davodu neni pfipustné jizdni potrubi zavéSovat na zavitové tyCe
delSi nez 1 m pro svislé zavésSeni a delSi nez 30 cm pro vodorovné zavéseni.

PLASTOVE JiZDNi POTRUBI

Plastové jizdni potrubi bude z tvrdého PVC kalibrovaného priméru 160 mm, barva Seda, tloustka
stény 3,2 mm, stfedni polomér obloukd R=800 mm nebo vétsi. K tomuto potrubi musi byt dodany
souvisejici pozarni atesty (hoflavost, Sifeni plamene po povrchu) dle platnych ¢eskych norem.

Ve strojovné musi byt pouzito vesSkeré potrubi v prihledném provedeni pro mozny vizualni kontakt s
pfepravovanymi zasilkami.

Trasy jizdniho potrubi a jednotlivé komponenty budou znadeny nalepkami ,POZOR potrubni posta®“,
aby byly jednozna¢né identifikovatelné. Jizdni potrubi je obecné& nutno umistit tak, aby pfi
minimalnich narocich na pracnost uchyceni nebranilo a nenaruSovalo funkci ostatnich potrubnich &i
kabelovych vedeni.

Trasa plastového jizdniho potrubi nesmi byt vedena misty s vysokou teplotou (dle charakteru teplotni
odolnosti materialu jizdniho potrubi a systémového kabelu uchyceného na tomto potrubi — cca do
60°C) a v blizkosti (soubéhu) silového vedeni (ne mensi nez 20cm — dle obecnych zvyklosti
umistovani slaboproudych a komunikacnich vedeni — minimalizace vlivu rueni).

6. PRUBEH REALIZACE

POZADAVKY NA ZPUSOB REALIZACE



Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrzovat bezpe&nostni pfedpisy, zejména zakon &.
309/2006 Sb., kterym se upravuji daldi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v
pracovnépravnich vztazich, a o zajidténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich podminek bezpeénosti a ochrany
zdravi pfi praci), a jeho provadéci predpisy, resp. nafizeni vlady €. 591/2006 Sb., o bliZzSich
minimalnich poZadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

Pracovnici vykonavajici odbornou ¢innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a stroju.
Pro strojni technologii a bezpe€nost praci se stroji plati navody a montazni technologické postupy
v€etné bezpecnostnich predpislt vyrobce nebo dodavatele.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zdkonem o odpadech &. 185/2001 Sb., v platném
znéni, veetné pfislusnych provadécich predpisl, zejména se jedna o vyhlasku Ministerstva Zivotniho
prostiedi ¢. 93/2016 Sb., o Katalogu odpadl a vyhlasku Ministerstva zivotniho prostredi ¢. 383/2001
Sh., o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich pfedpisu.

Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaleni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu
nepovolanych osob, zajistit a udrzovat na pfevzatém pracovisti pofadek a Cistotu. Odpady a necistoty
vzniklé jeho Cinnostmi bude pribézné odstrafiovat v souladu s pravnimi predpisy.

Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalSi zhotovitele/ subdodavatele, ktefi se budou
pohybovat na jim prevzatych pracovistich s riziky vyplyvajicimi z jim provadénych cinnosti.

Zhotovitel zajisti po dobu vystavby trvalou pfitomnost odpovédné osoby za dodavku a montaz
systému potrubni posty a ode dne pfevzeti stavenisté bude fadné vést stavebni denik, ktery bude k
disposici u odpovédné osoby zhotovitele.

OCHRANA ZDRAVi A BEZPECNOST PRACE

PFi provadéni praci je tfeba dbat obecné bezpecnosti prace, ochrany zdravi pracovnikd a ostatnich
osob na pracovisti. Pracovnici jsou povinni pouzivat v§ech ochrannych a bezpecnostnich pomicek,
které jsou predepsany pro prace s naradim, chemikaliemi a ostatnimi pomdckami.

Pracovnici jsou povinni respektovat ustanoveni vystraznych, pfikazovych a zakazovych tabulek, které
jsou v prostorach pracovisté a prostorach k nim pfilehlych vyvéseny.

Pfi montazi a provozovani zafizeni je nutno dodrZzovat zakladni pozadavky obsazené v zakoné C.
309/2006 Sb. (pravni predpisy k zajisténi bezpe€nosti a ochrany pfi praci a dale dodrzovat nafizeni
vlady €. 591/2006 Sb. o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpelnost a ochranu zdravi pfi praci
na stavenistich které jsou v souladu s ramcovou Smérnici Rady 89/391/EHS a s dil&i Smérnici Rady
92/57/EHS.) Montaz a oziveni elektro zafizeni musi provadét pracovnici s opravnénim dle vyhl. ¢.50
a dle platnych predpisa.

Pracovnici vykonavajici odbornou &innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a strojU.
Pro strojni technologii a bezpeénost praci se stroji plati navody a montazni technologické postupy
v€etné bezpecnostnich pfedpislt vyrobce nebo dodavatele.

HYGIENA

Instalace a provoz systému PP ve zdravotnickych zafizenich je velice specificky. Pfedevsim stanice
PP, ale i dalSi komponenty potrubni posty, musi mit vypracovany hygienicky posudek o
vhodnosti instalace ve zdravotnickych zarizenich a za predpokladu dodrzeni pozadavku NV ¢.
361/2007 Sb. (stanovi podminky ochrany zdravi pfi praci), a to pfi samotné instalaci zafizeni at jiz
do stavajiciho objektu, ¢i v ramci vystavby objektu nového. Zhotovitel tedy predlozi jako soucast
nabidky zpracovany hygienicky posudek k jemu dodavané technologii a rovnéz navrh
provozniho fadu k pouzivani dodavaného typu potrubni posty ve zdravotnictvi dle platné
ceské legislativy. Zafizeni musi zaroven spliiovat limity, stanovené NV €. 88/2004 Sb. (ochrana
zdravi pred nepfiznivymi G€inky hluku a vibraci). Pfi transportu biologického materialu je potfeba
dodrzovat hygienicky rezim a provozni Fad, vypracovany pro pouzivani systému PP ve
zdravotnickych zafizenich. VSechny ostatni souvisejici dokumenty musi tvofit souast dodavky.
Zhotovitel zajisti schvaleni celé technologie v€etné provozniho fadu odpovédnym zastupcem
(hygienikem) objednatele.

Pracovnici Zhotovitele jsou povinni realizovat dilo tak, aby minimalizovali hluk a 0c&inky vibraci
vznikajicich pfi montazi systému potrubni posty, provedou na své naklady veSkera opatfeni, aby
zamezili pronikani prachu a necistot do ostatnich prostor navazujicich na prostory, ve kterych bude
probihat montaz systému potrubni posty.



Investor pozaduje béhem stanovené pracovni doby provadéni pribézného uklidu prostor, kde bude
probihat montaz systému potrubni posty. Po skonceni pracovni doby provede zhotovitel podrobny
uklid dodavkou a montazi systému potrubni posty dotéenych prostor.

POZADAVKY NA UROVEN HLUKU, CISTOTU A BEZPRASNOST

Pracovnici Zhotovitele jsou povinni dilo realizovat tak, aby minimalizovali hluk a uG&inky vibraci
vznikajicich pfi montazi systému potrubni poSty, provedou na své naklady veSkera opatfeni, aby
zamezili pronikani prachu a necistot do ostatnich prostor navazujicich na prostory, ve kterych bude
probihat montaz systému potrubni posty. Déleni materialu je mozné pouze takovym zpusobem, ktery
hlukem, zapachem ¢&i prasnosti nebude ovliviiovat praci ¢i nebude obtézovat pobyt v nemocni¢nim
zafizeni za provozu. V pfipadé potfeby mize objednatel pozadovat déleni materialu na zcela jiném
misté nez je samotné misto instalace.

Lepeni jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporucenymi lepidly tak, aby vyvin par z lepidel
neovliviioval praci & neobtézoval pobyt v nemocni¢nim zafizeni za provozu.

Z hlediska hlu€nosti Ize obecné fici, Ze systém potrubni posty patfi svym provozem mezi nehlu¢né
technologie. Jedinym zasadnéjSim zdrojem hluku jsou pohonné jednotky, které jsou z hlediska
topologie systému umistény mimo vlastni systém rozvodu jizdniho potrubi a stanic PP (ve vyclenéné
mistnosti v objektu — centraly/ strojovny PP). V tomto konkrétnim pfipadé bude hlu¢nost stanice na
prislusném pracovisti pfi pfijmu/ odesilani cca do 67dB, u systémové vyhybky je to pfi prijezdu
pfepravniho pouzdra cca do 70dB.

DalSim zdrojem hluku v jiz minimalni hladiné je prujezd pfepravniho pouzdra v jizdnim potrubi (jedna
se ale jen o hluk nelokalniho charakteru zpisobeny tfenim a narazy jedouciho pfepravniho pouzdra o
stény jizdniho potrubi).

POZARNE-BEZPECNOSTNI RESENI — pozarni zabezpeéeni technologie

Samotny priachod plastového potrubi bude oSetfen protipozarni manzetou pro potrubi s vnéjSim
pramérem 160 mm, mezery mezi konstrukci a potrubim musi byt oSetfeny pfislusnou protipozarni
pénou a mineralni plsti nebo protipoZzarni maltou. ManZeta musi byt do konstrukce kotvena
prostfednictvim kotevnich prvkl certifikovanych jako systém spoleéné s manzetou, dle pfisluSného
materialu konstrukce. Prostupy musi byt oznaCeny protipozarnimi Stitky z obou stran. V pfipadé
prostupu stropem budou pouZzity manzety jednostranné - ze spodni strany, v pfipadé prostupu sténou
budou pouzity z obou stran.

PoZarni odolnost pouzitého systému pozarniho zabezpeceni (manzet) je EI 120.

K utésnéni prostupu kabeldaZze bude pouzit protipozarni zpénujici tmel ve stanovené skladbé s
mineralni vatou. Prostup bude fadné oznacen protipozarnim Stitkem. U prostupu stropem bude
realizovano jednostranné pouZiti — ze spodni strany tmel v kombinaci s mineralni vatou danych
parametrl, prostup sténou bude FeSen oboustranné tmel v kombinaci s mineralni vatou danych
parametrq.

Parametry mineralni vaty:

* Objemova hmotnost 80-100 kg/ms

* Tfida reakce na ohen A1,A2, k tomu odpovidajici stupen hoflavosti.

Samotna aplikace musi byt provedena v souladu s vySe uvedenymi poZzadavky a predpisy vyrobce
protipozarniho systému.

K jednotlivym pouzitym materialim jako napf. plastové jizdni potrubi apod. budou dolozeny
prislugené atesty predevsim hoflavosti a $ifeni plamene po povrchu (dle CSN EN 13501) a certifikaty
vyrobce pfisluSného systému pozarniho zabezpeceni — vSe dle platnych Ceskych norem.

Protipozarni zabezpedeni prostupl potrubi a kabell tzn. manzety, tmel, natéry, identifikacni znaceni
apod., kovové Useky trasy potrubi pozadované v PBR budou dodavkou technologie PP, montaz musi
provadét osoby s pfislusnym osvéd¢enim/ opravnénim.

Soucasti predani musi byt kompletni dokumentace vSech protipozarnich zabezpeceni jizdniho
potrubi a samostatné i kabell obsahujici soupis prostupl véetné &isla, kompletni fotodokumentace
se znazornénim umisténi, apod.).

DALSi POZADAVKY NA ZPUSOB REALIZACE
Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrzovat bezpecnostni predpisy, zejména zakon ¢
309/2006 Sb., kterym se upravuji daldi poZadavky bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci v
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pracovnépravnich vztazich, a o zajisténi bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich podminek bezpecénosti a ochrany
zdravi pfi praci), a jeho provadéci pfedpisy, resp. nafizeni vlady &. 591/2006 Sb. o blizSich
minimalnich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

Pracovnici vykonavajici odbornou &innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a stroju.
Pro strojni technologii a bezpeénost praci se stroji plati navody a montazni technologické postupy
véetné bezpecnostnich predpisl vyrobce nebo dodavatele.

Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaleni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu
nepovolanych osob, zajistit a udrZovat na pfevzatém pracovisti pofadek a €istotu. Odpady a necistoty
vzniklé jeho Cinnostmi bude pribézné odstrafiovat v souladu s pravnimi predpisy.

Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalSi zhotovitele/subdodavatele, ktefi se budou
pohybovat na jim pfevzatych pracovistich s riziky, vyplyvajicimi z jim provadénych €innosti.

Zhotovitel zajisti po dobu vystavby trvalou pfitomnost odpovédné osoby za dodavku a montaz
systému potrubni posty a od dne pFevzeti stavenisté bude fadné vést stavebni denik, ktery bude k
disposici u odpovédné osoby zhotovitele.
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