Příloha č. 2 – Technická specifikace předmětu plnění
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC SOUSTRUŽNICKO-FRÉZOVACÍHO CENTRA, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA
	PARAMETRY K CNC SOUSTRUŽNICKO-FRÉZOVACÍMU CENTRU – NUTNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Řídicí systém (stávající vybavení dílny je řídicím systémem Fanuc) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO 
	

	1. 
	Ovládací dotykový panel 15“
	ANO
	

	1. 
	Víceosé soustružnické centrum s osami X, Y, Z, C1, C2
	ANO
	

	1. 
	Lineární valivé vedení os X, Y, Z 
	ANO
	

	1. 
	Koncept stroje: Hlavní vřeteno, proti vřeteno, horní revolverová hlava s osu Y na suportu
	ANO 
	

	1. 
	Lože stroje: Silnostěnný svařenec vyplněný polymerní směsí
	ANO
	

	1. 
	Horní revolverová hlava – radiální
	ANO
	

	1. 
	Automatické chlazení nástrojů
	ANO 
	

	1. 
	Automatické mazání stroje 
	ANO 
	

	1. 
	Hydraulické upínání/rozepínání sklíčidla pro obě vřetena
	ANO 
	

	1. 
	Nožní pedál pro upínání obrobků na hlavním vřetenu
	ANO 
	

	1. 
	Poháněné držáky s chlazením středem nástroje 
	ANO 
	

	1. 
	Elektronické ruční kolečko pro manuální najíždění a pohyb jednotlivých os stroje při seřizování
	ANO 
	

	1. 
	Sonda pro odměřování nástrojů včetně kalibračního trnu
	ANO 
	

	1. 
	Krátký podavač tyčí pro nabíjení tyčí do hlavního vřetene technicky a technologicky odpovídající požadovanému zařízení
Včetně jedné sady pouzder pro vložkování hlavního vřetene  
	ANO
	

	1. 
	Odebírací zařízení obrobků – lopatka
	ANO
	

	1. 
	Instalační materiál pro ukotvení stroje
	ANO
	

	1. 
	Ruční oplachovací pistole
	ANO
	

	1. 
	Automatický vynašeč – dopravník třísek z pracovního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Stroji odpovídající softwarový postprocesor pro generování a tvorbu programů z CAD CAM systémů
	ANO
	

	1. 
	1 ks kleštinový upínač s průchodem tyče až 100 mm pro zakončení hlavního vřetena A2-8 Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO 
	

	1. 
	1 ks sklíčidla 10“ pro zakončení protivřetena A2-6 Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	1 ks sklíčidla 12“ pro zakončení hlavního vřetena A2-8 Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.  
	ANO
	

	1. 
	Hloubka stroje  
	Max. 2300 mm
	

	1. 
	Šířka stroje vč. dopravníku třísek a podavače tyčí
	Max. 6300 mm
	

	1. 
	Návod na obsluhu stroje a podavače tyčí v českém jazyce
	ANO 
	

	1. 
	České prostředí v řídicím sytému stroje
	ANO
	

	1. 
	Instalace stroje a školení programování v délce 3 dny
	ANO
	

	1. 
	Doprava stroje do Hlučína
	ANO
	

	1. 
	Počet míst v nástrojové hlavě s poháněnými nástroji
	 Min. 12 míst
	

	1. 
	Maximální otáčky poháněného nástroje 
	Min. 4500 ot/min.
	

	1. 
	Vysokotlaké chlazení přes revolverovou hlavu
	Min. 13 bar
	

	1. 
	Rychloposuv v ose X 
	Min. 25 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v ose Y 
	Min. 10 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v ose Z 
	Min. 25 m/min
	

	1. 
	Přesnost polohování osy C1, C2
	0,001°
	

	1. 
	Maximální zdvih v ose Y
	Min. +/-30 = 60 mm
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC SOUSTRUŽNICKO-FRÉZOVACÍMU CENTRU – NUTNÉ 

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2]  [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Nástrojový paket VDI 30/radiální o minimálním obsahu držáků nástrojů Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
Pevné držáky nástrojů:
3x Držák čelního a podél.soustr.-dvojitý (R6Z410W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Držák upich.nože M3 - M4 (R4Z451W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Držák vnitřních nástrojů-levý-krátký (R4Z540W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Držák vnitřních nástrojů-pravý-krátký (R6Z460W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
2x Držák vnitřních nástrojů-uni-krátký (R4Z550W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Držák vnitřních nástrojů-levý-dlouhý (R4Z560W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
2x Držák vnitřních nástrojů-uni-dlouhý (R4Z640W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
4x Upnutí kleštin ER32 (442600W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Redukční pouzdro (ø25mm) (442660W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Redukční pouzdro (ø20mm) (442650W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Redukční pouzdro (ø16mm) (442640W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
Poháněné držáky nástrojů:
2x Přímý držák vrtáku a frézy – 90 mm (440441W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
2x Úhlový držák vrtáku a frézy dvojitý – krátký (R6Z571W) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1x Sada ovládacích klíčů (446305) Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	 ANO
	



	PARAMETRY K CNC SOUSTRUŽNICKO-FRÉZOVACÍMU CENTRU – VOLNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Max. obráběný průměr [mm]
	MAXIMÁLNÍ 
min. 450 mm
	

	1. 
	Max. průměr průchodu tyče skrz hlavní vřeteno [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 85 mm
	

	1. 
	Max. otáčky hlavního vřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 3000 ot. /min 
	

	1. 
	Max. krouticí moment hlavního vřetena [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 370 Nm
	

	1. 
	Max. otáčky protivřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 4500 ot. /min 
	

	1. 
	Max. krouticí moment protivřetena [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 120 Nm
	

	1. 
	Pojezd v ose X [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 250 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Z [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 600 mm
	

	1. 
	Max. výkon poháněných nástrojů [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 6,5 kW
	

	1. 
	Oběžný průměr nad ložem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 600 mm
	

	1. 
	Oběžný průměr nad příčným supportem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 350 mm
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–24 měsíců
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….



1

