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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

NÁZEV VEŘEJNÉ ZAKÁZKY: 

„Výběrové řízení na dodávku CNC vertikálního centra s příslušenstvím pro společnost KIP Brno, spol. s r.o.‟
DODÁVKA 1 KS CNC VERTIKÁLNÍHO CENTRA S PŘÍSLUŠENSTVÍM
Zadavatel
	Zadavatelem je:
	KIP Brno, spol. s r.o.

	Sídlo:
	Mojmírovo náměstí 3106/14b, Královo Pole, 612 00 Brno

	Provozovna:
	Luční 52, 373 72 Lišov

	Kontaktní osoba:
	Ing. TOMÁŠ PARTL – jednatel společnosti

	IČ:
	46973249

	DIČ:
	CZ46973249

	Telefon:
	+420 602 134 112

	E-mail:
	info@kipbrno.cz


Účastník
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE:

	Pojezd stolu v ose X [mm]
	

	Pojezd stolu v ose Y [mm]
	

	Pojezd vřeteníku v ose Z [mm]
	

	Rychloposuv osy X [m/min]
	

	Rychloposuv osy Y [m/min]
	

	Rychloposuv osy Z [m/min]
	

	Upínací plocha stolu – rozměr 1 [mm]
	

	Upínací plocha stolu – rozměr 2 [mm]
	

	Max. zatížení stolu [kg]
	

	Otáčky vřetena [ot/min]
	

	Výkon motoru vřetena [kW]
	

	Počet nástrojů v zásobníku [ks]
	

	Čas výměny nástroje nástroj – nástroj [sec]
	

	Hmotnost stroje [kg]
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovních dnech)
	

	Cena servisní hodiny v Kč/hod bez DPH pro pozáruční servis
	

	Cena servisního zásahu v Kč/km bez DPH pro pozáruční servis
	

	ZÁRUKA:

	Délka záruky (v měsících)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)

	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………

Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………

Funkce: 








……………………………………………

Podpis: 








……………………………………………
PŘÍLOHA Č. 2

TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC VERTIKÁLNÍHO CENTRA, PŘÍSLUŠENSTVÍ, SERVISNÍ PODMÍNKY, ZÁRUKA
	
	PARAMETRY CNC VERTIKÁLNÍHO CENTRA – NUTNÉ

	1. 
	Tuhá litinová základna s lineárním vedením
	ANO (podmínkou)

	2. 
	Řídící systém „FANUC“ nebo obdobný kompatibilní
„Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.“
· obrazovka min. 10,4“
	ANO (podmínkou)

	3. 
	Rozšíření řídicího systému CNC obráběcího stroje o možnost načítat a zpracovávat CAD data (elektronické výkresy, 3D data, TXT souřadnice) do NC programů
	ANO (podmínkou)

	4. 
	Rozšíření řídicího systému CNC obráběcího stroje o podporu přípravy NC programů pro výrobu tvarových závitů, min. trapézových vnitřních i vnějších, včetně grafické simulace před vlastním obráběním
	ANO (podmínkou)

	5. 
	Kužel vřetena BBT 40 BIG+

„Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.“
	ANO (podmínkou)

	6. 
	Středové chlazení vřetena min. 20 bar – voda + vzduch
	ANO (podmínkou)

	7. 
	Nástrojová sonda infra
	ANO (podmínkou)

	8. 
	Obrobková sonda infra
	ANO (podmínkou)


	9. 
	Šnekový dopravník třísek v pracovním prostoru
	ANO (podmínkou)

	10. 
	Kazetový dopravník třísek + nádoba na třísky umístěný na levé straně stroje
	ANO (podmínkou)

	11. 
	Interní port PCMCIA u monitoru pro rozšíření paměti
	ANO (podmínkou)

	12. 
	Trysky vnějšího chlazení v prstenci na vřetenu
	ANO (podmínkou)

	13. 
	Centrální mazání vodících ploch olejem
	ANO (podmínkou)

	14. 
	Programovatelná tryska vnějšího chlazení vzduchu
	ANO (podmínkou)

	15. 
	Manuál řídícího systému a průvodní dokumentace v českém jazyce
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda nabízený stroj splňuje všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ k CNC VERTIKÁLNÍmu CENTRu

	Upínač Weldon BT40-06-50 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT40-08-50 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT40-10-63 MAS/BT
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT40-12-63 MAS/BT
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT40-16-63 MAS/BT
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT 40-20-63 MAS/BT
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT 40-25-90 MAS/BT
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač Weldon BT 40-32-100 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač MK BT40-1-50 MAS/BT AD
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač MK BT40-2-50 MAS/BT AD
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač D16 BT 40-16-40 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač D22 BT 40-22-40 MAS/BT
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínač D27 BT 40-27-40 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Kombi-upínač D16 BT 40-16-55 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Kombi-upínač D22 BT 40-22-55 MAS/BT
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Montážní přípravek
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Kleštinový upínač MAS BT40-AD/B H70 ER32
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	Kleštinový upínač MAS BT40-AD/B H100 ER32
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Klíč ER32 2-20 D=50
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Sada kleštin ER32 D=3-20 
	1 sada
	ANO (podmínkou)

	Kleština pro závitník ER32TAP – 8x6.2
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Kleština pro závitník ER32TAP – 10x8
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Kleština pro závitník ER32TAP – 9x7
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Utěsněná kleština do 120Bar ER32BAR D=6
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Utěsněná kleština do 120Bar ER32BAR D=8
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Utěsněná kleština do 120Bar ER32BAR D=10
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Utěsněná kleština do 120Bar ER32BAR D=12
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Utěsněná kleština do 120Bar ER32BAR D=14
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Utěsněná kleština do 120Bar ER32BAR D=16
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Čep BT40
	40 ks
	ANO (podmínkou)

	Fréza 90° D40 z=4
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Fréza 90° D50 z=5
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Frézovací VBD typ B27
	40 ks
	ANO (podmínkou)

	PK AN16-08-LP 68 063A-04-040 Sada fréza D63 Z4; 20 ks VBD
	1 sada
	ANO (podmínkou)

	PK AN16-08-LP 68 080A-05-050 Sada fréza D80 Z5; 20 ks VBD
	1 sada
	ANO (podmínkou)

	ANHX 160708 PNER-MP PH6920; břitová frézovací destička
	50 ks
	ANO (podmínkou)

	Stopková fréza 90° D20 z=3
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Stopková fréza 90° D25 z=3
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Stopková fréza 90° D32 z=5
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Frézovací VBD typ ocel
	80 ks
	ANO (podmínkou)

	Rychloposuvová fréza D20 z=2-80
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Rychloposuvová fréza D32 z=3-80
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Frézovací VBD typ hliník
	20 ks
	ANO (podmínkou)

	Fréza 45° D63 z=5
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Frézovací VBD typ nerez
	20 ks
	ANO (podmínkou)

	Multifunkční nástroj na hrany 90° 
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Břitové destičky ocel
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Destičkový vrták 3xD D20,5
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Vrtací VBD typ D03 vel.06
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Destičkový vrták 3xD D14
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Vrtací VBD typ D01 vel.04
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Destičkový vrták 3xD D29
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Vrtací VBD typ D06 vel.10
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Destičkový vrták 3xD D32
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Destičkový vrták 3xD D39
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Vrtací VBD typ D07 vel.12
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Kotoučová fréza D63 š=2,2 z=5
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Frézovací VBD typ ocel
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Klíč
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Hydraulický svěrák s přítlakem – čelisti š=150 mm
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Sada vyvrtávání F211/F20 A6-128
	1 sada
	ANO (podmínkou)

	Základní upínač BT40 MAS403 MVS63-36 X=64 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Těleso s čelním drážkováním Alu, A124-152
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Těleso s čelním drážkováním Alu, A152-180
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Držák destičky F20 pro průměr od 68 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Protizávaží
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Upínací čep
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	Břitová destička F20 R=0,2
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	Břitová destička F20 R=0,4
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	TK hrubovací fréza 45° D=6 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK hrubovací fréza 45° D=8 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK hrubovací fréza 45° D=10 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK hrubovací fréza 45° D=12 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK hrubovací fréza 45° D=16 AlCrN Z=5
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 36°-38° D=5,7, Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=4 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=5 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=6 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=8 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=10 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=12 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=12xR1,0 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 35°-38° D=12xR2,0 AlCrN Z=4
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 41°-42° D=8 mm AlCrNCr-bas Z=5
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 41°-42° D=10 mm AlCrNCr-ba Z=5
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 41°-42° D=12 mm AlCrNCr-ba Z=5
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK fréza 41°-42° D=16 mm AlCrNCr-ba Z=5
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK vrták 5xD d=5,0 IK TiAlN
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK vrták 5xD d=6,8 IK TiAlN
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK vrták 5xD d=8,4 IK TiAlN
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK vrták 5xD d=8,5 IK TiAlN
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK vrták 5xD d=9,0 IK TiAlN
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	TK vrták 5xD d=10,2 IK TiAlN
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Závitník M6x1 X-TOP kroucený
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	Závitník M8x1,25 X-TOP kroucený
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	Závitník M10x1,5 X-TOP kroucený
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	Závitník M12x1,75 X-TOP kroucený
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda dodá výše uvedené příslušenství……………… (doplňte ANO/NE).


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	
	PARAMETRY CNC VERTIKÁLNÍHO CENTRA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Pojezd stolu v ose X [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1250 mm
	

	2. 
	Pojezd stolu v ose Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 635 mm
	

	3. 
	Pojezd vřeteníku v ose Z [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 600 mm
	

	4. 
	Rychloposuv osy X [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 35 m/min
	

	5. 
	Rychloposuv osy Y [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 35 m/min
	

	6. 
	Rychloposuv osy Z [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 35 m/min
	

	7. 
	Upínací plocha stolu – rozměr 1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1400 mm
	

	8. 
	Upínací plocha stolu – rozměr 2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 600 mm
	

	9. 
	Max. zatížení stolu [kg]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 950 kg
	

	10. 
	Otáčky vřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 11000 ot/min
	

	11. 
	Výkon motoru vřetena [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 15 kW
	

	12. 
	Počet nástrojů v zásobníku [ks]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 ks
	

	13. 
	Čas výměny nástroje nástroj – nástroj [sec]
	MINIMÁLNÍ

Max. 3 sec
	

	14. 
	Hmotnost stroje [kg]
	MINIMÁLNÍ

Max. 7000 kg
	


	
	SERVISNÍ PODMÍNKY
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovní dny)
	MINIMÁLNÍ

v rozmezí 24-48 hodin
	

	2. 
	Cena servisní hodiny v Kč/hod bez DPH pro pozáruční servis
	MINIMÁLNÍ

Max.  950,-Kč
	

	3. 
	Cena servisního zásahu v Kč/km bez DPH pro pozáruční servis
	MINIMÁLNÍ

Max. 20,-Kč
	


	
	ZÁRUKA
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Uveďte délku záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	MAXIMÁLNÍ

v rozmezí 12–24 měsíců
	


……………………………………….                                                               

Datum                                                                                
…………………………………………………..

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka
o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………..IČ……………………………..čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 

a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 

b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 

c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění, 

d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti, 

e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 

a) tato právnická osoba, 

b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 

c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 

Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu 
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu, 
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V ……………………………………….    Datum ……………………………………….                                                                                                                                     
…………………………………………………..
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
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