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TECHNICKE ZADANI K VYPRACOVANIi NABIDKY

do vybérového fizeni
,,Ofsetovy tiskovy stroj

OTK GROUP, a.s.

Plynarenska 233, Kolin 1V, 280 02 Kolin
IC/ DIC: 27628116 / CZ27628116

OTK GROUP

Vymezeni predmétu zakdzky a pozadavk( zadavatele - technické
specifikace ofsetového tiskového stroje.

parametry a presna

Technické parametry a presna specifikace ofsetového tiskového stroje

Cislo strany ¢i odstavce v
nabidce, kde je poZadavek
jasné uveden/definovan

Zakladni technické parametry:

1) | Konfigurace 7+1
(7x tiskovych jednotek, 1x lakovaci jednotka)

2) | Format archu: min. 340 x 480 mm, max. 740 x 1 060 mm

3) | Potiskovy material:
- OPP IML (Oriented polypropylene - In Mould Labels) félie, gramaz min. 60 my
- etiketovy metalizovany a bily papir, gramaz min. 70 gsm

4) | Produkéni rychlost:

- OPP IML félie (60 my) - min. 11 000 archd/hod

- Etiketovy metalizovany papir (70 gsm) - min. 15 000 archl/hod
- Etiketovy bily papir (70 gsm) - min. 16 000 archl/hod

Ostatni pozadavky:

5) | Odvin z role a fezéni na archy pro OPP IML félie

6) | Archové nakladani pro etiketové papiry (bily, metalizovany)

7) | Naklada¢ s ionizaci

8) | Elektronicky nakladaci systém

9) | Ultrazvukova kontrola dvojitych archu

Kontrola Sikmého nalozeni archu

Opticka kontrola sikmo naklddanych archi a bo¢nich nélozek

Prodlouzeny vykladac pro suseni tisku OPP IML folii

IR 0 min. vykonu 44 kW

Antistatickd vybava pro OPP IML félie

Kapacitni ¢idlo horni hrany stohu vykladace

Odsavani prasku

Susici systémy — kombinované

)
)
)
)
14) | Horky vzduch o min. vykonu 89 kW
)
)
)
)
)

Stranové rozfuky
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20) | Poprasovaci zafizeni s ionizovanym tlakovym vzduchem, sefiditelné z pultu obsluhy

21) | systém s komorovou rakli (pfistup od vykladace) pro konstantni a stejnomé&rny nanos laku

22) | Myci zatizeni kombinované (potahy, valce tlakové a barevnikové)

23) | Automatizovana vyména lakovacich desek s pneumatickym upnutim a napnutim desky

24) | oddélovaci a transportni savky

25) | Plynuly posuv stohu materialu

26) | Fotoelektricka kontrola elnich nalozek

27) | Bezkontaktni bo&ni posunovani archu

28) | Ovrstveni formowych, ofsetowych a tlakowych vélcii pro vysokou tvrdost povrchu protikorozni vrstvou

29) | Dvoustupfiové pneumatické pfistavovani a odstavovani tlaku

30) | Plechy vedeni archl s Venturiho tryskami pod pfedavacim bubnem, sefizeni a ukladani tlaku
vzduchu ovladatelné z pultu obsluhy

31) | Univerzalni systém chyta&d pro potiskované materialy bez nutnosti sefizovani

32) | Centralni mazani

33) | Kontrolované mazani nahonovych ozubenych kol v uzavieném olejovém okruhu s filtraci oleje

34) | Vingici zatizeni

35) | Automatické propojeni barevniku a vihéeni p¥i myti vélca

36) | MoZnost zapindni a vypinani diferencidlniho nahonu (pro minimalizaci tvorby pecek) béhem
provozu z pultu obsluhy

37) | Nastavovani otagek duktoru vihéeni z pultu obsluhy

38) | Vyrovnavani rychlosti otacek duktoru v zavislosti na otackach stroje, ndbéhova krivka
nastavitelnd na pultu obsluhy

39) | Barevniky s temperovanim vzduchem

40) | potet z6n min. 35

41) | Davkovaci prvky (zénové noze) z tvrdokovu, bez dotyku s duktorem

42) | Barevnikovy duktor s keramickym povrchem a permanentnim ndhonem

43) | Otacky barevnikového duktoru linedrni k otd¢kam stroje, nabéhova kfivka nastavitelna na pultu
obsluhy

44) | Stranovy pohyb navalovacich valcl barevniku je zapnutelny/vypnutelny na valcich

45) | Pneumatické pfistavovani a odstavovani tlaku

46) | Pfistavovani do tlaku a nastavovani tloustky materidlu mezi formovym a tlakovym vélcem
z pultu

47) | Pneumatické rovnani archd

48) | Dynamicka brzda archi s podtlakovymi pdskami kompenzujicimi rychlost pro jemné vyloZeni
archu

49) | Podtlakové plechy ve vyjezdu archl s Venturiho tryskami, vSechna nastaveni vzduchu
ovladatelna a uloZitelnd z pultu obsluhy

50) | Kontrola zmackanych arch

51) | Elektronicky linearné nastavitelna kulisa chytac podle poctu obratu stroje, sefiditelnd z
ovlddaciho dotykového displeje na vykladaci

52) | Non-stop roleta vyjizdéjici ve sméru chodu archu pro tisk bez pferuseni

53) | Vzduchotechnika — 3 Urovné tlaku - elektronicky fizené vzduchem chlazend, samostatné stojici
skin

54) | Vysokotlaky kompresor pro ovladaci pneumatiku s chlazenim
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Bezpecnostni prvky stroje odpovidaji sou¢asnym platnym evropskym standardim bezpecnosti
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Chladici agregaty
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Pult obsluhy

Méf¥ici a regulaéni technika
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Automatické méreni optické hustoty
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Mérfeni a fizeni dle LAB hodnot
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Integrovana kamera registru
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Automatizace procesu — pfenos informaci JDF
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Soucasti dodévky je montaz (instalace) v misté pInéni, zaskoleni obsluhy a doprava.

V Koliné dne 17. 12. 2015
Za spoleénost OTK GROUP, a.s.

] k, Ph.D.
/mﬁjan Boure )
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