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Příloha č. 1 – Krycí list 
	KRYCÍ LIST NABÍDKY

	1. Zakázka

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku elektrických vstřikolisů pro společnost KOH-I-NOOR Mladá Vožice a.s.“ 

	Zadavatel: 
	KOH-I-NOOR Mladá Vožice a.s.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	č.p. 620, Mladá Vožice 391 43
č.p. 620, Mladá Vožice 391 43

	
	IČ
DIČ
	608 27 441
CZ60827441

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jakub Malota 
+420 776 111 342
Jakub.malota@kohinoor.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	
NABÍDKOVÁ CENA V Kč
(80 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:1]: [1:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	ZÁRUČNÍ DOBA (10 %)

	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin 
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY (10 %)

	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	

	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.





Příloha č. 2 – Technická specifikace 
 „Výběrové řízení na dodávku elektrických vstřikolisů pro společnost KOH-I-NOOR Mladá Vožice a.s.“ 
TECHNICKÁ SPECIFIKACE ELEKTRICKÉHO LISU, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA
	PARAMETRY ELEKTRICKÉHO LISU – NUTNÉ
Specifikace technických parametrů pro technologii Lis č.1 a Lis č. 2

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSLENOU HODNOTU PŘÍPADNĚ DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Typ stroje: Elektrický vstřikovací lis s integrovanou hydraulickou stanicí na plasty 
	ANO 
	

	1. 
	Minimálně 5 stupňů úrovní pro vstřikování, samostatné řízení tlaků, rychlostí a přepnutí pro každý stupeň
	ANO
	

	1. 
	Minimálně 4 stupně úrovní pro dotlak, samostatné řízení tlaků, rychlostí a přepnutí pro každý stupeň 
	ANO
	

	1. 
	Minimálně 3 stupně úrovní, pro dávkování, samostatné nastavení otáček zpětného tlaku pro každý stupeň 
	ANO
	

	1. 
	Rozhraní pro barvící zařízení
	ANO
	

	1. 
	Hydraulický pohon vyhazovače – funkce vícenásobného vyhazování 
	ANO
	

	1. 
	Hydraulický přítlak vstřikovací jednotky 
	ANO
	

	1. 
	Hydraulicky ovládané jádro – volně programovatelné
	ANO
	

	1. 
	Pohon zavírací jednotky pomocí elektrického servomotoru
	ANO
	

	1. 
	Pohon šneku a dávkování pomocí elektrického servomotoru
	ANO
	

	1. 
	Lineární vedení pohyblivé desky stroje
	ANO
	

	1. 
	T- drážky včetně upínek pro upínání forem
	ANO
	

	1. 
	Možnost paralelní plastifikace současně s otvíráním a zavíráním
	ANO
	

	1. 
	Možnost vytočení vstřikovací jednotky pro snadnou demontáž šneku
	ANO
	

	1. 
	Šnek a komora v Bi-metallovém provedení
	ANO
	

	1. 
	Pneumatický volně programovatelný ventil 
	Min. 1 ks
	

	1. 
	Integrované horké vtoky do řídícího systému stroje 
	Min. 18 ks
	

	1. 
	Průtokoměr materiálu
	Min. 4 ks
	

	1. 
	Vstřikovací tlak 
	Min.  2000 bar
	

	1. 
	Maximální uzavírací síla
	Min. 1500 kN
	

	1. 
	Maximální objem vstřiku
	
Min. 319 cm3
	

	1. 
	Maximální rychlost vstřiku 
	Min. 220 g/s
	

	1. 
	Výška formy
	Max. 520 mm
	

	1. 
	Rozměr mezi tyčemi horizontální
	Min. 520 x520 mm
	

	1. 
	Rozměry stroje – délka 
	Max. 5900 mm
	

	1. 
	Rozměry stroje – šířka 
	Max. 1500 mm
	

	1. 
	Rozměry stroje – výška 
	Max. 2200 mm
	

	1. 
	Alarm signál 
	ANO
	

	1. 
	Zásuvky s chráničem 230V, 2x 400V/16A
	Min. 2 ks
	

	1. 
	CE certifikace
	ANO
	

	1. 
	Rozhraní pro robota – Euromap 67 Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Rozhraní USB
	ANO
	

	1. 
	Rozhraní pro sběr dat technologických parametrů stroje přes OPC server Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Návod k programovaní v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Školení technologem programátorem v rozsahu 
	Min. 16 hod. 
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PŘÍSLUŠENSTVÍ ELEKTRICKÉHO LISU – NUTNÉ 
Specifikace příslušenství pro technologii Lis č.1 a Lis č. 2

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:3]  [3:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Box s běžnými náhradními díly 
· topné pásy -1 ks  
· prodloužená tryska – 1 ks 
· čidla topení -1 ks 
· pojistky – 1 ks
· mazací kartuš – 1 ks
	 ANO
	

	1. 
	Nasavač materiálu vč. směšovacího ventilu 
	ANO
	

	1. 
	Směšovací hrdlo pro připojení 1 dávkovacího zařízení
	ANO
	

	1. 
	Gravimetrický navažovač pro inline dávkování barev a aditiv
· s ovládacím panelem min 8“
· s násypkou z nerezové oceli
· minimální objem 12 l a
· napájení 230 V/ 50 Hz
	ANO
	

	1. 
	Lomený dopravníkový pás se spirálovým 
· s nastavitelným sklonem polyuretanového pásu
· odolnost pásu od -10 ° C do + 90 ° C
· vč. odnímatelných bočnic, podpůrných noh
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Třídící QS klapka pro OK a NOK díly 
	ANO
	

	1. 
	Pojízdný řezací mlýn na vtoky a zmetky 
· Min. objem odsávacího zásobníku 6 l
· Průměr rotoru min. 170 mm
· Počet rotorových nožů min. 12 ks
· Násypka ze zvukově izolačního dvojitého plechu
	ANO
	



Parametry pro technologie Lis č. 1 a Lis č. 2 jsou včetně příslušenství identické. Technologie Lis č. 3 má vlastní specifikaci parametrů a příslušenství v následující označené tabulce a tabulce příslušenství. 

	PARAMETRY ELEKTRICKÉHO LISU – NUTNÉ
Specifikace technických parametrů pro technologii Lis č.3

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSLENOU HODNOTU PŘÍPADNĚ DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:4] [4:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Typ stroje: Elektrický vstřikovací lis s integrovanou hydraulickou stanicí na plasty 
	ANO 
	

	2. 
	Minimálně 5 stupňů úrovní pro vstřikování, samostatné řízení tlaků, rychlostí a přepnutí pro každý stupeň
	ANO
	

	3. 
	Minimálně 4 stupně úrovní pro dotlak, samostatné řízení tlaků, rychlostí a přepnutí pro každý stupeň 
	ANO
	

	4. 
	Minimálně 3 stupně úrovní, pro dávkování, samostatné nastavení otáček zpětného tlaku pro každý stupeň 
	ANO
	

	5. 
	Rozhraní pro barvící zařízení
	ANO
	

	6. 
	Hydraulický pohon vyhazovače – funkce vícenásobného vyhazování 
	ANO
	

	7. 
	Hydraulický přítlak vstřikovací jednotky 
	ANO
	

	8. 
	Hydraulicky ovládané jádro – volně programovatelné
	ANO
	

	9. 
	Pohon zavírací jednotky pomocí elektrického servomotoru
	ANO
	

	10. 
	Pohon šneku a dávkování pomocí elektrického servomotoru
	ANO
	

	11. 
	Lineární vedení pohyblivé desky stroje
	ANO
	

	12. 
	T- drážky včetně upínek pro upínání forem
	ANO
	

	13. 
	Možnost paralelní plastifikace současně s otvíráním a zavíráním
	ANO
	

	14. 
	Možnost vytočení vstřikovací jednotky pro snadnou demontáž šneku
	ANO
	

	15. 
	Šnek a komora v Bi-metallovém provedení
	ANO
	

	16. 
	Pneumatický volně programovatelný ventil 
	Min. 1 ks
	

	17. 
	Integrované horké vtoky do řídícího systému stroje 
	Min. 18 ks
	

	18. 
	Průtokoměr materiálu
	Min. 4 ks
	

	19. 
	Vstřikovací tlak 
	Min.  2000 bar
	

	20. 
	Maximální uzavírací síla
	Min. 1500 kN
	

	21. 
	Maximální objem vstřiku
	
Min. 319 cm3
	

	22. 
	Maximální rychlost vstřiku 
	Min. 220 g/s
	

	23. 
	Výška formy
	Max. 520 mm
	

	24. 
	Rozměr mezi tyčemi horizontální
	Min. 520 x520 mm
	

	25. 
	Rozměry stroje – délka 
	Max. 5900 mm
	

	26. 
	Rozměry stroje – šířka 
	Max. 1500 mm
	

	27. 
	Rozměry stroje – výška 
	Max. 2200 mm
	

	28. 
	Alarm signál 
	ANO
	

	29. 
	Zásuvky s chráničem 230V, 2x 400V/16A
	Min. 2 ks
	

	30. 
	CE certifikace
	ANO
	

	31. 
	Rozhraní pro robota – Euromap 67 Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	32. 
	Rozhraní USB
	ANO
	

	33. 
	Rozhraní pro sběr dat technologických parametrů stroje přes OPC server Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	34. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	35. 
	Návod k programovaní v českém jazyce
	ANO
	

	36. 
	Školení technologem programátorem v rozsahu 
	Min. 16 hod. 
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	PŘÍSLUŠENSTVÍ ELEKTRICKÉHO LISU – NUTNÉ 
Specifikace příslušenství pro technologii Lis č. 3

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:5]  [5:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Box s běžnými náhradními díly 
· topné pásy -1 ks  
· prodloužená tryska – 1 ks 
· čidla topení -1 ks 
· pojistky – 1 ks
· mazací kartuš – 1 ks
	 ANO
	

	2. 
	Nasavač materiálu vč. směšovacího ventilu 
	ANO
	

	3. 
	Směšovací hrdlo pro připojení 1 dávkovacího zařízení
	ANO
	

	4. 
	Gravimetrický navažovač pro inline dávkování barev a aditiv
· s ovládacím panelem min 8“
· s násypkou z nerezové oceli
· minimální objem 12 l 
· napájení 230 V/ 50 Hz
	ANO
	

	5. 
	Lomený dopravníkový pás
· s nastavitelným sklonem polyuretanového pásu
· odolnost pásu od -10 ° C do + 90 ° C
· neodnímatelné bočnice
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	6. 
	Třídící QS klapka pro OK a NOK díly 
	ANO
	





Kritérium Záruční doba a Servisní podmínky se vztahují na celou dodávku 3 ks Elektrických vstřikolisů s příslušenstvím. (Jedná se o 3 ks technologií – Lis č. 1, lis č. 2 a lis č. 3)

	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–24 měsíců
	



	
	SERVISNÍ PODMÍNKY  
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–48 hodin
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 3 – Čestné prohlášení o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
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