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TECHNICKA SPECIFIKACE PRO CAST 1
- — AUTOMATICKY SYSTEM PRO REZANI USNi

Predmétem této &asti VR je dodavka automatického systému pro fezani usni.

Zafizeni musi byt vybaveno min. 2 ks nezavislymi vieteny pro alespori 40 mm nastroj, svétlost pod

ramenem alespori 50 mm

VyuZzitelna vyfezavaci plocha min. 3050 x 1550 mm

Vybaveni stroje

> min. 2 jednonastrojové fezaci hlavy fizené nezavisle na sobé
> Rezaci hlava pneu min. 0,64 mm

> Rezaci hlava pneu min. 1 mm

> Vakuovy stul
- délen do sektoru k selektivnimu upevnéni materialu na pracovni stdl
> Plynule nastavitelna vakuova pumpa min. 13kW
> CNC ovladani prostfednictvim osobniho pocitace, ktery bude soucasti dodavky
> VSechny osy maji servo Fizeni
> QOvladaci systém
- plocha obrazovka
- bezpec€nostni zafizeni - min. svételna zavora a bezpec€nostni spinace
- strojni programy
> 2 projektory

Technické udaje:

Vyuzitelné rozméry stolu: min. 3050 x 1550 mm
Max. fezna rychlost alespori 80 m/min

Max. akcelerace alespon 1 G

Rychlost vyseku: alespon 3,5 dér za sekundu
Vakuovy vykon min. 13 kW

PFikon: max. 35 kW

Rozméry: max. 4000x5000x3110 mm

Vaha: max. 1750 kg bez projekce

Softwarové vybaveni:

- software k manualnimu polohovani vyfezavanych dilct
- software k automatickému polohovani vyfezavaného materialu

- CAD-Software nabizi moznost tvofit jednoduché tésnéni jako pfiruby a mezikruzi na stroji.

DalSi pozadavky:
Instalace, zaskoleni obsluhy

Zaruéni doba min. 12 mésicl a min. 6 mésicl na fezaci hlavu
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