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Příloha č. 2 – Technická specifikace 
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC 5-OSÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA
	PARAMETRY CNC 5-OSÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA– NUTNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSLENOU HODNOTU PŘÍPADNĚ DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Řídicí systém (kompatibilní se stávající systém na provozovně zadavatele SINUMERIK 840D SL) (Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO 
	

	1. 
	Typ 5-osého stoje: osa B+C (letmo uložený vetknutý stůl)
	ANO
	

	1. 
	Typ konstrukce: svařená konstrukce lože vyplněná speciální antivibrační hmotou – polymerbeton
	ANO
	

	1. 
	Kinematika stroje: 5-osé obráběcí centrum s kontinuálním obráběním min. ve 4 osách (tzv. 4+1)
	ANO
	

	1. 
	Možnost SW seřízení kinematiky stroje bez nutnosti servisního zásahu dodavatele
	ANO
	

	1. 
	Typ vřetene: mechanické vřeteno
	ANO
	

	1. 
	Konektivita USB
	ANO
	

	1. K
	Konektivita ETHERNET
	ANO
	

	1. 
	Rychloposuv v osách X, Y, Z
	min. 30 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v ose B 
	min. 16 ot./min
	

	1. 
	Rychloposuv v ose C
	min. 25 ot./min
	

	1. 
	Natočení osy B
	min. +/-100°
	

	1. 
	Rozsah otáčení osy C
	0-360° 
	

	1. 
	Přesnost opakovatelného najetí X, Y, Z
	min. 0,005 mm
	

	1. 
	Přesnost natočení osy B
	min. 10 sec.
	

	1. 
	Přesnost natočení osy C
	min. 10 sec.
	

	1. 
	Dotykový displej řídicího systému 
	min. 20”
	

	1. 
	Maximální kroutící moment vřetene
	min. 95 Nm
	

	1. 
	Maximální výkon vřetene
	min. 15 kW
	

	1. 
	Velikost stolu – průměr
	min. 500 mm
	

	1. 
	Maximální zatížení stolu
	min. 200 kg
	

	1. 
	Upínací kužel 
	ISO 40
	

	1. 
	Maximální hmotnost nástroje
	min. 8 kg
	

	1. 
	Maximální průměr nástroje v zásobníku (je přípustné vynechání vedlejší pozice) 
	min. 125 mm
	

	1. 
	Vnitřní chlazení s přepínáním voda/vzduch
	min. 20 bar voda/min. 
	

	1. 
	Vnitřní chlazení s přepínáním voda/vzduch
	min. 5 bar vzduch
	

	1. 
	Nastavitelná vzduchová tryska připevněná z vnějšku na hlavu vřetene pro ofuk nástroje případně třísek z obráběných otvorů
	ANO
	

	1. 
	Kompletní zakrytování stroje včetně horního krytu
	ANO
	

	1. 
	Oplachová pistole
	ANO
	

	1. 
	Oplach strojního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Dopravník třísek vyvedený vlevo od operátora 
	ANO
	

	1. 
	LED osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Nástrojová a obrobková sonda kompatibilní se stávajícím vybavením zadavatele (obrobková (OMP) a nástrojová (OTS) Renishaw) (Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Návod k programovaní v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Školení technologem programátorem v rozsahu 2 x 8 hodin
	ANO
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC 5-OSÉMU OBRÁBĚCÍMU CENTRU – NUTNÉ 

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2]  [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	2 ks – NC samostředící svěrák s čelistmi GRIP 125 mm, max. rozevření min. 220 mm (Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)

	 ANO
	



	PARAMETRY CNC 5-OSÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – VOLNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Rozjezd v ose X [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 450 mm
	

	1. 
	Rozjezd v ose Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 450 mm
	

	1. 
	Rozjezd v ose Z [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 450 mm
	

	1. 
	Maximální otáčky vřetene [ot./min.]
	MAXIMÁLNÍ
min. 12000 ot./min.
	

	1. 
	Maximální průměr protočení upnutého dílce bez podložení [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 600 mm
	

	1. 
	Počet nástrojů v zásobníku [ks]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 ks 
	

	1. 
	Čas výměny nástroj-nástroj [s]
	MINIMÁLNÍ
max. 2 s
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–24 měsíců
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
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