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1 Clenéni provozniho souboru
Provozni soubor PS 01 Technologické ¢ast — vodojem Chocerady se déli na dva dil&i provozni soubory:
DPS 01.1 Upravna vody

DPS 01.2 Trubni rozvody akumula¢nich nadrzi

2 Popis technologie

2.1 DPS 01.1 Upravna vody

S ohledem na omezenou kapacitu zdroju a skutec¢nost, Zze objekt vodojemu neni pfipojeny na kanalizaci,
byla pro snizeni obsahu dusi¢nan v surové vodé prfitékajici do VDJ Chocerady navrzena technologie
spocivajici v iontové vyméné dusi¢nanovych iontd za chloridoveé ionty. Tato technologie, ktera je standardné
slozenad z plné automatického filtru naplnéného anexovym typem iontoméni¢e a solného zasobniku pro
regeneraci naplné, je oproti membranovym technologiim (reverzni osmoza) podstatné méné narocna na
objem potfebné provozni vody a v disledku produkuje i podstatné mensi objem odpadni vody, kterou je pak
mozné zachytavat v odpadni jimce a vyvazet fekalnim vozem k likvidaci.

Technologie iontové vymény dusiénanovych iontd za chloridové ionty zplsobi navySeni obsahu chloridi
v upravené vode, ktera se vSak pfi koncentraci chloridd 28 mg/l v surové vodé zdaleka nepfiblizi k limitu 100
mg/l danému vyhlaskou ¢.252/2004 Sbh

2.1.1 Vypo cet kapacity Upravny vody

Kapacita Upravny vody byla stanovena vypoétem na zakladé vstupnich Gdaju poskytnutych provozovatelem:
1. Mési¢ni objemy vyrobené vody za rok 2016

2. Rozbory surové vody ze zafezu a z vrtl ze dne 16. 8. 2016

Upravna vody je z ekonomickych diivodd navrzena pro Upravu pouze &asti pritoku surové vody tak, aby po
smichani se zbyvajici ¢asti surové vody pred natokem do akumulace byla vysledna koncentrace NO;
v akumulaéni nadrzi na hodnoté pfiblizné 45 mg/l, coz spini limit 50 mg/l stanoveny vyhlaSkou
€.252/2004 Sb.

Vstupni Udaje:

Parametr Jednotka Sou &asnost Vyhled
Denni vyroba m°/den 128,00 158,00
Z toho

Vrty §.1-3 m®/den 30 42
Zéarezy m®/den 38 56
Vrt 8. 4 m°®/den 60 60
Koncentrace NO ;

Vrty €. 1-3 mg/l 57 57
Zéarezy mg/l 67 67
Vrt €. 4 mg/l 57 57
Celkem mg/l 60,36 60,54
MnoZstvi NO ;

Vrty €. 1-3 kg/den 1,72 2,39
Zarezy kg/den 2,57 3,75
Vrt €. 4 kg/den 3,43 3,42
Celkem kg/den 7,73 9,57
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N&vrhové parametry Gpravny vody:

Parametr Jednotka Sou &asnost Vyhled

Upravena voda

Vykon Upravny vody I/s 1,11 1,11

Doba provozu hod 12 15

Denni objem upravené vody m®/den 48,0 59,9

MnoZzstvi NO3 na vstupu kg/den 2,89 3,63

Uginnost odstranéni x 100% 0,67 0,67

MnoZzstvi NO3 na vystupu kg/den 0,96 1,20

Odstranéné mnozstvi NO3 kg/den 1,94 2,43

Vystupni koncentrace NO3 mg/l 19,92 19,98

Surova voda

Denni objem neupravené vody m°/den 80,0 98,1

MnoZzstvi NO3 na vstupu kg/den 4,83 5,94

Vystupni koncentrace NO; mg/l 60,36 60,54

Koncentrace NO3 v akumulaci  mg/l 45,21 45,16

2.1.2 Popis procesu Upravy vody

Surové voda z vrth a zafezu pritéka do spole¢né vstupni nadrze, kde se smicha. Ze vstupni nadrze voda
déle pres prepad z hladiny gravitaéné odtékad do akumulaénich nadrzi vodojemu. V pfipadé nadlimitni
koncentrace dusi¢nand v surové vodé je mozné z nadrze &ast surové vody pres potrubi vedené ze dna
nadrze Cerpat Cerpadlem na Upravnu vody, kterou pfedstavuje automaticky denitrifikacni ionexovy filtr.

Filtr pracuje v automatickém reZimu. Ridici elektronick& jednotka filtru iniciuje regeneraci filtru bud podle
nastaveného c&asového intervalu, anebo na zakladé objemu upravené vody méfené indukénim
pratokomérem na odtokovém potrubi zfiltru. Soucasti filtru jsou potrubi s automaticky ovladanymi
armaturami (5 ks), které se oteviraji a uzaviraji dle nastaveného rezimu (provoz/prani/odstavka). Nadoba
filtru je vyrobena z ¢erné oceli zevnitf chrdnéné vrstvou epoxidové pryskyfice vhodné pro styk s pitnou
vodou a zvenku vypalovanym polyesterovym lakem.

Navrzeny filtr snizi koncentraci dusiénanovych soli na vystupu z filtru na hodnotu 15 - 20 mg/l pfi dodrzeni
téchto provoznich podminek:

1. Pratok vody pres filtr Q = 3,6 - 4 m*hod
2. Maximalni doba chodu bez regenerace = 16 hodin

Mnozstvi vyrobené vody je méfené indukénim pritokomérem osazenym na odtokovém potrubi z filtru. Po
vyrobeni maximalné 60 m?® upravené vody, anebo po 16 hod &innosti se automaticky iniciuje regeneraéni
cyklus filtru. Pro regeneraci se vyuziva zasoba solného roztoku pfipravované v solném tanku instalovaném
vedle filtru.

Odpadni voda zprani (regenerace) filtru odtéka odpadnim potrubim do suterénni betonové jimky
s plastovou vestavbou objemu 8 m®. Predpokladany interval odvozu odpadnich vod fekalnim vozem je 1 — 2
x tydné.

Upravena voda zfiltru je vedena potrubim do odtokového potrubi ze vstupni nadrze, kde dochazi
k promichani s pfitékajici surovou neupravenou vodu, ¢imz dojde ke snizeni koncentrace NO; pod mez
stanovenou vyhlaSkou €.252/2004 Sb.

Hygienické zabezpeceni upravené vody zabezpecuje davkovaci Cerpadlo chlornanu sodného umisténé
spole¢né se zasobnimi nadoby s roztokem chlornanu sodného v samostatné stavebné oddélené mistnosti
pfistupné pres dvefe z Grovné terénu.

Skladovani soli pro dopliovani solného tanku se pfedpoklada na paleté uvnitf mistnosti Gpravny.

VeSkeré zafizeni Upravny vody je umisténé v samostatné pfizemni mistnosti, kterd je soucasti armaturni
¢éasti vodojemu. Mistnost je pfistupna zvendi pfes dvoukfidlé dvere.
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2.1.3 Popis jednotlivych fazi regenerace filtru
I. faze — protiproudé prani

Voda protéka pres filtraéni napli zespodu nahoru, ¢imz dochazi k vyplaveni pfipadnych necistot a dale
k uvolnéni (vzdjemného oddéleni) ionexovych &astic (kulicek). Doba trvani 10 — 15 min.

Il. faze — nasolovani + pomaly proplach

Voda protéka pomalu seshora dolu pres filtracni naplfi a do vody je pfimichany solny roztok ze solného
tanku. Do odpadu vytéka roztok nahofrklé chuti (chlorid vapenaty a chlorid hofe€naty). Po vy€erpani slaného
roztoku je ionex proplachovan pomalym proudem vody, ktery zaru€i vyplaveni zbytku regeneraéniho roztoku
z filtrani napiné. Doba trvani druhého kroku je 50 — 70 min (optimum 60 min).

Ill. faze - rychly proplach

Voda protéka silnym proudem seshora doll pres filtracni napln, ¢imz dochazi k vyplaveni pfipadného zbytku
regenerac¢niho roztoku a hlavné dochazi k upéchovani ionexové naplné filtru. Timto krokem je_ukonceny
proces regenerace a filtr je pfipraveny znovu zacit vyrabét upravenou vodu.

IV. faze — automatické napln éni solného tanku vodou
Dochazi k naplnéni vody do solného tanku pro vyrobeni nové davky solného roztoku.

V dobé regenerace je filtr neprato¢ny tzn. nelze jej pouzivat k vyrobé vody. Celkovy ¢as trvani regenerace
filtru je 90 minut (1 ¥2 hod). DalSi regeneraci filtru neni mozna dfive nez 4 hodiny od ukoncéeni pfedchazejici,
coz je doba potfebna k tomu, aby v solné nadobé doSlo k vyrobeni kvalitniho slaného — solankového
roztoku.

Obsluha filtru spociva v pravidelném doplfiovani tabletované soli do solné nadoby. Spotfeba soli na jednu
regeneraci ionexové naplné je 0.2 az 0,3 kg/ 1 litr ionextd (200 L ionext = 40 — 60 kg soli = 125 az 190 L
solného roztoku).

2.1.4 MnozZzstvi odpadni vody z regenera €niho procesu filtru

Pfi standardnim provoznim rezimu filtru se pfedpoklada nésledujici produkce odpadni vody
z regeneracniho procesu filtru:

Faze Intenzita Cas Objem

. 1,8 m°h 15 min 0,50 m®

I, 0,69 m*h 60 min 0,69 m®

11l 2,5m’h 10 min 0,45 m®
Celkovy objem odpadni vody 15- 1,7m?

2.2 DPS 01.2 Trubni rozvody akumula €nich nadrzi

Tento dil¢i provozni soubor zahrnuje veSkeré nové trubni vystrojeni, potrubi, tvarovky, armatury (uzaveéry,
vodoméry), odbéry vzork(, méfici mista (manometry) umisténé v armaturnim prostoru nové akumulaéni
nadrze komory a potrubni rozvody uvnitf nadrzi stavajici a nové akumulace.

Soucasti tohoto diléiho provozniho souboru je rovnéz demontaz stavajicich technologickych rozvodl a
zafizeni umisténych ve stavajici akumulaéni nadrzi a jejim armaturnim prostoru.

Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10. Material trubniho vystrojeni a tvarovek je
navrzen z nerezové oceli dle CSN 17240 tj. DIN 1.4571, neni-li uvedeno jinak, armatury jsou z tvarné litiny,
pfip. z nerezové oceli. Ocelova potrubi budou spojovana svarfovanim, prirubovymi spoji, nebo mechanickymi
nerez. spojkami.

Potrubi vytlaku z vrtd DN 80 a potrubi pfitoku ze zafezl budou z PE potrubi, potrubi budou zavedeny na
linku Upravy vody. Material potrubi z linky Upravy vody DN 100 je cca 2 m nad podlahou zménén na nerez.
Potrubi je zavedeno do obou akumula¢nich nadrzi, na kazdé vétvi je mezipfirubova uzaviraci klapka DN 100
k pfipadnému odstaveni akumulace.

PS 01 Technologicka ¢ast — vodojem Chocerady 09/2017
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Odbérna potrubi z obou nadrzi DN 150 maji na kazdé vétvi mezipfirubovou uzaviraci klapku DN 150, na
odbérném potrubi do spotfebisté je mezipfirubova uzaviraci klapka DN 150 se servopohonem a vodomér

DN 80 s pfenosem dat.

Vypoustéci potrubi z obou nadrzi DN 80 maji na kazdé vétvi mezipfirubovou uzaviraci klapku DN 80, potrubi

je zalsténo do jimaci Sachty, ze které se voda precerpa a odveze na COV.

Prelivné (havarijni) potrubi z obou nadrzi DN 150 je zausténo do Sachty, ze které voda odtéka gravitacné do
recipientu. Do prelivného potrubi je zalstén vytlak Cerpadla Ukapu, které je umisténo v armaturni komore

v jimce.

MérFeni hladin v nadrzich je provadéno tenzosondou umisténou v nadrzi (soucast elektro).

3 Seznam stroj U a zafizeni

3.1 DPS 01.1 Upravna vody

Cislo : Néazev polozky, Mé&rna .
polozky PP Popis polozky jednotka ez
1 MO1 Regula éni armatura se servopohonem kus 1
Armatura je umisténa na pfitokovém potrubi ze zdroje zafezy a
slouzi k regulovani pfitoku z tohoto zdroje.
Velikost armatury DN 65, mezipfirubové provedeni.
Armatura je ur€ena ke styku s pitnou vodou.
Elektricky pfikon zafizeni: 15 W, 230V
2 MO02 Cerpadlo surové a praci vody kus 1
Horizontalni vicestupnové Cerpadlo s mechanickou ucpavkou v
blokovém provedeni s elektromotorem, uréené pro styk s pitnou
vodou.
Cerpadlo musi zajistit minimalni tlak na vstupu do filtru 2 bary
pFi pratoku 1,2 I/s.
Materialové provedeni: téleso, difusory — nerez, obézné kolo —
technopolymer popf. nerez, elastomery — EPDM.
Cerpadlo bude ukotvené k podlaze mistnosti.
Elektricky pfikon zafizeni: 0,5 kW, 3x400V
3 MO03 lonexovy filtr kus 1
Polozka zahrnuje denitrifikacni ionexovy filtr s pfisluSenstvim,
iontoméni¢ovou naplini a vlastni automatikou. Filtr pfestavuje
tlakovou stojatou nadobu o max. rozmérech: primér - 600 mm,
vySka - 1930 mm.
Filtr musi zarucit koncentraci dusi¢nanovych soli 15 - 20 mg/l
na vystupu z filtru za téchto provoznich podminek:
1. Pratok vody pres filtr Q = 3,6 - 4 m*/hod
2. Maximalni doba chodu bez regenerace = 16 hodin
Filtr pracuje v automatickém reZimu. Ridici elektronické
jednotka filtru iniciuje regeneraci filtru bud podle nastaveného
¢asového intervalu, anebo na zakladé objemu upravené vody
meéfené indukénim pritokomérem na odtokovém potrubi z filtru
(prutokomér neni soucasti dodavky filtru).
PrisluSenstvi filtru:
- potrubni rozvody s automaticky ovladanymi armaturami (5
ks), které se oteviraji a uzaviraji dle nastaveného rezimu
(provoz/prani/odstavka)
- potrubni propojeni se solnym tankem véetné automaticky
PS 01 Technologicka ¢ast — vodojem Chocerady 09/2017
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Cislo : Nazev polozky, Mérna ot
polozky Pozice Popis polozky jednotka | Mnozstvi
ovladané armatury
- obsluzny otvor pro vyménu népiné
- prvni provozni iontoméni¢ova napln
- méfFici prvky nutné pro automaticky provoz
- elektricky rozvadé¢ svlastni automatikou a kabelova
propojeni rozvadéce s jednotlivymi zafizenimi filtru
Materialové provedeni: Nadoba filtru je vyrobena z ¢erné oceli
zevnitf chranéné vrstvou epoxidové pryskyfice vhodné pro styk
S pitnou vodou a zvenku vypalovanym polyesterovym lakem.
Elektricky pfikon zafizeni: 20 W, 230V
4 M 04 Davkovaci €erpadlo chlornanu sodného kus 1
Polozka predstavuje davkovaci c¢Eerpadlo s pfisluSenstvim.
Parametry Cerpadla: Max. vykon = 2 l/hod, ruéni nastaveni
frekvence davky. PrfisluSenstvi: saci ventil, odvzduShovaci
ventil, davkovaci ventil, hadi¢ka sani PVC 4x6mm, a vytlaku —
PE, 4x6mm, vybava pro uchyceni ¢erpadla na sténu.
Elektricky pfikon zafizeni: 16W, 230V
5 Z01 Vstupni nadrz kus 1
Polozka predstavuje uzavienou nadrz obdélnikového pudorysu
0 uzitném objemu 2,0 m® s pfisludenstvim. Materialové
provedeni — PP satestem pro styk spithou vodou.
PrisluSenstvi: 2 x odnimatelna vika ve stropé nadrze, odtokové
potrubi z hladiny DN 100, vnéjSi pfipojovaci koncovky pro
potrubi dle vykresové dokumentace, obvodové vyztuhy. Max.
vnéjSi rozmeéry nadrze d x § x v = 2300 x 1100 x 1400 mm.
6 Z02 Solny tank kus 1
Polozka predstavuje plastovou nadrz kruhového pudorysu
s vikem pro pfipravu solného roztoku s pfislusenstvim. Max.
rozméry nadrze: @ 750 mm, vySka 1320 mm. PFisluSenstvi:
soln& trubka, propojovaci potrubi a fitinky. Sou¢asti nadrze je
prvni provozni napli — 500 kg tabletované soli.
7 Potrubi a armatury, kotveni kpl 1
Polozka predstavuje dodavku potrubi, tvarovek, pfirub
(materidlové provedeni viz vykresova c¢ast), spojovaciho a
kotevniho materialu, konzol (materiadlové provedeni - nerezova
ocel — 1.4301), armatur a vzorkovacich kohoutt vztahujicich se
k danému provoznimu souboru, pokud nejsou soucasti nékteré
z polozek.
8 Montaz kpl 1
Polozka predstavuje montaz vSech polozek vztahujicich se k
danému dil¢imu provoznimu souboru.
3.2 DPS 01.2 Trubni rozvody akumula €nich nadrzi
Cislo  |Pozice Nazev polozky, Mé&ma | MnoZstv
polozky Popis polozky jednotka i
1 MO05 Uzaviraci klapka se servopohonem kus 1
Armatura je umisténa na odtokovém potrubi z akumulaci.
Velikost armatury DN 100, mezipfirubové provedeni. Armatura
bude uréena ke styku s pitnou vodou.
PS 01 Technologicka ¢ast — vodojem Chocerady 09/2017
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Elektricky pfikon zafizeni: 0,75 kW, 3x400V

2 MO06 Cerpadio s plovakem kus 1
pro ¢erpani Ukapu z odpadni jimky v armaturni komore
Parametry: Q=1l/s, h=8m, P=1,5kW

3 Potrubi a armatury, kotveni kpl 1
Polozka predstavuje dodavku potrubi, tvarovek, pfirub
(materidlové provedeni viz vykresova cast), spojovaciho a
kotevniho materialu, konzol (materiadlové provedeni - nerezova
ocel — 1.4301), armatur a vzorkovacich kohoutd vztahujicich se
k danému provoznimu souboru, pokud nejsou soucasti nékteré
z polozek.

4 Mont4z kpl 1
Polozka predstavuje montaz vSech polozek vztahujicich se k
danému provoznimu souboru.

4 Obecné zasady

4.1.1 Popis potrubi, armatur

Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10.

Potrubni vystrojeni (potrubi a tvarovky) bude z nerezové oceli materialové jakosti tfidy 1.4571. Ocelové
trouby musi byt vyrobené ve vyrobnim zavodé. Tovarenské svary musi byt provedené automatickym
procesem svareni pod tavidlem s vyjimkou potrubi s malymi praméry.

Ocelové potrubi budou spojovana svarovanim, pfirubovymi spoji, nebo nerez. spojkami.

Potrubni vystrojeni bude kotveno a upevinovano prvky z nerez oceli (stojky, konzoly, zavésy) s objimkami s
gumovou vystelkou pro upevnéni potrubi. Provedeni nerez, kotveni do betonovych konstrukci chemickymi
kotvami, na dotyku s potrubim podlozka v mat. provedeni pryz.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materiély. Stejné tak nesmi byt
nerezovy materidl v kontaktu s uhlikovou oceli. V pfipadé nutnosti bude izola¢ni podlozka pro Sroubové
spoje a v celém pfirubovém spojeni se zajisti, aby nedochazelo k zadnému kontaktu &asti s odliSnou
materialovou jakosti.

Komponenty: VSechny komponenty musi umoznit jejich generalni opravu a vSechny vyménné ¢asti musi byt
pohotové k dispozici. Dodavka bude taktéZz zahrnovat pfirucku udrzby a oprav a jinou podrobnou
dokumentaci.

Po dokonéeni montaze pred uvedenim instalovaného potrubi do provozu bude provedeno jeho tlakové
odzkouSeni v souladu s platnymi pfedpisy, dezinfekce a proplach.

Uzaviraci armatury budou v materialovém provedeni - télo tvarna litina s tézkou protikorozni ochranou, disk
a ovladaci prvky nerez, tésnéni baktericidni pryz a budou tlakové tfidy min. PN 10.

Armatury jsou z tvarné litiny, pfip. z nerez. oceli. ObsluZné potrubi je navrZzeno z nerezové oceli a PPR.

4.1.2 Casovy postup vystavby pro zajist  &ni provozu vodojemu

Vystavba, sanace a instalace strojné-technologického vybaveni bude probihat pfi bézném provozu
stavajiciho vodovodu — musi byt zajiSténo zasobovani spotfebist’ pitnou vodou.

Vyména trubniho vystrojeni ve stavajici akumulaci bude provadéna v dobé, kdy nova nadrz uz bude
V provozu.

Pro zabezpeceni provozu pfi vystavbé zhotovitel realizuje na vlastni naklady potfebné provizorni propoje a
opatfeni tak, aby zasobovaci systém nebyl pferusen. Pfipustné budou pouze kratkodobé odstavky v fadu
hodin a zhotovitel bude pfi vystavbé postupovat tak, aby minimalizoval pocet téchto odstavek.

VSechny odstavky a preruSeni zasobovani pitnou vodou zhotovitel v dostate€ném predstihu (min. 25 dnt
pfedem) dohodne s provozovatelem. Bez pisemného souhlasu provozovatele zhotovitel neprovede Zadnou
odstavku vodovodu.

Jednotlivé funkéni celky budou do provozu uvadény po &astech ihned po prokazani provozuschopnosti
prislusnymi zkouSkami.
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4.2 Potrubi

VSechna potrubi pouzita na stavbé musi vyhovovat pozadavkim projektu. Material, tésnéni, kladeni a
uloZeni potrubi bude provedené podle prislusnych CSN, pfipadné EN platnych pro pouZité druhy potrubi a
v souladu s platnymi legislativnimi pfedpisy.

Potrubi budou dodané a instalované kompletné se vSemi tvarovkami, pfirubami, Sroubovymi a zavitovymi
spoji, spojovacim materialem, spojkami, tésnénimi, kotvicimi a podparnymi prvky, spoji, pfisluSenstvim a
materidly, které jsou potfebné pro fadné instalovani a provoz potrubi. Potrubni vedeni a zafizeni budou
dodana a namontovana kompletné v provozu schopném stavu.

Tloustka stény tvarovek bude min. rovna tloustce pfimych kusu.

Pfed odevzdanim musi zhotovitel vSechny potrubi ocistit.

U tlakovych potrubi musi zhotovitel také provést prislusné tlakové zkouSky schvalené TDS. U rozvodu pitné
vody zhotovitel provede také proplach potrubi zdravotné nezavadnou vodou, desinfekci potrubi a zajisti
zkraceny rozbor vody akreditovanou laboratofi.

4.2.1 Prirubové spoje

Pfirubova spojeni budou, jestlize neni jinak specifikované, s navafenymi lemovymi nakruzky a toCivymi
pfirubami, nebo s pfirubami navafenymi na potrubi. PFiruby budou nerezové. Rozte€na kruznice otvort pro
Srouby, pocet Sroubud a podlozek a jejich rozméry budou v souladu s pfisluSnou platnou normou.

Nerezové materidly nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materialy, v pfipadé nutnosti
bude pouzita izolaéni podloZka pro Sroubové spoje.

PouZité piiruby, t&snéni, spojovaci material a postup provadéni se ¥idi CSN EN 1092, 1514, 1515, CSN 13
1500, 13 1505, 13 1540, 13 1550, pfipadné dalSimi pfisluSnymi platnymi normami.

Na pfirubovych spojich budou vSechny Srouby, podlozky a matky z nerezové oceli. Nerezové matky budou
tfidy A-4, nerezové Srouby budou tfidy A-2 a zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové
Srouby - aby bylo zajisténo nasledné povoleni matek.

Pro pfirubové spoje budou pouzita tésnéni s kovovou vlozkou.

4.2.2 Svarovani ocelového potrubi

Svarované konstrukce a technologie svafovani budou vyhovovat platnym normam. VSechny svéareci prace
budou aplikované za nejvhodnéjSich pracovnich podminek s pouzitim nejnovéjSich svéarfecich technologii.
VeSkeré svarfovani budou vykonavat svareci kvalifikovani a zkuSeni v pozadovaném typu svarovani. Svareci
budou mit odbornou zplsobilost dle CSN EN 287-1. Svafovani se Fidi ustanovenim pfislusnych CSN 05
0000, CSN 05 0002, CSN 05 0003, CSN 05 0004, CSN EN ISO 6520, CSN EN 24063, CSN EN ISO 6947,
CSN EN 29692, CSN EN ISO 9692, EN ISO 4063, 1ISO 857-1, CSN EN 14 610.

Zhotovitel pfedem predlozi podrobny popis svareciho postupu, vyhovujici pfisluSné normé. Tento postup
musi obsahovat vSechny parametry dle nize uvedenych norem. Postup schvaluje technicky dozor
stavebnika.

Pro kazdy svarovy spoj zhotovitel pfedloZi specifikace postupu svafovani (WPS) dle norem CSN EN ISO
15 607 a CSN EN ISO 15 609, které budou ovéfeny protokoly o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR) dle
norem CSN EN ISO 15 614,CSN EN ISO 15 613 a CSN EN ISO 15 611. Rozsah zkoueni bude dopInén o
mikroskopickou kontrolu, jak je uvedeno v norm& CSN EN ISO 15614-1.

Formular specifikace postupu svafovani (WPS) bude vystaven a podepsan pouze povéfenym svarfe€skym
dozorem zhotovitele na zakladé kvalifikace zakladnich svarecskych proménnych v odpovidajicim protokolu o
kvalifikaci postupu svarovani (WPQR).

Stanoveni a kvalifikace postupu svarovani - zkouSka postupu svafovani bude provedena v souladu s
citovanymi normami v normé& CSN EN ISO 15 614 a dal$imi platnymi normami.

4.3 Specifikace armatur

Ventily a jiné uzaviraci armatury budou dodané v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi platnych norem a s
certifikaty jakosti.

Materialové provedeni uzaviracich armatur bude vyhovovat pracovnim podminkam a latce podle pfislusnych
ustanoveni platnych norem.

Ventily a armatury budou mit stejné DN jako potrubi, na které jsou namontované. Budou mit pfiruby podle
pfislusné platné normy a budou schopné vydrzet stejné zkuSebni tlaky, jako potrubi, na kterém jsou
instalované.

Ventily a armatury budou mit identifikacni znac¢ky nebo Stitky v souladu s pfisluSnymi platnymi normami.
Montaz a aplikace ventild a armatur bude v souladu s pokyny a pozadavky vyrobce.
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4.3.1 Uzaviraci armatury

VSechny uzaviraci ventily budou v souladu s pFisluSnou platnou normou. Velikost ventilu bude v souladu s
poZadovanym prutokem.

Pokud neni uvedeno jinak, kazdy ventil bude vybaveny vhodnym ru¢nim kolem pfiméfeného priméru pro
poZadované pouZiti.

Bezprirubové (meziprirubové) uzaviraci klapky v objektech

Bezpfirubové centrické uzaviraci klapky budou oboustranné tésnici. Téleso bude s predlitymi oky pro
montézni Srouby. Vymeénny ocelovy krouzek s navulkanizovanou pryZovou manzetou bude zalisovan s min.
presahem do t&lesa klapky. Cep i hfidel budou uloZeny v kluznych loZiskach.

Materialova specifikace:

o téleso: tvarna litina min. EN-GJS-400-15 s epoxidovym néstfikem
e uzaviraci disk: nerez ocel

e tésnici manzeta: pryz EPDM

- cCepy: nerez ocel

Bezpfirubové uzaviraci klapky do DN 100 véetné budou ovladané pakou.

4.3.2 Zpétné klapky

Zpétné klapky budou vyhovovat pfisluSnym platnym normam. Téleso bude z litiny, nebo z tvarné litiny s
téZkou protikorozni ochranou podle GSK.

VSechny bezpecnostni zpétné ventily budou vhodné pro provoz v horizontalni roviné.

Zpétné klapky budou automaticky branit zpétnému proudéni vody.

Bezprirubové zpétné klapky

Jedna se o jednosmérnou bezpfirubovou samocinnou zpétnou klapku se dvéma uzaviracimi segmenty.
Materidlova specifikace:

* téleso vtok: tvarna litina min. EN-GJS-400-15

« téleso vytok: Seda litina

» protikorozni ochrana: litinové dily budou opatfené tézkou protikorozni ochranou podle GSK
o Cep: nerez ocel

e uzaviraci klapky pogumovana pryzi EPDM
< Srouby, podlozky, matice: pozinkovana ocel

4.3.3 Vodom éry

Vodoméry budou dodané v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi platnych norem a budou opatfeny
pFislusnymi certifikaty a kalibracnimi protokoly. Méfidla vody budou podle platné legislativy a budou ovéfené
opravnénou meéfici skupinou (dolozeno pfisluSnym protokolem).
Vodoméry na pitnou vodu musi splfiovat nasledujici pozadavky:

« metrologicka tfida B

e montaz do horizontalniho potrubi pfirubovym pfipojenim

» vodomeér bude suchobezny s vybiratelnym méficim mechanizmem

« prfenos otacek lopatkového kola do valeckového pocitadla bude magnetickou spojkou
« pocitadlo bude vodotésné (IP 68) a oto¢né o 358°

e pro dalkovy pfenos naméfenych Gdajii bude mozna montaz 3 vysilacu impulzd (2x reed + 1x opto)
bez poruSeni ovéfovaci plomby

« téleso vodoméru bude z Sedé litiny s protikorozni ochranou praSkovym lakovanim

» ostatni ¢asti vodoméru budou odolné proti korozi a budou zaru€ovat dlouhodoby a bezporuchovy
provoz (méfici mechanizmus — plast, lopatkové kolo — plast, ostatni pouzité materialy - mosaz,
nerez ocel).
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4.3.4 0Od/zavzdu$ novaci ventily uvnit F stavebnich objekt

Uvnitf  stavebnich vodovodnich objektd budou pro od / zavzduSnéni potrubi pouzity automatické
odvzduSnovaci a zavzdusniovaci ventily. Od/zavzduSnovaci ventil bude jednokomorovy, dvoucinny ventil.

Materialova a konstrukéni specifikace :

» Téleso a viko ventilu bude z tvarné litiny min. EN-GJS-400-15 a v tomto ventilu bude nerezovy plovak,
vnitfni vybava z nerezavéjici oceli

» Povrchova ochrana litinovych dilG — tézké& protikorozni ochranou dle GSK.
e Tésnéni— pryz EPDM.
 Srouby, matice a podlozky budou z nerezavsjici oceli.

4.3.5 Servomotory pro uzaviraci armatury

Servomotory jsou uréeny k pfestavovani ovladacich armatur otoénym pohybem. Jako ovladaci organy budou
pouzity napf. uzaviraci klapky, Soupatka, kulové ventily aj., v zavislosti na pouzitém médii a jeho
parametrech.

Servomotory budou sloZzeny ze silové a ovladaci &asti. Silovad Cast bude tvofena elektromotorem s
prfevodovkou, ¢ast ovladaci bude tvofena momentovymi koncovymi spinaci, polohovymi spinaci a
signalizacnimi spinaci.

Servomotory musi byt schopny spolehlivého provozu v prostfedi s okolni teplotou v rozsahu od -15 do
+60°C, dale musi odolat tryskajici vodé, relativni vihkosti od 30% do 100%. Servomotory musi pracovat
v libovolné pracovni poloze. Servomotor bude umistén v kovové skfini s povrchovou Upravou lakovanim
podle standardu vyrobce. Budou dodany s propojovacimi kabely v&. propojovacich konektord.

Napajeci napéti servomotord bude 400/230V 50Hz. Kryti pohonu véetné motoru bude IP67. Servopohon
bude vybaven antikondenza¢nim ohfivacem, ktery bude Fizen od venkovni teploty.

Alternativni ruéni ovladani bude mozné ruéné spolu s vhodnou redukéni pfevodovkou. Pfi ruénim ovladani
bude motorovy pohon automaticky odpojeny. Pfi ruénim ovladani bude zavirani ve sméru hodinovych
ru¢iéek a sméry budou jasné oznadené slovy “OTEVRIT” a “ZAVRIT” a Sipkami v pfislusnych smérech.
Rychlost otvirani ventill bude takova, aby nedochazelo k nevhodnym razim v potrubi pfi otevieni resp. pfi
zavfeni. Tam, kde je to potfebné zhotovitel podlozi vypoctem spravny otviraci resp. uzaviraci ¢as.

Kazdy servomotor bude vyhovovat navrhovanému pouziti. Ovladaci pfevod vSech uzavért bude schopny
otevfit nebo zavfit uzavér proti maximalnimu pracovnimu tlaku.

4.3.6  Priruby a univerzalni mechanické spojky

Pro vzajemné spojeni volnych koncu potrubi z litiny, oceli, azbestocementu, PVC, PE, budou pouZzité
univerzalni mechanické multitoleranéni potrubni spojky s jiSténim proti posunu. Tyto univerzalni mechanické
spojky budou pouzity zejména pfi napojeni nového potrubi na stavajici potrubi ulozené v zemi.

Pro pfechod z volného konce potrubi na pfirubovy spoj budou pouzity multitoleranéni pfirubové prechody s
jisténim proti posunu vhodné pro jednotlivé materialy potrubi.

Materialova specifikace:

+ téleso spojky (pfiruby): tvarna litina min. EN-GJS-400-15 s tézkou protikorozni ochranou
podle GSK
* tésnéni: EPDM

« svorniky, Srouby, matice a podlozky: nerez ocel
Pro vzajemné spojeni volnych koncud potrubi z nerezové oceli budou pouzité nerezové spojky s jiSténim proti
posunu.

Montazni spojky

Jako demontézni spoje na potrubnich fadech z nerezové oceli budou pouzité nerezové spojky s jiSténim
proti posunu.
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4.4 Cerpadla

4.4.1 VSeobecn é

Konstrukce cerpadel musi splhovat vSechny bezpecnostni smérnice a pozadavky dle platnych norem.
VSechny odstfediva ¢erpadla v ramci jedné stavby maji byt od stejného vyrobce.

Obézna kola, rozvadéci kola, télesa ¢lanku, spiralni skfing, lozZiskova, ucpavkova télesa musi byt vyrobené
technologii litim, pfislusného materialového slozeni, s dodate¢nym opracovanim styénych ploch.

Cerpadla s nelimitovanym tlakem (objemového typu) budou vybavené tlakovym bezpe&nostnim zafizenim.

Cerpadla, ktera nejsou odolna proti suchému chodu, musi byt chranéna viéi poskozeni vhodnymi prostiedky
a budou opatfena snimaci proti pfehfati a vniknuti vihkosti do elektromotoru.

Ponorna €erpadla na odpadni vodu musi mit G¢inné tésnéni mezi spirdlovou komorou a obéznym kolem.
Ponornd cerpadla budou vybavena mechanickymi ucpavkami, budou samostatné, kontinualné
hydrodynamicky mazané.

Cerpadla na odpadni vodu instalované v suché jimce musi byt vybavena olejovym t&snénim nebo vodni
komorou. Kluzné krouzky musi byt z tvrdého kovu.

Tésnéni, obézna kola atd. se musi dat lehce ménit bez specialnich nastroji. Pokud by byl potfebny specialni
nastroj, bude zahrnuty v dodavce. VSechna &erpadla instalovana v suchém prostfedi maji byt vybavena
pfipojovacim kusem (vytlana a saci strana) na umoznéni méreni tlaku.

Musi byt pouzité jen materidly vhodné z hlediska koroze a otéru. Pokud jsou pouzité odliSné materialy, musi
se zamezit elektrolytické korozi.

Ponofena loZiska Sroubovych ¢erpadel nebo vertikalnich éerpadel instalovanych v mokrém prostfedi musi
byt mazané specialnim mazacim zafizenim.

Vodotésnost: V suchém prostfedi instalovana ¢erpadla musi byt zkouSené na tésnost s tlakem o 100%
vySSim, nez provozni tlak, nebo jinymi vhodnymi ekvivalentnimi prostfedky podle pfislusné platné normy.

PFipojeni potrubi: PFipojeni potrubi pro ¢erpadla musi mit pfirubu podle platné normy.

Vyvazeni: VSechny rotujici ¢asti musi byt dynamicky vyvazené, vibrace ¢erpadel musi splfiovat normu 1ISO
10816-3.
Provoz: Cerpadla musi vyhovovat véem provoznim podminkam.

Komponenty: VSechny komponenty musi umoznit jejich generalni opravu a vSechny vymeénné ¢asti musi byt
pohotové k dispozici. Dodavka bude taktéZz zahrnovat pfirucku udrzby a oprav a jinou podrobnou
dokumentaci.
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