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Příloha č. 2 
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC SOUSTRUŽNICKÉHO CENTRA S PŘÍSLUŠENSTVÍM, SERVISNÍ PODMÍNKY, ZÁRUKA
	PARAMETRY K CNC SOUSTRUŽNICKÉMU CENTRU S PŘÍSLUŠENSTVÍM – NUTNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTĚ ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	CNC soustružnické centrum s jedním vřetenem
	ANO
	

	2. 
	Víceosé soustružnické centrum s osami X, Y, Z, C
	ANO
	

	3. 
	Kluzné vedení os X, Y, Z 
	ANO
	

	4. 
	Samostředící luneta
	ANO
	

	5. 
	Revolverová hlava
	ANO
	

	6. 
	Automatické chlazení nástrojů
	ANO
	

	7. 
	Poháněné držáky s chlazením středem nástroje 
	ANO
	

	8. 
	Automatické mazání stroje 
	ANO
	

	9. 
	Odlučovač oleje
	ANO
	

	10. 
	Hydraulické upínání/rozepínání sklíčidla – nožní pedál 
	ANO
	

	11. 
	Systém kompenzace tepelných deformací rámu stroje
	ANO
	

	12. 
	Programovatelný NC koník
	ANO
	

	13. 
	Řídicí systém
	ANO
	

	14. 
	Ovládací dotykový panel 
	ANO
	

	15. 
	Systém eliminací kolizí
	ANO
	

	16. 
	Sonda pro odměřování nástrojů
	ANO
	

	17. 
	Schopnost stroje navázat na poslední blok po přerušení chodu programu
	ANO
	

	18. 
	Softwarová kontrola při manuální výměně nástrojů v poháněných adaptérech 
	ANO
	

	19. 
	Návod na obsluhu v českém jazyce
	ANO
	

	20. 
	Plán periodického servisu na dobu 5 let včetně soupisu komponent podléhající periodickému servisu
	ANO
	

	21. 
	1 ks sklíčidla 10“ System Quick Change
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	22. 
	1 ks sklíčidla 12“ System Quick Change
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	23. 
	Možnost upnutí více typů lunet s rozdílným rozsahem upnutí
	ANO
	

	24. 
	Minimální upínací průměr v lunetě/lunetách 
	Max. 12 mm
	

	25. 
	Maximální upínací průměr v lunetě/ lunetách 
	Min. 220 mm
	

	26. 
	Počet míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 míst
	

	27. 
	Maximální otáčky poháněného nástroje 
	Min. 6000 ot/min.
	

	28. 
	Šířka stroje 
	Max. 3000 mm
	

	29. 
	Délka stroje vč. dopravníku třísek do distančních zón 
	Max. 6200 mm
	

	30. 
	Rychloposuv v ose X 
	Min. 25 m/min
	

	31. 
	Rychloposuv v ose Y 
	Min. 12,0 m/min
	

	32. 
	Rychloposuv v ose Z 
	Min. 30 m/min
	

	33. 
	Rychloposuv v ose C 
	Min. 200 ot/min
	

	34. 
	Přesnost polohování osy C 
	 0,001°
	

	35. 
	Maximální zdvih v ose Y
	Min. 140 mm
	

	36. 
	Kapacita vnitřní paměti
	Min. 2 GB
	

	37. 
	Vysokotlaké chlazení
	Min.  70 bar
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC SOUSTRUŽNICKÉMU CENTRU S PŘÍSLUŠENSTVÍM – NUTNÉ 

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2]  [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Nástrojový paket
8 ks držák vnějšího nože
4 ks držák osových nástrojů otvor 40 mm
2 ks držák osových nástrojů otvor 50 mm
1 ks držák pro upnutí nástroje na čelní obrábění
1 ks držák upichovací planžety
3 ks držák poháněních nástrojů radiální – capto Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
3 ks držák poháněných nástrojů axiální – capto Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1ks držák poháněných nástrojů radiální zrychlená –ER Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1 ks držák poháněných nástrojů axiální zrychlená –ER Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1 ks držák poháněný nástrojů – úhlová
1 ks držák poháněných nástrojů radiální – vyosená – capto Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
1 ks upínací pouzdro 40-4
1 ks upínací pouzdro 40-6
2 ks upínací pouzdro 40-8
3 ks upínací pouzdro 40-10
3 ks upínací pouzdro 40-12
3 ks upínací pouzdro 40-16
3 ks upínací pouzdro 40-20
3 ks upínací pouzdro 40-25
3 ks upínací pouzdro 40-32
1 ks kleštinový upínač 40-ER 32 Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
120 ks adaptér capto C4 Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
25 sad výměnných měkkých upínacích čelistí
	 ANO
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	PARAMETRY K CNC SOUSTRUŽNICKÉMU CENTRU S PŘÍSLUŠENSTVÍM – VOLNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Max. obráběný průměr
	MAXIMÁLNÍ
min. 400 mm
	

	2. 
	Max. průměr vrtání vřetene
	MAXIMÁLNÍ
min. 100 mm
	

	3. 
	Max. otáčky vřetena
	MAXIMÁLNÍ
Min. 2800 ot/min
	

	4. 
	Max. kroutící moment vřetena
	MAXIMÁLNÍ
min. 1000 Nm
	

	5. 
	Pojezd v ose X
	MAXIMÁLNÍ
Min. 280 mm
	

	6. 
	Pojezd v ose Z
	MAXIMÁLNÍ
Min.1500 mm
	

	7. 
	Max. výkon poháněných nástrojů
	MAXIMÁLNÍ
Min. 7 kW
	

	8. 
	Oběžný průměr nad ložem
	MAXIMÁLNÍ
Min. 650 mm
	

	9. 
	Oběžný průměr nad supportem
	MAXIMÁLNÍ
Min. 450 mm
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	SERVISNÍ PODMÍNKY
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1.
	Reakční doba technika pro stroj v záruční době – čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovních dnech s min. pracovní dobou 8 h)
	MINIMÁLNÍ
v rozmezí 24–48 h
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1.
	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin
	MAXIMÁLNÍ
v rozmezí 12–24 měsíců
	

	2.
	Délka záruční doby v měsících na vřeteno bez omezení provozních hodin
	MAXIMÁLNÍ
v rozmezí 12–36 měsíců
	




Datum: ……………………………………….                                                               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                                

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: …………………………………………………. 


Zadavatel upozorňuje Účastníka, že zakázka je zadávána mimo režim zák. č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek. Pakliže Zadavatel v této zadávací dokumentaci odkazuje na jednotlivá ustanovení zákona, zejména pokud se týká kvalifikačních předpokladů apod., činí tak z důvodu lepší precizace a konkretizace textu zadávací dokumentace a lepší srozumitelnosti zadávacích podmínek.
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