OZNAMENI PRO UCHAZECE O

- PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANI NABIDEK R Spolufinancovano

- ZMENE TERMINU OTEVIRANI OBALEK RISMl Evropskou unii
- DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Diltiho plnéni A
- DOPLNEN{ TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil&iho pInéni B

Zadavatel upozorfiuje Ucastnika, Ze zakazka je zaddvana mimo rezim zak. ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek.
Paklize Zadavatel v dokumentaci Vyzva k podani nabidek odkazuje na jednotliva ustanoveni zékona, zejména pokud se tyka
kvalifikacnich pfedpokladti apod., ¢ini tak z diivodu lepsi precizace a konkretizace textu zaddvaci dokumentace a lepsi
srozumitelnosti zadavacich podminek.

Profil zadavatele:

https://www.e-zakazky.cz/Profil-Zadavatele/1f66796b-9e2c-43a4-a8a2-7c34e566914a

Nazev zakazky:

»Vybérové rizeni na dodavku technologii 2 kusti CNC obrabécich
center pro spole¢nost KR — TOOLS s.r.0.«

1 Identifikace zadavatele

Identifikacni udaje zadavatele

Nazev KR - TOOLS s.r.o.

Pravni forma Spolecnost s ru¢enim omezenym

Sidlo Manesova 997, 687 71 Bojkovice

Misto provozu Manesova 997, Bojkovice, PSC 687 71

IC 26923114

DIC CZ26923114

Web http://kr-tools.cu/

Kontaktni osoba Radim Kuchaf, jednatel spolec¢nosti

Kontakt +420 572 641 311, radim.kuchar@kr-tools.eu, michaela.chytra@kr-tools.eu

Spole¢nost je vedena pod spisovou znackou C 45811 vedena u Krajského soudu v Brné¢

2 Identifikace zakazky

Identifikace zakazky
Nézev programu: OP TAK Digitalni podnik

Nézev projektu: Digitalni podnik KR TOOLS s.r.0.



OZNAMENI PRO UCHAZECE O

PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANIi NABIDEK
ZMENE TERMINU OTEVIRANi OBALEK

DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni A
DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni B

Spolufinancovano
Evropskou unii

Registra¢ni ¢islo projektu: CZ.01.01.02/01/23 039/0003663

Profil zadavatele https://www.e-zakazky.cz/Profil-Zadavatele/1{66796b-9e2c-43a4-a8a2-
7¢34e566914a

3 Lhuta a misto pro podani nabidky

Soutézni lhiita je prodlouzena. Lhita pro piredkladani nabidek zacina bézet nésledujici den po
zvefejnéni oznameni na profilu zadavatele a kon¢i dne 12.08.2025 ve 12:00 hod.

Nabidky lze podavat na adrese sidla spolecnosti, Manesova 997, Bojkovice, PSC 687 71, a to
nejpozdéji dne 12.08.2025 do 12:00.

4 Datum, Cas a misto otevirani listinnych nabidek

Otevirani listinnych nabidek se uskutecni dne 12.08.2025 od 12:05 hod. V kancelafi jednatele
v sidle zadavatele na adrese: Manesova 997, 687 71 Bojkovice.

Otevirani listinnych nabidek se mohou zl¢astnit ucastnici, ktefi podali nabidku ve lhité pro
podani nabidek.

5 Doplnéni technicke specifikace — Dil¢iho plnéni A
Zadatel timto informuje o zméné technickych parametri. Ty jsou v niZe uvedenych tabulkach

vyznaceny tucné€. V souvislosti s touto zménou byla upravena kompletni dokumentace, a to:

1) Vyzva k podéani nabidek — v kap. 6 byly upraveny hodnoty jednotlivych dil¢ich kritérii
Dil¢iho plnéni A a v kapitole 16.2.2. hodnoty zaru¢nich podminek.

2) Ptiloha ¢. 1 — v Krycim listu nabidek Dil¢iho plnéni A byly doplnény aktualizované
hodnocené volné parametry

3) Prtiloha ¢. 2 — v Technické specifikaci byly doplnény a upraveny technické pozadavky
technologie Dil¢iho plnéni A

4) Ptiloha ¢. 4 — v Tabulce hodnoceni Dil¢iho plnéni A byly doplnény aktualizované
hodnocené volné parametry

Zadavatel nize uvadi aktualizovanou technickou specifikaci technologie. Upravené nebo nové
pozadavky jsou tu€né oznaceny.
Priloha ¢. 2 — Technicka specifikace (dil¢i pInéni A)

TECHNICKA SPECIFIKACE TECHNOLOGIE CNC 50SE OBRABECI CENTRUM,
PRISLUSENSTVI, ZARUCNI DOBA

PARAMATERY CNC 50SE OBRABECI CENTRUM - NUTNE




OZNAMENI PRO UCHAZECE O

- PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANI NABIDEK
- ZMENE TERMINU OTEVIRANI OBALEK

- DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho plnéni A
- DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho plnéni B

* X %
* *
* *
* *

* ok

Spolufinancovano
Evropskou unii

DOPLNTE VASI
PARAMETR POZADAVEK HODNOTU
NEBO ANO/NE!
CNC obrabéci centrum
1. |Zakladni stroj: Sosé CNC obrabéci centrum s pojizdnym ANO (podminkou)
stojanem a konstantnim tézistém osy Y
2. |Ridici systém Heidenhain TNC 7 s ru¢nim kole¢kem
Jsou-li v zadavaci dokumentaci Vyzva k podani nabidek nebo jejich ptilohach ANO (podminkou)
uvedeny konkrétni obchodni nazvy, jedna se pouze o vymezeni poZadovaného
standardu a zadavatel umoziuje i jiné technicky a kvalitativné srovnatelné feseni.
3.
i i ; ANO (podminkou
Dotykovy ovladaci panel 24" ® )
4.
P ‘v g v . L , ANO (podminkou
Pfimé odmérovani na vSech linearnich osach ® )
Vieteno CNC obrabéciho centra
> et . Min. 15000 ot/min
Maximalni otacky vietena
6.
L ANO (podminkou)
Kuzel vietena HSK63A
7 L, . ANO (podminkou)
Mechanicka ochrana vietena v ose Z
Ridici systém paletové automatizace
8. | Stejny Fidici systém pro 50sé CNC obrabéci centrum i pro ANO (podminkou)
paletovou automatizaci (kompatibilni Heidenhain TNC?7)
9.
o, ANO (podminkou)
Dotykovy ovladaci panel 15,6
Ostatni ¢asti stroje nezbytné k provozu
10. .
Vnéjsi a sttedové chlazeni vietena vzduchem ANO (podminkou)
11.| Antikolizni ochrana ramene automatického zisobniku nastrojii ANO (podminkou)
s viretenem
12. - . ) . o . ANO (podminkou)
Oto¢né okno typu Visiport umisténé na sklenéné vyplni dvefi
13.
ANO (podminkou)

Mod Setrici el. energii

! Utastnik zde vyplni, zda nabizeny pfedmét plnéni splituje viechny uvedené nutné pozadavky nebo doplni vlastni
hodnotu v¢ jednotky
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PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANI NABIDEK FClll Spolufinancovéano
ZMENE TERMINU OTEVIRANi OBALEK GOl Evropskou unii
DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni A

DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni B

14 . o, ANO (podminkou)
Skoleni minimalné v rozsahu 3 dny
15. .
i . . . ANO (podminkou)
Provedeni osy C s pfimym pohonem tzv. Direct drive
Vicepaletova skladovaci jednotka s 3osym nakladacim ramenem
6. e, Min. 22 prostor
Pocet tloznych prostor na palety
17.
ANO (podminkou
Rozmeéry vsech palet 400x400 mm ® )
18.
ANO (podminkou
Hmotnost palety 15-20 kg ® )
19. . . Min. 400 mm
Upinaci vyska vcetné palet
20. ANO (podminkou)
Pozadovany prostor maximaln¢ 2400 x 3700 x 2900 mm P
POZADOVANE PRISLUSENSTVi CNC OBRABECIHO CENTRA — NUTNE
“ NETN ‘ y DOPLNTE
Cislo PRISLUSENSTVI POZADAVEK ANO/NE[]
1. ) ] ANO (podminkou)
Zatizeni na redukei tiisek (lis) umisténé pod dopravnikem tfisek
2. ) ANO (podminkou)
Vzduchova a oplachova pistole
3. ANO (podminkou)
Oplachovy systém pracovniho prostoru
4. | Elektrostatické odsavaci zatizeni mlhoviny ANO (podminkou)
5. | Dopravnik tfisek s vynasecem s vysunutim pied stroj ANO (podminkou)
6. | 3D obrobkova sonda s integrovanym piijimacem ve vieteni ANO (podminkou)
7. ) ANO (podminkou)
Nastrojova sonda (laser) s referencnim néstrojem
8. ] ANO (podminkou)
3D model stroje pro vytvoteni postprocesoru
9. ] ANO (podminkou)
Krytovani vSech linearnichos X, YaZ
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PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANI NABIDEK

ZMENE TERMINU OTEVIRANI OBALEK

Spolufinancovano
Evropskou unii

DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho plnéni A
DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni B

10. ANO (podminkou)
Kinematika stroje véetné mériciho nastroje
1" ANO (podminkou)
] Dynamicky monitorovaci systém kolizi
b ANO (podminkou)
] Tepelna kompenzace osy Z
ANO (podminkou)

13.

Vyrobcem upraveny cyklus 320 nebo kompatibilni

Jsou-li v zadavaci dokumentaci Vyzva k podani nabidek nebo jejich pfilohdch uvedeny
konkrétni obchodni ndzvy, jedna se pouze o vymezeni poZzadovaného standardu a zadavatel
umoziuje i jiné technicky a kvalitativné srovnatelné fesSeni.

PARAMETRY CNC 50SEHO POZADOVANA | DOPLNTE VAS UDAJ
OBRABECIHO CENTRA - VOLNE HODNOTA (Hodnota)
1. ALNI
Pracovni pojezd osy X [mm] M"_&XIMALNI
Min. 650 mm
2. ALNI
Pracovni pojezd osy Y [mm] M"_&XIMALNI
Min. 600 mm
3. Pracovni pojezd osa Z [mm] M"_‘XIMALNI
Min. 600 mm
4. . Nt
Pracovni posuvy v osach X [m/min] MAXIMALNI
Min. 40 m/min
> ZvySena presnost osy C [sek] MINIMALNI
Max. +/- 3 sek
6- | Maximalni kroutici moment vietena L
v rezimu S1 [Nm] MéXIMALN I
Min. 125 Nm
7- Maximalni vykon pohonu vietena v S1 [KW] MA.XIMALN 1
Min. 28 kW
8. Chladici agregat s papirovou filtraci min. 800 litrd . .
s predfiltraéni jednotkou [1] MAXIMALNI
Min. 800 1
9. Sttedové chlazeni vietena kapalinou fizené o
pomoci M-funkei [bar] MAXIMALNI
Min. 40 bar
10. ALNI
0 Podet nastrojii v zdsobniku [ks] MA.XIMALNI
Min. 240 ks
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DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni A
DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni B

Spolufinancovano
Evropskou unii

11. Maximélni délka néstroje[mm] MAXIMALNI
Min. 300 mm
12. , ,
Nosnost palety [kg] MAXIMALNI

Min. 260 kg

13. Tmé MINIMALNI

Dob lety [sek.

oba vymény palety | | Max. 70 sek.

14. , —
Celkovy ptikon stroje [kKVA] MINIMALNI

Max. 65kVA

Jsou-li v zadavaci dokumentaci Vyzva k podani nabidek nebo jejich piilohdch uvedeny
konkrétni obchodni ndzvy, jedna se pouze o vymezeni poZzadovaného standardu a zadavatel
umoziuje i jiné technicky a kvalitativné srovnatelné fesSeni.

ZARUCNI DOBA POZADOVANA | DOPLNTE VAS UDAJ
HODNOTA (Hodnota)

. |Délka zaru¢ni doby v mésicich na cely stroj bez| MAXIMALNI

, ich hodi v rozmezi 6—12
omezenl provoznic oain mésici

6 Doplnéni technicke specifikace — Dil¢iho plnéni B
Zadatel timto informuje o zméné technickych parametri. Ty jsou v niZe uvedenych tabulkach

vyznaceny tucn€. V souvislosti s touto zménou byla upravena kompletni dokumentace, a to:

1) Piiloha ¢. 2 — v Technické specifikaci byly doplnény a upraveny technické pozadavky
technologie Dil¢iho plnéni B

Zadavatel nize uvadi aktualizovanou technickou specifikaci technologie. Upravené nebo nové
pozadavky jsou tu¢né oznaceny. (jedna se pouze o specifikaci bodu ¢. 43)

Ptiloha ¢. 2 — Technicka specifikace (dil¢i plnéni B)

TECHNICKA SPECIFIKACE TECHNOLOGIE CNC 50SE OBRABECI SOUSTRUZNICKE
CENTRUM, PRISLUSENSTVI, ZARUCNi DOBA

PARAMATERY TECHNOLOGIE CNC 50SE SOUSTRUZNICKE OBRABECI CENTRUM —
NUTNE

DOPLNTE VASI
PARAMETR POZADAVEK HODNOTU
NEBO ANO/NE3

3 Utastnik zde vyplni, zda nabizeny pfedmét plnéni splituje viechny uvedené nutné pozadavky



OZNAMENI PRO UCHAZECE O

- PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANI NABIDEK PRl Spolufinancovéno
- ZMENE TERMINU OTEVIRANi OBALEK ESO Evropskou unii

- DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho plnéni A

- DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho plnéni B

L. | 50s¢ CNC soustuznické obrabéci centrum s konikem a ANO (podminkou)
pohanénymi nastroji
2. |Ridici systém Siemens Sinumerik ONE
Jsou-li v zadavaci dokumentaci Vyzva k podani nabidek nebo jejich piilohach ANO ( o dminkou)
uvedeny konkrétni obchodni nazvy, jedna se pouze o vymezeni poZadovaného P
standardu a zadavatel umoziuje i jiné technicky a kvalitativné srovnatelné feseni.
3. .
Min. 600 mm
Max. Obézny primér nad lozem
4. .
Min. 400 mm
Max. prumér obrabéného dilce
5 Min. 270 mm
Posuv osy X
6 +50/-40 mm
Posuv osy Y
7 Min. 670 mm
Posuv osy Z
8.
9 ANO (podminkou
Rizena osa C ® )
g Min. 15 000
mm/min
Rychloposuv osy X
10 Min. 15 000
mm/min
Rychloposuv osy Y
i Min. 24 000
mm/min
Rychloposuv osy Z
Vieteno 1
12.
ANO (podminkou
Nozni spina¢ pro otevirani a zavirani upinaciho skli¢idla ® )
CNC ftizeny konik s integrovanym loziskem
13. o L , .. ANO (podminkou)
CNC tizeny konik s integrovanym loziskem
14.
) , ANO (podminkou
Nozni ovladani vysunuti pinoly koniku ® )
Revolver
15.

Min. 12 pozic

Pocet nastrojovych stanic v hlaveé
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Spolufinancovano
Evropskou unii

16. ANO (podminkou)

Systém upinani nastroja VDI 40

17. . .
. ¥ . . , ., N Min. 12 pozic
Min. pocet pohanénych pozic v nastrojové hlave P

8. ANO (podminkou)

Piepinani chlazeni nastroje kapalina/vzduch

19. N o, , e Min. 6000 ot/min
Max. otacky pohanénych nastroju
20 , o Min. 16 kW
Max. vykon pohdnénych néstrojt
2 . I 30 Nim
Max. kroutici moment pohanénych nastrojt
22. ANO (podminkou)
Chlazeni vietena
23. .
N Min 50 bar
Max. Vysokotlaké chlazeni nastroju
24 ANO (podminkou)
Skli¢idlo hydraulické, ti Celistni pramér 250 mm
2. ANO (podminkou)
Piimé odmétovani osy X
26. .
C , ., ANO (podminkou)
Signalni stavovy majak
27 ANO (podminkou)

Modifikace otacek vietene pro eliminaci vibraci

28.| Funkce multi-tool — moZznost pouziti vice nastrojii na jedné ANO (podminkou)
pozici v revolveru

29.
ANO (podmink:
Dopravnik tiisek (podminkou)
3 ANO (podminkou)
Oplachova pistole
31.
., ANO (podminkou
Nastrojovéa sonda ® )
= ANO (podminkou)
Velikost ovladaciho panelu Min. 20" p
B ANO (podminkou)
Uzivatelska pamét’ min. 2 GB p
34' ANO (podminkou)
DXF convertor p
35. ,
ANO (podminkou)

Kontrola kontury — odjeti programu ru¢nim koleckem
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- PRODLOUZENI LHUTY PRO PODANI NABIDEK

- ZMENE TERMINU OTEVIiRANi OBALEK

- DOPLNENI TECHNICKE SPECIFIKACE - Dil¢iho pInéni A
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Spolufinancovano
Evropskou unii

36. ) o ) ANO (podminkou)
Moznost propojeni s externim PC
37, . ANO (podminkot.)
Funkce OPC-UA pro aplikace primysl 4.0/I0T
8 ANO (podminkou)
Podava¢ kratkych ty¢i
39
) ANO (podmink
3D model stroje el nkon)
40.
ANO (podmink
Zachycovac obrobki s pasovym dopravnikem (podminkou)
41. :
Min. 6000 k
Min. vaha stroje " .
42
’ Max. 4300
Min. rozméry délka o mm
43.|Servis od nahlaseni poruchy do 24 h po dobu zaruéni ANG (podninken)
doby
Utastnik zde vyplni, zda nabizené stroje spliiuji vSechny vyse uvedené nutné pozadavky: ..................
(dopliite ANO/NE)

Jsou-li v zaddvaci dokumentaci Vyzva k podani nabidek nebo jejich ptilol a&ch uvedeny
konkrétni obchodni nézvy, jedna se pouze o vymezeni pozadovaného standardu a zadavatel
umoziuje i jiné technicky a kvalitativné srovnatelné fesent.

7 Shrnujici informace

Zadatel oznamuje, ze rozhodl o prodlouzeni lhity pro podani neidek a o zméné terminu
otevirani obalek dle informaci v kapitole 3 a 4 tohoto Oznameni. Misto pro podani nabidek a
misto pro otevirani podanych listinnych nabidek nejsou dotceny.

Déle zadatel informuje 0 zméné& technickych parametrii diléiho plnéni A v kapitole 5 tohoto
Oznameni. Ty jsou v uvedenych tabulkach vyznageny tu¢né. Celkova dokumentace vyzvy byla
v dot¢enych dokumentech upravena a znovu nahrédna na profil zadavatele. Dale zadatel
informuje o zméné technickych parametra dil¢iho plnéni B v kapitole 6 tohoto oznameni.

Vyzyvame potencidlni l’léastniky; aby podavané nabidky dopliiovali do aktualizovanych
dokumenti.

\Y% Bojkov?cich, dne 11.7.2025

Radim Kuchar

Jjednatel spole¢nosti



