Příloha č. 1 – Krycí list (dílčí plnění A)
	KRYCÍ LIST NABÍDKY

	1. Zakázka (dílčí plnění A)

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku technologií 2 kusů CNC obráběcích center pro společnost KR – TOOLS s.r.o.“ 

	Zadavatel: 
	KR – TOOLS s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa sídla
	Mánesova 997, 687 71 Bojkovice
Mánesova 997, Bojkovice, PSČ 687 71

	
	IČ
DIČ
	26923114
CZ26923114

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Radim Kuchař, jednatel společnosti
+420 572 641 311
radim.kuchar@kr-tools.eu, michaela.chytra@kr-tools.eu

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	
NABÍDKOVÁ CENA V Kč
(60 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:1]: [1:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ (30 %)

	1. 
	Pracovní pojezd osy X [mm]
	

	2. 
	Pracovní pojezd osy Y [mm]
	

	3. 
	Pracovní pojezd osa Z [mm]
	

	4. 
	Pracovní posuvy v osách X [m/min.]
	

	5. 
	Zvýšená přesnost osy C [sek]
	

	6. 
	Maximální kroutící moment vřetena v režimu S1 [Nm]
	 

	7. 
	Maximální výkon pohonu vřetena v S1 [kW]
	

	8. 
	Chladící agregát s papírovou filtrací min. 800 litrů s předfiltrační jednotkou [l]
	 

	9. 
	Středové chlazení vřetena kapalinou řízené pomocí M-funkcí [bar]
	

	10. 
	Počet nástrojů v zásobníku [ks]
	

	11. 
	Maximální délka nástroje [mm]
	

	12. 
	Nosnost palety [kg]
	

	13. 
	Doba výměny palety [sek.]
	

	14. 
	Celkový příkon stroje [kVA]
	

	ZÁRUČNÍ DOBA (10 %)

	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin
	

	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.




Příloha č. 2 – Technická specifikace (dílčí plnění A)
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE CNC 5OSÉ OBRÁBĚCÍ CENTRUM, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA
	PARAMATERY CNC 5OSÉ OBRÁBĚCÍ CENTRUM - NUTNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VAŠI HODNOTU NEBO ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	CNC obráběcí centrum

	1. 
	Základní stroj: 5osé CNC obráběcí centrum s pojízdným stojanem a konstantním těžištěm osy Y
	 ANO (podmínkou)
	

	2. 
	Řídící systém Heidenhain TNC 7 s ručním kolečkem
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO (podmínkou)
	

	3. 
	Dotykový ovládací panel 24"
	ANO (podmínkou)
	

	4. 
	Přímé odměřování na všech lineárních osách
	ANO (podmínkou)
	

	Vřeteno CNC obráběcího centra

	5. 
	Maximální otáčky vřetena 
	Min. 15000 ot/min
	

	6. 
	Kužel vřetena HSK63A
	ANO (podmínkou)
	

	7. 
	Mechanická ochrana vřetena v ose Z
	ANO (podmínkou)
	

	Řídící systém CNC obráběcího centra

	8. 
	Stejný řídící systém pro 5.osé CNC obráběcí centrum i pro paletovou automatizaci (kompatibilní Heidenhain TNC7) 
	ANO (podmínkou)
	

	9. 
	Dotykový ovládací panel 15,6“ 
	ANO (podmínkou)
	

	Ostatní části stroje nezbytné k provozu

	10. 
	Vnější a středové chlazení vřetena vzduchem
	ANO (podmínkou)
	

	11. 
	Antikolizní ochrana ramene automatického zásobníku nástrojů s vřetenem
	ANO (podmínkou)
	

	12. 
	Otočné okno typu Visiport umístěné na skleněné výplni dveří
	ANO (podmínkou)
	

	13. 
	Mod šetřící el. energii
	ANO (podmínkou)
	

	14. 
	Školení minimálně v rozsahu 3 dny 
	ANO (podmínkou)
	

	15. 
	Provedení osy C s přímým pohonem tzv. Direct drive
	ANO (podmínkou)
	

	Vícepaletová skladovací jednotka s 3osým nakládacím ramenem

	16. 
	Počet úložných prostor na palety
	Min. 22 prostor
	

	17. 
	Rozměry všech palet 400x400 mm 
	ANO (podmínkou)
	

	18. 
	Hmotnost palety 15-20 kg
	ANO (podmínkou)
	

	19. 
	Upínací výška včetně palet
	Min. 400 mm
	

	20. 
	Požadovaný prostor maximálně 2400 x 3700 x 2900 mm
	ANO (podmínkou)
	




	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ CNC OBRÁBĚCÍHO CENTRA  – NUTNÉ

	Číslo
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[[footnoteRef:3]] [3: ] 



	1. 
	Zařízení na redukci třísek (lis) umístěné pod dopravníkem třísek
	ANO (podmínkou)
	 

	2. 
	Vzduchová a oplachová pistole 
	ANO (podmínkou)
	

	3. 
	Oplachový systém pracovního prostoru
	ANO (podmínkou)
	

	4. 
	Elektrostatické odsávací zařízení mlhoviny
	ANO (podmínkou)
	

	5. 
	Dopravník třísek s vynašečem s vysunutím před stroj
	ANO (podmínkou)
	

	6. 
	3D obrobková sonda s integrovaným přijímačem ve vřeteni
	ANO (podmínkou)
	

	7. 
	Nástrojová sonda (laser) s referenčním nástrojem
	ANO (podmínkou)
	

	8. 
	3D model stroje pro vytvoření postprocesoru
	ANO (podmínkou)
	

	9. 
	Krytování všech lineárních os X, Y a Z
	ANO (podmínkou)
	

	10. 
	Kinematika stroje včetně měřícího nástroje
	ANO (podmínkou)
	

	11. 
	Dynamický monitorovací systém kolizí 
	ANO (podmínkou)
	

	12. 
	Tepelná kompenzace osy Z
	ANO (podmínkou)
	

	13. 
	Výrobcem upravený cyklus 320 nebo kompatibilní
	ANO (podmínkou)
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	
	PARAMETRY CNC 5OSÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Pracovní pojezd osy X [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 650 mm
	

	2. 
	Pracovní pojezd osy Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 600 mm
	

	3. 
	Pracovní pojezd osa Z [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 600 mm
	

	4. 
	Pracovní posuvy v osách X,Y a Z
	MAXIMÁLNÍ
Min. 40 m/min
	

	5. 
	Zvýšená přesnost osy C
	MINIMÁLNÍ
Max. +/- 3 sek
	

	6. 
	Maximální kroutící moment vřetena v režimu S1 [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 210 Nm
	

	7. 
	Maximální výkon pohonu vřetena v S1 [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 45 kW
	

	8. 
	Chladící agregát s papírovou filtrací min. 800 litrů s předfiltrační jednotkou [l]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 800 l
	

	9. 
	Středové chlazení vřetena kapalinou řízené pomocí M-funkcí [bar]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 40 bar
	

	10. 
	Počet nástrojů v zásobníku [ks]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 240 ks
	

	11. 
	Maximální délka nástroje[mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 300 mm
	

	12. 
	Nosnost palety [kg]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 260 kg
	

	13. 
	Doba výměny palety [sek.]
	MINIMÁLNÍ
Max. 70 sek. 
	

	14. 
	Celkový příkon stroje [kVA]
	MINIMÁLNÍ
Max. 65 kVA
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení. 
	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 6–12 měsíců
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list (dílčí plnění B)
	KRYCÍ LIST NABÍDKY

	1. Zakázka (dílčí plnění B)

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku technologií 2 kusů CNC obráběcích center pro společnost KR – TOOLS s.r.o.“  

	Zadavatel: 
	KR – TOOLS s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa sídla
	Mánesova 997, 687 71 Bojkovice
Mánesova 997, Bojkovice, PSČ 687 71

	
	IČ
DIČ
	26923114
CZ26923114

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Radim Kuchař, jednatel společnosti
+420 572 641 311
radim.kuchar@kr-tools.eu, michaela.chytra@kr-tools.eu

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	
NABÍDKOVÁ CENA V Kč
(60 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:4]: [4:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ (30 %)

	1. 
	Max. délka obrábění [mm]
	

	2. 
	Max. otáčky vřetena [ot/min]
	

	3. 
	Max. průměr sklíčídla [mm]
	

	4. 
	Max. průchod vřetenem [mm]
	

	5. 
	Max. výkon motoru vřetene (S1) [kW]
	

	6. 
	Max. kroutící moment (S1) [Nm]
	

	ZÁRUČNÍ DOBA (10 %)

	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin
	

	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.





 Příloha č. 2 – Technická specifikace (dílčí plnění B)
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE CNC 5OSÉ OBRÁBĚCÍ SOUSTRUŽNICKÉ CENTRUM, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA
	PARAMATERY TECHNOLOGIE CNC 5OSÉ SOUSTRUŽNICKÉ OBRÁBĚCÍ CENTRUM – NUTNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VAŠI HODNOTU NEBO ANO/NE[footnoteRef:5] [5:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	5osé CNC soustužnické obráběcí centrum s koníkem a poháněnými nástroji 
	ANO (podmínkou)
	

	2. 
	Řídící systém Siemens Sinumerik ONE
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO (podmínkou)
	

	3. 
	Max. Oběžný průměr nad ložem 
	Min. 600 mm
	

	4. 
	Max. průměr obráběného dílce
	Min. 400 mm
	

	5. 
	Posuv osy X
	Min. 270 mm
	

	6. 
	Posuv osy Y
	+50/-40 mm
	

	7. 
	Posuv osy Z
	Min. 670 mm
	

	8. 
	Řízená osa C
	ANO (podmínkou)
	

	9. 
	Rychloposuv osy X
	Min. 15 000 mm/min
	

	10. 
	Rychloposuv osy Y
	Min. 15 000 mm/min
	

	11. 
	Rychloposuv osy Z
	Min. 24 000 mm/min
	

	Vřeteno 1

	12. 
	Nožní spínač pro otevírání a zavírání upínacího sklíčídla 
	ANO (podmínkou) 
	

	CNC řízený koník s integrovaným ložiskem

	13. 
	CNC řízený koník s integrovaným ložiskem 
	ANO (podmínkou)
	

	14. 
	Nožní ovládání vysunutí pinoly koníku
	ANO (podmínkou)
	

	Revolver

	15. 
	 Počet nástrojových stanic v hlavě
	Min. 12 pozic 
	

	16. 
	Systém upínání nástrojů VDI 40
	ANO (podmínkou)
	

	17. 
	Min. počet poháněných pozic v nástrojové hlavě
	Min. 12 pozic
	

	18. 
	Přepínání chlazení nástroje kapalina/vzduch
	ANO (podmínkou)
	

	19. 
	Max. otáčky poháněných nástrojů
	Min. 6000 ot/min
	

	20. 
	Max. výkon poháněných nástrojů
	Min.  16 kW
	

	21. 
	Max. kroutící moment poháněných nástrojů
	30 Nm
	

	22. 
	Chlazení vřetena
	ANO (podmínkou)
	

	23. 
	Max. Vysokotlaké chlazení nástrojů
	Min 50 bar
	

	24. 
	Sklíčídlo hydraulické, tří čelistní průměr 250 mm
	ANO (podmínkou)
	

	25. 
	Přímě odměřování osy X
	ANO (podmínkou)
	

	26. 
	Signální stavový maják
	ANO (podmínkou)
	

	27. 
	Modifikace otáček vřetene pro eliminaci vibrací
	ANO (podmínkou)
	

	28. 
	Funkce multi-tool – možnost použití více nástrojů na jedné pozici v revolveru
	ANO (podmínkou)
	

	29. 
	Dopravník třísek
	ANO (podmínkou)
	

	30. 
	Oplachová pistole
	ANO (podmínkou)
	

	31. 
	Nástrojová sonda
	ANO (podmínkou)
	

	32. 
	Velikost ovládacího panelu Min. 20″
	ANO (podmínkou)
	

	33. 
	Uživatelská paměť min. 2 GB
	ANO (podmínkou)
	

	34. 
	DXF convertor
	ANO (podmínkou)
	

	35. 
	Kontrola kontury – odjetí programu ručním kolečkem
	ANO (podmínkou)
	

	36. 
	Možnost propojení s externím PC
	ANO (podmínkou)
	

	37. 
	Funkce OPC-UA pro aplikace průmysl 4.0/IoT
	ANO (podmínkou)
	

	38. 
	Podavač krátkých tyčí 
	ANO (podmínkou)
	

	39. 
	3D model stroje
	ANO (podmínkou)
	

	40. 
	Zachycovač obrobků s pásovým dopravníkem 
	ANO (podmínkou)
	

	41. 
	Min.  váha stroje 
	Min. 6000 kg
	

	42. 
	Min. rozměry délka
	Max. 4300 mm
	

	43. 
	Servis od nahlášení poruchy do 24 h po dobu záruční doby
	ANO (podmínkou)
	


	Účastník zde vyplní, zda nabízené stroje splňují všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	
	PARAMATERY TECHNOLOGIE CNC 5OSÉ SOUSTRUŽNICKÉ OBRÁBĚCÍ CENTRUM – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Max. délka obrábění [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 650 mm
	

	2. 
	Max. otáčky vřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 3300 ot/min
	

	3. 
	Max. průměr sklíčídla [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 250 mm
	

	4. 
	Max. průchod vřetenem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 80 mm
	

	5. 
	Max. výkon motoru vřetene (S1) [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min 35 kW
	

	6. 
	Max. kroutící moment (S1) [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 350 Nm
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celý systém bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–24 měsíců
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 3 – Čestné prohlášení o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka


