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1 Identifikace zadavatele

Nazev zadavatele: Gregor s.1.0.

Sidlo: Sloupenska 76, 503 52 Skiivany

IC / DIC: 27495442 / CZ27495442

Profil zadavatele: http://www.e-zakazky.cz/Profil-Zadavatele/4535b8b4-8ed1-475¢c-
aa81-5bce2abb0702

Kontaktni osoba: Bc. Jaroslav Jezbera

Telefon: +420 605 977 543
E-mail: a.gregor@volny.cz

2 Presné vymezeni predmeétu zakazky

Predmétem zakazky je kompletni dodavka novych technologii a CNC stroji do kovoobrabéci
vyroby, konkrétné se jedna o dodavku:

= ] ks portdlového Sosého obrabéciho centra v provedeni s hornim vedenim, oto¢nym
stolem a v jedné ose plynule fizenou naklapénou hlavou,

* nastrojového vybaveni a piisluSenstvi k portalovému Sosému obrabécimu centru dle
ptiloZzeného polozkového rozpoctu,

= [ ks rovinné brusky,
» 1 ks elektrického vysokozdvizného voziku

Zakazka je d€lena na Casti:

cast 1. Portalové Sosé obrabéci centrum

cast 2. Nastrojové vybaveni a ptisluSenstvi k obrabécimu centru
cast 3. Rovinna bruska

cast 4. Vysokozdvizny vozik

Zadavatel umoznuje dil¢i plnéni.
Utastnik je opravnén podat nabidku na 1 &i vice ¢asti, piipadné na viechny &asti zakazky,
v takovém pfipad¢ je povinen podat na kazdou ¢ast zakazky samostatnou kompletni nabidku.

Podrobna technicka specifikace zatizeni a dalSi pozadavky na dodavku jsou popsany nize
v textu.

Zakazka je realizovana vramci projektu ,,Variabilni blok studenych kanalii spole¢nosti
Gregor s.r.0.“, registratni Cislo projektu CZ.01.1.02/0.0/0.0/17 109/0012146, jenz
pfedpokladd finanéni podporu z Opera¢niho programu Podnikdni a inovace pro
konkurenceschopnost, —programu Inovace — Inovacni projekt — Vyzva IV
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(https://www.agentura-api.org/programy-podpory/inovace/inovace-vyzva-iv-inovacni-
projekt).

Mistem realizace je vyrobni aredl zadavatele na adrese: Sloupenské 76, 503 52 Skfivany.

Obsahuje-li ZD nebo jeji ptilohy konkrétni obchodni nazvy, jednd se pouze o vymezeni
pozadovaného standardu a zadavatel umoziluje 1 jiné technicky a kvalitativné srovnatelné
reSenti.

2.1 Technicka specifikace casti 1. zakazky

Portalové 50sé obrabéci centrum

CNC portalové 50sé obrabéci centrum 1 ks.

Minimalni poZadované technické parametry:

¢. |Parametr Pozadavek
1 Frézovaci portalové centrum, pln€ 5-o0sé se souvislym fizenim vSech ANO
" |os.
Stroj tuhé portalové konstrukce s hornim vedenim, plynule naklapéné ANO
) vieteno v jedné ose, nehybny pevny stiil s vestavénym plynule
" |fizenym kulatym oto¢nym stolem, pojizdny pticnik (portal) v osach
X, Y, Z na kluzném vedeni.
3 Rozsah plynulého naklapéni (interpolovani) vietene 0-90 stupiili, ANO
" |programovatelného v thlovych krocich po 0,001°
4 Pitimé odméfovani os X, Y, Z pravitky, os B a C pfimim rotacnim ANO
" |snimacem.
5. | Typ vietene — bezptevodovkové chlazené elektrovieteno. ANO
6 Hydraulické zpevnéni naklapéciho vietena a integrovaného otocného ANO
" |NC-stolu.
7. |Externi elektronické ru¢ni kolecko. ANO
8. |D¢leny pasovy dopravnik tfisek, s vypusti tfisek napravo ze stroje. ANO
9. |Radiova obrobkova sonda. ANO
10. |Nastrojova sonda s méfenim pomoci laserového paprsku. ANO
11. | Samostatné stojici chlazeny elektrorozvadéc. ANO
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Kompletné kabinou uzavieny pracovni prostor, pfipraveny pro ANO
moznost odsavani mlhovin vzniklych pii obrabéni. Pti otevieni dveti
12. |pracovniho prostoru moznost zakladani pomoci jetabu. Otevieni
dveti pracovniho prostoru minimaln¢ na X rozjezd stroje. Okna
osazeny minimalné jednim rotaénim prihledovym oknem.
13. |Upinaci kuzel SK40 DIN 69871A ANO
14 Automaticka vymeéna nastrojti, zdsobnik pro minimalné 36 nastroji s ANO
" |moZnosti pozd¢jsiho rozsifeni na minimalné 60 nastroju.
Vnitini chlazeni stfedem nastroje, min. tlak 30 bart. Veskera ANO
15. |Cerpadla osazena na externi nadobé chladici kapaliny s jemnou
filtraci.
16 Chlazeni stfedem 1 vnéjSkem vietene pomoci proudu tlakového ANO
" |vzduchu
17 Priichod stroje vraty do vyrobni haly: §itka 3130 mm, vyska 3690 ANO
" |mm. Za vraty v hale stoupani 6° v délce 2050 mm.
Maximalni zastavbova plocha stroje, bez dopravniku $pon, ve ANO
18. |vyrobni hale:
Sitka 4200 mm, hloubka 3800 mm, vyska 3800 mm
19. |Rychloposuvy v osach X/Y/Z Min. 20 m/min
20. |Pojezd v ose X Min. 2 300 mm
21. |Pojezd v ose Y Min. 1 400 mm
22. |Pojezd v ose Z, vieteno natoceno vertikalné Min. 700 mm
73 Velikost upinaci plochy pevného stolu s ptizptisobenim do radiusu na| Min. 1 100 x 1 500
" | strané otoc€. stolu mm
24. |Nosnost pevného stolu Min. 1 500 kg
25. | Vzdalenost Cela vietena od pevného / otocného stolu vertikalné. Max. 110 mm
26. |Délka nastroje v zadsobniku automatické vymény Min. 400 mm
27. | Otacky vietene Min. 10 000 ot. /min
28. | ToCivy moment na vietenu S1 Min. 95 Nm
29. | Toc¢ivy moment na vietenu S6-40% Min. 140 Nm
30. | Vykon motoru S1 Min. 20 kW
31. | Vykon motoru S6-40% Min. 30 kW
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32. | Primér vestavéného NC otocného stolu Min. 1 500 mm
33. |Obézny primér vestavéného NC otocného stolu Min. 1 850 mm
34. | Zatizeni vestavéného NC oto¢ného stolu pii rovnomérném zatizeni Min. 3 500 kg

Piesnost polohovani ve vSech osach na 1000 mm délky, véetné
35. > P y Max. 0,008 mm

teplotni kompenzace
36. | Systémové feseni pro piipojeni stroje k OPC fidicimu serveru ANO
38. | Dokumentace k udrzbé&, obsluze a programovani stroje v cestiné ANO

Kompletni dodavka do mista uzivani tj. doprava do mista uzivani, sloZeni,
39 stéhovani stroje na misto provozu, kotveni, uvedeni stroje do chodu, ANO

" | praktické pfedvedeni funkénosti — vyfrézovani referencniho kusu dle

priloZzeného technického vykresu (viz ptiloha €. 5)

Zaskoleni obsluhy stroje na ovladaci systém stroje, programovani a
40. o . . - ANO

software, v misté provozu stroje v min. rozsahu 20 hodin
41 Provedeni stroje odpovidajici certifikaci CE — dodani certifikatu ANO

" | (prohlaseni)

42. |Zéaruka min. 12 mésict

Zadavatel si vyhrazuje pravo ovéfit si technické parametry a vlastnosti nabizeného stroje pred
podpisem smlouvy s vybranym dodavatelem. Dodavatel je povinen poskytnout zadavateli
nezbytnou sou¢innost.

2.2 Technicka specifikace casti 2. zakazky
Nastrojové vybaveni a prislusenstvi k obrabécimu
centru

Tato Cast zakdzky predstavuje ndstrojové a ostatni vybaveni pro praci s portdlovym Sosym
obrabécim centrem, které je definovano v kapitole 2.1. této zaddvaci dokumentace.

Soucasti dodavky je i doprava do mista uzivani (viz misto realizace).

Pozadované nastrojové vybaveni a ostatni vybaveni pro praci s portilovym Sosym
obrabécim centrem:

POLOZKA | Mno7stvi
1 |Upinaci trn WELDON s vnitinim chlazenim
1.1 | primér 6 x 100 | 15]|ks
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Norma pro upindni DIN 69871 ; ISO 7388-1
Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =100

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 6,3 pii 15000 min-1
Norma DIN 6359

S chladicimi kanaly

Otvory chladicich kanalt nejsou zamykatelné

Strategie obrabéni HPC

upnuti @ D1 =6 mm

Vnéj$i @ D =25 mm

1.2

prumér 8 x 100

Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1
Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =100

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 6,3 pii 15000 min-1
Norma DIN 6359

S chladicimi kanaly

Otvory chladicich kanala nejsou zamykatelné

Strategie obrabéni HPC

upnuti 2 D1 =8 mm

Vnéj$i @ D =28 mm

10

ks

1.3

prumér 10 x 100

Norma pro upinani DIN 69871

Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =100

Kvalita vyvazeni G pfi otdckach G 6,3 pii 8000 min-1
S erodovanymi chladicimi kanalky

Otvory chladicich kanalt nejsou zamykatelné

upnuti @ d1 = 10 mm

Vnéj$i @ D1 =35 mm

ks

1.4

prumér 12 x 100

Norma pro upinani DIN 69871

Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =100

Kvalita vyvéazeni G pfi otdckach G 6,3 pii 8000 min-1
S erodovanymi chladicimi kanalky

Otvory chladicich kanala nejsou zamykatelné

upnuti @ d1 = 12 mm

Vnéjsi @ D1 =42 mm

ks

1.5

prumér 16 x 100

Norma pro upinani DIN 69871

Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =100

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 6,3 pti 8000 min-1

ks
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e S erodovanymi chladicimi kanalky

e Otvory chladicich kanali nejsou zamykatelné
e upnuti @ dl =10 mm

o Vngjsi o D1 =48 mm

2 | Upinaci trn WELDON dlouhy
2.1 | primér 8 x 160 2 ks
e Norma pro upinani DIN 69871
e Obvodova hazivost <3 pm
e Upnuti SK 40 A =160
e Kuvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 18000 min-1
e Piivadéni chladiciho média dle vybéru pies nakruzek nebo stfedem
e upnuti 2 dl =8 mm
o Vngjsi o D1 =28 mm
2.2 | primér 10 x 160 2 ks
e Norma pro upinani DIN 69871
e Obvodova hazivost <3 pm
e Upnuti SK 40 A =160
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 18000 min-1
e Pfivadéni chladiciho média dle vybéru pies ndkruzek nebo stiedem
e upnuti @ dl =10 mm
e VnéjSie DI =35 mm
2.3 | pramér 12 x 160 2 ks
e Norma pro upinani DIN 69871
e Obvodova hazivost <3 um
e Upnuti SK 40 A =160
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 18000 min-1
e Pfivadéni chladiciho média dle vybéru pies ndkruzek nebo stiedem
e upnuti dl =12 mm
e VnéjSie DI =42 mm
2.4 | primér 25 x 130 3| ks
e Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1
e Obvodova hazivost <3 um
e Upnuti SK 40 A =130
e Kuvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Norma DIN 6359
e Strategie obrabéni HPC
e upnuti @ D1 =25 mm
e Vngjsie D=65mm
e S prlichozim otvorem
3 | Upinaci trn WELDON extra kratky pro platkové vrtaky
3.1 | pramér 16 x 35 1 ks
e Norma pro upinani DIN 69871
e Obvodovd hazivost <3 pm
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Upnuti SK 40 A =35

Kvalita vyvéazeni G pfi otdckach G 6,3 pii 8000 min-1
Axialni ptivod chladiciho média

upnuti @ d1 = 16 mm

Vnéjsi @ D1 =48 mm

3.2 | primér 20 x 35

Norma pro upinani DIN 69871

Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =35

Kvalita vyvéazeni G pfi otdckach G 6,3 pii 8000 min-1
Axialni ptivod chladiciho média

upnuti @ d1 =20 mm

Vnéjsi @ D1 = 50 mm

3.3 | primér 25 x 40

Norma pro upinani DIN 69871

Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =40

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 6,3 pti 8000 min-1
Axialni ptivod chladiciho média

upnuti @ d1 =25 mm

Vnéj$i @ D1 = 50 mm

3.4 | pramér 32 x 75

Norma pro upinani DIN 69871

Obvodova hazivost <3 pm

Upnuti SK 40 A =75

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 6,3 pti 8000 min-1
Axialni ptivod chladiciho média

upnuti @ d1 =32 mm

Vnéj$i @ D1 =72 mm

4 | Klestinovy upinaci trn

4.1|ER 32x 100

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pii 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =100

Strategie obrabéni HSC

Norma pro upinani DIN 69871 ; DIN 69871
Obvodova hazivost <3 pm

Rozsah upinani 2 mm - 20 mm

Vnéjsi @ D =50 mm

Pro ER klestiny 32

S priichozim otvorem

Vetné upinaci matice

Vnéjsi a vnitini kuzely brousené

4.2 ER 25x 100
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841




ok EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Operacni program Podnikani

a inovace pro konkurenceschopnost

* %
* %

* %

Kvalita vyvazeni G pfi otdckach G 2,5 pii 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =100

Strategie obrabéni HSC

Norma pro upinani DIN 69871 ; DIN 69871
Obvodova hazivost <3 pm

Rozsah upinani 1 mm - 16 mm

Vnéjsi @ D =42 mm

Pro ER klestiny 25

Vetné upinaci matice

Vnéjsi a vnitini kuzely brousené

43|ER 16 x 100 12
Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =100
Strategie obrabéni HSC
Norma pro upinani DIN 69871 ; DIN 69871
Obvodova hazivost <3 pm
Rozsah upinani 0,5 mm - 10 mm
Vnéjsi @D = 28mm
Pro klestiny ER 16
S prichozim otvorem
Vetné upinaci matice
Vnéjsi a vnitini kuzely brousené

e 6 o o o6 o o — |66 o o o o o o

44 1ER 16 x 160 4
Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =160
Strategie obrabéni HSC
Norma pro upinani DIN 69871 ; DIN 69871
Obvodova hazivost <3 pm
Rozsah upinani 0,5 mm - 10 mm
Vnéj$i @ D =28 mm
Pro ER klestiny 16
S prichozim otvorem
Vetn¢ upinaci matice
Vnéjsi a vnitini kuzely brouSené

e 6 o6 o o o o — |66 o o o

45|/ER 11x 160 3
Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1
Upnuti SK 40 A =160
Obvodova hazivost <3 pm
Strategie obrabéni HSC
Pro ER klestiny 11 mm
Rozsah upinani 0,5 mm - 7 mm
Vnéj$i @ D =16 mm

e 6 o o o6 o o o — o o o o
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e S priichozim otvorem
e Vcetn¢ ER mini upinaci matice
5 |Sada upinacich kleStin
5.1|ER32  3-20mm po Ilmm 5|ks
e Upnuti ER 32
e Obvodova hazivost <10 um
e Norma ISO 15488-B
e Zcela kalené a brousené, lesténé
521ER25  2-16mm po Imm 4 ks
e Upnuti ER 25
e Obvodova hazivost <10 um
e Norma ISO 15488-B
e Zcela kalené a brousené, lesténé
5.3|ER 16 1-10mm po Imm 16| ks
e Upnuti ER 16
e Obvodova hazivost <10 um
e Norma ISO 15488-B
e Zcela kalené a brousené, lesténé
54|ER 11 0,5-7mm po 0,5mm 3 ks
e Upnuti ER 11
e Obvodova hazivost <5 pm
e Norma ISO 15488-A ; ISO 15488-B
e Zcela kalené a brouSené
6 |Utahovaci klice
6.1 | Kli€ pro klestinovy upinaci trn ER 32 1|ks
6.2 | Kli¢ pro klestinovy upinaci trn ER 25 1|ks
6.3 | KIic¢ pro klestinovy upinaci trn ER 16 1|ks
6.4 | KIi¢ pro klestinovy upinaci trn ER 11 1|ks
7 |Trny
7.1 | Trn pro upnuti frézovaci hlavicky se zavitem M8 SK 40 x 08 x 69 2| ks
e Norma pro upinani DIN 69871
e Upnuti SK 40 A69
o Zavit M8
7.2 | Trn pro frézy s pficnou drazkou a ¢epem priméru 16mm 2| ks
e Norma pro upinani DIN 69871
e Piivadéni chladiciho média dle vybéru pies nakruzek nebo stfedem
e Kuvalita vyvazeni G pii otackach G 6,3 pii 8000 min-1
e Celni a obvodova hazivost <5 pm
e Upnuti SK 40 A44
e Upnuti @ DI =16 mm
o Vngjsi @ D2 =38 mm
7.3 | Trn pro frézy s pticnou drazkou a Cepem praméru 22mm 2 ks
e Norma pro upinani DIN 69871
Zadavaci dokumentace — Vyrobni technologie I. | Gregor s.r.0. 10 | 41
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Ptivadéni chladiciho média dle vybéru pres ndkruzek nebo stredem
Kvalita vyvéazeni G pfi otdckach G 6,3 pii 8000 min-1

Celni a obvodova hazivost < 5 pm

Upnuti SK 40 A44

Upnuti @ D1 =22 mm

Vnéjsi @ D2 =48 mm

8 | Upinaci (utahovaci) ¢ep

8.1 | Upinaci (utahovaci ¢ep)

Norma pro upinani DIN 69871
Pro néstroje s axialnim ptivadénim chladiciho media
Upnuti SK40
Rozméry ¢epu:D3= 19, D2=14, D=23, D1=17, G=M16, L1= 54,
L4=26, L3=20, L2=7 d1=7,0, SW=19
Ly 75°

SW

-]

L, L
Ly

200

ks

Upinace pro tepelné upinani 4,5° s vnitinim chlazenim

9.1 | prtimér 3 x 80

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pfi otdckach G 2,5 pii 25000 min-1

Upnuti SK 40 A =80

upnuti @ d1 =3 mm

Vngjsi @ D1 = 10 mm

Vnéjs$i D2 = 17 mm

Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
Upinac¢ s dodate¢nymi chladicimi kanaly u upinaciho @ d1

ks

9.2 | primér 4 x 80

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvéazeni G pfi otdckach G 2,5 pii 25000 min-1

Upnuti SK 40 A =80

upnuti @ d1 =4 mm

Vngjsi @ D1 = 15 mm

Vn¢jsi D2 = 22 mm

Vhodné pro induk¢ni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
Upinac s dodate¢nymi chladicimi kandly u upinaciho @ d1

ks
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9.3 | primér 6 x 80 8| ks
e Obvodova hazivost <3 pm
e Norma pro upinani DIN 69871
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kuvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =80
e upnuti2 dl =6 mm
e Vngjsiz D1 =21 mm
e Vngjsi eD2 =27 mm
¢ Vhodné pro indukcni, kontaktni, horkovzdusné smr$t'ovaci ptistroje
e Upinac s dodate¢nymi chladicimi kanaly u upinaciho @ d1

9.4 | primér 8 x 80 8| ks
e Obvodova hazivost <3 pm
e Norma pro upinani DIN 69871
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =80
e upnuti 2 dl =8 mm
e VnéjSie DI =21 mm
e Vngjsi eD2 =27 mm
¢ Vhodné pro indukcni, kontaktni, horkovzdusné smr$t'ovaci ptistroje
e Upinac s dodate¢nymi chladicimi kandly u upinaciho @ dl

9.5 | pramér 10 x 80 4 ks
e Obvodova hazivost <3 um
e Norma pro upinani DIN 69871
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =80
e upnuti dl =10 mm
e Vn¢j$ie DI =24 mm
e Vngjsi eD2 =32 mm
e Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
e Upinac s dodate¢nymi chladicimi kandly u upinaciho @ dl

9.6 | primer 12 x 80 4 ks
e Obvodova hazivost <3 um
e Norma pro upinani DIN 69871
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =80
e upnuti dl =12 mm
e Vnéj$ie DI =24 mm
e Vn¢jsi eD2 =32 mm
e Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
e Upinac s dodatecnymi chladicimi kanaly u upinaciho @ d1
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9.7 | primér 16 x 80 2 ks
e Obvodova hazivost <3 pm
e Norma pro upinani DIN 69871
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kuvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =80
e upnuti @ dl =16 mm
e Vngjsiz D1 =27 mm
e Vngjsi eD2 =34 mm
¢ Vhodné pro indukcni, kontaktni, horkovzdusné smr$t'ovaci ptistroje
e Upinac s dodate¢nymi chladicimi kanaly u upinaciho @ d1

9.8 | primér 25 x 100 2 ks
e Obvodova hazivost <3 pm
e Norma pro upinani DIN 69871
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =100
e upnuti @ dl =25 mm
e Vn¢jsie DI =44 mm
e Vngjsi eD2 =53 mm
¢ Vhodné pro indukcni, kontaktni, horkovzdusné smr$t'ovaci ptistroje
e Upinac s dodate¢nymi chladicimi kandly u upinaciho @ dl

9.9 | primér 4 x 130 6| ks
e Obvodova hazivost <3 um
e Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A =130
e upnuti @ DI =4 mm
e Vngj§ie D=17 mm
e Vngjsio D2=12 mm
e Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
e S otvory pro ptivod chlazeni a uzaviratelnymi zavity
e Otvory chladiciho kandlu u upinaciho @ D1

9.10 | primér 6 x 120 6| ks
e Obvodova hazivost <3 um
e Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1
e Strategie obrabéni HSC ; HPC
e Kbvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Upnuti SK 40 A=120
e upnuti @ D1 =6 mm
e Vnéjsie D=26,7 mm
e Vngjsio D2=21 mm
e Vhodné pro induk¢ni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
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S otvory pro ptivod chlazeni a uzaviratelnymi zavity
Otvory chladiciho kandlu u upinaciho @ D1 — zamykatelné

9.11

prumér 8 x 120

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =120

upnuti @ D1 =8 mm

Vnéj$i @ D =26,7 mm

Vnéjsi @ D2 =21 mm

Vhodné pro induk¢ni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
S otvory pro ptivod chlazeni a uzaviratelnymi zavity
Otvory chladiciho kanélu u upinaciho @ D1 - zamykatelné

ks

9.12

pramér 10 x 120

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =120

upnuti @ D1 =10 mm

Vnéjsi @ D = 30,5 mm

Vnéjsi @ D2 = 24 mm

Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
S otvory pro ptivod chlazeni a uzaviratelnymi zavity
Otvory chladiciho kanélu u upinaciho @ D1 - zamykatelné

ks

9.13

primér 12 x 120

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
Upnuti SK 40 A =120

upnuti @ D1 =12 mm

Vnéj$i e D =31,4 mm

Vnéjsi @ D2 = 24 mm

Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
S otvory pro ptivod chlazeni a uzaviratelnymi zavity
Otvory chladiciho kandlu u upinaciho @ D1 — zamykatelné

ks

10

Upinace pro teplné upinani 4,5° extra dlouhé

10.1

pramér 6 x 160

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvézeni G pfi otackach G 2,5 pti 25000 min-1

ks
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Upnuti SK 40 A =160

upnuti @ d1 = 6 mm

Vnéjsi e D1 =21 mm

Vnéjsi D2 =27 mm

Vhodné pro induk¢ni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
Ptivadéni chladiciho média dle vybéru pres ndkruzek nebo stiedem

10.2

pramér 8 x 160

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pii 25000 min-1

Upnuti SK 40 A =160

upnuti @ d1 = 8§ mm

Vnéj$i @ D1 =21 mm

Vnéjsi D2 =27 mm

Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
Ptivadéni chladiciho média dle vybéru pres ndkruzek nebo stiedem

10.3

prumér 10 x 160

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1

Upnuti SK 40 A =160

upnuti @ d1 = 10 mm

Vnéj$i @ D1 =24 mm

Vnéjsi D2 =32 mm

Vhodné pro indukéni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
Ptivadéni chladiciho média dle vybéru pres ndkruzek nebo stredem

10.4

prumér 12 x 160

Obvodova hazivost <3 pm

Norma pro upinani DIN 69871

Strategie obrabéni HSC ; HPC

Kvalita vyvazeni G pfi otdckach G 2,5 pii 25000 min-1

Upnuti SK 40 A =160

upnuti @ d1 = 12 mm

Vnéjsi @ D1 =24 mm

Vnéjsi D2 =32 mm

Vhodné pro induk¢ni, kontaktni, horkovzdusné smrstovaci piistroje
Ptivadéni chladiciho média dle vybéru pres ndkruzek nebo stredem

11

Platkové vrtaky (drzaky a destic¢ky)

11.1

drzak pramér 14 x 4D

11.2

drzék praimér 17,5 x 4D

11.3

drzak pramér 21 x 3D
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11.4 | drzak pramér 25 x 3D 1|ks
11.5 | drzak pramér 27 x 3D 1|ks
11.6 | drzak pramér 29 x 3D 1|ks
11.7 | desticky pro osazeni drzakti o priméru 14 a 17,5 10 | ks
e ztechnologického hlediska musi byt kompatibilni se stavajicimi
destickami s ozna¢enim SOMX 050204-DT IC908, které zadavatel
ve vyrobnim procesu pouziva. Je mozné dodat i jiné, které vSak
budou se stavajicimi desti¢kami kompatibilni.
11.8 | desticky pro osazeni drzakl o priméru 21 a 25 10| ks
e ztechnologického hlediska musi byt kompatibilni se stavajicimi
destickami s ozna¢enim SOMX 070305-DT IC908, které zadavatel
ve vyrobnim procesu pouziva. Je mozné dodat i jiné, které vSak
budou se stavajicimi desti¢kami kompatibilni
11.9 | desticky pro osazeni drzakl o priiméru 27 a 29 10| ks
e ztechnologického hlediska musi byt kompatibilni se stavajicimi
destickami s ozna¢enim SOMT 09T306-DT IC908, které zadavatel
ve vyrobnim procesu pouziva. Je mozné dodat i jiné, které vSak
budou se stavajicimi desti¢kami kompatibilni
12 | Systém elektropermanentniho upinani
e Upinaci sila 16kg/cm?2
e Upinani nerovnych obrobk
e Snadnéd obsluha +de/montaz na stroj
e Elektropernamentni multinapetova upinaci deska monolitni
konstrukce
e Rychle pfipojeni a odpojeni fidici jednotky
e Deska primér 1020mm — hustota pélovani 112pola
e Deska 400x620mm — hustota p6lovani 40poli
12.1 | elektropermanentni upinaci deska pro frézovani primeér 1020mm 1|ks
12.2 | elektropermanentni upinaci desky pro frézovani 400x620mm 2 ks
12.3 | fidici jednotka pro ovladani desek 1|ks
12.4 | pohyblivé polové nastavce pro upinani nerovného obrobku 109 | ks
13 | Rychloupinaci svérak s kombi celistmi
13.1|svérak 125 1|ks
e Upinaci paka 160° pro rychlé upinani
e Rychla montaz a demontaz jednotky vietena
e Hydraulicka upinaci sila 4-40kN
e Otocné Celisti
o Site A=125
e Upinaci zdvih 3mm
e Upinaci rozsah 0-212 a 96-307
13.2 | svérak 160 2 ks
e Upinaci paka 160° pro rychlé upinani
e Rychla montaz a demontaz jednotky vietena
e Hydraulicka upinaci sila 4-40kN
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e Otocné Celisti

o Sifte A=160

e Upinaci zdvih 3mm

e Upinaci rozsah 0-314 a 113-426

14

Vrtaci kostka upinaci

14.1

Vrtaci kostka 1 ks
e Rozméry padorys = 500 x 650, vyska= 350
e Upinaci plochy brouSené

15 | CNC vrtaci hlavicka
15.1 | CNC vrtaci hlavicka 0,5 — 16 2| ks
e Upnuti SK 40
e Maximalni utahovaci moment Md max. <14 N'-m
e Norma pro upinani DIN 69871 ; ISO 7388-1
e Vnitini chlazeni Ano, pfi max. 50 barech
e Kuvalita vyvazeni G pii otackach G 2,5 pti 25000 min-1
e Obvodova hazivost <20 um
e Rozsah upinani 0,5 mm - 16 mm
e Délka vylozeni rozmér A 90 mm
e Vngjsie D 57 mm
e Vcetn¢ upinaciho klice
16 |Sada podloZek
16.1 | Sada podlozek 2 ks
e Rozméry 150x8mm
e Vyska 16 — 50mm po 2mm, 2ks od kazdé vysky
e Plochy brousené
17 | Vyvrtavaci sada
17.1 | Vyvrtavaci sada 6 - 220 mm 1|ks
e Rozsah vrtani pfesnych otvorti o0 @6 - 2220mm
e Piesnost 0,002mm
e Pro vysoce piesné obrabéni dle tolerance IT6
e Vynikajici findlni povrch obrobeného otvoru
e Radialni korekci provadét pfimo na stroji a snadno odecist pomoci
m¢étitka
e Vystup pro chladici medium
18 | Sada zavitnika a vrtaki 1| ks
-- | Zavitniky

e metrické zavitniky M3; M4; M5; M6; M§&; M10; M12
e material zavitniktt HSS s povlakem TiCN
Vrtaky
o 025,033;,04,2;05;086,8;,08,5;010,2
e VHM vrtidky s povlakem TiAIN
e chlazeni sttedem nastroje

19

Dilensky stul

19.1

Dilensky still | 1]ks
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e Délka/hloubka/vyska = 2100/685/840mm
e 4x skrinka, 2x zasuvka

e Barva=modra RAL 5012

e Ditevéna deska

e Pevné podnozi

e Nosnost pracovni desky 500kg

20 | Regal tloZny
Tolerance rozmért regalu je stanovena na £100 mm.

20.1 | Regél ulozny 1|ks
e D¢lka/hloubka/vyska = 2000/600/1970mm

e Nosnost police 500kg

e kovova oteviend konstrukce

e 4ks polic s moznosti variabilniho nastaveni vysky

21 | Skiiné na uloZeni CNC nastroju 2 | ks
Tolerance rozméra skiing je stanovena na 100 mm, s tim, ze ptislusenstvi
skiin¢ (zadsuvky, ramy,...) musi do skiin¢ pasovat.

21.1 | Plastové lizko pro CNC nastroje ISO 40, D/S = 61/140mm 200 | ks

21.2 | Nosi¢ pro Itizka - Ram pro lazka CNC nastroji D/S/V = 934/155/143mm — 1 ks
1ks, pticemz kazdy rdm ma moznost uchytit 39ks plastovych lizek pro
CNC nastroje ISO 40, moZznost variabilné nastavovat pozici ramu ve skiini

21.3 | Police do skiin¢, nosnost 100 kg, variabiln¢ stavitelna vyska 2 ks

21.4 | Ram pro ltizka CNC nastrojtt D/S/V = 934/448/74mm, kazdy ram ma 5|ks
moznost uchytit 39ks plastovych lizek pro CNC nastroje ISO 40, moznost
variabilné nastavovat pozici ramu ve skiini

21.5| Zasuvka 100 mm o nosnosti 200 kg, plny vysuv zasuvky, moznost 4| ks
variabilné nastavovat pozici zdsuvky ve skiini
21.6 | Skiin 2| ks

e Délka/vyska = 1044/1950mm
e Barva =seda RAL 7035
o Kiidlové dvete — kovové, uzamykatelné

Zadavatel si vyhrazuje pravo ovéfit si technické parametry a vlastnosti nabizenych nastrojii a
ostatniho vybaveni pfed podpisem smlouvy s vybranym dodavatelem. Dodavatel je povinen
poskytnout zadavateli nezbytnou soucinnost.

2.3 Technicka specifikace casti 3. zakazky
Rovinna bruska

Piesna CNC rovinna bruska 1 ks.
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C. | Parametr (vlastnosti stroje) PoZadavek Hodnota

Litinova konstrukce stroje se zesilenym zebrovanim typu

1. . 1z ANO | =
medové plastve

2. |Rozmér stolu miniméln¢ | 600 x 1000 mm

3. | Vyska stolu nad zakladnou maximalné 890 mm

4. | max. délka brouseni minimalné 1000 mm

5. |max. Sitka brouSeni minimalné 600 mm

6. |max. pojezd v ruénim rezimu v podélném sméru minimalné 1100 mm

7. |max. pojezd v ruénim rezimu v pfi€éném sméru minimalné 650 mm

2. prﬁch?d mezi plochou stolu a spodni hranou krytu brusného minimalng 640 mm
kotouce

9. |max. vzdalenost od stolu k ose vietene minimalné 850 mm

10. [rychloposuv podélné¢ho posuvu minimalné 5 - 24 m/min

11. [rychloposuv pti¢ného posuvu miniméln¢ | 0 -4,5 m/min

12. |automaticky ptisuv pti¢ného posuvu minimalné 3 -30 mm

13. |dé€leni kola pti¢ného posuvu presné 0,02 mm

14. |rychloposuv svislého posuvu minimalné 400 mm/min

15. | minimdlni inkrement svislého posuvu piesné 0,001 mm

16. |otaCky vietene minimalné 1400 ot./min

17. |plynulé regulace otacek kotouce ANO | = -

18. [vykon motor vietene minimalné 11 kW

19. |brusny kotou¢ (dalsi specifikace viz polozka 36-38) minimalng | ° 4?§7er71an 0
uloZeni vietene v Sesti predepjatych velmi pfesnych

20 kuli¢kovych loziskach s kosouhlym stykem tiidy 7 s ANO | -

" | permanentnim mazanim

21. |celkovy ptikon stroje maximalné 21 kVA

22. | maximalni zastavénd plocha maximalné | 3900 x 3700 mm

23. |maximalni vyska stroje maximalné 2800 mm

24. | celkova hmotnost stroje maximalné 8500 kg

25. |dosahovana ptesnost brouSeni maximalné 0,005 rrnnrrnn/ 1000

2. provede,ni stroje s pficné posuvnym stojanema podélné ANO |
posuvnym stolem

27. |fizeni stroje mikroprocesorovym fizenim ANO | = -

28. |rozhrani ¢lovek - stroj grafickym dotykovym panelem ANO | = -

29. |fizeni podélné osy hydraulicky ANO | = -

30. |fizeni pficné osy servomotorem ANO | = -

31. |fizeni svislé osy servomotorem ANO | = -

32. |pohyb pticné osy kulickovym Sroubem ANO | = -

33. |pohyb svislé osy kulickovym Sroubem ANO | = -
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34. |pneumatické vyvazovani hmotnosti vietene ve svislé ose ANO | = -
35 centralni mazaci systém s cirkulaci mazaciho oleje ANO | e
" | (bezztratové mazani), kapacita minimaln¢ 20 litrt
--- | PFisluSenstvi
36. | brusny kotouc¢ s pfirubou a vyvazovacimi télisky - zeleny
karbid kifemiku s keramickym pojivem, brusné zrna stiedni - ANO 2 ks
(315-250 mikrontt), tvrdost - mekky, struktura - velmi
porovita (objem pori 43%+-4%)
37. |brusny kotou¢ s pfirubou a vyvazovacimi télisky - uméely
korund bily s keramickym pojivem, brusna zrna stiedni - ANO 2 ks
(315-250 mikrontt), tvrdost - mekky, struktura - velmi
porovita (objem pori 43%+-4%)
38. |brusny kotou¢ s ptirubou a vyvazovacimi télisky -
keramizované zrno s jemnou mikrokrystalickou strukturou
(3SG = 30% keramizovaného zrna, 5SG = 50% ANO 2 ks
keramizovaného zrna), brouseni oceli a nerez oceli do
67HRC, samoostfici efekt
39. |vyvazovaci trn ANO 1 ks
40. |vyrovnavaci Srouby a podlozky ANO 1 sada
41. |mazaci pistole ANO 1 ks
42. |sada ndhradnich pojistek ANO 1 sada
43. |ptepazka proti ostiiku ANO 1 sada
4 elrelftro-pe'nn’an?ntni uvpinaci deska s kombinovanym délenim ANO 1 ks
poll, minimalni rozmér 600 x 1000 mm
automaticky diamantovy orovnavac s hydraulickym posuvem
45. a automatic};(ou kompen};aci ubytku bru}s]ného kot}(])uélz: ANO I'sada
chladici systém s aut. posuvem papiru a mag. separatorem,
46. |kapacita minimalné 250 litrt, vykon Cerpadla minimalné 80 ANO 1 sada
/min
47. |systém odsavani emulznich aerosolll s odlu¢ovacem ANO 1 sada
48. |pracovni osvétleni stroje minimaln¢ SOW ANO 1 sada
--- | Ostatni
49. | CE provedeni stroje, 400V, 5S0Hz ANO | = -
30. dialogové programovani stroje, ceské dialogy ANO | = -
51. |dokumentace v ¢eském jazyce ANO | = -
Doprava a instalace - kompletni dodavka do mista uzivani tj.
doprava do mista uzivani, slozeni, st€hovani stroje na misto
provozu, kotveni, uvedeni stroje do chodu — predvedeni ANO e
52. |funkcnosti
53. |Zaskoleni obsluhy stroje v misté provozu stroje ANO | = -
54. |zaruka minimélné 24 mésict
55. |servisni zasah - reak¢ni doba od nahlaseni zavady maximalné 24 hodin
56. | MozZnost pfipojeni na interni sit’ ANO | = -
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Zadavatel si vyhrazuje pravo ovéfit si technické parametry a vlastnosti nabizeného stroje pred
podpisem smlouvy s vybranym dodavatelem. Dodavatel je povinen poskytnout zadavateli
nezbytnou souc¢innost.

2.4 Technicka specifikace casti 4. zakazky

Vysokozdvizny vozik

Elektricky vysokozdvizny vozik 1 ks.

Minimalni poZadované technické parametry:

¢. | Parametr Pozadavek

1. | Nosnost pii vyloZzeni 500mm 2000 kg

2. | Pohon pfedni napravy ANO

3. | 3-kolovy vozik se zdvojenym zadnim kolem ANO

4. | Vykon pojezdového motoru min. 6x2 kW

5. | Vykon zdvihového motoru min. 11,5 kW

6. | Stozar triplex 5000mm s velkym volnym zdvihem min. 1740mm

7. | Minimalni nosnost pti vyloZeni 500mm ve vySce 5000mm min. 1830kg

g Pistnice velkého volného zdvihu po stranach stozéaru ANO

' (ne centralni pistnice)

9. | Stavebni vyska max. 2250mm

10. | Automaticka parkovaci brzda ANO

11. | Bo¢ni posuv vidlic ANO

12. | Sttiska nad fidicem ANO

13. | OdpruzZena sedacka s bezpecnostnim pasem ANO

14. | Panoramatické zrcatko ANO

15. | Délka vidlic 1200mm

16. | Nastavce na vidlice 2000mm

17. | Alarm zpétného chodu ANO

18, Startovani pomoci PIN kodu s moznosti individuélniho ANO
nastaveni pro jednotlivé fidice

19. Me¢feni tlaku v hydraulickém okruhu s vyusténim na indikativni ANO
meéfeni hmotnosti

20. | Pracovni svétla — 2x piedni, 1x zadni hledacek ANO

21. | Neznacici superelastické pneumatiky ANO

2. Elektyonické slevdovrilgi nék}onu st92éru a jeliq vyrovnani do ANO
kolmé polohy vcetné€ indikatoru ndklonu stozaru
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23. | Baterie 48V/690Ah vcetné centralniho plnéni ANO
24. | Automaticky 8-mi hodinovy nabijec¢ ANO
25. | Polomér otaceni max. 1685mm
26. | Elektronicky systém zabezpeceni proti pievrhnuti stroje ANO
27. | Servisni interval 1000mth ANO
8. MozZnost on-line sledovani efektivniho vyuziti manipulacni ANO

techniky, produktivity fidi¢l a voziku (napt. FleetManager)

Doprava a instalace - kompletni dodavka do mista uzivani tj.

29. | doprava do mista uzivani, slozeni, uvedeni do chodu — ANO
predvedeni funk¢nosti

30. | Zaskoleni obsluhy v misté provozu stroje ANO

31. | Zaruka min. 12 meésict

Zadavatel si vyhrazuje pravo ovéfit si technické parametry a vlastnosti nabizeného stroje pred
podpisem smlouvy s vybranym dodavatelem. Dodavatel je povinen poskytnout zadavateli
nezbytnou sou¢innost.

3 Predpokladana hodnota zakazky

Ptedpokladand hodnota zakazky (vSech jejich casti) ¢ini 20 783 510 K¢ bez DPH.

4 Doba a misto plnéni zakazky

4.1 Doba plnéni zakazky

Zadavatel pro plnéni zakazky stanovil tyto terminy:

= podpis kupni smlouvy pro vSechny ¢asti zakazky: ¢erven / Cervenec 2018 (predpokladany
termin)

=  kompletni dodavka:

cast 1. portalové Sosé obrabéci centrum: do 14.11.2018.

cast 2. nastrojové vybaveni a prislusenstvi k obrabécimu centru: do 14.11.2018
cast 3. rovinnd bruska: nejpozdéji do 11 tydnt od podpisu smlouvy

cast 4. vysokozdvizny vozik: nejpozdeji do 13 tydnili od podpisu smlouvy
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4.2 Misto pilnéni zakazky

Mistem plnéni zakdzky je vyrobni aredl zadavatele na adrese: Sloupenska 76, 503 52
Sktivany.

S ohledem na charakter predmétu plnéni zakazky se prohlidka mista plnéni neorganizuje. Po
dohod¢ s kontaktni osobou zadavatele je vS§ak mozné se na misto plnéni zakazky podivat.

Zadavatel vyslovné upozoriiuje na omezeny priichod stroji do vyrobni haly: Sitka 3130 mm,
vyska 3690 mm. Za vraty v hale stoupani 6° v délce 2050 mm. Stroje musi mit tedy takové
rozméry, aby mohly byt dopraveny a umistény ve vyrobni hale bez vyraznych zasahii do
stavebni konstrukce haly (bez vétsiho bourani a stavebnich uprav prostor).

5 Prokazani kvalifikace

Zadavatel stanovuje poZadavky na prokazani kvalifikace pouze pro tyto ¢asti zakazky:
= ¢ 1 portalové Sosé obrabéci centrum,

. 3 rovinna bruska,

. 4 vysokozdvizny vozik.

€

€

€

Pro cast ¢. 2 zakazky nejsou pozadavky na kvalifikaci stanoveny, tzn. Ze wcastnici
podavajici nabidku na tuto ¢ast zakazky nemusi prokazovat Zadnou kvalifikaci.

Zadavatel pozaduje prokazani kvalifikace ucCastnika podavajici nabidku pro ¢éast €. 1, 3 a 4
zakéazky v rozsahu:

1. Prokazani zakladni zpUsobilosti

2. Prokazani profesni zpisobilosti

3. Prokazani technické zptisobilosti
Bliz8i pozadavky na prokdzani kvalifikace uvadi nasledujici kapitoly zadavaci dokumentace.

5.1 Zakladni zptGsobilost

Zpusobilym neni dodavatel, ktery:

a) byl v zemi svého sidla v poslednich 5 letech pfed zahdjenim zadavaciho fizeni
pravomocné odsouzen pro trestny ¢in uvedeny v ptiloze €. 3 k zakonu ¢. 134/2016 Sb.,
o zadavani vetejnych zakazek (dale jen ,,ZZVZ*) nebo obdobny trestny Cin podle
pravniho fadu zemé sidla dodavatele; k zahlazenym odsouzenim se nepftihlizi,

b) ma v Ceské republice nebo v zemi svého sidla v evidenci dani zachycen splatny
danovy nedoplatek,
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¢) ma v Ceské republice nebo v zemi svého sidla splatny nedoplatek na pojistném nebo
na penale na vetejné zdravotni pojisténi,

d) ma v Ceské republice nebo v zemi svého sidla splatny nedoplatek na pojistném nebo
na pendle na sociadlni zabezpeceni a ptispévku na statni politiku zaméstnanosti,

e) je v likvidaci', proti némuz bylo vydano rozhodnuti o upadku?, vii¢i némuz byla
nafizena nucena sprava podle jiného pravniho pfedpisu® nebo v obdobné situaci podle
pravniho fadu zemé sidla dodavatele.

Utastnik prokaze splnéni zakladni zptsobilosti pfedlozenim originalu ¢estného prohlaseni
podepsaného v souladu s jednadnim za spolecnost ucastnika.

Ucastnik mize pro prokazani vyse uvedenych skutecnosti pouzit vzorové Cesné prohlaseni,
které je soucasti ptiloh zaddvaci dokumentace.

Doklady prokazujici zékladni zplsobilost musi prokazovat splnéni pozadovaného kritéria
zptisobilosti nejpozdéji v dobé& 3 mésicti prede dnem zahajeni zad4vaciho Fizeni*.

5.2 Profesni zpisobilost

Ugastnik prokaze splnéni profesni zpusobilosti ve vztahu k Ceské republice piedlozenim
prosté kopie vypisu z obchodniho rejstfiku nebo jiné obdobné evidence, pokud jiny pravni
piedpis zapis do takové evidence vyzaduje.

Doklady prokazujici profesni zpusobilost musi prokazovat splnéni pozadovaného kritéria
zplisobilosti nejpozdéji v dob& 3 mésichi prede dnem zahdjeni zad4vaciho fizeni®.

5.3 Technicka kvalifikace

K prokazani technické kvalifikace zadavatel pozaduje piedlozeni seznamu vyznamnych
dodavek realizovanych za posledni 3 roky pied zahajenim zadavaciho fizeni® véetné uvedeni
ceny a doby jejich poskytnuti a identifikace objednatele.

! § 187 obcanského zakoniku

2 § 136 zékona &. 182/2006 Sb., o upadku a zpiisobech jeho feseni (insolvenéni zdkon), ve znéni pozdg&jsich
predpist

3 Napiiklad zéakon ¢&. 21/1992 Sb., o bankéch, ve znéni pozd&jsich piedpisti, zakon &. 87/1995 Sb., o spofitelnich
a Gvérnich druzstvech a nékterych opatienich s tim souvisejicich a o doplnéni zakona Ceské narodni rady &.
586/1992 Sb., o danich z piijmd, ve znéni pozdé¢jsich predpist, zakon ¢. 363/1999 Sb., o pojistovnictvi a o
zmén¢ nekterych souvisejicich zédkont.

4 Vybérové fizeni je zahdjeno dnem uveiejnéni oznameni o vybérovém fizeni na profilu zadavatele.

5 Vybérové fizeni je zahdjeno dnem uvefejnéni oznameni o vyb&rovém fizeni na profilu zadavatele.

6 Vyb&rové fizeni je zahdjeno dnem uvefejnéni oznameni o vyb&rovém fizeni na profilu zadavatele.

Zadavaci dokumentace — Vyrobni technologie I. | Gregor s.r.0. 24|41



ok EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Operacni program Podnikani

a inovace pro konkurenceschopnost

* %
* %

* %

Pro ¢éast ¢. 1 zakazky — portalové 5o0sé obrabéci centrum musi seznam referencnich
zakéazek obsahovat minimélné 3 zakézky na dodavky CNC obrabéciho centra, kdy hodnota
jednotlivych referencnich zakézek musi byt minimalné 13 000 000 K¢ bez DPH.

Pro cast ¢. 3 zakazky — rovinna bruska musi seznam referenCnich zakdzek obsahovat
minimaln¢ 3 zakazky na dodavky CNC brusky, kdy hodnota jednotlivych referencnich
zakazek musi byt minimalné 3 000 000 K¢ bez DPH.

Pro ¢ast €. 4 zakazky — vysokozdvizny vozik musi seznam referencnich zakazek obsahovat
minimaln¢ 3 zakazky na dodavky vysokozdvizného voziku, kdy hodnota jednotlivych
referencnich zakézek musi byt minimalné 500 000 K¢ bez DPH.

Technickou kvalifikaci dolozi tucastnik piedlozenim originalu Cestného prohlaSeni
podepsaného v souladu s jednanim za spole¢nost ucastnika, ze kterého budou patrné
nasledujici informace:

— nazev (oznaceni) referencni zakazky,

— identifikace objednatele (obchodni ndzev, sidlo, IC),

— kontaktni osoba objednatele, u které bude mozné realizaci zakdzky ovéfit (jméno,
ptijemni, kontaktni telefon),

— popis poskytovaného plnéni (dodavaného stroje)

— termin realizace poskytovaného plnéni (mésic/rok zahajeni a ukonceni realizace),

— misto realizace poskytovaného plnéni,

— hodnota (cena) referen¢ni zakazky v K¢ bez DPH.

Ucastnik mize pro prokazani vyse uvedenych skutecnosti pouzit vzorové Cesné prohlaseni,
které je soucasti ptiloh zaddvaci dokumentace.

Spolecna ustanoveni ke kvalifikaci

a) Pfed uzavienim smlouvy si zadavatel od vybraného dodavatele miize vyzadat predlozeni
originalti nebo ovétenych kopii dokladii o kvalifikaci, pokud jiz nebyly piedlozeny ve
vybérovém fizeni.

b) Dodavatel je opravnén piedlozit obdobny doklad podle pravniho fadu statu svého sidla,
ve kterém se tento doklad vydava; tento doklad se predklada s prostym piekladem do
Ceského jazyka. Doklad ve slovenském jazyce a doklad o vzdé€lani v latinském jazyce se
predkladaji bez prekladu. Pokud se podle ptislusného pravniho fadu pozadovany doklad
nevydadva, ma byt nahrazen cestnym prohlaSenim. Toto cestné prohlaseni by mélo
deklarovat neexistenci pozadovaného dokladu dle piislusné legislativy a mélo by
obsahovat vlastni prohlaSeni o splnéni pozadavki, které by jinak byly prokazovany
prislusnym dokladem.
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Povinnost pifedlozit doklad mize dodavatel splnit odkazem na odpovidajici informace
vedené v informacnim systému vefejné spravy nebo v obdobném systému vedeném v
jiném clenském statu, ktery umozniuje neomezeny dalkovy piistup. Takovy odkaz musi
obsahovat internetovou adresu a tidaje pro piihlaSeni a vyhledani pozadované informace,
jsou-li takové tidaje nezbytné.

Pozadavky na kvalifikaci prostfednictvim jinych osob (poddodavatelll) a spolecné
prokazovani kvalifikace se analogicky fidi pfislusSnymi ustanovenimi ZZVZ.

Dodavatel mtze prokézat urcitou cast technické kvalifikace nebo profesni zpiisobilosti s
vyjimkou kritéria podle § 77 odst. 1 ZZVZ pozadované zadavatelem prostiednictvim
poddodavatele. Dodavatel je v takovém ptipadé povinen zadavateli predlozit:

1) doklady prokazujici splnéni profesni zpiisobilosti podle § 77 odst. 1 ZZVZ
poddodavatelem,

2) doklady prokazujici splnéni chybéjici casti  kvalifikace prostiednictvim
poddodavatele,

3) doklady o splnéni zékladni zptisobilosti podle § 74 odst. 1 ZZVZ poddodavatelem a

4) pisemny zavazek poddodavatele k poskytnuti plnéni urcené¢ho k plnéni zakazky
nebo k poskytnuti véci nebo prav, s nimiz bude dodavatel opravnén disponovat v
ramci plnéni zakdzky, a to alesponn v rozsahu, v jakém poddodavatel prokazal
kvalifikaci za dodavatele (obsahem pisemného zévazku poddodavatele musi byt
spolecnd a nerozdilnd odpovédnost za plnéni zakazky spoleén¢ s dodavatelem).
Nestanovi-li zadavatel jinak, muze dodavatel k prokazani splnéni kvalifikace
analogicky podle § 79 odst. 2 pism. a) nebo b) ZZVZ pouzit dodavky, sluzby nebo
stavebni prace, které poskytl jako poddodavatel, a to v rozsahu, v jakém se na
plnéni podilel.

Prokazuje-li vSak dodavatel prostiednictvim poddodavatele kvalifikaci a predklada
doklady analogicky podle § 79 odst. 2 pism. a), b) nebo d) ZZVZ vztahujici se k takové
osob¢, musi pisemny zavazek podle pism. d) vyse obsahovat prohlaseni, ze poddodavatel
bude vykonavat stavebni prace ¢i sluzby, ke kterym se kvalifikace vztahuje.

6

Podminky a pozadavky na zpracovani nabidky

a)
b)

c)

Nabidka musi obsahovat v§echny informace a skute¢nosti vyplyvajici ze ZD.

Nabidka musi byt zpracovana v jednom origindlnim vyhotoveni, v ceském jazyce,
v pisemné formé.

Nabidka musi byt zpracovana a podana pouze v pisemné listinné (tiSt€né) formé. Nelze
podat nabidku v elektronické podobé prostiednictvim elektronického néstroje.
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Nabidka musi byt zadavateli doru¢ena v uzaviené obdalce oznaené napisem ,,Neotevirat*,
nazvem zakazky ,,Vyrobni technologie 1.*“ a identifikacnimi udaji wcastnika (nazev,
adresa).

Ugastnik je vazan celym obsahem nabidky po celou dobu b&hu zadavaci lhiity, ktera &ini
90 kalendéinich dni.

Nabidka (vSechny dokumenty tvofici obsah nabidky, které se podepisuji) musi byt
podepsana osobou opravnénou jednat za UcCastnika. Parafa na kazdé strané nabidky neni
vyzadovana. V piipadé, Zze nabidku podepisuje osoba, jejiz opravnéni k takovému ukonu
neni ovéfitelné s vetejné dostupnych zdrojii, doporucuje zadavatel, z diivodu pravni jistoty
obou stran, pfilozit k nabidce rovnéz doklad prokazujici opravnénost dané osoby
podepisovat dokumenty jménem ucastnika (napt. kopii plné moci, je-li tcastnik touto
osobou na zéklad¢ plné moci zastupovan, nebo prohlaSeni tcastnika, ze je dand osoba
opravnéna za ucastnika podepisovat listiny tvotici nabidku, pticemz jeji opravnéni vyplyva
z pracovnépravnich vztaht ¢i vnitinich piedpist ucastnika, popft. jiny doklad, z né¢hoz bude
opravnéni patrné.

Zakazka bude realizovana na zaklad¢ pisemné smlouvy mezi zadavatelem a jednim ¢i vice
vybranymi dodavateli, jejimz pfedmétem je uplatnd dodavka vyrobniho stroje vcetné
doprovodnych sluzeb. Zadavatel pozaduje v ramci nabidky ucastnika ptedlozeni navrhu
kupni smlouvy. Navrh kupni smlouvy neni soudasti zadavacich podminek. Uéastnik bere
na védomi, ze smlouva musi respektovat vSechny podminky a pozadavky zadavatele
uvedené v ZD a rovnéz nabizené plnéni odrazejici nabidku zadavatele, pfi¢emZz musi
smlouva a jeji obsah respektovat obecné zavazné legislativni predpisy.

Nabidka nebude obsahovat ptepisy a opravy, které by mohly zadavatele uvést v omyl.
VSichni ucastnici jsou povinni strukturovat svou nabidku nasledujicim zptisobem:
1. Kryeci list nabidky pro ptislusnou ¢ast zakazky (dle vzoru v pfiloze ¢. 1 A, B, C, D
ZD)
2. Doklady prokazujici splnéni kvalifikace ucastnika (pouze u ¢asti €. 1, 3 a 4
zakazky):
a) Cestné prohlaSeni ucastnika k zdkladni zpusobilosti (mozno pouzit vzor
dle ptilohy ¢. 2 ZD),

b) doklad/y k profesni zptisobilosti ucastnika,
c) Cestné prohlaSeni ucastnika k technické kvalifikaci (mozno pouzit vzor
dle ptilohy ¢. 3 A, B, C ZD).

3. Podrobna technické specifikace nabizeného plnéni (stroje, nastroju, piisluSenstvi,
atd.) vcetné celkové ceny, v takové podrobnosti, kterd umozni srovnani nabizené¢ho
plnéni s technickymi pozadavky zadavatele stanovenymi v kapitole 2 ZD. Soucasti
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nabidky bude vyplnény a ucastnikem potvrzeny list technickych parametrti /
polozkovy ptehled dle ptilohy €. 4A nebo 4B nebo 4C neb 4D ZD podle toho, pro
kterou cast zakazky je nabidka podévéna.

4. Dalsi nepovinné dokumenty ucastnika — dokumenty, které chce ucastnik zadavateli
piedlozit nad ramec pozadavki této ZD.

Zadavatel dale doporucuje pro pravni jistotu obou stran:

J) Oznacit kazdy jednotlivy list nabidky na dolnim okraji viditeln¢ a Citelné¢ potadovym
Cislem listu vzestupnou, nepferusenou ciselnou fadou (nezavisle na Ccislovani stran
jednotlivych dokumentt nabidkové dokumentace).

k) Zajistit vSechny listy nabidky proti manipulaci (pevné spojit) a provazat provazkem, jehoz
volny konec bude zapecetén nebo pielepen nebo jinak ukoncen tak, aby bez nasilného
poruseni provazani nebylo mozno zadny list volné vyjmout.

7 Zpusob zpracovani nabidkové ceny

a) Ucastnik je povinen stanovit nabidkovou cenu kazdé jednotlivé Gasti zakazky v Eeskych
korunach, v podrobnostech: cena bez DPH, pfislusna % sazba a castka DPH, cena vcetné
DPH.

b) Cena bude zahrnovat zisk 1 veskeré naklady nezbytné k fadnému, uplnému a kvalitnimu
plnéni pfedmétu zakazky vcetné vSech rizik a vlivli souvisejicich s plnénim piedmétu
zakéazky. Nabidkova cena musi rovnéz zahrnovat pojisténi, garance, dané, cla, poplatky,
inflacni vlivy a jakékoli dal§i vydaje nutné pro realizaci zakdzky. Nabidkova cena je
konec¢né a neni ptipustné ji v prabéhu realizace zakazky navySovat, vyjma ptipadt, kdy
zménu ceny ovliviiuji legislativni zmény (napt. zména sazby DPH).

8 Kritéria a zptsob hodnoceni

Kazda ¢ast zakazky bude hodnocena samostatné, nize uvedenym zptsobem.

Zadavatel, ve vSech Castech zakazky, provede nejdiive hodnoceni nabidek a az potom posoudi
splnéni podminek vybérového fizeni u vitézné nabidky. Pokud vSak bude obdrzena pouze
jedna nabidka, kterd splni pozadavky zadavatele stanovené v zadavaci dokumentaci, nabidka
se hodnotit nebude, nebot’ nelze provést porovnani s jinou nabidkou. Komise bud’ doporuci ¢i
nedoporuci zadavateli uzavieni smlouvy s ucastnikem, jenz podal jedinou nabidku.

V pfipad¢ mimofadné nizké nabidkové ceny bude ucastnik vyzvan k vysvétleni této
skutecnosti.
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Jestlize nabidka bude shleddna jako nejasnd nebo neuplna, mize hodnotici komise vyzvat
ucastnika k jejimu doplnéni nebo objasnéni.

8.1 Hodnoceni casti 1. zakazky
Portalové 50sé obrabéci centrum

Hodnoticim kritériem pro zadani casti 1 zakazky je ekonomickd vyhodnost nabidky
posuzovana podle nasledujicich dil¢ich hodnoticich kritérii:

Nabidkova cena, s vahou 40 %

Zarucni lhuta, s vahou 20 %

Rychlost servisniho zasahu, s vdhou 20 %
Cena servisu, s vahou 20 %

b=

Soucet vah jednotlivych kritérii odpovidda 100 %. Pocet bodli rozdélovanych v kazdém
kritériu je shodny a ¢ini 100 b (bodu1).

Dil¢i kritéria budou hodnocena podle postupii uvedenych nize, u kazdého jednotlivého
kritéria. Vysledné hodnoty dil¢ich kritérii budou matematicky zaokrouhleny na dvé desetinna
mista. Celkové bodové hodnoceni kazdé nabidky bude provedeno souctem dil¢ich vyslednych
hodnot dle jednotlivych kritérii. Celkové poradi nabidek bude provedeno na zéklad¢ souctu a
porovnani celkovych vyslednych hodnot u jednotlivych nabidek tak, Ze nejvyhodné;si
nabidkou se stane nabidka, ktera dosdhla v souctu nejvyssi hodnoty. Pofadi ostatnich nabidek

TN wr

V ptipad¢ rovnosti bodovych hodnot dvou ¢i vice nabidek rozhoduje o celkovém potadi
nabidek pro zadavatele vyhodnéjsi (niZz8i) nabidkova cena.

8.1.1 Dilci hodnotici kritérium — Nabidkova cena

Hodnocena bude celkova ucéastnikem nabidnuta cena v K¢ bez DPH za realizaci celého
predmétu zakazky.

Vaha dil¢iho kritéria: 40 %.

cvvr

dalsi nabidce budou nésledné¢ ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce za pouziti
nasledujiciho vzorce:
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100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocend nabidka) x vdha vyjadifena desetinnym ¢islem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude nabidka snejniz§i hodnotou, tedy s nejnizsi
nabidnutou cenou,
- ,,Xx“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,40.

8.1.2 Diléi hodnotici kritérium - Zarucni Ihita

Hodnocena bude ucastnikem nabidnutd zarucni lhiita — obecnd garance na jakost dodané¢ho
zbozi v mésicich. Zadavatelem je pozadovana na dodany stroj minimalni zaruka v délce 12
mésict. Zarucni lhita zacind bézet dnem protokolarniho ptedani stroje do uzivani zadavateli.
Zadavatel stanovuje maximalni hranici délky zaruky ve vysi 36 mésict.

Véha dil¢iho kritéria: 20 %.
Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejdelsi zarucni lhatu, kazdé dalsi nabidce budou

nasledné ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce. Pii nabidnuti zaruky delsi nez 36
meésict bude pro potieby hodnoceni zapoc¢itana dana maximalni hranice 36 mésicu.

Hodnoceni dil¢iho kritéria bude provedeno za pouziti nasledujiciho vzorce:

100 x (hodnocend nabidka / nejvyhodnéjsi nabidka) x vaha vyjadiena desetinnym cislem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude hodnota s nejvyssi hodnotou, tedy s nejdelsi zarucni
lhutou v mésicich,
- ,,Xx“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,20.

8.1.3 Dil¢i hodnotici kritérium — Rychlost servisniho zasahu

Zadavatel vramci ekonomiky stroje (jeho maximalni vyuziti) a smluvné¢ dodavatelskych
vztahll musi zajistit plynulost vyrobniho procesu a z toho diivodu nesmi v ptipadé poruchy
dochazet k dlouhym prostojim. Hodnocena bude rychlost servisniho zdsahu, tedy
garantovand doba piijezdu technika ke stroji od okamziku nahlaSeni zavady stroje v hodinach
v pracovnich dnech’.

Zadavatel stanovuje maximdlni hranici délky lhity pro reakci technika (dobu pfijezdu
technika ke stroji od okamziku nahldseni zavady) v délce 48 hodin. Nabidka, ktera tuto

" Pracovnimi dny jsou pro zadavatele pondéli az patek.
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hodnotu piekroci, bude vyfazena pro nesplnéni zadavacich podminek a nebude se dale
hodnotit a posuzovat.

Viaha dil¢iho kritéria: 20 %.

Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejkratSi dobu piijezdu technika v hodinach,
kazd¢ dalsi nabidce budou nésledné ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce.

Hodnoceni dil¢iho kritéria bude provedeno za pouziti nasledujiciho vzorce

100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocena nabidka) x vaha vyjadiena desetinnym ¢islem,
kde:
- nejvyhodnégjsi nabidkou bude nabidka s nejnizsi hodnotou, tedy s nejkratsi dobou
ptijezdu technika,
- X" znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnoté¢ 0,20.

8.1.4 Dilci hodnotici kritérium - Cena servisu

Hodnocena bude garantovana cena servisu v K¢ bez DPH za hodinu prace provadéni pozaru¢niho
servisu (v hodinach) v pracovnich dnech, od okamziku objednani.

Zadavatel stanovuje maximalni cenu za 1 hodinu provadéni servisu ve vysi 1050 K¢ bez
DPH. Nabidka, kterd tuto hodnotu piekroci, bude vyfazena pro nesplnéni zadédvacich
podminek a nebude se dale hodnotit a posuzovat.

Vaha dilciho kritéria: 20 %.
Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejnizsi cenu v K¢ bez DPH za jednu hodinu

servisni prace, kazdé dalsi nabidce budou nasledné piidéleny body dle poméru k nejlepsi
nabidce.

Hodnoceni dil¢iho kritéria bude provedeno za pouziti nasledujiciho vzorce

100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocend nabidka) x vdha vyjadifena desetinnym cislem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude nabidka s nejnizsi hodnotou, tedy s nejnizsi cenou za
hodinu prace v K¢ bez DPH,
- ,,Xx“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,20.
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8.2 Hodnoceni casti 2. zakazky
Nastrojové vybaveni a prislusenstvi k obrabécimu
centru

Hodnoticim kritériem pro zadani casti 2 zakazky je ekonomickd vyhodnost nabidky
posuzovana podle nejnizsi nabidkové ceny.

Hodnoticim kritériem pro zadani zakazky je ekonomickd vyhodnost nabidky posuzovana

vwvr

cvwr

vwvr

nabidkové ceny (od nejnizsi po nejvyssi).

V ptipadé€ rovnosti vyse nabidkové ceny u dvou ¢i vice nabidek rozhoduje o celkovém poradi

vvvvvv

8.3 Hodnoceni casti 3. zakazky
Rovinna bruska

Hodnoticim kritériem pro zadani casti 3 zakazky je ekonomickd vyhodnost nabidky
posuzovana podle nasledujicich dil¢ich hodnoticich kritérii:

1. Nabidkova cena, s vahou 40 %
2. Zarucni lhuta, s vahou 30 %
3. Termin dodani, s vadhou 30 %

Soucet vah jednotlivych kritérii odpovidda 100 %. Pocet bodli rozdélovanych v kazdém
kritériu je shodny a ¢ini 100 b (bodt).

Dil¢i kritéria budou hodnocena podle postupii uvedenych nize, u kazdého jednotlivého
kritéria. Vysledné hodnoty dil¢ich kritérii budou matematicky zaokrouhleny na dvé desetinna
mista. Celkové bodové hodnoceni kazdé nabidky bude provedeno souctem dil¢ich vyslednych
hodnot dle jednotlivych kritérii. Celkové potadi nabidek bude provedeno na zéklad¢ souctu a
porovnani celkovych vyslednych hodnot u jednotlivych nabidek tak, Zze nejvyhodné;si
nabidkou se stane nabidka, ktera dosdhla v souctu nejvyssi hodnoty. Pofadi ostatnich nabidek

T v

V ptipad¢ rovnosti bodovych hodnot dvou ¢i vice nabidek rozhoduje o celkovém potadi
nabidek pro zadavatele vyhodnéjsi (nizsi) nabidkova cena.
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8.3.1 Dilci hodnotici kritérium — Nabidkova cena

Hodnocena bude celkova ucéastnikem nabidnuta cena v K¢ bez DPH za realizaci celého
predmétu zakazky.

Vaha dil¢iho kritéria: 40 %.

dalsi nabidce budou nésledné¢ ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce za pouziti
nasledujiciho vzorce:

100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocend nabidka) x vdha vyjadifena desetinnym ¢islem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude nabidka snejniz§i hodnotou, tedy s nejnizsi
nabidnutou cenou,
- ,,Xx“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,40.

8.3.2 Diléi hodnotici kritérium - Zarucni Ihita

Hodnocena bude ucastnikem nabidnutd zarucni lhiita — obecnd garance na jakost dodané¢ho
zbozi v mésicich. Zadavatelem je pozadovana na dodany stroj minimalni zaruka v délce 24
mésict. Zarucni lhita zacind bézet dnem protokolarniho pfedani stroje do uzivani zadavateli.
Zadavatel stanovuje maximalni hranici délky zaruky ve vysi 36 mésict.

Vaha dilciho kritéria: 30 %.
Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejdelsi zarucni lhatu, kazdé dalsi nabidce budou

nasledné ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce. Pii nabidnuti zaruky delsi nez 36
meésict bude pro potieby hodnoceni zapoc¢itana dana maximalni hranice 36 mésicu.

Hodnoceni dil¢iho kritéria bude provedeno za pouziti ndsledujiciho vzorce:

100 x (hodnocené nabidka / nejvyhodnéjsi nabidka) x véha vyjadiena desetinnym cislem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude hodnota s nejvyssi hodnotou, tedy s nejdelsi zarucni
lhutou v mésicich,
- ,,Xx“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,30.

8.3.3 Dilci hodnotici kritérium — Termin dodani
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Hodnocena bude ucastnikem nabidnutd doba dodani stroje do provozu zadavatele vcetné
splnéni vSech soucésti plnéni (uvedeni stroje do provozu, zaskoleni obsluhy stroje, ...).
Termin dodani se poéita v kalendainich tydnech® od podpisu kupni smlouvy.

Zadavatel stanovuje pro dodani stroje maximalni hranici 11 kalendéainich tydnt od podpisu
smlouvy. Nejkrat$i doba dodéni, za niz budou ptidélovany body, jsou 4 kalendaini tydny od
podpisu smlouvy.

Vaha dil¢iho kritéria: 30 %.

Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejkrat$i dobu dodani stroje. Kazdé dalsi nabidce
budou nésledné pridéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce za pouziti nasledujiciho vzorce:

100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocena nabidka) x vaha vyjadiena desetinnym cislem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude nabidka s nejnizsi hodnotou, tedy s nejkrat$i dobou
dodani,
,,X“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,30.

8.4 Hodnoceni casti 4. zakazky
Vysokozdvizny vozik

Hodnoticim kritériem pro zadani Casti 4 zakazky je ekonomickd vyhodnost nabidky
posuzovana podle nésledujicich dil¢ich hodnoticich kritérii:

4. Nabidkova cena, s vahou 40 %
5. Zaruc¢ni lhita, s vahou 30 %
6. Termin dodani, s vahou 30 %

Soucet vah jednotlivych kritérii odpovida 100 %. Pocet bodli rozdélovanych v kazdém
kritériu je shodny a ¢ini 100 b (bodu1).

Dil¢i kritéria budou hodnocena podle postupii uvedenych nize, u kazdého jednotlivého
kritéria. Vysledné hodnoty dil¢ich kritérii budou matematicky zaokrouhleny na dvé desetinna
mista. Celkové bodové hodnoceni kazdé nabidky bude provedeno souctem dil¢ich vyslednych
hodnot dle jednotlivych kritérii. Celkové potadi nabidek bude provedeno na zéklad¢ souctu a
porovnani celkovych vyslednych hodnot u jednotlivych nabidek tak, Zze nejvyhodné;si

8 Kalendafnim tydnem je mysleno 7 po sob& jdoucich kalendainich dnii. Kalendaini tyden se pod&ita
nasledovné: bude-li kupni smlouva uzaviena napf. ve sttedu, prvni kalendaini tyden konci ve stiedu
nasledujici tyden, atd.
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nabidkou se stane nabidka, ktera dosahla v souctu nejvyssi hodnoty. Potadi ostatnich nabidek

Cv v

V ptipadé rovnosti bodovych hodnot dvou ¢i vice nabidek rozhoduje o celkovém poradi
nabidek pro zadavatele vyhodné;si (nizsi) nabidkova cena.

8.4.1 Dilci hodnotici kritérium - Nabidkova cena

Hodnocena bude celkova uc¢astnikem nabidnutd cena v K& bez DPH za realizaci celého
pfedmétu zakazky.

Viaha dil¢iho kritéria: 40 %.

dalsi nabidce budou nésledné¢ ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce za pouziti
nasledujiciho vzorce:

100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocena nabidka) x vaha vyjadiena desetinnym ¢islem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude nabidka snejniz§i hodnotou, tedy s nejnizsi
nabidnutou cenou,
-, X“ znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnoté 0,40.

8.4.2 Dilci hodnotici kritérium - Zarucni Ihdta

Hodnocena bude ucastnikem nabidnuta zarucni lhita — obecna garance na jakost dodaného
zbozi v mésicich. Zadavatelem je pozadovédna na dodany stroj minimalni zaruka v délce 12
mesict. Zarucni lhiita zacind bézet dnem protokolarniho predani stroje do uzivéani zadavateli.
Zadavatel stanovuje maximalni hranici délky zaruky ve vysi 36 mésict.

Vaha dil¢iho kritéria: 30 %.

Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejdelsi zarucni lhiitu, kazdé dalsi nabidce budou
nasledné pridéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce. Pfi nabidnuti zaruky del$i nez 36
mésict bude pro potieby hodnoceni zapocitana dand maximalni hranice 36 mésict.

Hodnoceni dil¢iho kritéria bude provedeno za pouziti ndsledujiciho vzorce:

100 x (hodnocena nabidka / nejvyhodnéjsi nabidka) x vaha vyjadiena desetinnym ¢islem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude hodnota s nejvyssi hodnotou, tedy s nejdelsi zarucni
lhiitou v mésicich,
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,.X' znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnot¢ 0,30.

8.4.3 Dilci hodnotici kritérium — Termin dodani

Hodnocena bude ucastnikem nabidnutd doba dodéni stroje do provozu zadavatele vcetné
splnéni vSech soucasti plnéni (uvedeni stroje do provozu, zaSkoleni obsluhy stroje, ...).
Termin dodani se po¢ita v kalendainich tydnech® od podpisu kupni smlouvy.

Zadavatel stanovuje pro dodani stroje maximalni hranici 13 kalendéinich tydnt od podpisu
smlouvy. Nejkratsi doba dodani, za niz budou ptidélovany body, jsou 4 kalendaini tydny od
podpisu smlouvy.

Viaha dil¢iho kritéria: 30 %.

Nejlépe bude hodnocena nabidka obsahujici nejkrat$i dobu dodéani stroje. Kazdé dal$i nabidce
budou nésledné ptidéleny body dle poméru k nejlepsi nabidce za pouziti nasledujiciho vzorce:

100 x (nejvyhodnéjsi nabidka / hodnocena nabidka) x vaha vyjadiena desetinnym ¢islem,
kde:
- nejvyhodnéjsi nabidkou bude nabidka s nejnizsi hodnotou, tedy s nejkrat$i dobou
dodani,
- X" znamena nasobek,
- Vaha je rovna hodnoté 0,30.

9 Otevirani nabidek

Otevirani nabidek prob&éhne dne 29.6.2018 ve 13 hodin na adrese sidla zadavatele Sloupenska
76, 503 52 Skiivany.

Otevirani nabidek se mohou ucastnit ucastnici, ktefi podali nabidku ve lhit€ pro podani
nabidek. Svoji pfitomnost pfi otevirani nabidek stvrdi ucastnik podpisem v listin€ pfitomnych
ucastnik. Osoby pfitomné otevirani nabidek budou sezndmeny s veskerymi ciselné
vyjadtitelnymi parametry kritérii hodnoceni z jednotlivych nabidek.

10 Lhdata a misto pro predkladani nabidky

? Kalendafnim tydnem je mysleno 7 po sobé& jdoucich kalendainich dnd. Kalendaini tyden se podita
nasledovné: bude-li kupni smlouva uzaviena napf. ve sttedu, prvni kalendaini tyden konci ve stiedu
nasledujici tyden, atd.
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Lhita pro predklddani nabidek zadavateli zacind bézet nasledujici den po zvefejnéni
ozndmeni na profilu zadavatele: http://www.e-zakazky.cz/Profil-Zadavatele/4535b8b4-8ed1-
475c-aa81-5bce2abb0702 a konc¢i 29.6.2018 ve 13:00 hod.

Nabidky je nutné v uvedené lhiité dorucit osobné nebo postou (€i jinym dorucovatelem) na
adresu zadavatele: Gregor s.r.o., Sloupenska 76, 503 52 Skiivany.
Osobni podani nabidky je mozné v pracovnich dnech (pondéli az patek) od 6 do 14 hodin,

v sidle zadavatele na uvedené adrese. Posledni den lhiity pro podani nabidky je doruceni
mozné do 13 hodin.

11 Obchodni podminky

Zadavatel definuje vybrané obchodni podminky vymezujici budouci ramec smluvniho vztahu,
které budou obsazeny v kupni smlouvé, kterou uzavie zadavatel s vybranym tcastnikem.

Navrh kupni smlouvy neni soucasti ZD, ale zadavatel jej nepozaduje piedlozit ani v ramci
nabidky Uc¢astnika. Navrh kupni smlouvy ptfedlozi az vybrany dodavatel, ktery k tomu bude
zadavatelem vyzvan.

Ucastnik bere na védomi, ze navrh kupni smlouvy musi respektovat vSechny podminky a
pozadavky zadavatele uvedené v ZD a rovnéZz nabizené plnéni odrazejici nabidku Gcastnika.

Smlouva musi mit pisemnou formu a musi obsahovat alespoii tyto nalezitosti:

1. Oznaceni smluvnich stran véetné IC a DIC pokud jsou pfidéleny.

2. Predmét plnéni (konkretizovany kvantitativné 1 kvalitativn€), nedilnou soucasti
smlouvy bude podrobnd technicka specifikace doddvaného stroje dle nabidky
vybraného ucastnika.

Cena zbozi.

Doba a misto plnéni.

Obchodni a platebni podminky uvedené v ZD, popt. dals$i podminky.

Dalsi obligatorni nalezitosti dle zakona ¢. 89/2012 Sb., ob¢ansky zakonik, v platném

AN

znéni.
7. Datum a podpis opravnénych osob.

Po ucely vymezeni budouciho smluvniho vztahu prostfednictvim kupni smlouvy se
prodéavajicim rozumi vybrany dodavatel (ucastnik) a kupujicim zadavatel.

Zadavatelem pozadované obchodni a platebni podminky, které musi byt obsazeny v navrhu

kupni smlouvy:

a) Prodavajici se zavazuje dodat zbozi (stroj, jenz je predmeét plnéni zakazky) na kupujicim
urcené misto, véetné uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy nejpozdéji do ..........
(prodavajici doplni termin dodani dle nabidky predlozené do vyberového Fizeni)
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kalendarnich dnt od podpisu kupni smlouvy obéma smluvnimi stranami. O ptedani zbozi
bude sepsan protokol, ktery svym podpisem stvrdi obé smluvni strany.

Kupujici se zavazuje prodéavajicimu uhradit za dodany stroj kupni cenu v konecné a
nejvysSe ptipustné vysi .... (proddvajici dopini ceny v clenéni cena bez DPH, prislusna %
sazba a castka DPH, cena vcéetné DPH odpovidajici jeho nabidce).

Cena zbozi bude kupujicim uhrazena bezhotovostné na zékladé faktury (danového
dokladu) vystavené prodavajicim.

Faktura musi obsahovat registracni ¢islo a nazev dotac¢niho projektu: Variabilni blok
studenych  kandali  spolecnosti  Gregor s.r.o., registracni Ccislo projektu
CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_109/0012146.

Pravo fakturace vznika kupujicimu dnem dodéani zboZzi véetné sluzeb a po potvrzeni
piedavaciho protokolu obéma smluvnimi stranami.

Splatnost faktur se stanovuje v dalce 30 dni ode dne doruceni faktury kupujicimu.
Kupujici neni v prodleni, uhradi-li fakturu do 30 dnii po jejim obdrzeni, ale po terminu,
ktery je na faktufe uveden jako den splatnosti.

Platbu poukaze kupujici bezhotovostné na ucet prodavajiciho na zaklad¢ faktury
opravnéné vystavené prodavajicim.

Kupujici nebude poskytovat na dodavku zbozi zalohu.

Pii prodleni prodédvajiciho s dodanim zbozi ve sjednaném terminu mé kupujici pravo
vyuctovat prodévajicimu smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z kupni ceny (v¢. DPH) za kazdy
1 zapoCaty den prodleni az do splnéni.

Pti prodleni kupujiciho s thradou faktur po terminu splatnosti ma prodavajici pravo
vyuctovat kupujicimu smluvi pokutu ve vysi 0,05 % zdluzné Castky za kazdy den
prodleni.

Prodavajici poskytuje objednateli, s odkazem na ustanoveni § 2113 a nasled. zdkona
¢. 89/2012 Sb., obcansky zadkonik, zaruku na jakost zbozi v délce ..... mésich
(prodavajici doplni pocet mésicii poskytované zaruky dle nabidky predlozené do
vybeéroveého Fizeni). Zéaruéni doba pocina bézet kompletnim dodanim stroje a jeho
protokolarnim predanim.

Pokud ¢innosti prodavajiciho dojde ke zpusobeni Skody kupujicimu nebo jinym
subjektim z divodu opomenuti, imyslu, nedbalosti nebo neplnéni podminek smlouvy
s dodavatelem, obecné zavaznych piedpisi CR, EN, CSN & jinych zavaznych i
doporucenych norem a piedpist, je prodavajici povinen bez zbyte¢ného odkladu Skodu
odstranit, a neni-li to mozné, pak finan¢né uhradit. Veskeré naklady s tim spojené nese
prodavajici.
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m) Prodavajici je povinen spoluptisobit pfi vykonu financ¢ni kontroly dle § 2 e) zédkona
¢. 320/2001 Sb., o finan¢ni kontrole ve veiejné sprave.

n) Jsou-li ve vztahu k dané Casti zakazky relevantni dalSi udaje, které jsou predmétem
hodnoceni (napt. cena servisni hodiny, rychlost servisniho zasahu, pak bude v kupni
smlouve vyslovné garantovany.

Zadavatel a vybrany ucastnik si mohou dohodnout do kupni smlouvy (pfed jejim uzavienim)
dalsi podminky vyse neuvedené.

Zadavatel nesmi umoznit podstatnou zménu prav a povinnosti vyplyvajicich ze smlouvy,
kterou uzavtel na plnéni zakazky.

Za podstatnou se povazuje takova zmeéna, kterd by:

a) umoznila ucast jinych dodavateli nebo by mohla ovlivnit vybér dodavatele
v pavodnim vybérovém fizeni, pokud by zaddvaci podminky ptvodniho vybérového
fizeni odpovidaly této zméné,

b) ménila ekonomickou rovnovahu jakéhokoliv ze zavazkli ze smlouvy ve prospéch
vybraného dodavatele,

c) vedla k vyznamnému rozsifeni rozsahu plnéni zakazky.

12 Pozadavky na varianty nabidek

Zadavatel nepfipousti podani variantnich nabidek. Kazdy ucastnik mtize podat pouze jednu
nabidku.

13 Vysvétleni zadavacich podminek

a) Utastnik je opravnén po zadavateli pozadovat pisemné vysvétleni zadavacich podminek.
Pisemnd zadost musi byt zadavateli dorucena nejpozdéji 4 pracovni dny pred uplynutim
lhiity pro podani nabidek. Vysvétleni zadavacich podminek mtze zadavatel poskytnout i
bez piedchozi zadosti.

b) Zadavatel odeSle vysvétleni zaddvacich podminek, pifipadné souvisejici dokumenty,
nejpozdéji do 2 pracovnich dnit od doruceni Zadosti podle pfedchoziho odstavce. Pokud
zadavatel na zadost o vysvétleni, ktera neni dorucena vcas, vysvétleni poskytne, nemusi
dodrzet Thatu uvedenou v predchozi véte.

c) Pokud je zadost o vysvétleni zadavaci dokumentace dorucena vcas a zadavatel neuvetejni
vysvétleni ve lhaté dle bodu b) kapitoly 13 ZD, prodlouzi lhitu pro podani nabidek
nejméné o tolik pracovnich dnti, o kolik presdahla doba od doruceni zadosti o vysvétleni
zadavaci dokumentace do uvetejnéni vysvétleni lhiitu dle bodu b) kapitoly 13 ZD.
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Zadosti o vysvétleni zadavacich podminek zasilejte na e-mailovou adresu kontaktni osoby
zadavatele, panu Bc. Jaroslavu Jezberovi, na e-mail: a.gregor@volny.cz.

Vysvétleni zadavacich podminek, véetné presného znéni pozadavku podle bodu a) a b)
kapitoly 13 ZD, zvetejni zadavatel na profilu zadavatele a zaroven je neprodlené pisemné
oznami vSem dosud znamym ucastniktim.

14 Ostatni podminky

a)

b)

Zadavatel prohlasuje, ze toto vyb&rové fizeni neni vefejnou obchodni soutézi ani
vefejnym piislibem a nejedna se o vefejnou zakazku realizovanou dle zédkona ¢. 134/2016
Sb., o zadavani vetejnych zakazek, ve znéni pozd¢jsich predpisti. Zakazka je zadavana
v souladu s pravidly dota¢niho programu ,,Operacniho programu Podnikani a inovace pro
konkurenceschopnost (déle jen ,,OP PIK*), ze kterého se pfedpoklada spolufinancovani
zakéazky. Konkrétn¢ dle Pravidel pro vybér dodavatelll a postup dle pravidel nebo zdkona
¢. 134/2016 Sb., o zadavani vetejnych zakdzek, vydané Ministerstvem primyslu a
obchodu, platné¢ od 7.12.2017, ucinné¢ od 15.1.2018. Ucastnik bere na védomi, Ze
zadavatel je ptfijemcem dotace z OP PIK a jako takovy je povinen respektovat veskera
ustanoveni zavaznych pokynt a pravidel pro Zadatele a piijemce. Uastnik bere rovnéz na
védomi, ze pravidla a povinnosti vyplyvajici z predpisi OP PIK se mohou vztahovat i na
n¢j, v takovém piipadé je povinen se jimi fidit. To plati pro vSechny faze realizace
projektu, tedy 1 vefejné zakazky. Veskeré dokumenty upravujici poskytovani dotace z OP
PIK je mozné stahnout zde: https://www.agentura-api.org.

W

Dle § 2e) zdkona ¢. 320/2001 Sb., o finan¢ni kontrole ve vetfejné spravé, je vybrany
dodavatel osobou povinnou spolupiisobit pfi vykonu finan¢ni kontroly.

Zadavatel si vyhrazuje pravo zrusit vybérové fizeni, nejpozdéji vSak do uzavieni kupni
smlouvy.

Zadavatel si vyhrazuje pravo ovéfit informace obsazené v nabidce, pripadné pozadat
ucastnika o upfesiiujici ¢i dopliuyjici informace a dokumenty vztahujici se k podané
nabidce.

Zadavatel si vyhrazuje pravo dorucovat ucastnikim informace, oznameni a rozhodnuti

k pfedmétné zakéazce prostfednictvim profilu zadavatele. Za okamzik doruceni se
povazuje okamzik uvetejnéni informaci, oznameni a rozhodnuti na profilu zadavatele.

15 P¥ilohy
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Nedilnou soucasti zadavaci dokumentace jsou nasledujici pfilohy:
1. Kuryeci list nabidky (zavazny vzor)
A. pro ¢ast 1 zakazky
B. pro &ast 2 zakazky
C. pro cast 3 zakazky
D pro ¢ast 4 zakazky
2. Cestné prohlaseni i¢astnika k zakladni zpusobilosti (vzor)
3. Cestné prohlaseni u¢astnika k technické kvalifikaci (vzor)
A. pro &ast 1 zakazky
B. pro ¢ast 3 zakazky
C. pro Cast 4 zakazky
4. List technickych parametri - polozkovy piehled (zdvazny vzor)
A. pro Cast 1 zakazky
B. pro ¢ast 2 zakazky
C. pro ¢ast 3 zakazky
D. pro &ast 4 zakazky
5. Technicky vykres referenéniho vzorku véetné technologického postupu

Vsechny pfilohy jsou volné k dispozici na profilu zadavatele.

Ve Skiivanech 24.5.2018

Ales Gregor
majitel a jednatel spolecnosti Gregor s.r.o.
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