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1.VSeobecné podminky
1.1. Ucel technické specifikace
Vyrobna napojd Kyselka, soucast spole¢nosti Mattoni 1873 a.s. planuje nahradit zastaralou primyslovou mycku
lahvi moderni myckou. Investice zahrnuje:
= Mycku lahvi,
= Davkovaci stanice.

Nabidka na mycku lahvi musi vychazet z nize uvedené technické specifikace. Technické podminky

1.2. Udaje o misté pInéni

Lokalita Mattoni 1873 a.s. — Vyrobni zavod Kyselka

Kyselka 44

362 72 Kyselka

Czech Republic
Meteorologické Prevladaiji typické kontinentalni povétrnostni podminky s nizkou vihkosti a velmi rozdilnymi
podminky teplotami:

Prmérna letni teplota: +25 °C
Letni teplotni extrémy: +35 °C
Prlmérna zimni teplota: 0 °C

Extrémni zimni teplota: - 20 °C

Dostupnost Po silnici do aredlu zavodu, vijezd pro kamiony.

2.Mycka lahvi
2.1. Obecna specifikace

Dodavatel je povinen dodrzovat piisluéné technické a bezpe¢nostni predpisy/normy CR a EU tykajici se
technickych zafizeni, potravinafského a napojového prlimyslu a provadénych praci, pficemz kupujici neuréuje,
které predpisy/normy maiji byt pouzity.

Mycka lahvi musi splfiovat nize uvedené specifikace:
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Technické pozadavky - Kontrolni seznam

Cilova hodnota (rarget vaiue)

(Technical requirements - Check-list) Tolerance Hodnota Jedm?tka
(Tolerance) (Value) (Unit)
nominalni vykon referenéni lahve 0,3 (nominal output of 0,31 bottle) min 25 000 lahvi/hodinu (bottles/hour)
technicka efektivita (technical efficiency) min 98,5 %
vyska lahve (bottle height) min 155 mm
vyska lahve (bottle height) max 340 mm
prameér lahve (bottle diameter) min 58 mm
prameér lahve (bottle diameter) max 90 mm
layout mycky pasuje do stavajiciho layoutu plnici linky a vyrobnich prostor
(bottle washer layout fits to the layout of production line and production shop
floor) - YES -
konstruce stroje navrhnuta pro manipulaci s jefabem
(designed for unloading with crane) - YES -
max. rozméry modulu mycky pro stéhovani do vyrobnich prostor
vyska 4.2m, délka = 6m, Sitka = 6m 4.2
(max. module dimension for ingress to the production floor max 6m
height 4.2m, lenght = 6m, widthv=6m) 6
max. hmotnost modulu pro manipulaci s jefabem (véetné pfislusenstvi pro
uchyceni)
(max. module weight for unloading (including ancillary equipment for unloading by crane)) max 14 tun (ton)
izolace: hlavni louhova vana, teplé potrubi, procesni voda
(insulation: main caustic bath, heating pipes, process water) - YES -
Material (material) :
nerezaveéjici ocel (stainless steel) - YES -
louhova vana muZe byt z ocele (caustic bath could be painted steel) - YES -
spotreby vody pfi nominalnim vykonu a technické efektivité 98.5%
(water consumption at nominal output and technical effeciency 98.5%) .
lahev (bottle) Schweppes 0.25l, 280g max 0,3 I/lahev (i/bottle)
lahev (bottle) Klasik 0.3l, 230g max 0,3 I/lahev (i/bottle)
lahev (bottle) Grand 0.3, 327g max 0,3 I/lahev (i/bottle)
lahev (bottle) Grand 0.75I, 470g max 0,3 I/lahev (i/bottie)
lahev (bottle) Mattoni 11, 560g max 0,3 I/lahev (i/bottle)
spotreba tepla pfi nomindlnim vykonu a technické efektivité 98.5%
(heat consumption at nominal output and technical effeciency 98.5%) .
lahev (bottle) Schweppes 0.25l, 280g max 70 kJ/lahev (ki/bottle)
lahev (bottle) Klasik 0.31, 230g max 70 kJ/lahev (ki/bottle)
lahev (bottle) Grand 0.3, 327g max 70 ki/lahev (ki/bottle)
lahev (bottle) Grand 0.75l, 470g max 70 ki/lahev (ki/bottle)
lahev (bottle) Mattoni 11, 560g max 70 kJ/lahev (ki/bottle)
spotreba tepla pro nahfev z 12°C na 80°C
(heat up consumption from 12°C to 80°C) max 3500 kWh/5hodin (kwh/shours)
spotreba elektrické energie - - kwh
(electrical consumption)
internetovy pfistup pro vzdalenou technickou podporu
(internet remote access for technical assistance) - YES -
zaznamenavani spotfeb vody
(recording of water consumption) - YES -
zaznamendavani spotteb tepla
(recording of heat consumption) - YES -
zaznamenavani spotfeb louhu
(recording of NaOH consumption) - YES -
Maximalni spotieba hodnoty elektrické energie neni definovana.
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2.2,

2.3.

Vytvofil:

Technicky standard vyrobniho zavodu

Technicky standard vyrobniho zavodu plati pro vSechna zatizeni. Jakakoliv odchylka musi byt schvalena.

o Polozka (doporuceny dodava?ef;(ji': Y)Z;glc”en tucnym pismem)
1 | PLC SIEMENS S7-1200, S7-1500
B+R
Allen-Bradley
Omron
2 | HMI SIEMENS
B+R
3 | Frekvencni ménic Danfoss, ABB, Siemens
Allen-Bradley
Schneider
4 | Pritokoméry Endress+Hauser (E+H)
Tlakoméry E+H, IFM
Turck (Banner)
Teploméry E+H
Pumpy Grudfos
Senzorika SICK, Peperl+Fuchs, IFM,
LEUZE, OMRON, Turck, Schneider, Balluf
9 | BezpeCnost SICK, Bihl+Wiedemann (B+W)
OMRON
10 | Komunikace Profinet
Profibus
ASi

Formaty lahvi

Formaty lahvi jsou definované vykresy v priloze “01 — Bottle Drawings”.

Ing. Radim Dudek
Technical Project Manager

Format lahve 'gax‘: Vyska
primeér. [mm]
[mm]

0,25I 68,7 198,9
0,33l 62 235,2
0,33l 60,8 230
0,33l 62 233
0,33l 62 233
0,75l 79 290
0,75l 79 290
1l 85,4 310

Schvalil:

Bc. Richard Kanicky, MBA
Group Technical Director

Projekt: Mycka lahvi
Vyrobni zavod:  Kyselka, Czech Republic
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2.4. Etikety, lepidlo

Etikety jsou definovany vykresy v priloze “02 — Label drawings”.
Pouzivany typ lepidla vyrobnimi zavody Mattoni 1873: AQUENCE XP 180-22 (Henkel)

2.5. Zbytky produktu ve vratnych lahvich

Vratné lahve obsahuji zbytky cukru, sirupu, sycené nealkoholické napoje (CSD), nealkoholické napoje, mineralni
vodu.

2.6. Davkovaci stanice

Soucasti nabidky dodavatele musi byt nize uvedené davkovaci stanice, které jsou schopné zpracovavat
chemikalie pro myti lahvi. Pouzivany standard Objednatele ve vSech vyrobnich zavodech:

Davkovaci stanice pro davkovani: | Zakladni slozka:
Aditiva tetrasodium ethylene diamine tetraacetate
Dezinfekce Sodium hypochlorite
Chemie proti tsadam vodniho glutaraldehyd
kamene

. N Alcohols, C12-15-branched and linear,
Odpénovace

ethoxylated propoxylate

NaOH NaOH

2.7. Dopravniky

Dodavatel je zodpovédny za Fadny design napojeni dopravnik(.

PouZivany standard mazani dopravnikd ve véech vyrobnich zavodech Objednatele: mokré mazani - Sppedloob
VL9 (Diversay).

2.8. Média

Pfiprava médii pro mycku lahvi neni predmétem vybérového fizeni. Média budou pfipravena Objednatel do
pripojnych bodd, ktera navrhne Dodavatel.

Parameter Hodnota

Procesni studend voda 5/16°C, 4 — 5.5 bar
Para 165°C, 6 bar
Stlaceny vzduch bez oleje 6.5—7.5bar

El. vstupni napéti 400V

El. frekvence 50 Hz

2.9. Layout

Dodavatel musi:

= zpracovat layout plnici linky s novou myckou lahvi pfi respektovani limitli vyrobnich prostor danych
odvodiiovacimi kanaly, nosnou konstrukci budovy, ostatnim vyrobnim zafizenim a pozadavky BOZP,

= na layoutu mycky lahvi oznacit pfipojné body médii a specifikovat dimenze pripojnych mist.
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2.10. Dodavka na misto pInéni/preprava

Dodavatel odpovida za dodani celého rozsahu dodavky na Objednatelem stanovené misto oznaceném v
nakresu, v zadnim dvore vyrobniho zavodu a nese odpovédnost za vSechna souvisejici rizika. Dodavatel musi
mit sjednano odpovidajici pojisténi celého rozsahu dodavku.

PFistup na misto je dosaZitelny pres sklad surovin a oballl a zdzeny prlichod mezi korytem feky a skalou.

Objednatel je zodpovédny za vykladku jefabem ze stanoveného mista do montazni jimky.
Dodavatel je zodpovédny za premisténi technologii z montazni jimky do mista instalace.

2.11. Pozadovana technicka efektivita

Technicka efektivita je pocitana z nominalniho vykonu mycky a musi byt rovna nebo vétsi nez 98,5 %.
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