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Příloha č. 1 zadávací dokumentace
[bookmark: _Hlk117157781][bookmark: _Hlk115787576]LINAPLAST S.R.O. – DODÁVKA VSTŘIKOVACÍCH LISŮ

Technická specifikace


Technická specifikace 
Část 1: Vstřikovací lis s uzavírací silou min. 50 tun

Stručný popis: Předmětem plnění je dodávka hydraulického vstřikovacího lisu pro zpracování plastového granulátu. V rámci předmětu plnění bude dodán i manipulační automatický robot na odebírání výlisků, 
Minimální požadavky (funkcionality) na zařízení, dodavatele (nutno splnit případně nabídnout lepší parametry než požadované):

	Požadované technické parametry vstřikovacího lisu 50 tun
	Nabídnuté hodnoty
ANO/NE

	Rozměry vstřikolisu + všeobecné požadavky
	xx

	Uzavírací jednotka s uzavírací silou min. 500 kN (50 tun)
	

	Plocha upínacích desek min. 500 x 450 mm (horizontálně x vertikálně)  
	

	Minimální světlost mezi sloupky min. 450 x 450 mm (horizontálně x vertikálně)
	

	Vstřikovaný objem min. 95 cm3 při vstřikovacím tlaku min. 2200 bar 
	

	Hydraulický vstřikovací lis s přímým hydraulickým uzávěrem, hydraulický pohon se servomotorem
	

	Délka rámu stroje max. 3.350 mm
	

	Výška stroje max. 2.915 mm s robotem
	

	Hmotnost formy na pohyblivé upínací desce stroje min. 250 kg a celková hmotnost formy min. 550 kg
	

	Max. dráha otevření stroje/max. odstup desek min. 600 mm
	

	Vstřikovací jednotka
	xx

	Šnek průměr min. 30 mm s geometrií a povrchem ve tvrdém provedení pro termoplasty s plnivy (např. skleněné vlákno). Rozšířená materiálová výbava – materiálový balíček pro zpracování termoplastů s abrazivním plnivem do 30 % - korozivzdorný – do 350°C
	

	Program pro čištění válce
	

	Univerzální příruba pro násypku nebo nasávač
	

	Uzavírací jednotka
	xx

	Automatické nastavení výšky formy přes řízení stroje
	

	Středění formy průměru min. 125 mm
	

	Hydraulický vyhazovač s rychlospojkou
	

	Konektor pro připojení koncového spínače na vyhazovači formy
	

	1x hydraulický tahač jader umístění: pohyblivá upínací deska – kontrola koncových pozic – rozhraní dle Euromap 13 / AN-147 (je umožněno rovnocenné řešení rozhraní)- s uzavíracím ventilem a odlehčením tlaku jader.
	

	Pneumatický ventil 2/2-cestný, R1/4" umístěný na pohyblivé upínací desce (nominální průměr Ø8mm)
	

	Bezpečnostní zábrana pro robot s dopravníkem tak aby šířka zařízení byla maximálně 1.870mm a splňovala bezpečnostní normu EN201(je umožněno rovnocenné řešení) – odkládání na zadní stranu stroje
	

	Elektrické vybavení stroje
	xx

	[bookmark: _Hlk2335910]Rozhraní s integrovaným robotem
	

	2x elektrická zásuvka 230 V/16A umístěná na uzavírací straně
	

	2x elektrická zásuvka 3x400V/16A umístěná na uzavírací straně
	

	Program k měření, zobrazení a nastavení optimalizace spotřeby energie
	

	Řízení
	xx

	Řízení s dotykovým monitorem
	

	Přístup do řízení stroje kartou (součásti dodávky min 2 karty)
	

	Rozhraní pro ukládání dat přes USB 
	

	Cyklus stroje volně programovatelný
	

	Protokol výrobních dat
	

	Inteligentní software pro grafické znázornění zvolených parametrů - minimálně 10. 
	

	Inteligentní software pro optimalizaci dávkovacího procesu.
Funkce určuje optimální dobu dávkování z dostupných časových rezerv daného vstřikovacího cyklu.
	

	Temperace formy
	xx

	Průtokový regulátor chladicí / temperační vody 4x 
	

	Další příslušenství
	xx

	Řídicí systém v českém a německém nebo anglickém jazyce
	

	Návod ke stroji v českém jazyce v digitální a tištěné podobě
	

	Světelná a zvuková signalizace poruchy
	

	Manipulace s formou při výměně na stroji maximálně do výšky 
940 mm od spodní hrany formy
	

	Snímače dráhy v bezkontaktním provedení
	

	Návod k použití včetně funkce e-help - jazyk: - čeština provedení: - 1x výtisk a 1x v dig. podobě 
	

	Štítky - Jazyk: česky
	

	Možnost vzdáleného připojení výrobcem ke stroji
	

	Regulace topení horkých vtoků 4 regulačních okruhů. Elektrické připojení regulace horkých vtoků v provedení EUROMAP 14 (je umožněno rovnocenné řešení).
	

	Rádius trysky R35mm vrtání 4mm 
	

	Tepelně izolační bandáž topení vstřikovací jednotky 
	

	Led ukazatele stavů všech ventilů
	



Součástí je také dodání automatického robota vybaveného teleskopickým vertikálním ramenem (3osý robot s pomocnou osou B, který zajistí přesné odebrání výlisku z formy v předem nastaveném taktu. Součástí dodávky je dopravníkový pás a ochranné oplocení. Řízení robota zcela integrované do řízení stroje.
	Požadované technické parametry robota pro technologii 
50 tun 
	Nabídnuté hodnoty
ANO/NE

	Instalace robotu ve výrobním závodu se společným testovacím provozem pro udělení CE
	

	Pojezd horizontální osy Z min. 1.000 mm
	

	Pojezd vertikální osy Y min. 550 mm 
	

	Pojezd osy X min. 390 mm
	

	Osa C kompaktní, pneumatická, 6 Nm - rozsah: 0 - 90°
	

	Manipulační hmotnost chapadla max. 6 Kg
	

	2 okruhy tlakového vzduchu na chapadle
	

	2 okruhy vakua na chapadle
	

	Rozhraní pro robota integrovaného do řízení vstřikovacího stroje - vč. napájení robota a spínatelné zásuvky pro dopravník
	

	8 digitálních vstupů v rozvaděči, volně programovatelných
	

	8 digitálních výstupů v rozvaděči (relé), volně programovatelných
	

	Dopravník délka: L = 1 700 – 2 000mm šířka: Š = 300 – 400 mm základní provedení: - rám z hliníkových tažených profilů - PVC pás (teplotní odolnost do 80°C, krátkodobě 100°C) - zabudovaný v bezpečnostním ohrazení 
	

	Vyklízecí tlačítko včetně světelné závory umístěné na konci dopravníku
	

	Bezpečnostní tunel-montován na dopravníku
	

	Programové vybavení – volně definovaná referenční sekvence dráhy pro robot 
	

	Programové vybavení – možnost přizpůsobení polohování/rychlosti a čekacích dob v automatickém provozu nebo při krokování programů
	

	Možnost nastavení úrovně vakua prostřednictvím řídicího systému (optimální nastavení úrovně podtlaku v závislosti na použité přísavce a povrchu dílu)
	

	Integrace řídicího systému robota do řídicího systému vstřikovacího stroje
	

	Řídicí systém v českém a německém nebo anglickém jazyce
	

	Umístění kompletního rozvaděče ve vlastním těle robota
	

	Hardwarové posuny (pojezdy) robota zajištěny hřebenovým nebo řemenovým převodem
	

	Integrované rozhraní
	

	Návod k programování v českém jazyce
	

	Zajištění náhradních dílů po dobu 10let
	

	Stroj a robot musí jako celek odpovídat normě EN201 (je umožněno rovnocenné řešení) a musí mít od výrobce prohlášení o shodě.
	





Technická specifikace 
[bookmark: _Hlk122612417]Část 2: Vstřikovací lis s uzavírací silou min. 160 tun

Stručný popis: Předmětem plnění je dodávka hydraulického vstřikovacího lisu pro zpracování plastového granulátu. V rámci předmětu plnění bude dodán i manipulační automatický robot na odebírání výlisků, 
Minimální požadavky (funkcionality) na zařízení, dodavatele (nutno splnit případně nabídnout lepší parametry než požadované):


	Požadované technické parametry vstřikovacího lisu 160 tun
	Nabídnuté hodnoty
ANO/NE

	Rozměry vstřikolisu + všeobecné požadavky
	xx

	Uzavírací jednotka s uzavírací silou min. 1600 kN (160 tun)
	

	Plocha upínacích desek min. 750 x 750 mm (horizontálně x vertikálně)  
	

	Minimální světlost mezi sloupky min. 700 x 700 mm (horizontálně x vertikálně) 
	

	Vstřikovaný objem min. 315 cm3 při vstřikovacím tlaku min. 2000 bar 
	

	Hydraulický vstřikovací lis s přímým hydraulickým uzávěrem, hydraulický pohon se servomotorem
	

	Délka rámu stroje max. 5.500 mm
	

	Výška stroje max. 3.500 mm s robotem
	

	Hmotnost formy na pohyblivé upínací desce stroje min. 1100 kg a celková hmotnost formy min. 2.200 kg
	

	Max. dráha otevření stroje/max. odstup desek min. 900 mm
	

	Vstřikovací jednotka
	xx

	Šnek průměr min. 45 mm s geometrií a povrchem ve tvrdém provedení pro termoplasty s plnivy (např. skleněné vlákno). Rozšířená materiálová výbava – materiálový balíček pro zpracování termoplastů s abrazivním plnivem do 30 % - korozivzdorný – do 350°C
	

	Program pro čištění válce
	

	Univerzální příruba pro násypku nebo nasávač
	

	Uzavírací jednotka
	xx

	Automatické nastavení výšky formy přes řízení stroje
	

	Středění formy průměru 160 mm
	

	Hydraulický vyhazovač s rychlospojkou
	

	Konektor pro připojení koncového spínače na vyhazovači formy
	

	2x hydraulický tahač jader umístění: pohyblivá upínací deska – kontrola koncových pozic – rozhraní dle Euromap 13 / AN-147 (je umožněno rovnocenné řešení) - s uzavíracím ventilem a odlehčením tlaku jader
	

	Pneumatický ventil 2/2-cestný, R1/4"   
umístěný na pohyblivé upínací desce (nominální průměr Ø8mm)
	

	Bezpečnostní zábrana pro robot s dopravníkem tak aby šířka zařízení byla maximálně 2.400mm a splňovala bezpečnostní normu EN201 (je umožněno rovnocenné řešení) – odkládání na zadní stranu stroje
	

	Elektrické vybavení stroje
	xx

	Rozhraní s integrovaným robotem
	

	2x elektrická zásuvka 230 V/16A umístěná na uzavírací straně
	

	2x elektrická zásuvka 3x400V/16A umístěná na uzavírací straně
	

	Program k měření, zobrazení a nastavení optimalizace spotřeby energie
	

	Řízení
	xx

	Řízení s dotykovým, barevným monitorem
	

	Přístup do řízení stroje kartou (součásti dodávky min 2 karty)
	

	Rozhraní pro ukládání dat přes USB 
	

	Cyklus stroje volně programovatelný
	

	Protokol výrobních dat
	

	Inteligentní software pro grafické znázornění zvolených parametrů - minimálně 10. 
	

	Inteligentní software pro optimalizaci dávkovacího procesu.
Funkce určuje optimální dobu dávkování z dostupných časových rezerv daného vstřikovacího cyklu.
	

	Temperace formy
	xx

	Průtokový regulátor chladicí / temperační vody min 4x  
	

	Další příslušenství
	xx

	Řídicí systém v českém a německém nebo anglickém jazyce
	

	Návod ke stroji v českém jazyce v digitální a tištěné podobě
	

	Světelná a zvuková signalizace poruchy
	

	Manipulace s formou při výměně na stroji maximálně do výšky 
1.200 mm od spodní hrany formy
	

	Snímače dráhy v bezkontaktním provedení
	

	Návod k použití včetně funkce e-help - jazyk: - čeština provedení: - 1x výtisk a 1x v dig. podobě 
	

	Štítky - Jazyk: česky
	

	Možnost vzdáleného připojení výrobcem ke stroji
	

	Regulace topení horkých vtoků min 4  regulačních okruhů. Elektrické připojení regulace horkých vtoků v
provedení EUROMAP 14 (je umožněno rovnocenné řešení)
	

	Rádius trysky R35mm vrtání 4mm 
	

	Tepelně izolační bandáž topení vstřikovací jednotky 
	

	Led ukazatele stavů všech ventilů
	

	Řízení pneumaticky uzavíratelných trysek ve formě 4násobné
	



Součástí je také dodání automatického robota vybaveného teleskopickým vertikálním ramenem (3osý robot s pomocnou osou B, který zajistí přesné odebrání výlisku z formy v předem nastaveném taktu. Součástí dodávky je dopravníkový pás a ochranné oplocení. Řízení robota zcela integrované do řízení stroje.
	Požadované technické parametry robota pro technologii 
160 tun 
	Nabídnuté hodnoty
ANO/NE

	Instalace robotu ve výrobním závodu se společným testovacím provozem pro udělení CE
	

	Pojezd horizontální osy Z min. 1.
300 mm
	

	Pojezd vertikální osy Y min. 700 mm 
	

	Pojezd osy X min. 390 mm
	

	Osa C kompaktní, pneumatická, 6 Nm - rozsah: 0 - 90°
	

	Manipulační hmotnost chapadla max. 5 Kg
	

	2 okruhy tlakového vzduchu na chapadle
	

	2 okruhy vakua na chapadle
	

	Rozhraní pro robota integrovaného do řízení vstřikovacího stroje - vč. napájení robota a spínatelné zásuvky pro dopravník
	

	8 digitálních vstupů v rozvaděči, volně programovatelných
	

	8 digitálních výstupů v rozvaděči (relé), volně programovatelných
	

	Dopravník délka: L = 3 000 – 3 300 mm šířka: Š = 450 – 600 mm základní provedení: - rám z hliníkových tažených profilů - PVC pás (teplotní odolnost do 80°C, krátkodobě 100°C) - zabudovaný v bezpečnostním ohrazení 
	

	Vyklízecí tlačítko včetně světelné závory umístěné na konci dopravníku
	

	Bezpečnostní tunel-montován na dopravníku
	

	Programové vybavení – volně definovaná referenční sekvence dráhy pro robot 
	

	Programové vybavení – možnost přizpůsobení polohování/rychlosti a čekacích dob v automatickém provozu nebo při krokování programů
	

	Možnost nastavení úrovně vakua prostřednictvím řídicího systému (optimální nastavení úrovně podtlaku v závislosti na použité přísavce a povrchu dílu)
	

	Integrace řídicího systému robota do řídicího systému vstřikovacího stroje
	

	Řídicí systém v českém a německém nebo anglickém jazyce
	

	Umístění kompletního rozvaděče ve vlastním těle robota
	

	Hardwarové posuny (pojezdy) robota zajištěny hřebenovým nebo řemenovým převodem
	

	Integrované rozhraní
	

	Návod k programování v českém jazyce
	

	Zajištění náhradních dílů po dobu 10let
	

	Stroj a robot musí jako celek odpovídat normě EN201 (je umožněno rovnocenné řešení) a musí mít od výrobce prohlášení o shodě.
	





Technická specifikace 
Část 3: Vstřikovací lis s uzavírací silou min. 220 tun

Stručný popis: Předmětem plnění je dodávka hydraulického vstřikovacího lisu pro zpracování plastového granulátu. V rámci předmětu plnění bude dodán i manipulační automatický robot na odebírání výlisků, 
Minimální požadavky (funkcionality) na zařízení, dodavatele (nutno splnit případně nabídnout lepší parametry než požadované):

	Požadované technické parametry vstřikovacího lisu 220 tun
	Nabídnuté hodnoty
ANO/NE

	Rozměry vstřikolisu + všeobecné požadavky
	xx

	Uzavírací jednotka s uzavírací silou min. 2200 kN (220 tun)
	

	Plocha upínacích desek min. 880 x 830 mm (horizontálně x vertikálně)  
	

	Minimální světlost mezi sloupky min. 800 x 800 mm (horizontálně x vertikálně) 
	

	Vstřikovaný objem:
1. vstřikovací jednotky min. 520 cm3 při vstřikovacím tlaku min. 2000 bar,
2. vstřikovací jednotky min. 95 cm3 při vstřikovacím tlaku min. 2200 bar
	

	Hydraulický vstřikovací lis s přímým hydraulickým uzávěrem, hydraulický pohon se servomotorem
	

	Délka rámu stroje max. 6.500 mm
	

	Výška stroje max. 4000 mm s robotem
	

	Hmotnost formy na pohyblivé upínací desce stroje min. 1.100 kg a celková hmotnost formy min. 2800 kg
	

	Max. dráha otevření stroje/max. odstup desek (bez otočného stolu) min. 1.100 mm
	

	Otočný stůl integrovaný do řízení stroje o průměru min. 800mm
	

	Přivedení médii na otočný stul, min 4 okruhy
	

	Deskový vyhazovač s vyhazovacímí otvory v rastru 240x240mm 
	

	Vstřikovací jednotka
	xx

	Šnek průměr min. 55 mm pro 1. vstřikovací jednotku a min. 30 mm pro 2. vstřikovací jednotku, s geometrií a povrchem ve tvrdém provedení pro termoplasty s plnivy (např. skleněné vlákno). Rozšířená materiálová výbava – materiálový balíček pro zpracování termoplastů s abrazivním plnivem do 30 % - korozivzdorný – do 350°C
Druhá vstřikovací jednotka ve vertikálním provedení umístěná nad pevnou upínací deskou
	

	Program pro čištění válce pro obě vstřikovací jednotky
	

	Univerzální příruba pro násypku nebo nasávač pro obě vstřikovací jednotky
	

	Uzavírací jednotka
	xx

	Automatické nastavení výšky formy přes řízení stroje
	

	Středění formy průměru min. 125mm na otočném stole a 160 mm na pevné upínací desce
	

	Hydraulický vyhazovač s rychlospojkou
	

	Konektor pro připojení koncového spínače na vyhazovači formy
	

	3x hydraulický tahač jader umístění: pohyblivá upínací deska – kontrola koncových pozic – rozhraní dle Euromap 13 / AN-147 (je umožněno rovnocenné řešení) - s uzavíracím ventilem a odlehčením tlaku jader
	

	Pneumatický ventil 2/2-cestný, R1/4"   
umístěný na pohyblivé upínací desce (nominální průměr Ø8mm)
	

	Bezpečnostní zábrana pro robot s dopravníkem tak aby šířka zařízení byla maximálně 2.750mm a splňovala bezpečnostní normu EN201 (je umožněno rovnocenné řešení)– odkládání na zadní stranu stroje
	

	Elektrické vybavení stroje
	xx

	Rozhraní s integrovaným robotem
	

	2x elektrická zásuvka 230 V/16A umístěná na uzavírací straně
	

	2x elektrická zásuvka 3x400V/16A umístěná na uzavírací straně
	

	Program k měření, zobrazení a nastavení optimalizace spotřeby energie
	

	Řízení
	xx

	Řízení s dotykovým, barevným monitorem
	

	Přístup do řízení stroje kartou (součásti dodávky min 2 karty)
	

	Rozhraní pro ukládání dat přes USB 
	

	Cyklus stroje volně programovatelný
	

	Protokol výrobních dat
	

	Inteligentní software pro grafické znázornění zvolených parametrů - minimálně 10. 
	

	Inteligentní software pro optimalizaci dávkovacího procesu.
Funkce určuje optimální dobu dávkování z dostupných časových rezerv daného vstřikovacího cyklu.
	

	Temperace formy
	xx

	Průtokový regulátor chladicí / temperační vody min 4x 
	

	Další příslušenství
	xx

	Řídicí systém v českém a německém nebo anglickém jazyce
	

	Návod ke stroji v českém jazyce v digitální a tištěné podobě
	

	Světelná a zvuková signalizace poruchy
	

	Manipulace s formou při výměně na stroji maximálně do výšky 
1.200 mm od spodní hrany formy
	

	Snímače dráhy v bezkontaktním provedení
	

	Návod k použití včetně funkce e-help - jazyk: - čeština provedení: - 1x výtisk a 1x v dig. podobě 
	

	Štítky - Jazyk: česky
	

	Možnost vzdáleného připojení výrobcem ke stroji
	

	Regulace topení horkých vtoků min 14  regulačních okruhů. Elektrické připojení regulace horkých vtoků v
provedení EUROMAP 14 (je umožněno rovnocenné řešení)
	

	Rádius trysky R35mm vrtání 4mm  - pro obě vstřikovací jednotky
	

	Tepelně izolační bandáž topení vstřikovací jednotky 
	

	Led ukazatele stavů všech ventilů
	

	Řízení pneumaticky uzavíratelných trysek ve formě 4násobné
	



Součástí je také dodání automatického robota vybaveného teleskopickým vertikálním ramenem (3-osý robot s pomocnou osou B, který zajistí přesné odebrání výlisku z formy v předem nastaveném taktu. Součástí dodávky je dopravníkový pás a ochranné oplocení. Řízení robota zcela integrované do řízení stroje.
	Požadované technické parametry robota pro technologii 
220 tun 
	Nabídnuté hodnoty
ANO/NE

	Instalace robotu ve výrobním závodu se společným testovacím provozem pro udělení CE
	

	Robot umístěn nad pohyblivou upínací deskou 
	

	Pojezd horizontální osy Z min. 1.500 mm
	

	Pojezd vertikální osy Y min. 800 mm 
	

	Pojezd osy X min. 590 mm
	

	Osa C kompaktní, pneumatická, 30 Nm - rozsah: 0 - 90°
	

	Manipulační hmotnost chapadla max. 12 Kg
	

	4 okruhy tlakového vzduchu na chapadle
	

	4 okruhy vakua na chapadle
	

	Rozhraní pro robota integrovaného do řízení vstřikovacího stroje - vč. napájení robota a spínatelné zásuvky pro dopravník
	

	8 digitálních vstupů v rozvaděči, volně programovatelných
	

	8 digitálních výstupů v rozvaděči (relé), volně programovatelných
	

	Program pro synchronizaci s pohybem vyhazovače
	

	Dopravník délka: L = 3 700 – 3950 mm šířka: Š = 480 – 550 mm základní provedení: - rám z hliníkových tažených profilů - PVC pás (teplotní odolnost do 80°C, krátkodobě 100°C) - zabudovaný v bezpečnostní ohrazení 
	

	Vyklízecí tlačítko včetně světelné závory umístěné na konci dopravníku
	

	Bezpečnostní tunel-montován na dopravníku
	

	Programové vybavení – volně definovaná referenční sekvence dráhy pro robot 
	

	Programové vybavení – možnost přizpůsobení polohování/rychlosti a čekacích dob v automatickém provozu nebo při krokování programů
	

	Možnost nastavení úrovně vakua prostřednictvím řídicího systému (optimální nastavení úrovně podtlaku v závislosti na použité přísavce a povrchu dílu)
	

	Integrace řídicího systému robota do řídicího systému vstřikovacího stroje
	

	Řídicí systém v českém a německém nebo anglickém jazyce
	

	Umístění kompletního rozvaděče ve vlastním těle robota
	

	Hardwarové posuny (pojezdy) robota zajištěny hřebenovým nebo řemenovým převodem
	

	Integrované rozhraní
	

	Návod k programování v českém jazyce
	

	Zajištění náhradních dílů po dobu 10let
	

	Stroj a robot musí jako celek odpovídat normě EN201 (je umožněno rovnocenné řešení) a musí mít od výrobce prohlášení o shodě.
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