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Příloha č. 2 - Technické parametry nabídky








                DOPLNIT









       DLE SKUTEČNOSTI

	Materiál, který lze zpacovávat v nabízeném zařízení
	Šířka pásu
	Rozpětí v mm

	
	Tloušťka pásu
	Rozpětí v mm

	
	TPI
	Rozpětí

	
	Materiál pásu – Bi-metal nebo uhlíková ocel
	Ano – ne

	 
	 
	

	Technické parametry  nabízeného  stroje
	Automatický systém pro párování zubů, který je vhodný jak pro konstantní zubovou rozteč, tak pro variabilní zubovou rozteč
	Ano – ne

	
	Možnost nastavit kompenzaci propalu svařování
	Ano – ne

	
	Čtečka čárových kódů
	Ano – ne

	
	Detektor chybného pásu, který identifikuje špatný typ pásu / označený defekt / konec pásu   a zastaví stroj 
	Ano – ne

	
	Automatický aplikátor plastové ochrany zubů 
	Ano – ne

	
	Tolerance definované polohy střihu ke špičce zubu ±0,1mm/m
	Ano – ne

	
	Délka nakoncovaného pásu
	Rozpětí v m

	
	Výkon nabízeného zařízení pro referenční pás (34mm x 1,1mm,3/4TPI, délka 3m)
	Ks/min

	 
	 
	

	Celková nabídková 

cena  zahrnuje
	Odvíjecí zařízení pro zajištění plynulého podávání materiálu ze svitku do stroje
	Ano – ne

	
	Odebírací zařízení (zásobník), který ukládá nastřihané pásy
	Ano – ne

	
	Sada spotřebních dílů pro roční údržbu zařízení 
	Ano – ne

	
	Doprava, instalace, uvední do provozu a veškeré další související náklady
	Ano – ne
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