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ZADÁVACÍ DOKUMENTACE K  ZAKÁZCE NA DODÁVKY

ZADANÉ DLE PRAVIDEL PRO VÝBĚR DODAVATELŮ V OPPI

01. Identifikace zadavatele
	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	Ing. Josef Ťulpík - WTC

	Právní forma:
	Fyz.osoba pod.dle ŽL zapsaná v OR KS Ostrava oddíl A, vložka 20610

	IČ:
	49567454
	DIČ:
	CZ5801182288

	

	Způsob jednání za společnost: 
	Ing. Josef Ťulpík, majitel jedná ve všech věcech samostatně.

	Název programu Operační program POTENCIÁL – Výzva III.

	Registrační číslo( ISOP-Centrum) 4.2 PT03/273 

Číslo projektu ( MSC2007 ) CZ.1.03/4.2.00/13.00273

Název projektu: Založení a technické vybavení vývojového centra zemědělských strojů  firmy  Ing. Josef Ťulpík – WTC




 Kontaktní osoba::Ing. Josef Ťulpík 
tel.: 602524525     tulpik@wtc-pisecna.eu
        Firma Ing. Josef Ťulpík –WTC byla založena v roce 1994. V létech 1994 až 1999 se zabývala převážně obchodní činností s hutním materiálem a kovy. V tomto období vybudovala dvě provozovny  v oblasti služeb, a to pěstitelskou palírnu a lihovar.Od roku 2000 se firma začíná zabývat  výrobou a prodejem zemědělské techniky  v Písečné. Pro podporu svých aktivit v roce 2005 zakupuje výrobní závod v Písečné s výrobní tradicí od roku 1942 resp. 1968 v Písečné .V prvních létech firma WTC Písečná veškerou výrobu vyvážela na zahraniční trhy. Od roku 2007 se tato tradiční, česká výroba vrací na česko – slovenský trh.

02. Přesné vymezení druhu a předmětu zakázky a požadavků zadavatele
1 ks CNC hydraulické nůžky
Zařízení musí splňovat minimálně následující technické parametry:

Minimální kapacita střihu (Rm – 450 MPa)
mm
6,2


Minimální kapacita střihu  (Rm – 700 MPa)
mm
4,0

Minimální střižná délka
mm
3060

Min. vyložení beranu
mm
260

Max. úhel střihu
mm
1 1/3

Rozsah střižné vůle
mm
0,05 – 1,1

Minimální počet zdvihů beranu
zdvihů/min.
20

Příkon max.
kW
15

Max. hmotnost stroje 




            kg 

                    6000
Vybavení stroje:

Řídící systém stroje kompatibilní se stávajícím zařízením – řídící systém CYBELEC

Stroj musí mít  plně programovatelné nastavení – střižné vůle a pojezdu zadního  dorazu podle tloušťky, typu a délky materiálu ke střihu.

Dotyková obrazovka řídícího systému 

Řídící panel, s kabelem a magnetem pro umístění na stroji, dle místa práce.

Barevný dotykový panel pro snadné intuitivní programování – české menu

Automatické sklopení dorazu během střihu.

Plně sklopný zadní doraz pro střihy dlouhých plechů, delších než 1000 mm.

Přidržovače plechu s vestavěnou ochranou stříhaného materiálu. 

Síla na přidržovačích  automaticky nastavována dle střižné síly, zabraňující poničení tenkých plechů.

Automatické počítaní přístřihů

Zadní doraz poháněný kuličkovými šrouby v rozsahu 1000 mm

Motorické nastavení  střižné vůle

Jedno pření rameno s měřítkem, kuličkovými hnízdy 1000 mm dlouhé

Dvě přední jednoduchá ramena, minimálně 3000 mm dlouhé

Dvě čtvercová vodítka, jeden přední doraz, jeden sklopný doraz

Hydraulické čerpadlo – s vnitřním ozubením

Stůl stroje s kuličky pro snadnou manipulaci s plechem

Osvětlení střižné hrany

Přenosný ovládací nožní panel

Zadní strana stroje chráněna světelnou závorou

Jedna sada  nožů pro černý materiál

Jedna sada nožů pro nerezový materiál

Sklopné zařízení pro podpotu tenkých plechů v kombinaci s přidržovacími kolíky v zadním dorazu. Zařízení musí splnit následujicí funkci:

Při stříhání tenkých a dlouhých plechů  se plech prohýbá a není snadné dorazit na zadní doraz. 

Sklopná podpora tenkých plechů drží plech aby bylo možné tento plech dorazit na zadní doraz. Kolíky drží plech během střihu, zabraňují zkroucení přístřihu a napomáhájí kontrolovanému sjezdu přístřihu po sklopné konzole bez poškrábání. 

Přidržovací kolíky v zadním dorazu  jsou výsuvné, pohon  nejlépe  pneumatický.

Zařízení je ovládáno přímo z řídícího panelu v automatickém nebo ručním režimu.
· Jsou-li v ZD nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

03. Uchazeč obdrží v elektronické podobě:

03.01. Formulář Nabídka

04. Předpokládaná maximální hodnota zakázky je 1.200.000,00 Kč bez DPH.
Jedná se o nepřekročitelnou cenu, nabídky s vyšší cenou budou vyřazeny z dalšího hodnocení.
05. Místo plnění zakázky
Je na adrese: Ing. Josef Ťulpík – WTC, provozovna Písečná 147, 790 82 Písečná

06. Termín zahájení a ukončení plnění
03/2014
05/2014 termín 31.05.2014 je nepřekročitelný

07. Kvalifikační předpoklady. 
Zájemce předloží :

a) Výpis z OR nebo ŽL, který dokládá, že se zabývá činností odpovídající předmětu zakázky ne však starší 90 dní.
b) Čestné prohlášení  uchazeče o jeho ekonomické a finanční způsobilosti splnit zakázku.

c) Uchazeč doloží formou čestného prohlášení, že má technické předpoklady splnit zakázku.
08. Obsah nabídky

a.Doklady o splnění kvalifikačních předpokladů dle bodu 07. této zadávací  

  dokumentace.
b. Prohlášení dodavatele, že je vázán celým obsahem nabídky po celou dobu běhu 
   zadávací lhůty, min však 3 měsíce od konce lhůty pro podání nabídek.
c. Cenová nabídka s obchodními a dodacími podmínkami, těchto 

   zadávacích podmínek.Záruční doba min. 24 měsíců. Cena musí být v Kč bez DPH, 
   s DPH a DPH samostatně. Cena je nepřekročitelná.
d. Prohlášení dodavatele o závazku, že v případě uzavření smlouvy souhlasí 
  s ustanovením § 2e zákona č. 320/2001 Sb., o finanční kontrole ve veřejné správě a   

  že poskytne kontrolním orgánům informace a doklady týkající se dodavatelských  

  činností souvisejících s realizací projektu.
e. Nabídka musí být v českém jazyce.

f. Požadujeme, aby nabídky obsahovaly předběžné návrhy Kupní smlouvy . Kupní    

   smlouva musí splňovat veškeré parametry stanové touto zadávací dokumentací.     

g. Případné změny nebo doplnění těchto podmínek nesmí vylučovat práva 
    zadavatele. 
h. Vyplněný formulář Nabídka dle vzoru bodu 03.01. zadávací dokumentace.
09. Způsob zpracování nabídky

Nabídka musí být zpracována v českém jazyce písemnou formou ve 4 kompletních vyhotoveních + 1 vyhotovení naskenované i s podpisy včetně příloh či prohlášení vše na CD nosiči.
Zadavatel posoudí zda se nejedná o   mimořádně nízkou nabídkovou cenu ve vztahu k předmětu zakázky.
Zadavatel uchazečům doporučuje, aby v zájmu transparentnosti byly všechny listy nabídky ( včetně příloh ) očíslovány číselnou řadou začínající číslem 1 a dále pak, aby všechny listy nabídky včetně všech příloh byly svázány nebo jinak zabezpečeny proti manipulaci s jednotlivými listy. Zadavatel tímto rovněž uchazeče žádá, aby z důvodů přehlednosti byla nabídka na papíru formátu A4.
010. Hodnotící parametry

01. Cena  bez DPH                                                    60 %
02. Termín dodání  ve dnech od podpisu smlouvy   40  %
011. Způsob hodnocení:
100x(hodnota nejvýhodnější nabídky/hodnota hodnocené nabídky) x váha vyjádřena desetinným číslem.
Celkové hodnocení nabídky je součtem bodových hodnocení dílčích kritérií, vynásobených váhou daného kritéria v %.
Uchazeč s nejvyšším počtem bodů je vítěz.

012. Lhůta pro dodání nabídek

Nabídky musí být dodány ve stanovené lhůtě. Lhůta začíná běžet  den po dni  zveřejnění v Obchodním věstníku, tj. 25.01.2014 a končí dne 28.02.2014 ve 12.00 hodin.

Nabídky musí být dodané v zalepené obálce a to buď poštou nebo osobně na adresu:

Ing. Josef Ťulpík – WTC

Provozovna Písečná 147

790 82 Písečná
Na obálce musí být napsáno: Neotevírat. Výzva. CNC nůžky.
013. Zadavatel nepřipouští variantní řešení nabídky.
014. Zadavatel prohlašuje, že toto výběrové řízení není veřejnou obchodní soutěží ani veřejným příslibem a nejedná se o veřejnou zakázku realizovanou dle Zákona č. 137/2006 Sb. o veřejných zakázkách ve znění pozdějších předpisů. 
015. Vítězný uchazeč obdrží dopis s výzvou  k uzavření Kupní smlouvy.
016. Ostatní podmínky

a. Zadavatel si vyhrazuje právo zrušit výběrové řízení

b. Dle § 2e zákona č. 320/2001 Sb., o finanční kontrole ve veřejné správě je vybraný dodavatel osobou povinnou spolupůsobit při výkonu finanční kontroly

V Písečné dne 22.01.2014
Ing. Josef Ťulpík
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