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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku 2 ks CNC revolverových soustruhů‟
2 KS CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU S PŘÍSLUŠENSTVÍM
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	Kovo In s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice

	Provozovna:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice	

	Kontaktní osoba:
	LIBOR MAR – jednatel

	IČ:
	29315107

	DIČ:
	CZ29315107	

	Telefon:
	+420 602 836 053

	E-mail:
	libor.mar@kovoin.cz



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	1. 
	Pojezd v ose X1 [mm]
	

	2. 
	Pojezd v ose X2 [mm]
	

	3. 
	Pojezd v ose Z1 [mm]
	

	4. 
	Pojezd v ose Z2 [mm]
	

	5. 
	Pojezd v ose Z3 [mm]
	

	6. 
	Rychloposuv v ose X [m/min]
	

	7. 
	Rychloposuv v ose Y [m/min]
	

	8. 
	Rychloposuv v ose Z [m/min]
	

	9. 
	Přesnost polohování v osách X, Y, Z [mm]
	

	10. 
	Maximální otáčky hlavního vřetene [ot/min]
	

	11. 
	Maximální otáčky protivřetene [ot/min]
	

	12. 
	Krouticí moment hlavního vřetene [Nm]
	

	13. 
	Krouticí moment protivřetene [Nm]
	

	14. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	

	15. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	

	16. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: krouticí moment [Nm]
	

	17. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: krouticí moment [Nm]
	

	18. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: výměna nástroje [s]
	

	19. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: výměna nástroje [s]
	

	20. 
	Pracovní prostor: oběžný průměr nad ložem [mm]
	

	21. 
	Pracovní prostor: příčný oběžný průměr [mm]
	

	22. 
	Pracovní prostor: vzdálenost mezi čely vřeten [mm]
	

	23. 
	Pracovní prostor: obráběný průměr [mm]
	

	24. 
	Pracovní prostor: obráběná délka [mm]
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	ZÁRUKA – VOLNÉ:

	Délka záruky (v měsících)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.





V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………

Příloha č. 2
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU, PŘÍSLUŠENSTVÍ, SERVISNÍ PODMÍNKY, ZÁRUKA
	PARAMETRY CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Stroje vybaven hlavním vřetenem a protivřetenem
	ANO
	

	1. 
	2 nástrojové hlavy, které mohou pracovat na obou vřetenech
	ANO
	

	1. 
	Lineární válečkové valivé vedení ve všech osách
	ANO
	

	1. 
	Lože stroje: minerální litina
	ANO
	

	1. 
	Pojezd v ose Y
	Min.  40 mm
	

	1. 
	Hlavní vřeteno integrované se zabudovaným motorem
	ANO
	

	1. 
	Hlavní vřeteno: zakončení vřetena 
	A 2-6
	

	1. 
	Hlavní vřeteno: průchod tyče tažnou trubkou hlavního vřetene max. 65 mm
	65 mm
	

	1. 
	Hlavní vřeteno: Osa C plně řízená s inkrementem
	0,001°
	

	1. 
	Protivřeteno integrované se zabudovaným motorem
	ANO
	

	1. 
	Protivřeteno: zakončení vřetena 
	A 2-5
	

	1. 
	Protivřeteno: průchod tyče tažnou trubkou hlavního vřetene
	65 mm
	

	1. 
	Protivřeteno: Osa C plně řízená s inkrementem
	0,001°
	

	1. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: poháněné nástroje
	Min. 12
	

	1. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: systém upnutí
	VDI 25
	

	1. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: poháněné nástroje
	Min. 12
	

	1. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: poháněné nástroje
	VDI 25
	

	1. 
	Chladicí systém nástrojových hlav
	Min. 2x14 bar
	

	1. 
	chlazení nástrojů
	ANO
	

	1. 
	Chladicí systém pracovního prostoru
	Min. 2x3 bar
	

	1. 
	Oplach pracovního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Nádrž chladicí kapaliny
	Min. 300 l 
	

	1. 
	Řídicí systém FANUC
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Obrazovka dotyková
	Min. 22“
	

	1. 
	Řídicí systém v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Síťové rozhraní Ethernet LAN, USB
	ANO
	

	1. 
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Dopravník třísek
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC REVOLVEROVÉMU SOUSTRUHU – NUTNÉ
(PŘÍSLUŠENSTVÍ NÍŽE JE VYMEZENO PRO 1 KS CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU. V RÁMCI PLNĚNÍ ZAKÁZKY JE NUTNÉ DODAT PŘÍSLUŠENSTVÍ PRO 2 KS CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU)

	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství] 


	Automatický podavač tyčového materiálu: 1 ks
· rozsah průměrů tyčí 8–95 mm
· délka tyčí min. 1 200 mm
· posuv min. 60 m/min
	ANO
	

	Ustavovací elementy stroje: 1 sada
	ANO
	

	Elektronické kolečko: 1 ks
	ANO
	

	Odebírač obrobků: 1 ks
· pro obrobky s délkou min. do 120 mm
· pro obrobky s váhou až do 2 kg
	ANO
	

	Sada držáků nástrojů:
· Balíček držáků nástrojů – VDI25
Pevné držáky nástrojů:
· 2x Držák čelního a podél.soustr. M4–levý
· 1x Držák čelního a podél.soustr. M3–levý
· 2x Držák čelního a podél.soustr. M4–pravý
· 1x Držák čelního a podél.soustr. M3–pravý
· 1x Držák upich. nože M3 – M4 
· 4x Držák vnitřních nástrojů-levý
· 4x Držák vnitř. nástrojů-pravý
· 3x Držák vnitřních nástrojů – uni
· 5x Uchycení kleštin ER25
· 2x Redukční pouzdro (ø20mm)
· 2x Redukční pouzdro (ø16mm)
· 2x Redukční pouzdro (ø12mm) 
· 2x Redukční pouzdro (ø10mm)
Poháněné držáky nástrojů:
· 2x Přímý držák vrtáku a frézy – 73 mm
· 2x Úhlový držák vrtáku a frézy levý
· 2x Úhlový držák vrtáku a frézy pravý
· 1x Sada ovládacích klíčů
	ANO
	

	Ruční oplachovací pistole 
	ANO
	

	Sonda na nástroje
	ANO
	

	Kleštinové upínání pro hlavní 185E vřeteno A2-6
	ANO
	

	Sklíčidlo pro hlavní vřeteno A2-6 pr. 210 mm
	ANO
	

	Sklíčidlo pro protivřeteno A2-5 pr. 175 mm
	ANO
	



	PARAMETRY CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Pojezd v ose X1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 170 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose X2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 170 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Z1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Z2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Z3 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 mm
	

	1. 
	Rychloposuv v ose X [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v ose Y [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 15 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v ose Z [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 m/min
	

	1. 
	Přesnost polohování v osách X, Y, Z [mm]
	MINIMÁLNÍ
Max. 0,004 mm
	

	1. 
	Maximální otáčky hlavního vřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 5000 ot/min
	

	1. 
	Maximální otáčky protivřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 7000 ot/min
	

	1. 
	Krouticí moment hlavního vřetene [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 145 Nm
	

	1. 
	Krouticí moment protivřetene [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 90 Nm
	

	1. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 6000 ot/min
	

	1. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 6000 ot/min
	

	1. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: krouticí moment [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 15 Nm
	

	1. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: krouticí moment [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 15 Nm
	

	1. 
	Horní nástrojová hlava revolverová: výměna nástroje [s]
	MINIMÁLNÍ
Max. 0,2 s
	

	1. 
	Dolní nástrojová hlava revolverová: výměna nástroje [s]
	MINIMÁLNÍ
Max. 0,2 s
	

	1. 
	Pracovní prostor: oběžný průměr nad ložem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 425 mm
	

	1. 
	Pracovní prostor: příčný oběžný průměr [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 295 mm
	

	1. 
	Pracovní prostor: vzdálenost mezi čely vřeten [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 755 mm
	

	1. 
	Pracovní prostor: obráběný průměr [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 295 mm
	

	1. 
	Pracovní prostor: obráběná délka [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 475 mm
	



	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 2–48 hodin
	



	ZÁRUKA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Uveďte délku záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	MAXIMÁLNÍ
V rozmezí 12–24 měsíců
	



Datum: ……………………………………….                                                               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                                

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: …………………………………………………. 
[bookmark: _Toc520183987]
Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

Zadavatel upozorňuje Účastníka, že zakázka je zadávána mimo režim zák. č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek. Pakliže Zadavatel v této zadávací dokumentaci odkazuje na jednotlivá ustanovení zákona, zejména pokud se týká kvalifikačních předpokladů apod., činí tak z důvodu lepší precizace a konkretizace textu zadávací dokumentace a lepší srozumitelnosti zadávacích podmínek.
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