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Předmět dodávky 

Technologie pro příjem a zpracování hroznů, zrání a skladování a lahvování vína.  
Základní technické požadavky

1.   Poloautomatický depaletizátor

Stroj sloužící k vyložení nových prázdných láhví na stůl a následně řadící láhve směrem k dopravníku lahvovací linky. Vhodný pro práci se uvedenými láhvemi:

375 ml SCHLEGEL
500 ml Bordeaux Selection
750 mi Bordeaux Excl. (referenční)
750 ml RHEINWEIN 330 BVS
750 ml RHEINWEIN 330 VL
750 ml SOMMELIER BOURGOGNE

uloženými na paletách o rozměrech 1.000 x 1.200 mm a 800 x 1.200 mm. Vhodný pro práci s loženými paletami o celkové výšce min. 2.000 mm.
Systém uchopení láhví - za pomoci hlavy s pneumatickými nafukovacími prvky. Stroj vybavený kolejnicemi pro horizontální pohyb.
Stroj svými rozměry vhodný pro umístění do prostoru o rozměrech 6,2 x 3,2 m. Stroj vyrobený podle norem EU - v souladu s Nařízením 2006/42/EC Výkon stroje min. 2.500 láhví/hod.

Příslušenství: Depaletizačního stůl, stroj k ukládání láhví, dopravník a zařízení řadící láhve na dopravník lahvovací linky.


2.  Automatický monoblok na vystřikování nových láhví, vakuové hladinové plnění a zavírání láhví

Monoblok, skládající se z následujících částí:

Základní konstrukce stroje
Vystřikovačka nových prázdných láhví
Hladinový, vakuový plnič určen k plnění tichých nápojů do skleněných láhví
 Zavíračka láhví korkovými zátkami
Zavíračka láhví uzávěry Vinolok
Zavíračka láhví hliníkovými šroubovými uzávěry 30 x 60 mm
Součástí stroje musí být elektrický ovládací panel z nerezu AISI 304
Zařízení musí být vybaveno ochrannými prvky dle norem EU.
Elektrický motor musí být ovládán elektronickým frekvenčním měničem. 
Mazání stroje musí být lehce přístupné a dostupné z jednoho místa.

Stroj musí být vybaven formátovými díly pro práci s láhvemi:
375 ml SCHLEGEL
500 ml Bordeaux Selection
750 ml Bordeaux Excl. (referenční)
750 ml RHEINWEIN 330 BVS
750 ml RHEINWEIN 330 VL
750 ml SOMMELIER BOURGOGNE 
(potřebný počet vstupních šneků, sad hvězdic a vodičů, vystřeďovacích kónusů pro práci všech komponentů monobloku - zavíraček, plniče, vystřikovačky).

Stroj musí být vybaven formátovými díly pro práci s 3 typy uzávěru Vinolok, korkovými zátkami a jedním typem šroubového hliníkového uzávěru (30 x 60 mm). Práce s formátovými díly bez potřeby použití nářadí.
 
Základní konstrukce stroje musí být krytá nerezovými komponenty AISI 304. Všechny komponenty přicházející do styku s tekutinami, musí být vyrobeny z nerezu AISI 304. Zařízení vybaveno ochrannými prvky dle norem EU.

Štítkový (max.) výkon zařízení: 2.500 láhví/hod. - na bázi láhví 0,75 I Bordeaux excl. snížený výkon (1.300 láhví/hod.) zařízení je přípustný pro práci s láhvemi uzavíranými uzávěry VINOLOK.

Vystřikovačka s min. jedním výstřikem, vybavena regulátorem tlaku vystřikovací tekutiny a tlakovým spínačem, odtokovou nádrží na vodu. Konstrukce úchytů na láhve z nerezu AISI 304. Stroj vybaven ventily zajišťujícími, že vystřikování se provádí pouze v případě, že ve stroji je láhev. Stroj vhodný pro práci s láhvemi o váze do 0,9 kg.

Plnič musí být vybaven zásobníkem na produkt z nerezu AISI 304. Povrch zásobníku musí být vyleštěn a sklon spodní částí zásobníku musí zajišťovat jeho úplné vyprázdnění. Zavírání plnících ventilů musí být prováděno centrálně. Nastavení hladiny plnění v případě zastavení stroje centrální. Rozsah nastavení hladiny produktu v láhvi min. 60 mm. Stroj musí být opatřen zpětnými ventily, které zastaví nasávání vzduchu, pokud není ve stroji láhev.
Plnič musí být vybaven výškovým nastavením.

Příslušenství k plniči musí být dodáno zařízení vytvářející závoj inemtního plynu v zásobníku plniče za účelem zabránění kontaktu produktu (vína) se vzduchem. Odvod vzduchu, který bude odsáván z láhví během plnění, musí být řešen vně zásobníku s produktem tak, aby nedocházelo k stagnaci vzduchu v zásobníku. Vstřikování inertního plynu musí být prováděno pomocí trysky plnícího ventilu.

Zařízení musí být připraveno pro využití poloautomatického C.I.P. systému. Systém bez atrap láhví, včetně sekčního otevírání plnících ventilů. Zařízení na automatické otevírání a zavírání plnících ventilů. Systém musí umožňovat bezdotykovou obsluhu.

Zavíračka láhví korkovými zátkami
Čelisti zavíračky z tvrzené a leštěné oceli. Zámky na zátky vyjímatelné bez použití nářadí. Stroj musí být vybaven zařízením na ofukování zavírací hlavy   a zařízením, které umožňuje výškové nastavení zavírací hlavy. 

Příslušenství: By-pass, zařízení na odsávání vzduchu z hrdla láhví, vstřikování inertního plynu do hrdla láhve před aplikací korkové zátky.

Zavíračka láhví šroubovými hliníkovými uzávěry
Stroj vhodný pro práci s hliníkovými šroubovými uzávěry 30 x 60 mm s vibračním třídičem vyrobeným z AISI 304 a zařízením na kontrolu množství uzávěrů. Zavalovací hlava musí být opatřena zařízením „no cap no roli", které bude zamezovat rotaci zavírací hlavy v případě že se na láhvi není nasazen uzávěr. Stroj musí být vybaven možností výškového nastavení zavírací hlavy. 

Příslušenství: By-pass, zařízení na odsávání vzduchu z hrdla láhví, vstřikování inertního plynu do hrdla láhve před aplikací šroubového uzávěru, zařízení na vstřikování inerntního plynu do uzávěru před jeho aplikaci na láhev

Zavíračka na zavírání láhví skleněnými uzávěry VINOLOK
Stroj vhodný pro práci s třemi typy uzávěrů Vinolok. Součástí stroje musí být vibrační distributor uzávěrů a formátové díly pro práci s třemi typy uzávěrů Vinolok. Stroj musí mít možnost výškového nastavení zavírací hlavy. Zavíračka musí být vybavena by passem.

Příslušenství k monobloku bude dodáno zařízení pro zásobování jednotlivých zavíracích hlav příslušnými uzávěry (korkové zátky, skleněné zátky Vinolok, hliníkové šroubové uzávěry).


3.	Stroj (monoblok) na nasazování PVC a cínových záklopek, na smršťování PVC a zavalování cínových záklopek

Stroj vybaven příslušenstvím pro práci se všemi požadovanými formáty záklopek a láhví. Se zásobníkem na záklopky o kapacitě odpovídající cca půl hodině nepřetržité práce stroje. Stroj bude vybaven zařízením, které zabrání nasazování záklopek v případě, že v láhvi není zátka. Termická hlava musí být ventilovaná. Stroj musí být vybaven zařízením na centrování láhví, mechanickou separací cínových záklopek, by passem. Stroj musí být vybaven bezpečnostními prvky dle norem EU Výkon stroje: max. 2.500 láhví/hod u PVC záklopek. U cínových záklopek se toleruje výkon cca 1.000 láhví/hod.

Příslušenství: Formátové díly a přítlačné zařízení na nasazování cínových záklopek.

4.	Etiketovací stroj na aplikaci samolepících etiket.
Stroj vhodný pro aplikaci předních a zadních etiket na cylindrické láhve a ovinovacích břišních etiket na cylindrické láhve. Stroj musí mít předpřipraven pro orientaci láhví pomocí bočního zářezu na láhvích. Rám stroje musí být kryt nerezovými prvky. Ovládací panel stroje musí poskytovat možnost modifikace provozních nastavení.
Stroj vybaven ochrannými prvky dle norem EU. Rychlost karuselu a etiketovacími hlavami musí být sladěná. Uvolňování etiket s využitím fotobuňky a mechanicky. Maximální průměr role s etiketami - 320 mm.Výkon stroje: max. 2.500 láhví/hod. 

Příslušenství stroje budou dodány formátové díly pro práci se všemi požadovanými láhvemi:
375 ml SCHLEGEL
500 ml Bordeaux Selection
750 ml Bordeaux Excl. (referenční)
750 ml RHEINWEIN 330 BVS
750 ml RHEINWEIN 330 VL
750 ml SOMMELIER BOURGOGNE 
dále pak přítlačné zařízení na vyhlazování etiket na výstupu ze stroje a zařízení na vstupu i výstupu ke kontrole toku láhví.

5.	Monoblok na formování kartonů, jejich zavírání a lepení, jakož i vkládání láhví do kartonů Zařízení, které formuje kartony, podlepuje spodní chlopně samolepící páskou, vkládá do nich láhve a přelepuje jejich horní chlopně samolepící páskou. Vhodný pro práci s tzv. americkými kartony, celkem s 4 formáty pro 
375 ml SCHLEGEL
500 ml Bordeaux Selection
750 ml Bordeaux Excl. (referenční)
750 ml RHEINWEIN 330 BVS
750 ml RHEINWEIN 330 VL
750 ml SOMMELIER BOURGOGNE, složenými a slepenými po straně.
 
Stroj musí být vybaven zásobníkem na kartony v množství cca min. 60 kartonů, dotykovým ovládacím panelem, bezpečnostními prvky dle norem EU. 
Štítkový výkon zařízení - 2.500 láhví/hod.

Příslušenství ke stroji budou dodány vystřeďovací sady pro práci s požadovanými kartony bez dělících mřížek, válečkový dopravník o délce do 4 m a frekvenční měnič. Stroj vybaven hlavou pro práci se všemi požadovanými formáty láhví a kartonů.

6.	Zařízení na ovinování palet s kartony plastovou fólií. stroj poloautomatický

7.	Centrální kompresor. 
Kompresor šroubový s automatickým řízením chodu. Řízení za pomoci elektronické řídící jednotky. Výkon při 1 MPa min. 240 m3. Zařízení včetně příslušenství odpovídajících parametrů - sušička vzduchu, cyklónový separátor, automatický odpouštěč kondenzátu, filtr s filtračními vložkami, tlaková nádoba o objemu min. 2000 I.

8.	Generátor dusíku o výkonu min.8 Nm3/hod. plynného dusíku o čistotě min. 99 %.

9.	Sada dopravníků včetně kabelových kanálů.
Dopravníky na láhve z nerezu včetně stojanů a pohonu pásů. Pás z plastu. Součástí dopravníků budou odkapávací kanálky. Kabelové kanálky umístěné na dopravníku.

10.	Násypka s váhou
Násypka musí mít obsah min. 10.000 litrů a vyrobena z nerezu AISI 304.  Násypka je projektována s rozměry  6.104 x 2.200 x 1.650 mm. Projektovaná velikost musí být dodržena. Průměr šneku násypku 400 mm. Výpusť z násypky musí mít průměr 500 mm a musí být vybavena hydraulickým ovládáním. Pohon šneku pomocí motoru s frekvenčním měničem. Násypka bude dále vybavena tenzometrickou váhou. Jako příslušenství je požadována rozvodná skříň (ovládací panel). 

11.	Průtokový chladič rmutu
Průtokový chladič bude vyroben z nerezu AISI 304. Chladící výkon min. 75.000 kcal/hod. s maximálními rozměry: délka 6.300 mm, šířka 660 mm a výška 1.500 mm z důvodů prostorového umístění. Vstupní a výstupní potrubí pro chlazený rmut bude osazen šroubením DN 80 a na vstupu i výstupu bude analogový teploměr. Teploměry bude také osazeno vstupní a výstupní potrubí chladícího media. 

12.	Nakvášecí nádoby
Požadované nakvášecí nádoby musí mít následující parametry:
5 ks nádob o objemu 5.000 l s průměrem 1.600 mm a výškou 3.050 mm, vyrobené z nerezu AISI 304. Povrchová úprava – vnější – kroužkování, vnitřní povrch musí být zrcadlově vyleštěný.
Všechny nádoby budou opatřeny následujícím příslušenstvím:
1 nerezovou kulový kohout DN 100
1 nerezovou kulový kohout DN 50
1 chutnacím ventilem 
Sítovým mezidnem s upevňovacími komponentami po vnitřních stranách nádrže
Uzavírací plovoucím víkem s těsněním a nerezovým čerpadlem
Dvoupláštěm min. 7 m2.
Obslužné konstrukce a ochozy v minimální výšce 2 m nad zemí.
Potrubní rozvody rmutu, které propojí optické třídění hroznů s nakvášecími nádobami. Minimální vnitřní průměr 80 mm.
Obslužné zařízení na zvedání jednotlivých sítových meziden.

13.	Optické  třídění hroznů 
[bookmark: _GoBack]Zařízení na optické třídění hroznů musí být vhodné na zpracování hroznů z mechanizované i ruční sklizně, přičemž požadovaná čistota zpracování musí dosahovat min. 98 %. Je požadováno, aby odstopkovač odděloval bobule a třapiny bez poškození. Třepiny musí být plynule odváženy soustavou 2 dopravníků od odstopkovače ven mimo budovu. Zařízení musí odstraňovat třapiny, řapíky, listy a ostatní nečistoty. Zařízení musí umožňovat optimalizaci třídění a oddělení hroznové šťávy od jiného odpadu. Výkon zařízení do 10 t/hod. (v závislosti na kvalitě hroznů). Zařízení musí mít vestavěný mycí systém a možnost nastavení parametrů pomocí dotykového ovládacího panelu. Software zařízení musí umožňovat nastavení požadované barvy a tvaru bobulí. Odstopkovací segment musí mít výstup třapin na levé straně. Odstopkovací modul i třídící segment musí být vyroben z nerezu, a to minimálně ty části, které budou v dotyku s produktem s vyjímkou částí, které z důvodů funkčnosti nemohou být z nerezu.


14.	Křemelinový naplavovací filtr
Požadovaná filtrační plocha jsou min. 3 m2. Stroj musí být vyroben z nerezu AISI 304, přičemž síta musí být vyrobena z nerezu AISI 316. Součástí stroje musí být dávkovací tank (nádoba), vybavená míchadlem, čerpadlem s nastavitelným průtokem, vše pro přípravu filtrační hmoty a její dávkování. Stroj musí být vybaven ovládacím panelem (IP 54 ochrana). Rám stroje musí být opatřen kolečky, aby bylo možné filtr jednoduše přemisťovat v prostoru sklepa. Stroj musí být zařízením na „odstřelení“ filtračního koláče pomocí rotace filtračních disků se síty a dále musí být vybaven tryskami, jejichž prostřednictvím lze filtr po použití umýt bez demontáže krytu filtru. Stroj musí mít jako příslušenství také zařízení na filtraci zbytku produktu (na závěr filtrování).

15.	Nerezové tanky
7 ks nádob o objemu 19,5 m3 a o těchto rozměrech:
Průměr – 2.450 mm
Výška válce – 4.000 mm
Celková výška – max. 4.800 mm	      

Nádoby musí být cylindrické, vertikální, na nohách, přičemž dno i víko musí být konické. Tanky musí být z nerezu. Vrchní část (víko) z nerezu AISI 316, povrchová úprava – vnitřní zrcadlový lesk, vnější - kroužkování. Zbytek tanku v provedení AISI 304, povrchová úprava – vnitřní zrcadlový lesk, vnější - kroužkování
Nádoby musí být vybavené následujícím příslušenstvím:
Horní průlez o průměru 220 mm (provedení nerez AISI 316)
Dvoucestný pojistný ventil
Žebříkový stojan
Elipsovitý průlez 440 x 308 mm
Ventil dílčí výpustě DIN DN 50
Ventil totální výpustě DIN DN 50
Vzorkovací (chutnací) ventil
Pouzdro na teploměr
Teploměr
Chladící dvouplášť odolávající tlaku 2 bary – 2 x 750 a 1 x 1000 mm, min. 19 m2
28 ks nádob o objemu 15,5 m3 a o těchto rozměrech:
       Průměr – 2.200 mm
       Výška válce – 4.000 mm
      Celková výška – max. 4.800 mm
      Nádoby musí být cylindrické, vertikální, na nohách, přičemž dno i víko musí být konické.    	Tanky musí být z nerezu. Vrchní část (víko) z nerezu AISI 316, 

povrchová úprava – vnitřní zrcadlový lesk, vnější - kroužkování. Zbytek tanku v provedení AISI 304, povrchová úprava – vnitřní zrcadlový lesk, vnější - kroužkování
Nádoby musí být vybavené následujícím příslušenstvím:
Horní průlez o průměru 220 mm (provedení nerez AISI 316)
Dvoucestný pojistný ventil
Žebříkový stojan
Elipsovitý průlez 440 x 308 mm
Ventil dílčí výpustě DIN DN 50
Ventil totální výpustě DIN DN 50
Vzorkovací (chutnací) ventil
Pouzdro na teploměr
Teploměr
Chladící dvouplášť odolávající tlaku 2 bary (3 x 750 mm, min. 15 m2)

7 ks nádob o objemu 10 m3 a o těchto rozměrech:
       Průměr – 1.800 mm
       Výška válce – 4.000 mm
      Celková výška – max. 4.800 mm
      Nádoby musí být cylindrické, vertikální, na nohách, přičemž dno i víko musí být konické.    	Tanky musí být z nerezu Vrchní část (víko) z nerezu AISI 316, povrchová úprava – vnitřní zrcadlový lesk, vnější - kroužkování. Zbytek tanku v provedení AISI 304, povrchová úprava – vnitřní zrcadlový lesk, vnější - kroužkování
Nádoby musí být vybavené následujícím příslušenstvím:
Horní průlez o průměru 220 mm (provedení nerez AISI 316)
Dvoucestný pojistný ventil
Žebříkový stojan
Elipsovitý průlez 440 x 308 mm
Ventil dílčí výpustě DIN DN 50
Ventil totální výpustě DIN DN 50
Vzorkovací (chutnací) ventil
Pouzdro na teploměr
Teploměr
Chladící dvouplášť odolávající tlaku 2 bary (1 x 750 mm + 1 x 1000 mm, min. 9 m2)

16.	Potrubní rozvody
Potrubní rozvody moštu a vína o délce 216 m, v provedení nerez o průměru 52  mm x 1,5, včetně 12 oblouků DN 50 5 -1,5 D z nerezu, dále 14 klapkový ventily DN 50 z nerezu, 14 ks průzory skleněnými DN 50 a 14 ks závitovými koncovkami Rd 78 z nerezu.

17.	Rozvaděč
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