ČOV Uherské Hradiště – obnova dekantační odstředivky pro odvodnění čistírenských kalů
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1. Technické parametry nabízeného plnění na obnovu dekantační odstředivky pro odvodnění čistírenských kalů

Dodavatel garantuje splnění zde uvedených technických parametrů, plnění je smluvně garantované. 

Vybrané technické ukazatele jsou součástí hodnotících kritérií nabízeného plnění na obnovu dekantační odstředivky pro odvodnění čistírenských kalů – kapitola 2. 

1.1. Dodané zařízení bezpečně zvládne zpracovat vstupní kal v kvalitě:
· Anaerobně termofilně stabilizovaný směsný kal (primární/surový a přebytečný) z čištění komunálních odpadních vod
· Sušina 1,5 – 4 %  
· Podíl organických látek ve vstupní sušině (hm. %) – 45 až 65 % 

1.2. Dodané zařízení zajistí výsledek odvodnění v následující kvalitě:
Pro odvodňování anaerobně termofilně stabilizovaného kalu ČOV Uherské Hradiště na stávající dekantační odstředivce je dosahováno optimálních výsledků odvodnění s práškovým kationaktivním flokulantem s vysokým nábojem Sokoflok 68 XXR a emulzním kationaktivním polymerním flokulantem velmi vysoké aktivity Sokoflok EM 949 CT.

V závislosti na vstupní sušině anaerobně stabilizovaného kalu se požaduje dosahovat srovnatelných nebo lepších parametrů odvodněného kalu a specifické spotřeby účinné látky (ÚL) flokulantu:

	
	Sušina stab. kalu [%]
	Spec. spotřeba ÚL flokulantu (SF) [g/kg suš.]

	
	vstup Xi
	výstup Xo
	Sokoflok 68 XXR
	Sokoflok EM 949 CT

	průměr
	2,0
	min 23
	max 17
	max 15

	min
	1,5
	min 20
	max 20
	max 17

	max
	3,0 (4,0)
	min 25
	max 13
	max 11



Pro účely hodnocení zavádíme koeficient účinnosti odvodnění , který vyjadřuje pro zvolený flokulant vztah mezi vstupní sušinou stabilizovaného kalu Xi, výstupní sušinou odvodněného kalu Xo a specifickou spotřebou účinné látky flokulantu (SF)

Jako součást hodnotících kritérií je požadován koeficient účinnosti odvodnění :
· pro práškový flokulant Sokoflok 68 XXR musí dodané zařízení splňovat koeficient účinnosti odvodnění max. 1,5
· pro emulzní flokulant Sokoflok EM 949 CT musí dodané zařízení splňovat koeficient účinnosti odvodnění max. 1,3

Kvalita fugátu v ukazateli nerozpuštěných látek (NL) max. 170 mg/l při stabilním provozu (parametr je součástí hodnotících kritérií).

1.3. Dodané zařízení dále musí splňovat tyto technické parametry zařízení:
· Výkon (minimální a maximální objem kalu)  5-12 m3/h
· Hmotnostní průtok sušiny kalu 150 - 300 kg NL/h
· Specifická spotřeba elektrické energie max. 1,5 kWh/m³ (parametr je součástí hodnotících kritérií)
· Otáčky bubnu – min. 4200 ot./minutu (nastavitelné) 
· Faktor g více než 3600 x g
· Diferenciální otáčky aktivně řízené (Δn) otáčky 0,5-15 ot./minutu (nastavitelné)
· Nezávislé řízení otáček bubnu a diferenciálních otáček (Δn) - požadováno plně nezávislé řízení otáček bubnu a diferenciálních otáček šneku 
· Hmotnost odstředivky: max. 2300 kg
· Součástí odstředivky je:
· Elektronické měření diferenciálních otáček a otáček bubnu
· Monitorovací zařízení vibrací
· Monitorovací zařízení teploty hlavních ložisek
· Materiálové provedení: 
· materiál bubnu – minimálně nerezová ocel typu duplex (např. 1.4462) nebo jiný materiál srovnatelných nebo lepších mechanických a korozních vlastností
· materiál šnekovnice – minimálně nerezová ocel úrovně AISI 316 / 316Ti (např. 1.4401, 1.4571, 1.4408), s ochranou proti abrazi (např. tvrdokovové destičky, navařované vrstvy nebo vyměnitelné segmenty)
· materiál ostatních části – minimálně nerezová ocel úrovně AISI 316 (např. 1.4401) nebo ekvivalent

1.4. Dodané zařízení dále splní další podmínky: 
· Instalace do stávající stavební připravenosti na stávající podstavec = rám (d x š x v) 5100 x 2750 x 1500 mm
· Součástí dodávky je elektrický rozvaděč pro dekantační odstředivku, elektrický rozvaděč slouží k automatickému řízení chodu odstředivky a k ní příslušejících periférií; součástí rozvaděče jsou všechny jistící prvky, ovládací prvky pro dekantační odstředivku a její periférie – čerpadla kalu a flokulantu, čerpadla koncentrovaného flokulantu/polymeru, pohon dávkovače práškového flokulantu, pohon dopravníku odvodněného kalu, 
· Součástí elektrického rozvaděče dále mimo již uvedené jsou:
· Frekvenční měniče (FM) jednotlivých pohonů odstředivky včetně FM pro stávající periférie:
· kalové čerpadlo, FM 4,0 kW,
· čerpadlo koncentrovaného polymeru do flokulační stanice, FM 0,75 kW,
· dávkovací zařízení práškového flokulantu, FM 0,75 kW,
· čerpadlo flokulantu, FM 1,5 kW.
· Měření a snímání:
· průtoku 2 ks indukčních průtokoměrů,
· tlaku, tj. 2ks tlakových snímačů na výtlacích vřetenových čerpadel kalu a flokulantu.
· Ovládání:	
· Flokulační stanice,
· Automatických kulových ventilů pro proplach odstředivky, oplach dopravníku,
· Hlavního uzávěru AUMA na přívodu vody.
· Řídící systém s operačním dotykovým panelem včetně komunikační karty Modbus TCP a výstupem provozních dat do stávajícího řídícího systému ČOV.

1.5. Při vlastní montáži strojního zařízení, dopojení dodaného zařízení na stávající trubní vedení na napojovací místa dodávky budou použity tyto materiály a technické postupy:

· Materiál propojovacího potrubí, včetně přírub: nerezová ocel kvality minimálně 1.4401 (AISI 316) podle ČSN EN 10088, tloušťka stěny min. 2 mm, svařované TIG 141 (viz dále), povrchová úprava stejná jako stávající potrubí, tlaková třída PN16 
· Spojovací materiál: nerezová ocel min. jakosti A2/A4 (1.4301 nebo ekvivalent) dle ČSN EN ISO 3506, pevnostní třídy min. A2-70. Povrch musí být pasivovaný, bez stop koroze a kontaminace. Matice, šrouby a podložky musí být z kompatibilního materiálu zamezujícího galvanické korozi. Dodavatel doloží materiálové certifikáty (EN 10204 3.1). Použití pozinkovaného nebo uhlíkového spojovacího materiálu je nepřípustné.
· Svařování: metodou 141 (TIG) v ochranné atmosféře argonu (min. 99,99 %) v souladu s ČSN EN ISO 3834. Svářeči musí být kvalifikováni dle ČSN EN ISO 9606-1 a postupy (WPS) kvalifikovány dle ČSN EN ISO 15614-1. Jakost svarů musí odpovídat stupni B dle ČSN EN ISO 5817. Kořen svaru musí být chráněn formovacím plynem bez oxidace, vnitřní povrch hladký. Po svařování bude provedeno moření a pasivace. Kontrola min. 100 % VT. Dokumentace (WPS, kvalifikace) bude předložena před zahájením prací.


2. Hodnotící technická kritéria nabízeného plnění na obnovu dekantační odstředivky pro odvodnění čistírenských kalů

Zadavatel bude hodnotit účastníkem nabízené parametry zařízení – viz kapitola 8 výzvy:

	Č.
	Kritérium
	Parametry
	Body

	1.
	Specifická spotřeba elektrické energie (kWh/m³)
při průtoku cca 7 m3/h kalu + cca 1,5 m3/h (10%) roztoku flokulantu
	1,41-1,5
	5 bodů

	
	
	1,31-1,4
	10 bodů

	
	
	≤1,3 
	20 bodů

	2.
	Koeficient účinnosti odvodnění pro práškový flokulant Sokoflok 68 XXR*
	1,31-1,5
	10 bodů

	
	
	≤1,3
	20 bodů

	3.
	Koeficient účinnosti odvodnění pro emulzní flokulant Sokoflok EM 949 CT*
	1,16-1,3
	10 bodů

	
	
	≤1,15
	20 bodů

	4. 
	Garantovaná kvalita fugátu v ukazateli NL (mg/l)
	111-170
	5 bodů

	
	
	61-110
	10 bodů

	
	
	≤60
	20 bodů

	5.
	Hmotnost stroje - dekantační odstředivky (kg)
	≥2001 - 2300
	5 bodů

	
	
	1801-2000
	10 bodů

	
	
	≤1800
	20 bodů




Splnění parametrů hodnotících kritérií se předpokládá současně při stabilním provozu min. 72 hod. Není přípustné optimalizovat jeden parametr na úkor ostatních.


