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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

Název veřejné zakázky:

„Výběrové řízení na dodávku CNC soustruhu“
1 KS CNC SOUSTRUHU S PŘÍSLUŠENSTVÍM
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	TEVAL tech s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 53, 679 21 Žernovník

	Provozovna:
	Pražská 2522/3, 678 01 Blansko

	Kontaktní osoba:
	Ing. IVO MATUŠKA – jednatel společnosti

	IČ:
	02997134

	DIČ:
	CZ02997134

	Telefon:
	+420 735 067 766

	E-mail:
	matuska@tevaltech.cz


	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	
	Otáčky vřetena [ot/min]
	

	
	Maximální výkon motoru vřetena [kW]
	

	
	Maximání kroutící moment vřetena [Nm]
	

	
	Otáčky protivřetena [ot/min]
	

	
	Maximální výkon motoru protivřetena [kW]
	

	
	Maximální kroutící moment protivřetena [Nm]
	

	
	Zdvih v ose X [mm]
	

	
	Zdvih v ose Y [mm]
	

	
	Zdvih v ose Z [mm]
	

	
	Zdvih v ose B [mm]
	

	
	Rychloposuv v ose X/Z/B [m/min]
	

	
	Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	

	
	Max. výkon motoru poháněných nástrojů [kW]
	

	
	Max. kroutící moment poháněných nástrojů [Nm]
	

	
	Oběžný průměr nad ložem [mm]
	

	
	Oběžný průměr nad suportem [mm]
	

	
	Průměr soustružení [mm]
	

	
	Délka soustružení ve sklíčidle [mm]
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	

	ZÁRUČNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Délka záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)

	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………

Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………

Funkce: 







……………………………………………

Podpis: 







……………………………………………

Příloha č. 2 – Technická specifikace

TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC SOUSTRUHU, PŘÍSLUŠENSTVÍ

	PARAMETRY CNC SOUSTRUHU – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE


	
	Litinové lože šikmé 
	ANO
	

	
	Lineární valivé vedení
	ANO
	

	
	Hydraulické sklíčidlo na hlavní vřeteno s rychlou výměnou čelistí, průměr
	min. 200 mm
	

	
	Kleštinový upínač na hlavní vřeteno
	ANO
	

	
	Hydraulické sklíčidlo na protivřeteno, se třemi čelistmi, průměr
	min. 130 mm
	

	
	Zdvih v ose C1 (otáčení hlavního vřetene)
	+/- 360°
	

	
	Zdvih v ose C2 (otáčení protivřetena)
	+/- 360°
	

	
	Automatická nástrojová hlava obousměrná s hydraulickým blokováním
	ANO
	

	
	Počet pevných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	
	Počet poháněných míst v nástrojové hlavě   
	Min. 12 ks
	

	
	Pevné závitování poháněnými nástroji
	ANO
	

	
	Min. průměr soustružené tyče (na hlavním vřetenu)
	Min. 65 mm
	

	
	Min. průměr soustružené tyče (na protivřetenu)
	Min. 30 mm
	

	
	Automatické odebírání obrobků
	ANO
	

	
	Vysokotlaké čerpadlo 15 bar
	ANO
	

	
	Oplach pracovního prostoru
	ANO
	

	
	Potahovák tyčí
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC SOUSTRUHU – NUTNÉ

	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE


	Sada kleštin k materiálu pr. 15,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65
	1 ks
	

	Přímý držák poháněného nástroje pro osu X  
	1 ks
	

	Přímý držák poháněného nástroje pro osu X s přívodem chladící kapaliny dovnitř nástroje
	1 ks
	

	Zpětný držák poháněného nástroje pro osu Z s přívodem chladící kapaliny dovnitř nástroje
	1 ks
	

	Zpětný držák poháněného nástroje pro protivřeteno pro osu Z 
	1 ks
	

	Nástrojová sonda
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž pravý s upínáním pákou pro upnutí 80° trigon negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, čelní soustružení s osazeními bez a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž levý s upínáním pákou pro upnutí 80° trigon negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mm tloušťky , levé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, čelní soustružení s osazeními bez a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž pravý s upínáním pákou pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky , pravé Kr 93° podélné soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž levý s upínáním pákou pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 93° podélné soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž pravý s upínáním šroubem pro upnutí 55° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 3.97mm tloušťky, pravé Kr 93° podélné soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro sražení hrany, soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž levý s upínáním šroubem pro upnutí 55° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 3.97mm tloušťky, levé Kr 93° podélné soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro sražení hrany, soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž pravý s upínáním šroubem pro upnutí 35° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 93° podélné soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž levý s upínáním šroubem pro upnutí 35° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 93° podélné soustružení s osazenou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnější soustružnický nůž levý s upínáním šroubem pro upnutí 35° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 62.5°, levé a pravé podélné soustružení s přímou stopkou, 20mm výškou stopky x 20mm šířkou x 125mm délkou pro soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s upínáním šroubem pro upnutí 80° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tloušťky, pravé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 12mm průměrem x 125mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s upínáním šroubem pro upnutí 80° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tloušťky, levé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 12mm průměrem x 125mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s upínáním pákou pro upnutí 80° trigon negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 16mm průměrem x 150mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s upínáním pákou pro upnutí 80° trigon negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 16mm průměrem x 150mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s upínáním pákou pro upnutí 80° trigon negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 20mm průměrem x 180mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s upínáním pákou pro upnutí 80° trigon negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 20mm průměrem x 180mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s upínáním šroubem pro upnutí 55° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tloušťky, levé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 12mm průměrem x 125mm délkou pro soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s upínáním šroubem pro upnutí 55° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tloušťky, pravé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 16mm průměrem x 150mm délkou pro soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s upínáním šroubem pro upnutí 55° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tloušťky, levé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 16mm průměrem x 150mm délkou pro soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Zapichovací nůž pro upínání destiček zhora pro upevnění 25mm dlouhý oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, pravý s destička souběžně ke stopce pro maximální upichovací průměr 80mm, výška stopky 20mm, šířky 20mm a délku nástroje 125mm pro vícesměrné kopírovací soustružení, mělké a hluboké podélné zapichování, podélné soustružení zápichu, upichování a upichování trubek
	1 ks
	

	Zapichovací nůž pro upínání destiček zhora pro upevnění 25mm dlouhý oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý s destička souběžně ke stopce pro maximální upichovací průměr 80mm, výška stopky 20mm, šířky 20mm a délku nástroje 125mm pro vícesměrné kopírovací soustružení, mělké a hluboké podélné zapichování, podélné soustružení zápichu, upichování a upichování trubek
	1 ks
	

	Nůž pravý pro vnitřní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, pravý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 3mm, průměr stopky 16mm a délku nástroje 180mm pro vnitřní zapichování a soustružení
	1 ks
	

	Nůž levý pro vnitřní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 3mm, průměr stopky 16mm a délku nástroje 180mm pro vnitřní zapichování a soustružení
	1 ks
	

	Nůž pravý pro vnitřní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, pravý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 4.5mm, průměr stopky 20mm a délku nástroje 200mm pro vnitřní zapichování a soustružení
	1 ks
	

	Nůž levý pro vnitřní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 4.5mm, průměr stopky 20mm a délku nástroje 200mm pro vnitřní zapichování a soustružení
	1 ks
	

	Nůž pravý pro vnitřní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 4mm šířka řezu, pravý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 6.5mm, průměr stopky 25mm a délku nástroje 250mm pro vnitřní zapichování a soustružení
	1 ks
	

	Nůž levý pro vnitřní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 4mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 6.5mm, průměr stopky 25mm a délku nástroje 250mm pro vnitřní zapichování a soustružení
	1 ks
	

	Šroubem upínaný závitovací nůž vnější s úhlem stoupání 1.5° pro upnutí trojúhelníková destička s   průměrem vepsané kružnice 9.525mm, pravý standardní nůž s přímou stopkou, 20mm výška, 20mm šířka a 125mm celková délka vnější závitování, zápich pro pojistný kroužek, a zápich pro o-kroužek
	1 ks
	

	Šroubem upínaný závitovací nůž vnější s úhlem stoupání 1.5° pro upnutí trojúhelníková destička s   průměrem vepsané kružnice 9.525mm, levý standardní nůž s přímou stopkou, 20mm výška, 20mm šířka a 125mm celková délka vnější závitování, zápich pro pojistný kroužek, a zápich pro o-kroužek
	1 ks
	

	Šroubem upínaný závitovací tyč vnitřní s úhlem stoupání 1.5° pro upnutí trojúhelníková destička s   průměrem vepsané kružnice 9.525mm, pravý standardní nůž s přímou stopkou z ocele bez vnitřního chlazení, 20mm průměr a 170mm celková délka vnitřní závitování, zápich pro pojistný kroužek, a zápich pro o-kroužek
	1 ks
	

	Šroubem upínaný závitovací tyč vnitřní s úhlem stoupání 1.5° pro upnutí trojúhelníková destička s   průměrem vepsané kružnice 9.525mm, levý standardní nůž s přímou stopkou z ocele bez vnitřního chlazení, 20mm průměr a 170mm celková délka vnitřní závitování, zápich pro pojistný kroužek, a zápich pro o-kroužek
	1 ks
	

	Zapichovací nůž pro upínání destiček zhora pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 9.5mm, výška stopky 25mm, šířky 25mm a délku nástroje 150mm s zakřivená planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelní zapichování, zanořovací průměr mezi 24 a 39mm
	1 ks
	

	Zapichovací nůž pro upínání destiček zhora pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 11mm, výška stopky 25mm, šířky 25mm a délku nástroje 150mm s zakřivená planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelní zapichování, zanořovací průměr mezi 33 a 50mm
	1 ks
	

	Zapichovací nůž pro upínání destiček zhora pro upevnění 12.6mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 11mm, výška stopky 25mm, šířky 25mm a délku nástroje 150mm s zakřivená planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelní zapichování, zanořovací průměr mezi 43 a 60mm
	1 ks
	

	Zapichovací nůž pro upínání destiček zhora pro upevnění 16.4mm dlouhý jednostrannou nebo oboustrannou destičku s 3mm šířka řezu, levý, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu 9mm, výška stopky 25mm, šířky 25mm a délku nástroje 150mm s zakřivená planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelní zapichování, zanořovací průměr mezi 70 a 100mm
	1 ks
	

	Rohová fréza s pozitivně negativní geometrií,  jedno-stranné destičky, řezného průměru 12mm s 90° úhlem nastavení a 12mm válcovou stopkou dle DIN 1835A, 18mm funkční a 90mm celkové délky, s vnitřním chlazením pro frézování do rohu s malou hloubkou řezu, frézování plitkých drážek, zanořovací frézování, spirálové frézování, odvrtávací frézování a progresivní odvrtávací frézování s maximální hloubkou řezu 5.0mm
	2 ks
	

	Rohová fréza s pozitivně negativní geometrií, jedno-stranné destičky, řezného průměru 14mm s 90° úhlem nastavení a 12mm válcovou stopkou dle DIN 1835A, 18mm funkční a 140mm celkové délky, s vnitřním chlazením pro frézování do rohu s malou hloubkou řezu, frézování plitkých drážek, zanořovací frézování, spirálové frézování, odvrtávací frézování a progresivní odvrtávací frézování s maximální hloubkou řezu 5.0mm
	2 ks
	

	Krátká stopková fréza s 3 břity, průměru 4mm s 12mm délkou řezné hrany, 50mm celkovou délkou a s 4mm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovaný, 40° spirálou a 10° úhlem čela pro rfrézování do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách
	1 ks
	

	Krátká stopková fréza s 3 břity, průměru 5mm s 15mm délkou řezné hrany, 50mm celkovou délkou a s 5mm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovaný, 40° spirálou a 10° úhlem čela pro rfrézování do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách
	1 ks
	

	Krátká stopková fréza s 3 břity, průměru 6mm s 16mm délkou řezné hrany, 50mm celkovou délkou a s 6mm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovaný, 40° spirálou a 10° úhlem čela pro rfrézování do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách
	1 ks
	

	Krátká stopková fréza s 3 břity, průměru 8mm s 20mm délkou řezné hrany, 64mm celkovou délkou a s 8mm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovaný, 40° spirálou a 10° úhlem čela pro rfrézování do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách
	1 ks
	

	Krátká stopková fréza s 3 břity, průměru 10mm s 22mm délkou řezné hrany, 70mm celkovou délkou a s 10mm válcovou stopkou, tvrdokov s povlakovaný, 40° spirálou a 10° úhlem čela pro rfrézování do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách
	1 ks
	

	Vysoce výkonný vrták s DIN 6535HA NC paralelní stopkou, průměru 4.2mm o celkové délce 74mm a délkou břitu 36mm podle DIN 6537 L standardu s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně zůženou šroubovicí a kanálky pro vnitřní chlazení pro 5xD vrtání bez výplachu v oceli, nerezi, litině, neželezných materiálech, super slitinách a zušlechtěných materiálech
	1 ks
	

	Vysoce výkonný vrták s DIN 6535HA NC paralelní stopkou, průměru 5mm o celkové délce 82mm a délkou břitu 44mm podle DIN 6537 L standardu s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně zůženou šroubovicí a kanálky pro vnitřní chlazení pro 5xD vrtání bez výplachu v oceli, nerezi, litině, neželezných materiálech, super slitinách a zušlechtěných materiálech
	1 ks
	

	Vysoce výkonný vrták s DIN 6535HA NC paralelní stopkou, průměru 6.8mm o celkové délce 91mm a délkou břitu 53mm podle DIN 6537 L standardu s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně zůženou šroubovicí a kanálky pro vnitřní chlazení pro 5xD vrtání bez výplachu v oceli, nerezi, litině, neželezných materiálech, super slitinách a zušlechtěných materiálech
	1 ks
	

	Vysoce výkonný vrták s DIN 6535HA NC paralelní stopkou, průměru 10.3mm o celkové délce 118mm a délkou břitu 70mm podle DIN 6537 L standardu s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně zůženou šroubovicí a kanálky pro vnitřní chlazení pro 5xD vrtání bez výplachu v oceli, nerezi, litině, neželezných materiálech, super slitinách a zušlechtěných materiálech
	1 ks
	

	Vysoce výkonný vrták s DIN 6535HA NC paralelní stopkou, průměru 12mm o celkové délce 118mm a délkou břitu 70mm podle DIN 6537 L standardu s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně zůženou šroubovicí a kanálky pro vnitřní chlazení pro 5xD vrtání bez výplachu v oceli, nerezi, litině, neželezných materiálech, super slitinách a zušlechtěných materiálech
	1 ks
	

	Vysoce výkonná vyměnitelná vrtací hlavička, průměru 14mm, s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem pro vrtání oceli rozměr 14mm nebo 9/16" 
	1 ks
	

	Vysoce výkonná vyměnitelná vrtací hlavička, průměru 17.5mm, s 140° modifikovanou 4-fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem pro vrtání oceli
	1 ks
	

	Vyměnitelná destička vrtáku v kapse na obvodu, řezný průměr 16mm,vhodný pro a radialní nastavení v rozmezí -0.15 do +0.45mm, s a 25mm válcovou stopkou s ploškou podle ISO 9766 a vnitřní chlazení pro maximální hloubku do 3 x D
	1 ks
	

	Vyměnitelná destička vrtáku v kapse na obvodu, řezný průměr 20mm, s a 25mm válcovou stopkou s ploškou podle ISO 9766 a vnitřní chlazení pro maximální hloubku do 4 x D
	1 ks
	

	Vyměnitelná destička vrtáku v kapse na obvodu, řezný průměr 32mm, s a 32mm válcovou stopkou s ploškou podle ISO 9766 a vnitřní chlazení pro maximální hloubku do 4 x D
	1 ks
	

	Těleso vrtáku pro vyměnitelné hlavičky s DIN 6535HE NC whistle notch stopkou, rozměr 14.0mm o celkové délce 116.5mm a délkou břitu 52.5mm podle standardu pro 3xD vrtání
	1 ks
	

	Těleso vrtáku rpo vyměnitelné hlavičky s DIN 6535HE NC whistle notch stopkou, rozměr 17.0mm o celkové délce 136.5mm a délkou břitu 62.5mm podle standardu pro 3xD vrtání
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M5 s 0.80 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 371 standardní s 6.0mm stopkou a 4.9mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M6 s 1.00 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 371 standardní s 6.0mm stopkou a 4.9mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M8 s 1.25 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 371 standardní s 8.0mm stopkou a 6.2mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M10 s 1.50 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 371 standardní s 10.0mm stopkou a 8.0mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M12 s 1.75 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 376 standardní s 9.0mm stopkou a 7.0mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M14 s 2.00 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 376 standardní s 11.0mm stopkou a 9.0mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M16 s 2.00 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 376 standardní s 12.0mm stopkou a 9.0mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Strojní závitník spirálový s náběhem C a s 2-3xP náběhovými závity, pro ISO-Metrický závit M20 s 2.50 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DIN 376 standardní s 16.0mm stopkou a 12.0mm čtvercovým unašečem, HSS-E a 48° úhlem spirály pro 3xD závitování slepých otvorů v oceli a lité oceli
	1 ks
	

	Set středících vrtáků v plastovém boxu obsahující 5 A200 středící vrtáky s 60° přímým kuželovým tvarem, oboustranný a válcové tělo, průměry vrtáku 1.00, 2.00, 2.50, 3.15 a 4.00mm, dle DIN 333A standardu k docílení standartní středící díry podle DIN 332 část 1 tvaru A, HSS a broušeným povrchem pro obrábění materiálů, běžné oceli a slitin oceli a šedé litiny
	1 ks
	

	Sada vrtáků v plastové kazetě sestávající se z vrtáků s válcovou stopkou, A002 rozměrů 1.0 do 10.0mm v rozmezí 0.5mm, podle DIN 338 standardu s 118° modifikovanou špičkou, HSS-rychlořezná ocel s povlakem pro 4xD vrtání bez výplachu v oceli
	1 ks
	

	Sada kleštin ER20 (3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13)
	2 ks
	

	CNC průtah pro upevnění jednostranná destička, pro podélné drážkování 6mm vnitřní drážka pro pero větší než 17.8mm nebo 8mm vnitřní drážka pro pero větší než 18,2mm
	1 ks
	

	CNC průtah pro upevnění jednostranná destička, pro podélné drážkování 10mm vnitřní drážka pro pero větší než 24.2mm nebo 12mm vnitřní drážka pro pero větší než 24,7mm
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s upínáním pákou pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 32mm průměrem x 250mm délkou pro soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s upínáním pákou pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 32mm průměrem x 250mm délkou pro soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s upínáním pákou pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele bez vnitřního chlazení, 32mm průměrem x 350mm délkou pro soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž levý s dvojitou upínkou shora pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, levé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 25mm průměrem x 300mm délkou pro vnitřní srážení hran, soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	2 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž pravý s dvojitou upínkou shora pro upnutí 55° rhombus negativní destičky s průměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tloušťky, pravé Kr 93° čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitřním chlazením, 25mm průměrem x 300mm délkou pro vnitřní srážení hran, soustružení vnitřního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitřní soustružení a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Šroubem upínaný závitovací tyč vnitřní s úhlem stoupání 1.5° pro upnutí trojúhelníková destička s   průměrem vepsané kružnice 9.525mm, levý standardní nůž s přímou stopkou z ocele bez vnitřního chlazení, 32mm průměr a 250mm celková délka vnitřní závitování, zápich pro pojistný kroužek, a zápich pro o-kroužek
	1 ks
	

	Těleso vrtáku pro vyměnitelné hlavičky s DIN 6535HE NC whistle notch stopkou, rozměr 12.0mm o celkové délce 105mm a délkou břitu 44mm podle standardu pro 3xD vrtání
	1 ks
	

	Fréza na srážení hran, jedno-stranné destičky, řezného průměru 11 do maximálního průměru 21mm s 45° úhlem nastavení a 16mm Weldon stopkou dle DIN 1835B , 30mm funkční a 100mm celkové délky, s vnitřním chlazením pro srážení hran s maximální hloubkou řezu 8.5mm
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž s upínáním šroubem pro upnutí 80° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tloušťky, levé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele bez vnitřního chlazení, 8mm průměrem x 80mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	

	Vnitřní soustružnický nůž s upínáním šroubem pro upnutí 75° rhombus pozitivní destičky s průměrem vepsané kružnice 5.56mm, 2.38mm tloušťky, levé Kr 95° podélné a čelní soustružení s osazenou stopkou, z ocele bez vnitřního chlazení, 6mm průměrem x 100mm délkou pro soustružení vnitřního kužele a podélné vnitřní soustružení s osazením i bez
	1 ks
	


	PARAMETRY CNC SOUSTRUHU – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Otáčky vřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 4.500 ot/min
	

	
	Maximální výkon  motoru vřetena [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 13 kW
	

	
	Maximání kroutící moment vřetena [Nm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 150 Nm
	

	
	Otáčky protivřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 5.500 ot/min
	

	
	Maximální výkon  motoru protivřetena [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 5 kW
	

	
	Maximální kroutící moment protivřetena [Nm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 45 Nm
	

	
	Zdvih v ose X [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 200 mm
	

	
	Zdvih v ose Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 100 mm
	

	
	Zdvih v ose Z [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 550 mm
	

	
	Zdvih v ose B [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 550 mm
	

	
	Rychloposuv v ose X/Z/B  [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 m/min
	

	
	Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 5500 ot/min
	

	
	Max. výkon motoru poháněných nástrojů [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 3 kW
	

	
	Max. kroutící moment poháněných nástrojů [Nm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 20 Nm
	

	
	Oběžný průměr nad ložem [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 580 mm
	

	
	Oběžný průměr nad suportem [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 380 mm
	

	
	Průměr soustružení [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 280 mm
	

	
	Délka soustružení ve sklíčidle [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min.500 mm
	


	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ

V rozmezí 2–48 hodin
	


	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	MINIMÁLNÍ

V rozmezí 30–100 dní
	


	
	ZÁRUČNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Délka záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	MAXIMÁLNÍ

v rozmezí 12–24 měsíců
	


Datum: ……………………………………….     

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti

Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 

splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 

nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 

nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 

nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,

nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,

není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 

tato právnická osoba,

každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 

osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 

Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu

zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,

české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………











………………………………………………………

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 

………………………………………………………

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

� Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky


� Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství
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