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OB 2 KOTELNY

Zadavaci dokumentace uréuje funkéni specifikaci DILA OB 2 vé&etné& vymezeni polohy maximalnich
zastavbovych rozméru, ktera musi byt spinéna. Navic zadavaci dokumentace a aktualni dokumentace
pro stavebni povoleni predstavuje navrhované technické feSeni DILA OB 2, je pfijatelna flexibilita
NABIZEJICIHO pfi uplatnéni jeho technického fe$eni, pi navrhu a vybéru konkrétniho zatizeni podle
jeho technické praxe, zkusenosti a zvyklosti. NABIZEJICI mGZe nabidnout pravé tak DILO OB 2 technicky
pokrocilejsi a efektivnéjsi pro OBJEDNATELE a to tak, aby splfioval pozadavky uvedené v zadavaci
dokumentaci a pozadavky, vyjadfeni a stanovisek organd statni spravy.

NABIZEJICI je povinen popsat své technické fe$eni popsat v ramci nabidky.

Obchodni balitek OB 2 (DILO OB 2) spolu s dal§imi OB vytvafi jeden funkéni celek, ktery bude
implementovany do stavajici VYROBNY. Prehled OB viz pfiloha A3 a Al.

Rozsah dodavky a €innosti je vymezen v pfiloze A 1.

3.1 Inzenyrské principy

Tyto technické pozadavky na strojné-technologickou €ast neposkytuji podrobnou specifikaci ani popis
veskerého vybaveni a sluzeb, které je ZHOTOVITEL OB 2 povinen dodavat jako souéast DILA OB 2.
ZHOTOVITEL OB 2 je povinen poskytnout tplnou technickou specifikaci ZARIZENI a SLUZEB.

Je pozadovano, aby JEDNOTKA byla moderniho technického feSeni, na bazi osvéd€enych, bezpecnych,
ekonomickych konceptd, v souladu s poZadavky BAT, se spravnou inZenyrskou praxi a aby poskytovala
vysokou ucinnost a vysokou disponibilitu a spolehlivost s nizkou dobou vypadkl a poctem poruch.

Dodané ZARIZENI musi byt projektovano, konstruovano a vyrobeno tak, aby byla zajisténa nizka
degradace parametr(i, uc¢innosti a vykonl po dobu celé Zivotnosti JEDNOTKY. Nové dodané casti
JEDNOTKY musi byt navrzena tak, aby plné vyhovovala platnym legislativnim pfedpistiim, pfisluSnym
emisnim pozadavkim a platnym normam a byly dle legislativnich pozadavk( zakomponovany do
funk&niho dila.

ZHOTOVITEL musi splfiovat pozadavky této Zadavaci dokumentace, pokud by jeji dodrzeni téchto
pozadavkl neznamenalo, z jakéhokoli ddvodu, ohrozeni bezpec€nosti, spolehlivosti, souladu se
zakonnymi pfedpisy a normami nebo pokud by dodrzeni téchto technickych pozadavkd nezpusobilo horsi
ekonomickou efektivnost JEDNOTKY.

V tom pfipadé NABIZEJICi/ZHOTOVITEL nabidne OBJEDNATELI ZARIZENI lepsi, které je v souladu s
optimalnim technicko-ekonomickym feSenim, inZenyrské praxe a bezpecnosti pfi respektovani platné
legislativy a norem.

Zafizeni vSech druh(l musi byt vhodné pro dany ucel, provozné ovérené, vysoké ucinnosti, bezpec¢né,
konstruovano a provedeno dle uznavanych norem.

Pokud odchylky nejsou konkrétné uvedeny a odsouhlaseny OBJEDNATELEM, ma se za to, Ze se
ZHOTOVITEL zavazal dodrzovat tyto technické pozadavky.

Mozné odli$né feseni od téchto technickych pozadavkl bude uvedeno a pfipojeno k NABIDCE.

3.2 Cerpadla

Pro navrh Cerpadel plati:

A4.1 Strojni ¢ast




Strana 9/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE

Technické poZadavky Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

bude zabranéno uniku procesnich kapalin,

procesni Cerpadla budou mit vhodné mechanické ucpavky v souladu s procesnim médiem
a provoznimi podminkami,

pozaduje se standardni vykonova rezerva 10 % nad bilan¢ni hodnotou pfi odpovidajici dopravni
vysce zadané systémem,
provozni rozsah bude odpovidat rozsahu s nejlep$i u€innosti,

obézné kolo s maximalnim nebo minimalnim primérem se nepfipousti, (neplati pro ¢erpadla
fizena zménou otacek),

instalované rezervy nebo nahradni ¢erpadla budou navrzena tak, aby se zamezilo sniZzeni vykonu
nebo Gcinnosti pfislusné procesni sekce pfi vsdech provoznich rezimech, pokud neni pfedepsano
jinak,

pozaduje se automatické najeti zalozniho Cerpadla bud pfi Spatné funkci zakladniho Cerpadla,
nebo pfi poklesu fidici veli€iny (pratok, tlak, teplota apod.) pod pfedem stanovenou hodnotu,

Cerpadla budou vybavena zaznamem provoznich hodin v DCS,

vSechna Ccerpadla se pozaduji samonasavaci, svou konstrukci odpovidajici statnim
a mezinarodnim normam,

vSechna Cerpadla musi byt navrzena tak, aby vydrzela vytlaény tlak vyvinuty za provozu pfi plném
uzavfeni ventilu na vytlaku. hladina hluku musi odpovidat pozadavkim specifikovanym v této
dokumentaci,

podklady pro dimenzovani vSech Cerpadel, stejné tak jako vypocCet dimenzovani vSech ¢erpadel
bude ve fazi projektu predlozen OBJEDNATELI.

Cerpadla suspenzi, jejichz Casti pfichazeji do styku s abrazivnim a korozivnim mediem, musi byt
vyrobena z vysoce legovanych materialt. Mechanické ucpavky budou vybaveny proplachem.

3.3 Kompresory, dmychadla, ventilatory, tuprava tl. vzduchu

VSechny kompresory a dmychadla musi vyhovovat nasledujicim podminkam:

je vylou€en unik provoznich tekutin,
zvolené kompresory budou Sroubové, vodou chlazené se vstfikem oleje, pfip. bezmazné,
provozni rozsah vykonnosti musi odpovidat rozsahu s nejlepsi ucinnosti bez regulaéni mezery,

instalované rezervy nebo nahradni kompresory, dmychadla a ventilatory musi ZHOTOVITEL
navrhnout tak, aby se zamezilo sniZeni vykonu JEDNOTKY nebo U&innosti pfi vdech provoznich
rezimech,

vSechny pohony kompresoru, susicek a dalSich zafizeni musi byt elektrické,

o kompresory a susicky (pokud je to mozné) budou dodany s protihlukovym krytem a vlastnim
fidicim systémem,

o V pfipadé pouziti kompresoru se vstfikem oleje bude dodan separator oleje z kondenzatu,

o pro aplikace, kde je to ekonomicky vyhodné, budou dodany vzduchové kompresory ve verzi
s vyuzitim odpadniho tepla,

technické provedeni pohont musi odpovidat danému prostiedi, ve kterém zafizeni pracuje,

poZaduje se automatické najeti rezervniho kompresoru/dmychadla/ventilatoru,
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kondenzacni susSicky stlateného vzduchu budou vyuzivat ekologické chladivo s co nejmensim
potencialem globalniho oteplovani (GWP),

kondenzacéni suSi¢ky budou vodou chlazené,

v kompresoroveé stanici budou k pokryti kratkodobych odbérovych $pi¢ek instalovany vzdusniky.

3.4 Pohony zafizeni

Konkrétni typ pohonu zalezi na zkusenosti ZHOTOVITELE. Pro pohony musi byt uvazovany nasledujici
podminky:

jsou preferovany pohony elektrické; vyjma armatur v pneumatické dopravé a ovladani
spalinovych armatur,

rezerva vykonu motoru u toCivych stroji je min. 10 % nad pfikonem na hfideli zadaném pfi
projektovych (jmenovitych) hodnotach pohanéného stroje v zavislosti na typu stroje, zabérovém
momentu spoustécich podminkach atd.,

pro pohony jsou pozadovany vyhradné tfifazové motory,

dal$i pozadavky na pohony viz ¢ast Elektro A4.2.

3.5 Armatury

V ramci DILA OB 2 se preferuji uzaviraci nebo reguladni klapky, bude-li to z hlediska
tlakoteplotnich pomér vhodné nebo kulové kohouty.

V pfipadé uziti klapek budou uzity klapky s dvojitou nebo trojitou excentricitou.

U armatury, s velkou tlakovou diferenci, budou tyto od DN 125 vybaveny pfevodem pfipadné téz
obtokem.

Potrubni systémy vSech médii musi byt vybaveny uzaviracimi armaturami tak, aby bylo mozné
provadét udrzbarské prace za provozu.

VeSkeré armatury nutné pro nabidnuty stupefi automatizovaného provozu budou opatifeny
servopohony.

Nové zafizeni bude osazeno takovym podétem armatur, aby se zajistilo bezpe¢né oddéleni od
stavajiciho zafizeni.
Ovladani armatur nesmi zpusobit vznik tlakovych razu v potrubi.

Podklady pro dimenzovani vSech regulacnich armatur, stejné tak jako vypocet dimenzovani
vSech regulaénich armatur bude ve fazi projektu pfedlozen OBJEDNATELI.

Tlakova Urover navrzenych armatur se predpoklada minimainé o stuperi vy$si dle CSN 130010
nez odpovidajici zafazeni dle nejvy8Siho pracovniho tlaku a teploty.

U vysokotlakych rozvodd se poZzaduje, aby oddéleni Casti odstavenych pro opravu od Casti
provozovanych mohlo byt provedeno zdvojenou armaturou. Mezi armaturami bude navrzeno bud’
vypousténi nebo odvzdusnéni.

Ve vytlatném potrubi €erpadel musi byt zabudovéana zpétnd a uzaviraci armatura u kazdého
zafizeni.

Armatury budou umistény tak, aby k nim byl zajistén snadny pfistup.

VSechny pouzité armatury budou schvaleného typu.

Budou vybirany podle charakteru media, v otevieném stavu budou zajiStovat minimalni tlakovou
ztratu a nebudou zdrojem zvySené hlu€nosti.
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e Inspekce armatur bude mozna bez jejich demontaze z potrubi, opravy a vymény ucpavek budou
mozné bez sejmuti vika.

e Armatury budou opatfeny mistnim ukazatelem stavu s oznaCenim oteviené a zaviené polohy.

e V3echny armatury se budou uzavirat ota€enim ve sméru otaeni hodinovych ruci¢ek. Vybrané
armatury budou uzamykatelné, pfipadné budou opatfeny snimadci krajnich poloh.

e Poloha vieten armatur v potrubi bude podle doporuceni vyrobce armatur.
e Pro rozvod tlakového vzduchu budou pouzity kulové ventily a rychlospojky.
e Armatury s elektropohonem budou mit moznost mistniho ruéniho mechanického ovladani.

o Vfetena armatur umisténych v nekrytych prostorach budou opatfena ochrannym krytem.
Provozni armatury budou pfistupné z podlazi, lavek a galerii. U menSich armatur je mozné si
vyzadat individualni vyjimku (podléha schvaleni OBJEDNATELE).

e Tésnici a ucpavkovy material na bazi azbestu je nepfipustny.

e Pfirubové armatury budou dodany vcéetné vystupnich protipfirub s té€snicim a montaznim
materialem, pokud jsou napojeny na stavajici stav.

3.6 Potrubi

3.6.1 Navrh potrubi
Potrubni systémy budou podle technologické funkce propojovat jednotliva zafizeni.

Potrubni systémy budou dimenzovany podle protékajiciho mnozstvi a parametru pfislusnych medii. Jejich
konfigurace a dimenze bude optimem propojované vzdalenosti, tlakové ztraty a sil a momentd, plsobicich
na pfipojovaci mista

Dispozice potrubi musi byt v souladu s obecnymi pravidly a s nejlepsi inzenyrskou praxi a zkuSenosti
ZHOTOVITELE.

Musi byt respektovana snadna obsluha a udrzba.

Jmenovité svétlosti potrubi budou voleny dle CSN EN ISO 6708.

Material a provedeni potrubi budou vybirany podle vlastnosti a parametrd dopravované latky.
Potrubi musi byt navrzeno s minimalnimi vibracemi.

Potrubi v€etné prislusenstvi musi odpovidat vSem pevnostnim a rozmérovym pozadavkim a podminkam
pro zhotoveni vSech uvazovanych potrubnich vétvi a tras.

VSechna potrubi v€etné& zafizeni musi byt vodivé propojena v celé délce potrubnich vétvi a fadné
uzemnéna.
Potrubi musi byt ozna¢eno podle pouzitého média (barva natéru, barva pruhu, Stitky a Sipky).

Kontrola te€eni materialu bude navrzena a realizovana pro vSechna potrubi vétSi nez DN 100 a pro teploty
od 400 °C vyse.

3.6.2 Materialy

Pro vybér vhodného materialu a druh dokumentd kontroly plati pfisluSné normy, pfedpisy a zkuSenosti
vyrobce. NiZe jsou uvedeny pouze zakladni poZadavky OBJEDNATELE. V pfipadé, Ze by tyto poZadavky
byly v rozporu s normami &i predpisy (i vyrobce), plati to ustanoveni, které zajisti vysSi kvalitu
zhotovovaného DILA OB 2.

Materialy pouzité pro zhotoveni DILA OB 2 budou odpovidat p¥islusnym normam CSN EN 12 952-2, CSN
EN 13 480-2, CSN 69 0010-3.1, CSN EN 13445,
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V pfipadé pouziti jinych materialll, ZHOTOVITEL pouzije materialy ekvivalentni. Nelze-li ekvivalent
stanovit, bude vhodnost tohoto materialu pfed jeho pouzitim dolozena OBJEDNATELI potiebnymi
zkouskami. OBJEDNATELI budou pfedany veskeré podklady k pouzitému materialu, jako jsou
materialové listy, jakoZ i technologické postupy pro svafovani, tepelné zpracovani, pfidavné materialy
atd.

3.6.3 Vypocéty potrubi
Navrh potrubi musi byt v souladu s CSN EN 13480.

Je-li ¢ast potrubniho systému nebo pfipojeného zafizeni mimo rozsah pusobnosti, je ZHOTOVITEL OB 2
povinen ovéfit vypoctem v souladu s normou navrh celku pfislusného potrubniho systému. ZHOTOVITEL
OB 2 je timto zodpovédny za spravnost funkénosti a navaznosti svého rozsahu, nikoliv spravnost
provedeni jinych OB ani technicky stav zafizeni mimo rozsah OB 2.

Sily a momenty pfenasené potrubim na hrdla aparatd a strojli nesmi prestoupit sily a momenty, povolené
dodavateli pfisluSného zafizeni.

Potrubi musi byt ozna¢eno podle pouzitého média dle vnitfnich predpist OBJEDNATELE.

3.6.4 Obsluznost

Musi byt respektovana snadna obsluha a udrzba potrubi a jeho pfislusenstvi. Ke vS§em technologickym
prvkim (armatury, servopohony, ¢idla) bude zajistén trvaly pfistup z podlahy nebo z obsluznych plosin.

3.6.5 Abrazivni smési

V pfipadé dopravy abrazivnich latek bude navrhova rychlost proudéni v tomto potrubi volena tak, aby
byla minimalizovana abraze potrubi. Potrubi bude vyloZzeno materialem omezujicim abrazi (€edi€ anebo
ekvivalentni material) a jeho technické FeSeni bude umozrovat vyménu jednotlivych dilci potrubi bez
nutnosti svarovych spojli. V pfipadné navaznosti na stavajici potrubni rozvody obdobného charakteru
bude navrh respektovat stavajici pomeéry v potrubich.

Toto potrubi musi byt proplachnutelné a pro moznost proplachu musi byt instalovano stabilni
pFisluSenstvi.

Potrubi musi byt navrhovano pro nejméné pfiznivé podminky, kterym muize byt vystaveno. Do Uvahy musi
byt brany i stavy vznikajici pfi uvadéni zafizeni do provozu a jeho &isténi (tlak a teplota pfi propafovani,
razovy tlak, zavérny tlak Cerpadla, podtlak zpUsobeny chladnutim a kondenzaci media v uzavieném
prostoru a tlak pfi profukovani parou, dusikem apod.).

3.6.6 Potrubi vzduchu
Potrubi, které ma byt podrobeno plsobeni podtlaku, se musi navrhovat pro Uplné vakuum.

Potrubi pro rozvod suseného pfistrojového tlakového vzduchu bude z nerezového materialu. V pfipadech
oddvodnénych ZHOTOVITELEM mohou byt rozvody provedeny z jiného materidlu, avSak musi byt
zabezpeceno udrzeni kvality, resp. Cistoty tohoto média, napf. osazenim filtrd. Pouziti jiného, nez
nerezového materialu pro rozvody pfistrojového vzduchu podliéha schvaleni OBJEDNATELEM v ramci
pFipravy projektové dokumentace DILA OB 2.

3.6.7 Prirubové spoje

PFirubové spoje mohou byt pouZity jen tehdy, kdyZ je to opodstatnéné udrzbou nebo poZadavky inspekce.
Potrubni odbocky pfistrojového tlakového vzduchu budou z nerezové oceli.

Tésnéni u spojq, které jsou rozebirany v priibéhu zkousek (tlakova apod.) musi byt po zkouSce vyménéno
za nové.
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U procesnich potrubi se nesmi pouzivat zavitové spoje.

3.6.8 Prachody potrubi

Ucpavky prachodu potrubim do jiného pozarniho Useku v navaznosti na pozadavky pozarné
bezpeé&nostniho fe$eni stavby anebo na pozadavky dodavatele stavebnich konstrukci jsou souéasti DILA
OB 2 ve stavebni konstrukcich v ramci OB 2 resp. navaznosti na stavajici stav. Prlchody potrubi patry
budovy / stavebnimi konstrukcemi musi zohlednit primér izolace / redukce izolace neni povolena.

3.6.9 Odvzdus$néni, odvodnéni
Potrubi bude fadné vyspadovano a opatfeno potfebnym odvzdusnénim na nejvysSich mistech,

Odvzdusnéni, odvodnéni a vypousténi bude zavedeno do odpovidajicich sbérnych mist, odkud bude
vraceno do cyklu, nebo shromazdovano k likvidaci.

V pfipadé vysokoteplotnich potrubi bude zajisténo, Ze potrubi bude umoznovat fadné fizené prohrati.

3.6.10 Ohyby, oblouky
Potrubni ohyby budou hladké, o poloméru minimalné R/D=3.

V oduvodnénych pfipadech, kde tlakova ztrata nema vliv na technologicky proces, mohou byt pouzita
lisovana kolena.

Segmentové svafované ohyby DN<800 nejsou pfipustné.

3.6.10.1 Ulozeni potrubi

Potrubi bude opatfeno zavésy a podporami a bude fadné kompensovano, aby nedochazelo k jeho
nadmérnému namahani a aby nebyly pfenaseny nepfipustné sily a momenty do jeho koncovych bodu
a do ostatniho zafizeni. Na vhodnych mistech budou situovany pevné body nebo vedeni pro zajisténi
stability potrubni trasy. Potrubni podpéry a zavésy budou provedeny dle CSN norem.

Potrubni podpéry a zavésy musi byt provedeny dle platnych CSN, TPG norem.

3.6.11 Zajisténi kvality
PFislusné &asti potrubi budu schvalovany notifikovanou osobou.

Potrubi bude po UKONCENI MONTAZE podrobeno pfedepsanym zkouskam (tlakové, t&snostni, NDT
apod. a dolozeno protokoly o téchto zkouskach, atesty o pouzitém materialu, armatur, svafovacich
materialu, kvalifikaci svarec€u).

3.7 Vymeéniky, nadrze

Zafizeni musi byt vybaveno tak, aby umoznilo snadnou obsluhu a udrzbu s obvyklym vybavenim a vystroji
pro:

e pfistup pro vnitfni prohlidky, opravy a CiSténi (prilezy se zavésy, inspekéni otvory, vnitfni
Zebfiky),

e montaz, zdvihani, demontaz, dopravu,

e UloZné konstrukce a kotveni a moznost vymény pfipadnych vnitfnich napini a oprav vestaveb,

e uchyceni izolace,

e bezpecnostni vystroj (pojistné ventily, vakuové pretlakové pojistky zasobnikl atd.),
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signalizace stavu naplnéni,

dalkové a mistni méfeni a regulaci (véetné mistnich pfistrojl, stavoznaku),
prepady,

odvzdusnéni a vypousténi,

uzemnéni,

zkouS$eni,

oznaceni,

vyztuzeni malych hrdel,

montaz vestaveb,

demontaz vik a hlav (montazni ramena, zavésy atd.),

kotveni (Srouby, matice, kotevni Zeleza pro zaliti do zakladu),

technickymi moznostmi pro ¢&isténi,

vyuzitelny objem nadrzi musi odpovidat pozadavkim pro bezpecny provoz souvisejiciho zafizeni
a pozadavkim pro zvladnuti mimorfadnych provoznich stavl zafizeni.

3.8 Sila

Pro pfipad skladovani materiald, u kterého nelze vylouc¢it moznost samovzniceni, je u skladovacich sil
dle CSN 44 1315 a CSN ISO 8456 doporuéeno:

v pfipadé plnéni foukanim musi byt zabudovana pojistna tlakova zafizeni zabranujici pfekroceni
bezpecného pracovniho tlaku v systému a systém ochrany proti podtlaku v sile,

v silech se musi zamezit tvorbé nalepll a kleneb, zvlasté v rohovych mistech, a proto se
doporucuje zabudovat vhodné zafizeni pro jejich uvolfovani a vyloZzeni stén protindlepovym
povrchem,

k osvétleni sil se musi pouZivat elektrickd svitidla v nevybudném provedeni, jejichz zapinani
a vypinani musi byt provadéno mimo vnitfni prostor sila,

sila musi byt vybavena zafizenim na méfeni stavu zaplnéni,
a pro skladovani stépky v zasobnicich jsou doporu€eny nasledujici pozadavky:

o pro kontrolu teploty paliva v silech trvale umistit teploméry s moznosti kontroly z mista
obsluhy,

o silo v horni ¢asti vybavit odbé&rovymi misty pro zjiStovani, zda se v sile nenachazi hoflavé
plyny (CO, CH4) — v rozsahu zhotovitele OB 5,

o V pfipadé uzavienych objem(, musi byt instalovany prvky protivybuchové ochrany pfipadné
konstrukce projektovat dle. CSN EN 14460 Konstrukce odolné vybuchovému tlaku.

Vybaveni sil bude realizovano dle skladované latky a ucelu:

e plnici potrubi se Skrticimi ventily,
e technologické a revizni vstupy,

e rozrazeni kuzely,

e provzdusnovaci zafizeni,

e vibracni dna,

e pfilozné vibratory, stfasaci kladiva,
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¢ motylkové uzaviraci klapky, posuvné pfepazky (slide gates),
e turniketové davkovace,

o filtry,

e bezpeclnostni klapky,

e meéfici sondy,

e zabradli, Zebfiky, pfechodové a obsluzné plosiny v¢. okopovych plechu.

3.9 Tepelné izolace

Zafizeni a Casti zafizeni, které pfi jakychkoliv provoznich nebo vyjime€nych provoznich stavech maji
povrchovou teplotu vy$si nez 50 °C budou opatifeny tepelnou izolaci nebo ochranou pfed dotykem.
Povrchova teplota tepelnych izolaci bude maximalné 25 °C nad teplotou okolniho vzduchu, pokud teplota
okoli je vyssi, nez 25 °C a neprekroci 50 °C, pokud je teplota okoli niz§i nez 25 °C.

Zarizeni a ¢asti zafizeni u nichz je tepelna izolace pouzita z dlivod ekonomie provozu, budou izolovany
podle instrukci a pfedpist vyrobce.

S vyjimkou specialnich izolaci standardniho provedeni vyrobce (izolace sila atp.) budou izolace opatfeny
hlinikovym oplasténim.

Ve venkovnich prostorach bude nepochozi izolace chranéna oplechovanim hlinikovym plechem
tl. 0,8 mm, Sroubovanym pozinkovanymi Sroubky s té€snicimi podlozkami. Oplechovani bude
provedeno tak, aby zabrarnovalo zatékani vody.

Ve vnitfnich prostorach bude nepochozi izolace chranéna oplechovanim pozinkovanym plechem
tl. 0,8 mm, Sroubovanym pozinkovanymi Sroubky s té&snicimi podlozkami. Oplechovani bude
provedeno tak, aby zabranovalo zatékani vody.

Demontovatelné ¢asti budou zaizolované samostatné (snimatelné provedeni).

Snimatelné izolace budou provedeny pomoci pouzder, vakl anebo jinym zplsobem,
akceptovatelnym pro objednatele.

Izolace bude polozena se stfidavym spojem.

Prostorové provedeni tepelné izolovanych povrchd musi umoznit dostateCny odvod
prostoupeného tepla z povrchu izolace.

Pochozi izolace bude provedena s unosnosti min. 200 kg/m?.

Tloustka izolace a tepelna vodivost pouzitych tepelnych izolaci musi byt v souladu s CSN 07 0620, CSN
07 0302, CSN 07 0305, CSN EN 12952-15, vyhl. &. 193/2007 Sb., ve znéni pozdéjSich piedpisu.

Mista zafizeni, ktera maji byt pfistupna pro provoz, udrZbu, opravy a inspekce budou opatifena
trvanlivou snimatelnou izolaci. Snimatelna ¢ast izolace bude konstruovana a provedena tak, aby
nedochéazelo k jejimu podkozeni a k podkozeni jejiho okoli pfi snimani a aby byla snadno opét
namontovatelna. Vétsi plochy snimatelné izolace budou déleny do sekci tak, aby kazdym dilem
mohl manipulovat jeden pracovnik. U specialnich izolaci, kde toto déleni nelze provést, bude
moznost manipulace s izolaci feSena vhodnymi zdvihacimi zafizenimi.

Vertikalni ¢asti izolaci budou opatfeny podpérnymi prvky, aby nedochazelo k jejimu péchovani.

Dodavka protihlukové izolace bude feSena stejnym zptisobem jako u tepelnych izolaci.

Oplasténi izolaci bude tésné a bude zabrarovat pronikani vody, vihkosti, oleje a dalSich latek do
aktivni izolacni vrstvy. Izolacni materialy budou nehoflavé a budou stabilni v rozsahu teplot, pro
které jsou pouzity a nebudou zdrojem Skodlivych vyparu.
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e |zolaéni materidly na bazi azbestu nebo skelnych vlaken, nebo volné cpana izolace nejsou
pfipustné.

3.10 Lavky a schody

V nepfistupnych mistech a v mistech, kde hrozi pfi manipulaci pad, pozadujeme zhotoveni obsluznych
plosSin.
Pfi vyrobé a montaZi bude ZHOTOVITEL postupovat dle CSN 73 2601 - Provadéni OK a CSN 74 6930 -

Podlahové rosty ocelové. VSechny zhotovené a opravené ploSiny a zebfiky musi splfiovat podminky
norem CSN EN ISO 14122 - 1, 2, 3 a CSN 74 3282.

VSechny ploSiny a schodisté budou oSetfeny natérem (konstrukce - barva Seda, zabradli a okopové listy
- barva Zluta). Pro realizaci DILA OB 2 budou pouzity, pokud to bude mozné, ocelové podlahové rosty
svarovane.

Na vS§ech opravovanych nebo nové montovanych plosinach bude uvedena jejich nosnost v kg/m2. PloSiny
budou oznaceny identifikacnim &islem (uréi OBJEDNATEL).

Sougasti DILA OB 2 bude ,kladeci plan rosta“, zpracovany ve formatu *.dwg.

Stavajici pomocné oceloveé konstrukce jako obsluzné ploSiny, Zebfiky, podpérné stojany atd. musi byt po
ukongeni praci uvedeny do puvodniho stavu jaky byl pfed zapocetim praci.

Zaijisténi pristupu k méfeni emisi a k odbérovym mistlim pro periodické méfeni emisi.

3.11 Svarovani

Zhotovitel svare&skych praci musi splfiovat pozadavky systému jakosti podle norem fady CSN EN I1SO
9001 ed. 2.

Proces svarovani upiestiuje soubor norem CSN EN ISO 3834, ktery definuje pozadavky na jakost pfi
tavném svarovani kovovych materialtl. Svafovani materialu bude ve shodé s CSN EN 12952-5.

Pro provadéni svafovani plati pfisluSné normy a pfedpisy.

Nize jsou uvedeny pouze zakladni pozadavky Objednatele.

V pfipadé, Ze by tyto poZadavky byly v rozporu s normami &i pfedpisy (i vyrobce), plati to ustanoveni,
které zajisti vy$$i kvalitu zhotovovaného DILA OB 2.

ZHOTOVITEL OB 2 v dostateéném pfedstihu pfed zahajenim svare€skych praci (min. 10 Dn pfedem)
pfedlozi OBJEDNATELI:

e Specifikaci schvalenych svafovacich postuptd WPQR podle skupiny norem CSN EN ISO 15607,
CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 akreditovanou organizaci pro vechny svafovaci
aktivity, v€etné stehovacich svar a do¢asnych pFipojnych svaru, pfipadné dopinénou o vhodné
pracovni instrukce a WPS pfed zahajenim svare€skych praci.

e Odpovidajici a platna osvédéeni o zkouSkach svaredu dle souboru norem CSN EN 287,
svaredskych operatort podle CSN EN ISO 14732.

e Povéfeni a odpovidajici kvalifikaci pracovnikil svare&ského dozoru dle CSN EN ISO 14731.

e ZHOTOVITEL OB 2 se zavazuje umoznit na vyzvani zastupci OBJEDNATELE kontrolu
skladovani materidlu, zakladnich a pfidavnych material(i, vlastniho svafovani, svarovych spoj
a svarecu, vCetné dokladu jejich totoznosti.

e Svarové spoje budou provedeny dle CSN EN ISO 5817 Svarovani-Svarové spoje oceli, niklu,
titanu a jejich slitin zhotovené tavnym svafovanim (mimo elektronového a laserového
svarovani).
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Veskeré svarové spoje budou identifikovatelné -oznaceny Cisly svarecu; znaceni musi souhlasit
s vykresovou dokumentaci a odpovidat pfislu§nym normam; u svar( podléhajicich NDT musi byt
vyrazeno i Cislo protokolu.

Svareci ZHOTOVITELE OB 2 jsou povinni mit osvéd¢eni a pfisluSnou WPS trvale u sebe a na
pozadani zastupce OBJEDNATELE je predlozit ke kontrole. V pfipadé, Ze se prokaze, Ze na
gastech DILA OB 2 pracuiji svaredi bez osvédéeni, ma OBJEDNATEL pravo tuto &ast DILA OB 2
odmitnout. Svéaredi zhotovitele jsou rovnéz povinni se na vyzvani Objednatele podrobit provedeni
pracovni zkousky.

ZHOTOVITEL OB 2 se zavazuje, Ze v pripadé nedodrzeni technologickych podminek a postupt
svafovani ucini napravna opatreni, v€etné vymény svareCského personalu nebo zastaveni
svarovani.

Do zavére¢né Dodavatelské dokumentace ZHOTOVITEL OB 2 dolozi atesty zakladnich a
pfidavnych materiald, vyhodnoceni provedenych nedestruktivnich zkousek.

V izometrickych schématech bude zakresleno skute¢né umisténi svar(i s naslednym popisem
(Cislo svaru, svareCe, Cislo NDT protokolu-jestlize byl vystaven).

OBJEDNATEL si vyhrazuje pravo na zakladé vysledki NDT pozadovat po pracovnicich
zhotovitele vykonani pracovni zkousky.

Svareli tlakovych zafizeni a ocelovych konstrukci vykonaji na zakladé pozadavku
OBJEDNATELE pracovni zkouSku. Tyka se jenom montaze.

OBJEDNATEL si vyhrazuje pravo kontroly procesu vyroby-pfehodnocovani rentgenovych
snimkad.

VSichni svareci budou mit svUj identifikaéni symbol pro oznacéeni svaru.

3.12 Cistici operace

3.12.1 Chemické ¢gisténi
Ugelem chemického gisténi kotle je odstranit oleje, tuky a ostatni negistoty z vnitfniho povrchu vyparniku,
bubnu do trovné provozni hladiny a ¢aste€né i ekonomizéru kotle (varny systém kotle).

Za timto ucelem muize byt vyuzita napf. kysela vyvarka s naslednou pasivaci bude provedena v pribéhu
PFipravy ke zkuSebnimu provozu. ZHOTOVITEL OB 2 muze ke stejnému ucelu vyuzit jinou metodu dle
své usudku, OBJEDNATEL musi byt o zvoleném postupu informovan.

Pro provedeni chemické kyselé vyvarky bude zpracovan projekt chemického &isténi

a)

b)

Podminky pro zahajeni chemického cidténi kotle:

byl pfedan Projekt uvedeni DILA OB 2 do provozu (&ast chemické &isténi),
byla provedena tlakova zkouska kotle,

jsou instalovana provizorni zafizeni kotle,

je k dispozici napajeci voda,

jsou k dispozici potfebné chemikalie.

Postup chemického Cisténi kotle:

kysela vyvarka bude provedena v nasledujicich krocich:

proplach kotle — s cilem odstranéni mechanickych necistot z kotle,

faze kyselého c&isténi-b&éhem této faze budou odstranény volné oxidické nanosy, oleje, tuky
a nanosy obsahuijici kfemik,
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e nahfivani a chladnuti se 2x zopakuje,

e proplach kotle po kyselé fazi -na zavér Cisténi se kotel proplachne obdobné, jako pfed zapocetim
kyselé vyvarky kotle. proplach se ukonéi poté, co voda neobsahuje viditelné mechanické
necistoty.

Pro vypusténi Cisticiho roztoku se zfidi neutralizani jimka.

ZHOTOVITEL OB 2 zajisti vypusténi Cisticiho roztoku do kanalizace po dosazeni parametri vhodnych
pro vypusténi a po konzultaci s chemickou sluzbou (pracovniky oddéleni zivotniho prostredi)
OBJEDNATELE tak, aby byly dodrzeny mistni pfedpisy pro vypousténi nebo odvoz.

c) Kontrola vysledk(l chemického ¢isténi.

3.12.2 Profuky kotle a souvisejiciho potrubi
Profukovani provede ZHOTOVITEL OB 2 po skonéeném chemickém cisténi kotle.
Profukovani parovodd bude provadéno vyhradné s pouzitim tlumice hluku.
Musi byt zpracovan Projekt profukovani, ktery bude obsahovat udaje dle &lanku 5.36 CSN 07 0705,
zejmeéna pak:
e tento projekt musi byt pfedem odsouhlasen OBJEDNATELEM a dodavateli jednotlivych
technologickych ¢asti, uréenych k profukovani,
e Kk indikaci stupné Cistoty budou pouzity kontrolni desti¢ky o rozmérech uc¢inného povrchu,
o kritéria jakosti pro ukonceni profukovani.

Profukovani smi byt ukonéeno tehdy, jestlize bylo prokazano, Ze pfi napojeni profukovaného potrubniho
systému pro zasobovani parou turbiny:

e bylo provedeno minimalné 5 profukd a byly dodrzeny vSechny podminky dle zpracovaného
projektu,

e hodnota absolutni velikosti uletu necistot (stupefi podkozeni destiCky) pfi poslednim profuku
poklesla pod 30 % svého maxima zjisténého pfi jakémkoli z pfedchazejicich profukd,

¢ hodnota relativniho stupné uletu nedistot (charakter poSkozeni destiCky - velikost vrypu) pfi
poslednim profuku dosahla svého minima ve srovnani s pfedchozimi profuky,

e hmotnostni ukazatel odlouc¢enych nedistot pfi poslednim profuku je roven, nebo mensi nez
pfedepisuje program profukovani,

o pokles poctu stop thoz( o velikosti 0,5 az 1 mm pod 30 % zjiSténého maxima z pfedchazejicich
profukd u dvou bezprostfedné po sobé nasledujicich profukd,

e prumeérny pocet stop uhozl vétSich nez 1 mm u dvou, po sobé bezprostfedné nasledujicich
profukd je mensi nez 1, hodnoceno samostatné pro kazdou méfenou potrubni trasu.

Rozhodnuti o ukon&eni profukovani musi byt provedeno za u€asti OBJEDNATELE a ZHOTOVITELE
OB 2, a to na zakladé splnéni pozadavkl navazujici technologie.

3.13 Proti vybuchova opatreni

Cely proces bude hodnocen na zakladé ZHOTOVITELEM OB 2 zpracované Dokumentace o ochrané
pfed vybuchem dle NV 406/2004 Sb. a pfisludnych norem a bude v souladu s poZadavky na zajisténi
bezpec&nosti a ochrany zdravi pfi praci v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

ZHOTOVITEL OB 2 jiz v projekéni fazi zpracuje dokumentaci pro ochranu pfed vybuchem ve spolupraci
se zhotoviteli jinych OB, ktefi dodavaji dalsi systémy v jeho objektu. Na zakladé tohoto dokumentu vybavi
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své zafizeni ve svém rozsahu dodavky pfislusnymi ochrannymi systémy a zafizeni bude navrzeno pro
provoz vhodné pro dané prostiedi.

Neni pfedepsan konkrétni typ inertizace kotle ani dalSich strojnich technologii. V pfipadé potfeby si
zhotovitel OB 2 toto vybuduje v rdmci svého rozsahu. Je mozné vyuzit rozvodd plynného dusiku véetné
pfisludsného posileni stavajici ventilovny. Inertizace strojni technologie neni vyzadovana pozarné-
bezpecnostnim feSenim a tento pozadavek tak mulze vychazet pouze z technologického FeSeni
zhotovitele OB 2. Pfipojné misto stanice plynného dusiku je umistén na dvore vedle kotelny K40.

Zdroje nebezpeci

Zdrojem nebezpeci pozaru a vybuchu je technologie dopravy, skladovani a davkovani dievni Stépky
a rostlinnych peletek. DalSim zdrojem je zemni plyn.

Drevostépkovy prach nebo prach z rostlinnych peletek mize vytvaret v rozvifeném stavu ve smési se
vzduchem vybudnou smés.

Nebezpec€i vybuchu pfi pfepravé a skladovani hrozi pfedevSim v uzavienych technologiich. Jedna se
0 provozni zasobniky, systémy pneudopravy, Snekové dopravniky, uzaviené pasové dopravniky,
elevatory, v prostoru okolo pfesypl dopravnikll, smetky z pramyslového vysavace aj.

U skladovacich zafizenich se jedna o sila a uzaviené zasobniky. Uvnitf téchto technologii totiz dochazi
pfi manipulaci k rozvifeni prachovych ¢astic, které mohou tvofit vybusnou atmosféru. Dostane-li se tato
vybusna atmosféra do kontaktu s dostate¢né ucinnym iniciaénim zdrojem, dojde k vybuchu.

Pro dopravu $tépky ze sila, resp. bunkru ke kotli bude pouzito samostatného dopravniho systému, ktery
bude utésnén tak aby nedochazelo k unikim prachu do kotelny.

Opatreni

Potrubi a zafizeni, ve kterych muaze dojit k vybuchu hoflavych par nebo prachd budou opatfena
ochrannym zafizenim (klapky, membrany), nejsou-li konstruovany tak, aby odolaly vybuchovému tlaku.
Prostory s nebezpecim vybuchu budou opatfeny trvalym vétranim.

Prostory, kde dochazi ke spalovani zemniho plynu budou vétrany s minimalni etnosti vymény vzduchu
dle platnych pfedpisu pro dané prostfedi. Budou zde instalovany detektory uniku plynu, které v pfipadé
uniku plynu uzavfou hlavni uzaveér plynu na vstupu do objektu, a tak odstavi zafizeni pro spalovani plynu
z provozu. ZHOTOVITEL OB 2 bude respektovat zejména CSN 735120.

Zafizeni musi byt navrzeno v souladu s Nafizenim vlady €. 116/2016 Sb. - Pozadavky na zafizeni
a ochranné systémy uréené pro pouZiti v prostfedi s nebezpe&im vybuchu a vyhlaskou CUBP a CBU &.
407/2004 Sb., jenz stavajici provoz splfiuje.

Prostory s nebezpe€im vybuchu musi mit ¢ast svého vnéjSiho plasté (obvodového, stfesniho)
provedenou jako vyfukovou plochu. Ostatni plochy musi odolat U¢inkiim pfipadného vybuchu.

V prostorach, kde je nebezpedi vyronu latek ohrozujici zdravi a zivot pracovnikl, musi byt instalovany
analyzatory ovzdusi s vyhlaSovanim poplachu a automatickym spoudténim havarijniho vétrani.

Zpusoby ochrany zasobnik( a dopravnich systému

Jestlize ma samotna konstrukce takovou tlakovou odolnost, Ze odola vybuchovému tlaku, aniz by doSlo
k jejimu poruseni, neni nutné, jakkoliv zasahovat do konstrukce. Takové nadoby mizeme rozdélit na dvé
skupiny, a to nadoby, jeZ odolaji vybuchovému tlaku a ty, které odolaji vybuchovému razu.

Toto rozdéleni vychazi z pozadavku, zda se mohou na nadobé vyskytovat trvalé deformace.

V zavislosti na CSN EN 14460 (konstrukce odolné vybuchovému tlaku) nebude pro nadoby odolné
vybuchovému tlaku nebo razu nutné instalovat odleh&ovaci zafizeni.

V pfFipadé, Ze neni zasobnik/nddoba konstruovan jako nadoba odolna vybuchovému tlaku nebo razu,
musi byt pfistoupeno k fedeni ochrany zasobniku zafizenim na potlaeni nebo uvolnéni vybuchu. Obéma
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systémy se snizuje maximalni vybuchovy tlak na tzv. redukovany vybuchovy tlak, ktery je mnohem nizsi
nez maximaini vybuchovy tlak.

Zabranéni prenosu vybuchu do/z ostatnich €asti technologie

Na zakladé vyhodnoceni v ramci, kterého bude instalovan systém pro zabranéni pfenosu vybuchu se
pouziva jako opatfeni proti Sifeni vybuchu z jednoho zafizeni do druhého. napf. rotaéni podavace, ventily,
rychlouzaviraci $oupatka) dle CSN EN 15089 nebo zplisobem zamezeni pfenosu vrstvou materialu.

Je mozné téz vyuzit systém Snekovych dopravnikd, které zabranuji dalSimu pfenosu vybuchu do dalSich
Casti technologie.

4.1 Celkovy popis stavajici teplarny

V zavodni teplarné SKO-ENERGO je v sougasnosti instalovano $est kotl(i — dva vysokotlaké parni fluidni
kotle K80 a K90, jeden vysokotlaky parni kotel spalujici zemni plyn nebo lehky topny olej K70, jeden
horkovodni kotel spalujici LTO a zemni plyn K40 a dva horkovodni kotle spalujici zemni plyn K50 a K60.

Celkovy prikon zdroje dle IPPC ¢ini 442 MW (K40, K50, K60 - 3 x 67 MW, K70 — 49 MW, K80, K90-2 x
102 MW).

Para z parnich kotll je vedena do spole¢né sbérny v mezistrojovné a dale na dva turbogeneratory TG80
a TG90 s hitnosti admisni pary 2 x 162 t/h. Turbogeneratory mohou pracovat v kondenzaénim
i v kondenzaéné odb&rovém provozu, kdy je teplem zasobovan jednak areal Skoda Auto a jednak mésto
Mlada Boleslav.

Kotle K80 a K90 jsou v trvalém provozu s vice nez 7 500 provoznimi hodinami za rok (kazdy), kotel K70
je provozovan v dobé Spicek spotfeby, pfipadné odstavek fluidnich kotlli. Provozni hodiny tohoto kotle se
pohybuiji dle diivodu jeho pouziti od 600 do 3000 hod/rok.

Horkovodni kotle jsou provozovany pouze jako zaskokové kotle, pfipadné v dob& zimnich 3Spicek.
Souctové provozni hodiny vSech tfi horkovodnich kotld dohromady se pohybuji mezi 600-900 hod.

4.2 Soucasné vnéjsi uhelné hospodarstvi

Soucasné vnéjSi zauhlovani je tvofeno vykladkou uhli do hlubinného vyklopniku Zelezni¢nimi vagony
s naslednou doprava na skladku pomoci zakladaciho stroje nebo s pfimou podzemni pasovou dopravou
do drtirny a odtud jednim pasem do budovy bunkrové stavby do zasobnik(i umisténych pfed kotly na
urovni +36,00 m v kotelné K80/90.

Budova hlubinné vyklopny je zaroven rozmrazovacim tunelem. Z uhelné skladky je skladované uhli
skladkovacim strojem dopravovano na dopravnik téZz vedouci dostavajic drtirny a odtud na pasovou
dopravu do bunkrové stavby.

Biomasa - dfevni §tépka v objemu do 3 % tepelného pfikonu je davkovana do kotld vnitfnim zauhlovanim
spole¢né s uhlim, kdyZ k homogenizaci dochazi v pribéhu dopravy na pfesypech ze skladky do vnitfnich
zasobnika, resp. do kotlu.

4.3 Soucasné vnitrni palivové hospodarstvi v kotelné E1A

Uhelné technologické zafizeni vnitfniho zauhlovani zacina zasobniky uhli (80/90HFG10/20BB001).
Kazdy kotel ma dva ocelové zasobniky, kazdy o objemu 530 m?3 (uzite¢ny objem 460 m3), z kazdého
zasobniku je vedena linka paliva do kotle. Linka je tvofena:
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e deskovym uzavérem 80/90HFG20AA001/002/003 s celkovym rozmérem 0,8 x 3,0 m,
slozenym ze tfi deskovych uzavéra 0,8 x 1,0 m; m=2 453 kg,

e délenou svodkou 80/90HFG10/20BR001/002 s kovovym kompenzatorem; m=1 859 kg,

e Sikmym vynaSecim Fetézovym dopravnikem 80/90HFB10/20AF001 uhli z bunkr(,
m=14 015 kg,

e pfesyp z Sikmého do vodorovného dopravniku,

e vodorovnym zauhlovacim fetézovym dopravnikem uhli 80/90HHE10/a20AF001;
m=6 070 kg,

e palivovou svodkou, m=5 100 kg.

Hlavni palivo — uhli je z uhelnych bunkri do kotle dopravovano dvéma nezavislymi trasami pomoci
mechanické dopravy — redlery a je davkovano do popelovych skluzl vnitini cirkulace popela. Oddéleni
palivovych tras od kotle je provedeno pomoci turniketu.

Zauhlovani fluidnich kotli K80 a K90 je situovano podél fasady mezi fadou X15.9 (fasada) a X14.6
a vySkové mezi ploSinami +15,00 az +36,00 m (zasobniky uhli) a nasledna doprava dvéma Sikmymi
vynasSecimi fetézovymi dopravniky je vedena podél boc¢nich stén spalovaci komory.

Nasleduje pfesyp do zauhlovacich vodorovnych fetézovych dopravnik(i za zadni sténou spalovaci
komory. Z kazdého dopravniku je jeden vystup do palivové svodky, zahrnujici rotaéni podavac, deskové
uzaveéry ruéni a s elektropohonem, potfebné kompenzatory a vlastni svodku do vratnych svod( popela.

Kazdy dopravnik je opatfen pohonem a frekvenénim ménic¢em, ¢imz Ize efektivné Fidit rychlost dopravniku
v zavislosti na pozadovaném parnim vykonu kotle.

Kapacita linky

Kazda zauhlovaci linka je dimenzovana na 100% dopravniho mnozstvi garanéniho ¢erného uhli vE.
pretizeni pfi vykonu kotle na 110 % jmenovitého pfikonu na hodnotu 2x 15 t/h.

Zakladni charakteristika zauhlovacich linek

Pocet zasobnikl pro kotel 2

Objem jednoho zasobniku celkovy 530 m3

Sypna hmotnost (¢erné uhli) 0,7-0,8 t/m3
Zrnitost 0-10 mm

Pocet zauhlovacich linek (dimenzovani) 2 (2x 100%)
Dopravni vykon max  (pro &erné uhli) 15t/h/ 18,75 m3/h

4.3.1 Hospodafrstvi rostlinnych peletek

Na obou kotlich je jiZ dlouhodobé provozovano zafizeni na davkovani rostlinnych, které jsou
spoluspalovany s uhlim s podilem az 30 % (energeticky podil).

Peletky jsou do arealu SKO-ENERGO dopravovany pomoci nakladnich vozd. V budové E18 je umisténa
ocelova vysypka, do které jsou nakladni vozy s peletkami vykladany. Odtud jsou peletky vynaSeny pomoci
Snekového dopravniku a jsou pomoci mechanické dopravy pfepraveny do komorového podavace, ktery
pomoci tlakového vzduchu dopravuje peletky do provozniho spoleéného zasobniku v kotelné. Na
zasobniku je umistén filtr odpraseni dopravniho vzduchu s regeneraci tlakovym vzduchem.

Provozni zasobnik peletek je valcového tvaru ukonéeny rovnym dnem se 4 Snekovymi vynaSedi (s
otackovou regulaci pomoci FM), kterymi jsou peletky vynaseny ze sila pfes uzavéry do oddélovaciho
rotaCniho podavale - turniketu, odkud padaji do sméSovale a nizkotlakou pneumatickou dopravou
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dopravovany do kazdého z kotl( dvéma trasami. Vstupy do spalovaci komory jsou provedeny nerezovymi
lanzetami umisténymi v pfivodu horniho sekundarniho vzduchu do kotle.

Do kazdého kotle jsou vedeny dvé trasy DN80 se jmenovitym vykonem cca 7 t/h (dle mérné hmotnosti
a granulometrie). Celkové je dodavany pfikon omezen 30 % jmenovitého vykonu kotle. Pro technologii
pfijmu, skladovani a dopravy rostlinnych peletek bylo VST Engineering, spol. s r.0. provedeno posouzeni
provozu z hlediska nebezpeéi vybuchu dle NV 406/2004 Sb. (TZ06-P0140-03-A ,Spalovani peletek v
kotlich SKO-ENERGO*), ve kterém jsou uréeny prostory s nebezpe&im vybuchu.

Na potrubi jsou umistény zabezpeCovaci armatury proti zpétnému proslehnuti, zasobnik je zabezpecen
aktivnim systémem se zhasecim praskem a inertnim plynem pro potlac¢eni vybuchu firmy VST. Zafizeni
funguje bez probléma, zasadni je technologicka kazen dodavatell peletek (vyskyt kamenu a jinych téles
v dodavkach).

4.3.2 Soucasné hospodaristvi direvni stépky

Biomasa-dievni $tépka v objemu do 3% tepelného pfikonu je davkovana do kotl(i vnitfnim zauhlovanim
spole¢né s uhlim, kde dochazi k homogenizaci v pribéhu dopravy na presypech ze skladky do vnitfnich
zasobnikd, resp. do kotlU.

4.3.3 Technologické palivo

Slozeni technologického paliva viz Pfiloha A6. Palivo je spalovano kampariovité v mnozstvi 250-650 kg/h.
Palivo je spalovano v kampani trvajici 5-7 dni, obvyklé obdobi mezi jednotlivymi kampanémi je obvykle
3-4 tydny.

4.4 Najizdéci palivo K80/90

Hlavni pfivody plynu DN150 k hofakim kotld K80, K90 jsou napojeny na centralni arealovy rozvod
DN300/0,25 MPa(g) vné budovy kotelny na trovni +4,5 m. Pfed kotelnou jsou osazeny HUP a havarijni
rychlouzavér. Vlastni regulaéni plynova stanice je umisténa v kotelné.

RS s filtraci a redukénim ventilem zajiStuje pozadovany tlak na vstupu do horaku.

45 Soucasné kotle K80 a K90

Fluidni kotle K80 a K90 s cirkulujici fluidni vrstvou s parametry: parni vykon 140 t-h-, tlak 12,5 MPa,
teplota 535 °C jsou situovany v samostatném vyrobnim bloku, s oddélenym prostorem kotelny a strojovny
mezi sloupy fady Y40- X15.9-Y47 — X8.1. Kotle v zrcadlovém provedeni byly projektovany na spalovani
¢erného uhli s planovanou Zivotnosti tlakového celku 200 000 provoznich hodin a do provozu byly
uvedeny v roce 1998. Celkové provozni hodiny ke konci roku 2022 jsou pro kotel K80, celkem 202 000
provoznich hodin, pro kotel K90 pak 184 000 provoznich hodin.

V dalSich kapitolach jsou popisovana jen ta zafizeni, ktera Uzce souvisi s provozem na $tépku nebo jsou
dotéena zmé&nami, vyplyvajicimi z pfechodu na spalovani 5tépky.

4.5.1 Soucasné zakladni technické parametry kotle

Dodavatel Konsorcium EVT Stuttgart GmBH a Vitkovice a.s.
Uvedeni do provozu 1998

fluidni s cirkulujici vrstvou a pfirozenym obéhem
Typ kotle vody
Umisténi vnitini
Jmenovity tepelny vykon kotle 95,32 MWt
Jmenovity parni vykon 139 t/h (projektovany i sou¢asny stav*)
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Jmenovity provozni tlak pfehfaté pary

12,5 MPa (projektovany a soucasny*)

Jmenovita teplota vystupni pfehfaté pary

Jmenovita teplota vystupni pfehfaté pary - 535 °C
(projektovany a sou€asny stav*)

Jmenovita teplota napajeci vody

210 °C (soucasny stav*)

Uginnost kotle (smluvni hodnota pfi vystavbé)

91,0 % pfi spalovani €erného uhli

Teplota napajeci vody

max. 210 °C, min. 160 °C klouzajici tlak v nadrzi dle
tlaku v odbéru TG

* Poznamka:

Projektovany stav = spalovani ¢erného uhli

Soucasny stav = spalovani hnédého uhli (70 %) a biomasovych peletek (30 %)

hnédé uhli — palivo Bilina s pfimichavanim dievni $tépky do paliva (pfikon do 3 %).

Teplota napajeci vody dle pasportu kotle je 230 °C.
Pavodni konstrukéni hodnoty viz OB2_A121.01DesignKotel

4.5.2 Soucasna paliva

4.5.2.1 Souéasné palivo |

hnédé uhli Bilina

hodnota
parametr -
min. ref. max.

Voda veskera W@ | ophm. 5,9 18 24,5
Popel A@ | o5hm. 3,3 55 14
Vyhfevnost Qi MJ/kg 18,7 19 23,7
Sypna hmotnost p kg/m3 400 450 780
Sira S@ | ophm. 0,4 11 4.1
Chlor cl@ | o%hm. 0,01 0,02 0,07

4.5.2.2 Soucasné palivo ll Rostlinné peletky

Parametry rostlinnych pelet jsou detailnéji komentovany v dokumentu A6.
4.5.2.3 Soucasné palivo lll Drevni Stépka
Parametry dfevni $tépky jsou detailn&ji komentovany v dokumentu A6.
4.5.2.4 Soucasné palivo IV Technologické palivo
hodnota
parametr -
min. ref. max.

Voda veskera W@ | ophm. 8 63 80
Popel Al %hm. 1 15 5
Vyhfevnost Qi MJ/kg 8 14 25
Sira S@) 1 o%hm. 0,16
Chlor Cl@ | mg/kg 0,04

4525 PalivoV Zemniplyn
SlouZi jako najiZzdéci palivo.
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4.5.3 Stavajici kotle K80/90

4.5.3.1 Zakladni popis data a vyvoj

Fluidni kotel byl projektovan na spalovani ¢erného energetického uhli, které je v drcené formé o velikosti
zrn 0-10 mm a v pozadované granulometrii davkovano do spalovaci komory kotle, kde je ve vznosu
spalovano spolu s davkovanym aditivem — mletym vapencem, které zabezpecuje odsifeni vznikajicich
spalin.

Kotle K80 a K90 jsou fluidni kotle s cirkulujici fluidni vrstvou. (Kotel je proveden jako strmotrubny,
jednobubnovy, s pfirozenou cirkulaci, se spalovaci komorou a horni €asti 2. tahu z membranovych stén,
konven¢nimi pfehfivaci ve 2.tahu, s jednim cyklonem s téZkou vyzdivkou, s jednim externim chladi¢em
lozového popela, s trubkovym ohfivakem vzduchu v 3. tahu kotle. Kotel je situovan v kotelné do tvaru L,
pfi¢emz spalovaci komora, cyklon a 2.tah jsou na jedné ose, pficemz K80 a K90 jsou zrcadlové
symetrické. Mezi spalovaci komorou a 2. tahem je umistén nechlazeny 1 cyklon s téZkou vyzdivkou, ktery
zajistuje oddéleni ¢astic vétSich jak 0,1 mm z cirkulujiciho fluidniho loZe z proudu spalin a vraceni popele
pres sifon svodkou zpét do spalovaci komory. Cyklon je podepfen zespodu a polozen napevno v ocelové
konstrukci kotelny a od spalovaci komory i od druhého tahu kotle je oddélen pomoci latkovych
kompenzator(, které zabezpecuji vyrovnani dilatacnich pohyb( spalovaci komory kotle, cyklonu a 2.tahu,
které jsou zavéSené v ocelové konstrukci kotle a dilatuji smérem dold.

Kotel je vybaven jednim ventilatorem Cerstvého vzduchu, ktery je umistén na podlazi +33,50 m a jednim
primarnim ventilatorem, ktery je umistén na podlazi +0 m kotelny.

Spalovaci vzduch je ohfivan v trubkovém ohfivaku vzduchu, tvofici tfeti tah kotle. Odtah spalin je
provadén jednim spalinovym ventilatorem, umisténym v kotelné.

Spalovaci systém a zadni tah

Celéd spalovaci komora obsahuje tuhé castice fluidniho loze ve vznosu, ktery je vyvolan spodnim
privodem primarniho vzduchu pres tryskové fluidni dno. Spaliny ve spalovaci komore, které maji vysokou
koncentraci tuhych &asti ve spodni €asti fluidni vrstvy a smérem nahoru tato koncentrace rychle klesa.
Spaliny vznikajici v dUsledku spalovani paliva proudi vzharu spalovaci komorou a unaseji s sebou
obsazené tuhé latky. Intenzivni pohyb Castic ve fluidnim lozi zpUsobuje velmi vyraznou abrazi vSech
casti.

Tuhé Castice se Castecné oddéluji od spalin jiz ve spalovaci komore, kde probiha intenzivni vnitfni
cirkulace, vétsi ¢ast tuhych castic je vynasena vystupnim kanalem obdélnikového prafezu do cyklonu,
kde se od plynu oddéluji a pfes sifon se kontinualné vraceji svodkami do cirkulujici fluidni vrstvy.

Spaliny prochézi prvnim tahem kotle-spalovaci komorou a vstupuji 1 oknem v horni &asti zadni stény
spalovaci komory do vystupniho kanélu spalin do cyklonu. V tomto spalinovém kanéle obdélnikového
prifezu je umistén textiini kompenzator, ktery zabezpecuje vyrovnani tepelnych dilataci mezi cyklonem
a spalovaci komorou. Spaliny vstupuji tangencialné do cyklonu, kde je odstfedivou silou a odluovaci
schopnosti Vortexu odlou¢ena ¢ast popele. Odlouceny popel pada skrz kuzelové vysypky cyklond
a naslednymi svodkami do sifonl. V8echny vnitini prostory vstupniho kanalu do cyklonu, vlastniho
cyklonu, svodky do sifon(, vlastniho sifonu a svodek ze sifond do spalovaci komory jsou obezdény
Zaruvzdornou vyzdivkou. Jednd se o téZkou Zaruvzdornou vyzdivku, tvofenou dvéma vrstvami — izolacni
vrstvou a tvrdou pracovni vrstvou.

Z cyklonu vystupuji spaliny do vystupniho kanalu spalin a z né&j vstupuji do druhého tahu. V tomto
spalinovém kanale kruhového prufezu je umistén textilni kompenzator, ktery zabezpecuje vyrovnani
tepelnych dilataci mezi cyklonem a druhym tahem. Spaliny prochazeji skrz vyhfevné plochy umisténé ve
druhém tahu — vystupni prehfivak, prvni pfehfivak a ekonomizer.
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Regulace

V prostoru vstupu spalin do vstupniho kanalu do cyklonu pobliz stropu spalovaci komory jsou tfi odbéry
tlaku méfici podtlak ve spalovaci komore, ktery je regulovan vykonem spalinového ventilatoru. Zména
jeho vykonu se provadi nata€enim sestavy regulaénich lopatek (regulaéni vénec) na sani ventilatoru,
které jsou ovladany regulaénim pohonem.

Regulace vykonu kotle je zabezpe€ena palivovymi dopravniky s proménnymi otaCkami, regulace
mnozstvi vapence je v zavislosti na méfené hodnoté SO: s korekci na zménu vykonu.

Zakotli

Prostor zakotli, ve kterém jsou umistény spalinovody z kotle do tkaninového filtru a vlastni tkaninovy filtr
tvofi spoleCny prostor s kotelnou. Koufovy ventilator se spojovacimi spalinovody do komina, vedenymi
vedle sebe stfedem kotelny, jsou umistény jiz ve vlastni kotelné.

Upravy palivové zakladny kotl

V roce 2002 se preslo na fluidnich kotlich oficidlné na spalovani smési Cerného a hnédého uhli s tim, ze
pro pouziti hnédého uhli byla uréena vzdy ,desitkova linka“ (u K80 leva, u K90 prava), pro ¢erné uhli pak
.dvacitkova linka“.

V pribéhu let 2002-2009 byla v kotlich spalovana smés ¢erného uhli a hnédého uhli s postupné
navysovanym podilem hnédého uhli 40 + 100 % tepelného piikonu kotle.

Z davodu opakovaného zahofeni hnédého uhli se vroce 2003 pfistoupilo kinertizaci zasobniku
a zauhlovacich linek €. 10, inertizace linky 20 pak v roce 2006.

Od roku 2010 byly oba kotle pfevedeny na 100 % spalovani hnédého uhli. V roce 2006 byla zrealizovana
linka na externi skladovani peletek v objektu E18 a pneumatickou dopravu peletek do provozniho
zasobniku v kotelné s naslednou dopravni linkou pneumatické dopravy do kazdého kotle pro podil
biomasy 15 % z tepelného pfikonu kotle pro jmenovité parametry.

V roce 2013 bylo provedeno zkapacitnéni skladovaci kapacity provozniho zasobniku peletek a dopravy
peletek do obou kotld na celkovy podil biomasy 30 % z tepelného pfikonu kotle pro jmenovité parametry.
V souc€asnosti jsou provozovany oba kotle s podilem paliva hnédé uhli a biomasy v poméru 70/30 %,
kotle jsou provozovany v rozmezi 90 — 100 % jmenovitého vykonu.

Postupné pak doslo k uplnému pfechodu na spalovani hnédého uhli se spoluspalovanim 30 % peletek
s provoznim zasobnikem peletek v kotelné a pfijmovym mistem v€. skladovani a systémem pneumatické
dopravy komorovym podava&em do kotelny.

Méreni plynnych emisi

S ohledem na situovani spalinovod(l od obou kotld mezi spalinovym ventilatorem a vilastnim 200 m
vysokym kominem je umisténo zafizeni pro kontinualni méfeni emisi ve spalinach jesté v kotelné pfed
vystupem do venkovniho prostoru. Méfici skifiné 80/90HNA06GH100 jsou umistény u obvodové stény v
fadé X15.9 na £0 m v kotelné.

Z vysypky z 2/3 tah jsou provedeny odbéry spalin pro provozni méfeni CO, SOz, NOx, HCl a Oz, pfiéemz
méfFici skfift 80/90 HNAO3GH100 pro kazdy kotel samostatné je umisténa na +0 u sloupu X11.8 Y41.9
(K80) resp. u sloupu X11.8 Y45.1 (K90).

Vlastni méfeni plynnych emisi sestava z odbérové sondy, vyhfivané hadice pro odbér vzorku
a analyzatorové skfiné umisténé na +0 v kotelné K80/K90. Zde jsou méfeny emise CO, CO2, H20, TZL,
NOXx, SO2, HF, HCI, NH3, a Oa.

4.5.3.2 Spalovaci systém
Systém spalovaciho vzduchu

A4.1 Strojni ¢ast




Strana 26/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE
Technické pozadavky

Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

Systém spalovaciho vzduchu se sestava z ventilatoru ¢erstvého vzduchu s moznosti sani z vné i vnitiku
kotelny, regulovaného ventilatoru Cerstvého vzduchu vybaveného tlumi€em na sani, parnim a spalinovym
ohfivakem vzduchu. Vzduch je rozdélen pfed parnim ohfivakem do dmychadel tfidi¢e popele a do parniho
ohfivaku - nasledné je rozdélen na vétev k ventilatoru primarniho vzduchu s tlumi¢éem na vytlaku, se
zavedenim do dna reaktoru, kde je pfed vstupem michan s recirkulovanymi spalinami a pfimo jako
sekundarni vzduch do prostoru spalovaci komory a svodek popele. Dmychadla tfidi¢e popele nasavany
vzduch z vytlaku ventilatoru ¢erstvého vzduchu vytlacéuji vzduch do tfidi¢e popele kotle, kde je sméSovan

s recirkulovanymi spalinami a potom do kotle.

Schéma spalovaciho vzduchu a spalin kotle viz. OB2_A121.15_K80_Air-GasDiagram

1. Ventilator ¢erstvého vzduchu

Ventilator ¢erstvého vzduchu je osazen tlumi¢em hluku na sani.

Regulace Skrcenim na sani ventilatoru

regulaéni vénec

Regulace ventilatoru

Skrceni na sani

Vykon el. Motoru

Dopravované mnozstvi 39,93 md/s
Provozni teplota spalin 40 °C
Hustota 1,0964 kg/m 3
Ap 18,634 kPa
Otacky ventilatoru 1490 1/min
Potfebny pfikon 831 kW

950 kW/ 6kV/50Hz

Ventilator je vybaven hydraulickou spojkou Voith
650 SVTL21.2

skluz pfi plném vykonu
2,5% tj.
1450/1490 ot/min

Charakteristika ventilatoru viz nize.
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1 BERECHNUHNSG K1S624-01 721
ROTHEMUIHLE
f YVENTILATOREN = 1 aa
RyT=1.4.4=300518 Sachbaarbeiter: HGH Datum: 31,310,598
Venkilator-Typ: hIIa=%7.5/105.0 - ALK
Info: Frisechluft-Radial-Vancilator £. Mlada Boleslaw
Wenndrehzahl......[1l/min) 1490 Gebasuse-Eintrite. ... (=2] 1.155
Motor-Leistung empt, . [kW] %80 Laufrad-Eintritt.....[=2] Q9,747
Barametr. Druck....[mbar] 1000 Gehasuse-Austritb....[(nd) 1,226
Laufrad-pusaendurshm. {mm) 2120 Diffuser-hustrite....[@2) 1.155
Iy iselier. OBerflas. . (m2) 4% Erf HAegelgetriebeoom. [Ma) a0
1 Lastfall K. 1 2 k| 4 5
2 Laacfall Bazeichrming Ausl. Lase 1 Lask 2 Last I Lastc 4
110.39%  100% 2d% G0k 40%
3 Volumenstroo sfiskb{missl 39.%3  34.0%9 27,57 20,89 20.78
5 TeFperatur EIN....(grdC] qan 25 25 23 25
5 Temperakbtur ADS.... (grdC] 5% 42 [ ] 45 45
6 Dichee effskt. LAMO{kgimi] 1.0%84 1.154% 1.15E3 1.1812 1.1812
T Druck statisch EIM. (mbar) 988 47 991,31 954.39 995 7L 95E.7%
B Druckerk. gefordert(mbar] 184,31 149.45 13B.08 128.82 138,48
% Druckverlust 5D EIMN{mbar) enthal. enthal. enthal. enthal. enthal,
10 Druckverlust S0 AUS{mbar) anchal. enthal. enthal. enthal. enthal.
11 Druckverlusc Ansaug {mbar) 1.B8 1.44 o.95 .55 o.54
12 Cruckwerluar Diffus{mbar) 0.15 .11 a.07 Q.04 &.04
13 Druckh. toe . Veant DET{mbar| 18€. 34 151.00 139.10 129.21 129.048
14 Bdimbsak. Fakeor. .. .. Fadil] 0.9390€ O,94%84 0.95364 0.956B0 0.95684
15 Sp.eek. Frderarbh. ¥YT{kJ/kgl 18 9§ 12,42 11.45 10.€5 10.E82
18 Wirkumgsgrad..... ven e LB B4 72 E1 54 B4
17 Leistung an der Welle kW) B3z 573 581 47E 475
1 Lastfall Nr. [ .
2 Lastfall Bazeichrung Last 3
0%
3 Volumenstrom effektimid/s] 29.717
4 Temperatur EIN..,.[gedC] 25
5 Tesperatur AUS....[grdC) a5
8 Dichce effeko. . EHOD (kg /ml) 1.16812
7 Druck atarisch EIN. (mbar) 53E.75
E Bruckerh. gefordertimbarc) 125.82
& Druckverlust 50 EIN(mbar|! enthal.
10 Druskverlust 50 AUS(mbar] enthal.
11 Druckverlust Ansavg [mber] .54
12 Druckverlust Diffus{mbar] a.04
13 Druckh. tot . Vent.CPT{mbar) 134,40
14 Rdiabat.Fakker.....Fadil) 0.55644
15 Ep.tok. Frderarb. YT (kI kgl 10.74
1§ Wirkungsgrad......... . (%l 54
17 Leistung an der Welle (kW] 450
Spaz.totale Foerderarbeit ¥T (kJrfkg) = DFT * Fad / [REC*1d]

2. Ventilator primarniho vzduchu

Skrcenim na sani ventilatoru - regulaéni vénec

Regulace
Dopravované mnozstvi 34,45 m3/s
Provozni teplota spalin 223 °C
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Hustota 0,7724 kg/m?
Ap 10,837 kPa
Otacky ventilatoru 1490 1/min
Potfebny pfikon 430 kw
Vykon el. Motoru 500kW/ 6kV/50Hz

Ventilator je vybaven hydraulickou spojkou Voith 650
SVTL21.4

Skluz pfi plném vykonu

2,5 % tj. 1450/1490 ot/min

Charakteristika ventilatoru viz nize.
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BERECENUMNG El5E24=02/F1
ROTHEMUHLE
VEHNTILATAOERESHN == g ==
EVT-3 .4, 4=-500513 Sachbearbeizer: HGH Dakim: 31.10.498

Ventilater-Typ: hIIz-25.0097.5 - ALY

Infa: Primmsrluft-Radial-Yentilacor f. Mlada Boleslaw

Ventilator mit Leitschaufelregler hIil=z

16,0 ix.o id.@
' ] l I

'llll......'l_lll.||||.

e (ETrkeg)
n.0

E.0

4.0

.0
l:___LII-I|_||I

a a%.0 0.0 19.% 40,9 50.0 1.0
™ o(=mdfe)

3. Fluidizaéni dmychadlo a dmychadila tfridiCe popele
Kotle jsou vybaveny radidlnimi ventilatory RVJ 630 dle PM 123344.
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Ventilator vzduchu tridice popela

Typ RVJ 630 -1 napfimo L 60
Pocet kusu 1

Dopravované mnozstvi 1,559 md/s

Provozni teplota na vstupu/vystupu 55/62°C

Ap 60,63 hPa

Otacky ventilatoru 2900 1/min

Vykon el. Motoru

Dmychadlo fluidizaéniho vzduchu

11 kw /0,4kV/50Hz

Typ HAFI GM 50 L
Pocet kusu 1
Dopravované mnozstvi 0,834 m3/s
Provozni teplota na vstupu/vystupu 25/80°C

Ap 600 hPa
Otacky ventilatoru 2900 1/min
PFikon na spojce 62,6 kW

4. Spalovaci komora

Spalovaci komora fluidnich kotld o rozmérech cca 5,1 x 5,1 x 34,2 m je tvofena plynotésnymi
membranovymi sténami. Ve spodni Casti je spalovaci komora konického tvaru. Fluidni rost, tvofici dno
ohnisté je opatfen dyzami primarniho fluidizaCniho vzduchu, sekundarni vzduch je pfivadén nad roStem
v 8ikmé spodni &asti ohnisté, tepelné izolované keramickou vyzdivkou, ktera je upevnéna na otrnénych
varnicich MeS. Teplota v celém ohnisti je pfiblizné konstantni - cca 850-880 °C. Spalovani ve fluidnim
lozi probiha nejprve v redukéni atmosféfe ve spodni €asti spalovaci komory (SK), nasledné ve vysSich
polohach SK v oxidacni atmosféfe. Toto fazové spalovani U€inné sniZuje tvorbu plynnych emisi CO a NOx
(zejména vznik termickych NOXx).

Pro odsifeni spalin je do spalovaci komory pneumaticky davkovan vapenec. Kapacita dopravnich tras
¢ini 2 x 2,1 t/h.

Odsifené spaliny jsou odvadény z kotle pfes tkaninovy filtr a spalinovy ventilator do kominu. Teplota
spalin se v sou€asnosti pohybuje na urovni 150°C (projektovana teplota 140°C), coz zpusobuje vysSi
kominovou ztratu.

Pro sniZeni emisi NOx je na kotlich namontovan systém SNCR, a to pouze sekundérni opatfeni SNCR,
tj. vstfik reagentu do proudu spalin ve vstupnim kanalu ze SK do cyklonu, zasobni nadrze DeNOx ¢inidla
jsou umistény pod kotlem K70.

V soucasné dobé je zkouSeno davkovani vodného roztoku siranu amonného.

Na kotlich je namontovan systém davkovani sorbentu na bazi Ca(OH): do spalin pfed tkaninovy filtr pro
snizeni obsahu emisi HF, HCI, SO2 ve spalinach.
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Kotle jsou zasobovany napajeci vodou ze dvou napajecich nadrzi, na které jsou napojena &tyfi napajeci
Cerpadla pracujici do spole¢né sbérnice. Z této sbérnice je napajen i kotel K70. Teplota odplynéni ini
160°C. Kotle mohou byt napajeny bud pfimo napajeci vodou o této teploté, nebo pfi pouziti regeneraéniho
ohfevu napajeci vody ve VTO o teploté vysSi — viz Priloha A 6.

Ostra para z téchto kotl(l je spole¢né s parou z plynového kotle K70, ktery je v provozu ve $pic¢kach nebo
pfi odstavce fluidnich kotli, zavadéna do spole¢né sbérnice v mezistrojovné na podlazi +14,4 m Odtud
je pak vedena ke kondenzacéné odbérovym turbinam TG80 a TG90.

5. Spalovani technologického paliva na K80 a na K90
Spalovani paliva technologického paliva probiha na najizdécim kombinovaném plynovém horaku.
Hofék slouzi jako najizdéci — provozovany se zemnim plynem, nebo jako hofak zajistujici spaleni
fedénych olejovych emulzi.

Technologické palivo je pfivadéno potrubim od zasobnich nadrzi z objektu Z25. Je mozné ho také vést
vratnym recirkulanim potrubim zpét do nadrzi.

Typ hofaku BFG-18-GO
Vykon horaku max. 18,3 MW
Palivo pro hofak: zemni plyn max. 1720 Nmé3/h 0,25 MPa(g)

olejové emulze — technologické palivo
Spalované mnozstvi technologického paliva 250 - 650 kg/h, v kampani dle potfeb provozu

Viskozita pfed hofdkem 20 cst

Teplota -paliva 40-65 °C

Tlak paliva pfed regulaénim ventilem 1az1,2 MPa
Tlak paliva pfed hofakem 0,4 MPa(g)
Rozprasovaci medium do hofaku vzduch 0,5 MPa

Technologické palivo spalovano pouze v obdobi, kdy neni v provozu plyn a teplota ve spalovacim
prostoru je minimalné 850°C.

Hofak je vybaven hlidatem plamene.
Pomocny, médiem je chladici vzduch hofaku.
Pfedbézné provizorium zajistované OBJEDNATELEM pfed za&atkem projektu.

V soucasné dobé probiha uprava pro provizorium béhem rekonstrukce K80, aby bylo zajisténo spalovani
na kotli K90 béhem retrofitu K80. Toto provizorium fesi pfivedeni technologického paliva na K90 a pfenos
kombinovaného hofaku na K90. Plvodni plynovy najizdéci hofak z K90 bude pfenesen na K80 véetné
zasahu do elektro¢asti a ¢asti méfeni a regulace.

6. Spalinovy ventilator

Zakladni parametry spalinového ventilatoru

Regulace ventilatoru Skrceni na sani + otackova
Dopravované mnozstvi 64,86 m3/s

Provozni teplota spalin 150°C
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Hustota 0,8032 kg/m3
Ap 6,045 kPa
Otacky ventilatoru 1447 1/min
Potfebny pfikon 457 kw
Vykon el. motoru 560kW/6kV/50Hz

Ventilator je vybaven hydraulickou spojkou

Voith 650 SVTL21.2.

Skluz pfi pIném vykonu

2,5 % tj. 1450/1490 ot/min.

Spalinovy ventilator je vybaven tlumi¢em hluku na vytlaku.
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T - F W

BEERECHNUD NG

VENTILATOREN

35 \ ROTHEMUHLE

Kl15624=-04/F1

== 3 ==

BVT=31.4.4-300518 Sachoearbeiter: HGH

Datum: 31.10.96

Ventilator-Typ: DIIA-122.5% = A K

Info: Saugzug-Radial-Ventilator f. Mlada DBeleslavw

Ventilator mit Drehzahlregelung DII4

@ 7T6E 5 413 31

Ry 4\.9‘ b
g: . ;f "0& 1300
H:t ."’“;'. 110&12&0
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TE S LG A

ROTHEMUHLE

EERECEREUNG

VENTILATOREHN

EL3834-D4/R1

i J—

BVT-3.4.4=-500518

Sachbearbeirer: HOH

-——.

Datum: 31.10.%4

Venkilabor-Tyvp: DII4-127.5 -

A K

i et e e B e e —_——-

P —

Info: Saugrug-Radial-Ventilartar f. Mlada Boleslav

Nenndrehzahl....,. {1/min] 1450 Gehasuse-Eintrite.... (m2) 1,532
Hotor-Leistung empf. . (ki) 280 Laufrad-Einmbritt.....(m3) 1.17%
Barcmetr, Druck....{mbar) 1000 Gehasuse-Rustritt,...(m2) 1.115
Laufrad-hussendusches, (mm) 1870 Diffusor-fustritt.... (m?] 1.532
Zu isclier.Obecflae.. (m2) i2
1l Lastfall Nr. 1 2 3 4 £
< Lastfall Bezeichnung Ausl, Lask 1 Last 2 Last 3 Last 4
112% 100 % 0% G0% 470 %
3 Valumenakram affskt (ml /=) 64.85 52.895 al. T4 32.786 3L.90
4 Temperatur EIN. ... {gzdC) 150 139 12% 124 120
5 Tesmeratur ADS. .. {gzec) 15% 138 1311 128 122
€ Dichte effekt.  RHO(kg/=1) O.B033 . 0,8803. 0.8763 0.BES1E 0.ES21
7 Druck statisch EIN. (mbar) S4E.32 964.19% 975,46 OB4.64 OB%. 42
B Druckerh, gefordert|ghar) 57.11 37.59 25,74 16.08 -~ 15,24
§ Druckverlust SD EIN (mbar) entflt, encfle, entfle. sntfle, entflt,
10 Druckverlust SD AUS (mbar) enthal. enthal. enthal. enkhal, enthail,
11l Druckverlust Ansaug{mbar) 2.07 1.43 0D.98 0.53 0.55
12 Druckverlust Diffus(mbar] 1.27 €.91 d.60 0.3a 0.34
13 DEU¢kh.tut,“unt.DFT[mhar] 60.45 15.897 27.33 17,41 16,14
la Adimbat, Fakear,.... Fad(l) 0.57794 0.98%48 0.99010 0.93384 0.99415
15 Sp.Ent.!:&arﬁrh.?Ttthkg] 7.318 4.58 3.0 1.50 1.380
16 Wirkungsgrad. .... creee (%) 24 B3 83 82 82
19 Wirkungasgradfaktar.., (1) {.9%994 0.3541% 0.98%06 0.93257 0.951E5
20 Drehzahl...--.....tlfmin] 1447 llda 940 Ti3 Ti4
17 Leistung an der Welle (kW) 457 251 140 6B 52
1 Leaskfall Ne, g T ]
2 Lastfall Bersichnung Last & Last 6 Last 7
0% 1030% ER 100% ER
3 Volumenztrom effekt (mi/s) 31.38 56,24 57.31
4 Temperatur EIN....(grdD) 115 1540 150
5 Temperatur AUS.... (grdC) 117 it 157
& Dizhte affekt, .FHO(kg/m3) 0.89%8 0.B175 0.8182
7 Druck stacisch EIN. (mbar) 385.78 BELl.6B 980,41
B Druckerh, gefordert{mbar) 14,86 40.22 d1.54
% Druckverlust E0 EIN{mbar] entflt, entflt., enkflEe,
10 Druckwverlust SO AUS imbar) enthal, enkhal, enthal,
1l Druckverlust Ansaug{mbar) 0.54 1.58 1.84
12 Druckverlust DIiffusimbar) .33 0.a7 i1.01
13 Druckh.tot.Vent,DBET (mbar) 15.73 42 .78 44.13
14 Adiabat.Faktor...,.Fadil} 0.9%430 0.58446 0.08394
13 Sp.tot.Frderarb.YT(kI/kyg) 1.74 E.15 5.33
16 Wirkungsgrad, . ........ (%) a2 B3 g3
15 Wirkungsgradfaktor.,. (1) 0.58139 0,995§3 0.00814
20 Drehzahl.......... {1/min) 702 1219 1241
17 Leistung an der Walle (kW) 50 285 3040
Sper.totale Feerderarbeir ¥T (kJ/kg) = DPT * Fad / (RHOY10)
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7. Recirkulacni ventilator

Zakladni parametry ventilatoru

Regulace ventilatoru Skrceni na sani
Dopravované mnozstvi 5,34 md/s

Provozni teplota spalin 150°C

Hustota 0,8435 kg/m3

Ap 21,985 kPa

Otacky ventilatoru 2 950 1/min

Vykon el. motoru 200kw/0,4kV/50Hz
Ventilator je vybaven hydraulickou

spojkou Voith 650 SVTL21.2.
Skluz pfi plném vykonu 2,5 % tj. 1450/1490 ot/min.

e B N A T Ly 3]
[ ¥ EERECHNUNG
K15624-02 /X1
?g] ROTHEMUIHLE
VENTILATOREHN —-—— 2 =

BUT-3.4.4-9005148 Sachbearbeiter: HGH

Datum: IL.10.9¢

Ventilater-Twp: nIII-32.5 - ALK

Info: Eerirkulations-Hadial-Ventiletsren £.

Mladia Boleslasw

Ventilator mit Leitschaufelregler

Ly

T (kIikg)
5.0 0.0

18,0

.0

___A_|_||II.||III|I|.I

nTITT

0.0

o
y
o
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126 ' I :"':'."Iil'l'-.li'

EERECE:? - ]
VENTILATOREN e 3 ==

RUT=2.4.4-900518 Sachbearbeiter: Hom Datum: 31,110,594

e P S R 8 o e e o

) S e e o
I R e e Y B e o e S e P —

Ventilabtor-Typ: nIII-32.5% = ALK

—— S L R e e
e e e e e e e e o I I i e e s B
e e o

I:I'-I-fD: Re Eirh'.u.l at iﬂﬂﬂ--nﬂ'j.ial—"-’-En: i la:arm f . Hlﬂda Bl:ll a5 1-#.".?'

e N S e e B e e e
L L T — F— —
e —

Nenndrehzahl......{1/min) 2950 Cehssuse-~Eintrice. .. (m3}
MHetor-Lelstung empf. . (kW) 200 Laufrad-Binkrike..... im2] E.égﬁ
Eﬂ:wmﬂgr. Dru:k,..f[mbur? 1000 Gehasuse-Austrikbk.... (m2] 0,130
LaufranfauESEnduzcnm-Emm] 1226 Diffusor-pustritt. ... (m2) a IEH
Zu isclier.Oberflae..(m2) 12 Erf.Regelgetrisbemom, (Mm) 500
1 Lastfall Nr. .1 z E] I
2 Lastfall Bereichnung Ausl. Last 2 Last 2
100 &2 40 % 19,51
3 Volumenstrom effektiml/s] 5.34 1.89 d.98
4 Temperatur EIN....(grdC) 150 . 130 130
5 Tgmnera:ur AUS. ... [gzdC) 182 1588 17s
4§ Dichte effekt..RHO (kg m3} 0.8435 0.8332 10,8340
7 Druck apatisth EIN. (mbazr) 552 .28 1001.05 1001.97
E Druckerh. gefordert(mbar) 217.71 191,14 142.867
2 Druckverlust SD EIN(mbar) enthal. enthal, enthal.
10 Druckwerlust 50 AUS [mhar) enthal. enthal, enthal.
}1 Lruckwverlust Ansaugimbaz] 2.0% 0.30 0.08
12 Druckverlust Diffusimbar) 0.04 0.01 0.00
13 Drgckh-tqt,?ﬂnt.DFT[mhar? 219.85 191.41 142.75
14 Adiabar.Faktor..... Fad(l) 0.929%% 0.9382E O, 22385
15 Ep-tat.FIdﬁrarh.ETth#kg] 24 23 20.11 15.21
16 Wirkungsgrad.......... (%) 73 54 ET
17 Leistung an der Welle (kW) 138 1] 42

——— e —
L e e e 5 e et Y NS I 5. e e e e e e e e et e B

Spez.totale Foerderarbeit YT (kJ/kg) = DPT * Fad / (RHO*10)

4.5.4 Stavajici popelové hospodarstvi

Zafizeni na odvod loZového popela je situovano pldorysné okolo osy kotle a vySkové pod ploSinou
+7,500 m az na +0 m. Kotel je osazen fluidnim vzduchovym chladi€em/tfidi€em popela s fluidnim dnem
a téZkou zazdivkou, ktery je situovan pfed pfedni sténou spalovaci komory kotle. V tfidi¢i se vzduchem
a recispalinami provede jednak vytfidéni popela tak, Ze jemnéjsi Castice se vraci zpét do spalovaci
komory a jednak jeho zchlazeni na teplotu pod 400 °C.

Hrubsi zrna popela jsou pak vypusténa z tfidi€e do chladiciho Snekového dopravniku, umisténého na
podpérné OK na +0 m, ktery po vychlazeni popela na cca 130 °C a dale veden na vibracni sito (dvé sita
s oky 12 a 0,4 mm), kde nadsitné (zrna vétsi jak 12 mm) je zavedeno do pfistaveného kontejneru.
Mechanicky odvod loZzového popela konéi kalhotovou vysypkou s pneumatickym ovladanim. Dale jiz
pokracuje systému komorovych podavacl pneumatické dopravy, ktera zajiStuje prefukovani popela
jednak do externich sil a jednak do vnitfniho zasobniku materialu fluidni vrstvy pro pfipad najizdéni kotle
ze studeného stravu nebo na doplnéni inventafe za provozu kotle. Chladici Snekovy dopravnik je

odvzdu$nén potrubim DN 150 do zasobniku MFV.

Linka odvodu loZového popela je tvofena:
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e deskovym uzavérem 80/90HDA11AA001, DN 300, m=255 kg
e kovovym kompenzatorem 80/90HDA11BR001, DN 300,

e Sikmym chladicim $nekovym dopravnikem 80/90HDA11AF001, DN 300/DN
400 (vstup/vystup), m=7050 kg

o vibra¢nim sitem 80/90HDA12AF001/002, 800 x 2000 x 300 mm, m=1200 kg

e pneumaticky ovladanou kalhotovou rozboc¢ovaci klapou 80/90HDA12AA001,
DN 300, m=255 kg

Zakladni charakteristika odpopelfovaci linky

Sypna hmotnost popela 1,0 t/m3
Pocet odpopelfiovacich linek(dimenzovani) 1 (1x 100%)
Dopravni vykon max 2,5t/h

4.5.5 Zarizeni materialu fluidni vrstvy

Pro prvni pInéni kotle (po opravé, letni odstavce apd.) nebo i za provozu kotle je potfeba dodat do
spalovaci komory inertni material (popel, pisek), aby bylo mozné pfi najeti kotle vytvofit fluidni vrstvu. K
tomu se pouziva systém materialu fluidni vrstvy (MFV), které se sklada z ¢asti pneumatické dopravy, Casti
skladovani MFV a mechanické dopravy do spalovaci komory. Pro stavajici uhelny provoz se pouziva
vlastni popel z odbéru za vibra&nim sitem.

Technologické zafizeni davkovani MFV do kotle zacina zasobnikem MFV (80/90HDA90BB001). Kazdy
kotel ma jeden ocelovy kruhovy zasobnik, z kazdého zasobniku je vedena linka popela do kotle. Linka je
tvofena:

o deskovym uzavérem s pneupohonem 80/90HDA90AA001, 300 x 300 mm,
e deskovym uzavérem ru¢nim 80/90HDA90AA002, 300 x 300 mm,

o kompenzator textilni DN 300/DN 200 (vstup /vystup),

e vodorovnym vynaSecim Snekovym dopravnikem 80/90HDA93AF001,

e deskovym uzavérem s pneupohonem 80/90HDA94AA001, 200 x 200 mm,
e popelovou svodkou DN 150.

Vlastni zasobnik ma textilni provzduSniovaci vaky a na stropu odsavaci filtr s vyvedenim vyfukového
potrubi az nad stfechu kotelny

Zakladni charakteristika zafizeni skladovani a dopravy MFV.

Pocet zasobnikl pro kotel 1

Objem zasobniku celkovy 60 (netto objem 50) m?3

Sypna hmotnost (¢erné uhli) 0,8-1,5t/ms3

Pocet davkovacich linek(dimenzovani) 1 (1 x 100 %)

Dopravni vykon max  (pro €erné uhli) 12,5 t/h (pfi pInéni prazdného kotle)

7 t/h (pfi provozu kotle)
Protitlak v misté pfipojeni na kotli 4 kPa
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4.5.6 Stavajici systémy cisténi spalin
4.5.6.1 Stavajici DeNOXx
Instalace systém DeNOx byla provedena na kotlich v roce 2019 (K80) a v roce 2020 (K90).

Systém SNCR je tvofen celkem dvéma zasobnimi nadrzemi, s dvéma podavacimi Cerpadly Cinidla
z kazdé nadrze do michacich moduld. Dale pak blokové uréenym michacim modulem pro kazdy kotel pro
fedéni a davkovani reagentu do vstfikovacich trysek.

Vstiikovaci systém SNCR je uzpusoben tak, aby umozfioval nezavisle provoz obou stavajicich kotli K80
a K90, tj v ¢asti fizeni davkovani a vstfikovani aditiva do jednotlivych kotld, je v blokovém usporadani.
Vystup aditiva z jedné nebo druhé nadrze je volitelny z RS kotle pii provozu pouze jednoho &erpadla v
nadrzi pro oba kotle. Sou€asné Ize provadét i vzajemné preCerpavani z jedné do druhé nadrze, a naopak
dle okamzité situace (napf. pfed navozem nové cisterny tak, aby byl k dispozici potfebny volny objem v
jedné nadrzi). Systém umoznuje odstaveni ¢asti zafizeni pfislusejici pouze danému bloku a umoznuje
provedeni Udrzbarskych zasahu pfi provozu druhého bloku.

Zasobni nadrz v¢. staceciho potrubi

Zasobni nadrz na DeNOx cinidlo 80/90HSJ10BB001 je umisténa v urovni +0,150 m v prostoru skladu
pod kotlem K70.

Dvouplastova nadrz o uzitném objemu 30 m?3 z pryskyficného kompozitu je vybavena Zebfikem na svdj
strop, kde je umistén vlez a jednotlivé napojovaci natrubky. Staéeni DeNOX ¢inidla z autocisterny je
provedeno do prostoru mezi sloupy vedle vijezdovych vrat. Zagatek staceciho potrubi DN65 ve venkovnim
prostoru je opatfen spojkou na hadici a dale uzaviraci ruéni armaturou. Po prichodu potrubi do kotelny
byla umisténa uzaviraci armatura s pneupohonem. Obsluha mlze z velinu uréovat, do které nadrze bude
DeNOX ¢inidlo z autocisterny staéena bez pferuseni provozu Cerpadla v nadrzi pro vlastni dodavku
DeNOX ¢inidla do michaciho modulu, resp. do kotle. Staceci potrubi je az po zausténi do zasobni nadrze
tepelné izolovano a otapéno elektrickym kabelem tak, aby teplota DeNOX ¢inidla neklesla pod +10 °C.
Material staCeciho potrubi je 1.4404.

Technické parametry zasobni nadrze:

KKS: 80/90HSJ10BB01

Pocet: celkem 2 ks

Umisténi: vnitini

Typ nadrze: vertikalni (nizkotlaka), dvousténnd

Pradmér vnitfni: 3200 mm

Pramér vnéjsi: 3 345 mm

Vyska: 4 556 mm (vlastni nadrz bez pfisluSenstvi)

Objem celkovy: 34,8 m3

Objem uzite¢ny: 30,0 m3

Material: skelné vlakno vyztuZzené plastem s chemicky odolnou vrstvou

Cerpadlo pro dopravu reagentu:

Cerpadla pro dopravu reagentu zaji$tuji dopravu reagentu do michaciho modulu.

KKS: 80/90HSJ10AP001/002
Typ: March A1/18
Pocet Eerpadel: 2 /blok
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Typ: ponorna Cerpadla

Material ¢erpadla: nerezova ocel

Vykon: cca 1 m3/h

Max. tlak Cerpadia: cca 0,9 MPa
Napajeni ¢erpadla: 0,75 kW, 3 x 400V, 50Hz

Pro potfebné miseni DeNOx c¢inidla na potfebnou koncentraci a ovladani jednotlivych vétvi je pouzit
michaci modul, tvofeny prosklenou skfini a potrubnim rozvodem s armaturami na ramu. Ze zasobni
nadrze je reagent dopravovan v plvodni koncentraci do michaciho a méficiho modulu (kazdy kotel ma
svlj michaci a méfici modul). Michaci a méfici modul je umistén podél lavky na plosiné + 33,50 m. V
michacim modulu je reagent na zakladé pokynd z RS Fed&n na pozadovanou koncentraci (resp.
pozadované mnozstvi reagentu), ktera je aktualné potfebna pro dodrzeni pozadovaného emisniho limitu.
V pfipadé, Ze na vstupu je jina koncentrace reagentu, systém automaticky provede na zakladé pokynu
RS prestaveni mnozstvi reagentu, které je potfebné pro jakoukoli nastavenou pozadovanou koncentraci
emisi NOx. Modul je vybaven zachytnou vanou pro pfipadné Uniky reagentu uvnitf moduld.

Technické parametry michaciho modulu:

KKS: 80/90HSK10GHO001
Pocet moduld: 1 pro kotel

Pocet vstfikovacich kopi na modul: 3

Material: 1.4571/ St 37/ sklo
Délka: 1600 mm

Hloubka: 600 mm

Vy8ka bez podstavce: 2 000 mm

Pro fedéni DeNOX ¢inidla byla pouzita primyslova voda ze stavajiciho patefniho rozvodu. S ohledem na
pozadovany tlak vody v modulu, ktery neni k dispozici, je provedena t instalace zvySovacich ¢erpadel na
ploSing +7,500 m.

Dvojice Cerpadel v zapojeni 1 + 1 byla umisténa vedle stavajici svislé sbérné komory VT odvodnéni
vyhievnych ploch.

Materialy Casti Cerpadel, ktera jsou v kontaktu s primyslovou vodou jsou provedena z korozivzdorné
oceli. S ohledem na mozné odstaveni jednoho z kotl( napf. v dobé letni odstavky nebo poruchy a provozu
jen s jednou tryskou, tak za Eerpadly byl proveden ochoz do sani Eerpadel s vioZenym regulatorem tlaku
s nastavitelnou hodnotou, aby mohl byt zajistén rozsah doprav. mnozstvi 17 az 100 %

Technické parametry zvysovacich ¢erpadel:

KKS: OOLCE20AP001/00LCEAP002
Vyrobce: Grundfos

Typ: CR 1S-7-A-FGJ-A-E- HQQE
Pocet: 2

Zapojeni: 1+ 1 (100% rezerva)
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Médium: primyslova voda

Tlak na vstupu: 0,6 MPa(g)

Tlak na vystupu 0,93 MPa (g)

Teplota média jmenovita/max/min: 20/30/10 °C

MnozZstvi jmenovité/max/min: 0,158/0,166/0,033 I/s

Z modulu byly vedeny ftfi potrubni trasy DN20 fedéného reagentu a jedna trasa tlakového (dopravniho)
vzduchu DN15 k napojeni na spalinovy kanal na vystupu ze spalovaci komory do cyklonu. Pred
spalinovym kanalem se potrubi tlakového vzduchu rozdélilo na tfi trasy DN10 pro kazdé kopi. Nasleduje
hadicové pfipojeni jednotlivych potrubi na tfi kopi, vioZzenych ve stavajicich natrubcich DN 50/80 po vySce
kanalu (osové 1,10 m od sebe) s uzaviracim kohoutem na zacatku natrubku.

Vstiikovaci tryska zajiStuje rozstfik smési ve vyzdéném spalinovodu kotle a sklada se z nasledujicich
Casti:

e ochranna trubka,

e upinaci pfiruba,

e sméSovaci ¢ast,

e hrot trysky.

Technické parametry trysek (kopi):

Pocet urovni vstfikovani: 3
Pocet trysek na uroveri: 1
Celkem trysek na kotel: 3
Material: 1.4571/1.4841/2.4602

Redukéni prostiedek:

Jako redukéni €inidlo je vyuZito roztoku mocoviny NOxAMID 40. ZkuSebné provozovatel provozuje
zafizeni i na siran amonny.

Specifikace:

Chemicka charakteristika: 40 %-ni roztok mocoviny
Hustota pfi 20 °C: 1110 kg/m3

pH: slabé alkalicky

Teplota tuhnuti: 0 °C (pocatek krystalizace)
Teplota varu 103 °C

Hoflavost nehoflavé

TFida nebezpecnosti kapaliny roztok neni nebezpecny dle zakona ¢&. 350/2011 Sb.

Redici voda — priimyslova voda

Redukeni €inidlo je smichano s vodou, aby se dosahla G¢inna distribuce rozpraSeného reagentu v prarezu
spalovaci komory pfi jakékoli vstupni koncentraci NOx. PFi pouziti DeNOX c¢inidla jako reagentu je pouzita
primyslova voda.
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Specifikace:

Teplota: ccad-25°C

Tlak v misté odbocky 0,67 MPa (g) primérna hodnota mimo kratkodoby pokles

Tlak pozadovany 0,6 MPa (g) v urovni vstfikovani +35,640 m

Spotieba priimyslové vody: cca 360 kg/h

4.5.6.2 Filtrace spalin

Stavajici kotle K80/90 jsou vybaveny tkaninovymi filtry pro odlouc¢eni popilku a souvisejici doprovodné
¢isténi spalin od dal$ich polutantd.

SkFin filtru je rozdélena v komorach na &istou a znecisténou stranu. Prifez kanalu je ve filtru proménny
z dGvodu udrzeni stejné rychlosti spalin plynu v ném. Kanal znecisténého plynu je tvofen jako usazovaci
komora pro rovnomérné rozlozeni popilku mezi filtraCnimi komorami. Proudéni znecisténého plynu do
jednotlivych komor je ve sméru dolll ve sméru sbérné vysypky pro vylou¢eni usazovani.

Vstupni ¢ast je vybavena odklanécim plechem smérem vzhuru slouzicim jako predodlu¢ovaé. Na strané
Cistého plynu jsou komory pfistupné viky. Kazda vysypka je vytapéna topnym kabelem s termostaty.

Filtr je €istén pulsnim vzduchem na zakladé tlakové diference na spalinach vzduchem z kompresorové
stanice vzduchu.

Parametry:

Pocet kusu na blok: 1

Typ filtru hadicovy FTR -D6x 14-5.8 (16)

Nominalni mnozstvi spalin 147 000 Nm3/h

Teplota spalin trvala 160°C

Poruchova teplota max, 2 h 190°C

Koncentrace pied filtrem k max= 145 g/Nm? (¢erné uhli — projektova hodnota)
Filtracni plocha 3669 m?

Pocet hadic 1344 ks

Zatizeni filtru 1,06 m3/m?/minuta *)

ZatiZeni pfi odstavené komore 1,28 m3/m?/minuta *)

Rozméry kose @ 145 mm, 5800 mm délka

d filtraCni hadice 150 mm

Material filtr.hadic PPS/PPS obch.oznadeni RY0O60RY12S1.000
Vystupni koncentrace garantovana 20 mg/ Nm? pro referenéni spaliny *)

Diferen¢ni tlak mezi vstupem a vystupem z filtru 1300 -1700 Pa
Cisténi tlakovym vzduchem tlak 0,55 MPa

tlakovy rosny bod vody -40°C

obsah oleje max. 0,0002 g/Nm?3.
Vysypky filtru jsou vyhfivané dvoukruhovym topnym télesem 10 kW/vysypka.
Filtr je vybaven kladkostrojem 3,2 t k otevieni inspek&niho vika.
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*) Aktualni data nutno ovéfit

Vykresy flitru viz: OB2_A121.07_TKF-Podl.0,0mRez A-A a OB2_A121.08 TKF_RezB-B
Stav filtracnich viozek:

OB2_A121.09_TKF_LabReport_Filtr_K80; OB2_A121.10_TKF_LabReport_Filtr_K90

4.5.6.3 Stavajici zachyt HCI — K80/90

V roce 2021 bylo doplnéno zafizeni pro zachyt HCI. Je pouzivan sorbent na bazi hydroxidu vapenatého
(Ca(OH)2) ve formé prasku pneumaticky davkovaného pred tkaninové filtry.

Instalovana technologie davkovani sorbentu je provedena samostatné pro kotel K80 a samostatné pro
kotel K90. Tato technologie zahrnuje dvé provozni sila (jedno silo pro kazdy kotel) o objemu 2x60 m3,
novou ocelovou konstrukci v&. obsluznych ploSin, dopravni trasy plnéni sil z autocisteren, technologii
vynaseni sorbentu ze sil a jeho davkovani do nizkotlaké pneumatické dopravy a vlastni nizkotlaka
pneudoprava do koufovod(l. Soucéasti akce je rovnéz vyroba a distribuce dopravniho vzduchu pro tuto
dopravu.

Staceni sorbentu

Sorbent je do teplarny dodavan v autocisternach. Staceci misto je umisténo v blizkosti stavajiciho vjezdu
do kotelny. Odtud je sorbent dopravovan pneumaticky do zasobnich sil umisténych v kotelné v prostoru
mezi sloupy X8.1-X10.3 a Y43-Y44 (v blizkosti strojovny).

Potrubni trasa pInéni je vedena ve vysce +4,35 m az do prostoru sil kde stoupa do vySky cca 18,4 m a je
do sila zausténa pres virovy odlu¢ovaé, Vlastni sila jsou valcova ocelova o vnéj$im praméru 4,35 m
s konickou vysypkou.

Kazdy kotel je vybaven jednim silem o objemu 60 m3, dvéma mezizasobniky o objemu cca 1 m3 a dvéma
samostatnymi linkami pneudopravy do spalin o vykonu 40-120 kg/h kazda, tj. celkem 240 kg/h/kotel.

Spodni pfiruba sila je osazena dvoustrannym délenym uzavérem, na né&jz navazuje dvojstranny
multiSnekovy vynaSeC s vykonem 2x500 kg/h, ktery umozfiuje rozdélit tok materialu do dvou
samostatnych tras. Material z vynaseciho multiSneku je veden do dvou mezizasobniki o objemu cca
1 mé&, na jehoz vypadech jsou instalovany davkovaci multiSneky s regulaci vykonu pomoci FM. Regulaéni
rozsah se pohybuje v rozmezi 40-150 kg/h

Z kazdého mezizasobniku — davkovaciho multiSneku vede zcela samostatna trasa dopravy sorbentu do
koufovodu. Za normalnich provoznich podminek by méla byt za provozu kotle vzdy jen jedna trasa,
v pfipadé potfeby vi3ak mohou byt v provozu trasy obé& dvé.

Pneudoprava

Pod davkovacim multiSnekem je instalovan oddélovaci turniket, pod kterym je jiZ sméSoval pneumatické
dopravy. Tlakovy vzduch o parametrech cca 400 Nm3/h a 15 kPa pro pneudopravu sorbentu do koufovod(
je vyrabén v rootsovych dmychadlech a potrubim DN 80 veden ke smésSovacum, kde je do proudu
vzduchu vmisen davkovany sorbent. Ze sméSovacle je sorbent unadSeny dopravnim vzduchem veden
hadici DN65 nahoru po trase se rozdéli na dvé hadice DN50, které jsou nasledné po ploSiné +18,0 m
vedeny ke koufovodu, do kterého jsou pres uzaviraci kulové kohouty s dalkovym ovladanim zaustény.

Vlastni mnoZstvi davkovaného sorbentu je regulovano v zavislosti na vystupni koncentraci HCI ve
spalinach prfed kominem.
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4.5.6.4 Stavajici hospodarstvi vapence

Kotelna je vybavena stavajicim systémem davkovani vapence do fluidniho loZe kotlh. Systémy jsou
feSeny blokové s moznosti zavedeni vapence téZz do druhého kotle a zahrnuji staeni vapence
a pneudopravou do zasobniho sila, davkovani a dopravu pomoci dvou $nekovych dopravnikl do kotle.

Vzduch pro pneudopravu zajistén vliastnim dmychadlem.

4.6 Stavajici hospodafrstvi napajeci vody

4.6.1 Napajeci nadrze

Propojené napajeci nadrze NN1 a NN2 jsou topeny z neregulovaného odbéru turbiny, pfi nizSich
vykonovych hladinach je provozovana s fixnim tlakem a topena pres redukéni stanici se sbérny viastni
spotifeby. Nadrze i vytlak napajecich ¢erpadel je mozné provozné oddélit

Objem propojenych napajecich nadrzi 2x 100 m3

Nominalni teplota napajeci vody 160 °C (provoz s pevnym tlakem)
Tlak v napajeci nadrzi 0,6 MPa(g) (provoz s pevnym tlakem)
Provozni tlak béhem sou€asného provozu 0,2 az 0,4 MPa(g)

Provozni teplota NV 135 -160 °C

Napajeci nadrze jsou umistény na podlazi +13,75 m v mezistrojovné.

4.6.2 Stavajici napajeci ¢erpadla

Na podlazi 0,0 m jsou umisténa vysokotlaka napajeci Cerpadla, ktera slouzi k zabezpeleni dodavky
napajeci vody pres sbérnu do VT regenerace turbin T80 a T90 a nasledné do kotli K80/90 a bez
regeneracniho ohfevu do kotle plynového parniho K70.

1. Napadjeci ¢erpadla zakladni parametry
Pocet: 4 ks + 1 nouzové
Zakladni parametry hlavniho napajeciho ¢erpadla:
KSB HGC 3/13, zakladni parametry:

Napajeci Cerpadlo pohanéné el. motorem pfes hydraulickou spojku

Provozni data z datového listu:

Teplota napajeci vody 150 C

Hustota 916,9 kg/m?

Pritok ve vytlaku 156 m3/h

Tlak na sani 0,8 MPa(a)

Tlak na vytlaku Cerpadla 17,5 MPa(a)

Popis soustroji: Vicestupriové ¢lankové Cerpadlo s mechanickymi ucpavkami
Motor Siemens 1,2 MW

Hydrodynamicka regulaéni spojka VOITH 487 SVTL 22.2
Pfevodovka HUEBER i=1,2 (erpadlo méa cca 3600 ot/min)
Cerpadlo je vybaveno meziodb&rem pro zasobovani vstfik redukénich stanic.

PFi provozu kotlll KB0+K90+K70 pokryji provozni naroky 3 soustroji, 1 navic je v zaskoku.
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Saci i vytlacna sbérna napajeci vody je pro vSechna €erpadla spole¢na, jsou rozdélitelné blokové, ale
provozovany jsou prakticky trvale jako spole€né s otevienymi délicimi armaturami.

Pro kotel K80/90 je regulace hladiny napajeci vody v bubnu kotle se déje Skrcenim na napajecim ventilu
Welland Tuxhorn, na diferencni tlak napajeciho ventilu reaguje regulaéni spojka VOITH.

Technicka zprava z pfejimky Cerpadla je uvedena v pfiloze A14.

. Armaturen

H <m> ARBEITSBEREICH

%%

T

Q <m'"h>

j.-\m;- 0 KSE-Aufrags-Nr 8035150740
| Boratat 0 0 Warks- M 0

[Fm No HGC 33 Detum 24031997

2. Nouzové napdajeci €erpadlo

Pocet kusu 1

Teplota napajeci vody 150 °C
Hustota 916,9 kg/m?3
Pratok ve vytlaku 27,3 m%/h
Tlak na sani 0,8 MPa(a)
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Tlak na vytlaku ¢erpadla 17,5 MPa(a)

4.7 Stavajici komin

Stavajici komin je zelezobetonovy mononoliticky s vySkou 200 m s vyzdivanym keramickym pouzdrem s
vnitinim prdmérem dfiku v paté 13,57 m.

Zelezobetonovy zaklad tvoFi betonova deska o praméru 29 m, s drovni zakladové spary -5,8 m.

Do kominu jsou dvéma obdélnikovymi sopouchy z jizniho a severniho sméru, o rozmérech 8 x 3,2 m
a spodni hranou 7,3 m zaustény koufovody ze severu od kotli K80, K90, K70, z jizni strany kotld K40,
K50, K60.

Vykresy kominu — viz OB2_121.13_komin; OB2_121.12_E24-SESTAVAKOMINAL; OB2_A121.11_E24-
SESTAVAKOMINA 2

4.8 Vodni hospodarstvi

4.8.1 Vézovy chladici okruh

V ramci teplarny je jako koncovy jimac tepla provozovan chladici vézovy okruh s mokrymi ventilatorovymi
vézemi. Ochlazena voda je ¢erpana Cerpadly k chlazenym spotfebi¢im, kterymi jsou kondenzatory turbin
a chladi¢e stavajiciho vnitfniho okruhu chlazeni.

Doplhovani okruhu je zajisténo z primyslové vody-chemicky rezim viz OB2_A121.14 ChemickyRezim.

4.8.2 Stavajici okruh drobného chlazeni

Je feSen jako tlakové oddélny od vézového chladiciho okruhu dvéma trubkovymi vyméniky tepla,
s nucenou cirkulaci ¢erpadly 3 x 50 %, s tlakem v sani zajiStovanym gravitaéni expanzni nadrzi. Okruh
neni regulovan.

Vlastni vnitini chladici okruh zabezpecuje odvod tepla od téchto komponent
a) strojovna
a-1 — chlazeni mazaciho oleje turbogeneratoru
a-2 — chlazeni vzduchu pro vinuti generatoru
a-3 — chlazeni lozisek napajecich Cerpadel
a-4 - chlazeni hydraulické spojky napajecich Cerpadel
a-5 - chlazeni kondenzatoru brydovych par turbiny
a-6 — chlazeni odbérovych vzork( ve vzorkové mistnosti
a-7 — chlazeni ucpavek recirkulaénich ¢erpadel kotli K50 a K60
b) kotelna
b-1 — chlazeni HD spojky spalinového ventilatoru
b-2 — chlazeni dopravniho $neku KOLLEMANN
b-3 — chlazeni kompresor( dopravniho a fidiciho vzduchu
1. cCerpadla vnitfniho okruhu chlazeni

Cerpané mnozstvi 313 m3h

Vytlaéna vyska 40 m

Vykon el. motoru Cerpadla 55 kw
Bloky je mozno mezi sebou propojit. Doplfiovani je provadéno demivodou.
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4.9 Tlakovy vzduch

4.9.1 Stavajici kompresorova stanice dopravniho vzduchu v kotelné E1A

V souCasné dobé jsou na kotelné E1A provozovany dvé kompresorové stanice dopravniho vzduchu
0,6 MPa, tlakovy rosny bod +3°C pro teplarnu.

Kompresorové stanice jsou umistény na podlazi +7,5 m.
Hlavni zafizeni KS pro jeden kotel
- vodou chlazeny, mazany, Sroubovy kompresor TAMROTOR L450-8 EWNA

vykonnost 4 416 m3hod
jmenovity vytlaCny pfetlak 0,75 MPa(g)
pfikon pfi jmenovitém pretlaku 431 kW

- filtr stlaéeného vzduchu s odvadééem kondenzatu MTA B600 M
- vodou chlazena kondenzacéni susi¢ka stlaéeného vzduchu MTA DMN 120/W

kapacita pfi vstupni teploté vzduchu +40°C 5777 m3/hod
nominalni pfikon 14,8 kW
- 2 x vzdus$nik 10 m3 (pred a za susickou)

4.9.2 Soucasné spotieby tlakového vzduchu

4.9.2.1 Projektované spotieby
Pfehled odbéru dopravniho vzduchu 0,6 MPa (g), tlakovy rosny bod 3°C — projektované spotfeby.

pratok rosny pretlak
pofradové i . vzduchu bod vzduchu
- nazev zarizeni
Cislo
Nms/h °C MPa(g)
1 Ovladani pneuvalce kalhot vysypek 0,015 3 0,6
Ovladani pneuvalce desk, uzavéru
2 zasobniku MFV 01 3 0.6
Ovladani pneuvalce desk, uzavéru
3 pfed skluzem MFV 01 3 0.6
Ovladani pneuvalce desk, uzavéru
4 pfed skluzem MFV 01 3 0.6
5 Tésnici vzduch 5 3 0,6
6 Regenerace tkaninoveho filtru 9 3 0,6
7 ETG 30AF001 - Rotofed 300 3 0,6
8 Provzdusnenl odmérné nadoby 60 3 0.6
vapence
9 Chlazeny S$nek dopravy popela 440 3 0,6
10 Cefeni sila MFV 200 3 0,6
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pratok rosny pretlak
pofadové i . vzduchu bod vzduchu
- nazev zarizeni
Cislo
Nm?3/h °C MPa(qg)
11 Zauhlovaci turniked 400 3 0,6
12 Ruéni uzavér svodky uhli 200 3 0,6

13 Mezikus ’m(?2| rucnim a 100 3 0,6
elektr.uzavérem

14 Elektr, uzavér svodky uhli 200 3 0,6
15 Odbér talku na Bypassu 20 3 0,6
16 Odbér talku na zauhlovaci Sachté 20 3 0,6
17 Zauhlovaci turniket 400 3 0,6
18 Ruéni uzavér svodky uhli 200 3 0,6

19 Mezikus m’e2| ruénim a el. Uzavérem 100 3 0,6
zauhlovaci svodky

20 Elektr. uzavér svodky uhli 200 3 0,6
21 Odbér tlaku na bypassu 20 3 0,6
22 Ucpavka recirkulacniho ventilu 100 3 0,6
23 Odbér tlaku na zauhlovaci Sachté 20 3 0,6
24 Peletky po dobu 45s - pigkovy odbgr | 3180 3 0,6
o5 Peletky — pramér (pfi poruse 138 3 0.6
dmychadel)
26 Dopravni vzduch SNCR 234 3 0,6
27 Dopr. vzduch - veSkeré odpopelfiovani 2927 3 0,6
28 Déavkovani loZového materialu 9 3 0,6

4.9.2.2 Skuteéné naméiené spotieby

Nize jsou uveden naméfeny priibéh spotfeby dopravniho vzduchu 0,6 MPa béhem jednoho dne provozu
K80, K90 pro priimérny a maximaini den pro teplarnu.

1. prdmérny den (15-minutové intervaly méfeni)
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VySe uvedena méfeni spotifeby byla provedena v misté napojeni teplarny E1A na centralni arealovy
rozvod vzduchu 0,6MPa(g) v potrubnim kolektoru, ktery je nyni hlavnim zdrojem dopravniho vzduchu pro
teplarnu.

4.9.3 Stavajici kompresorova stanice ridiciho vzduchu

V soucasné dobé jsou na kotelné E1A provozovany dvé kompresorové stanice fidiciho vzduchu 0,8 MPa
s TRB -40°C pro K80 a K90.

Kompresorové stanice jsou umistény na podlazi +7,5 m.
Hlavni zafizeni KS pro jeden kotel:

e vodou chlazeny, mazany, Sroubovy kompresor TAMROTOR S90-10/W

vykonnost 714 m3/hod
max. vytlacny pretlak 1,1 MPa(g)
pfikon pfi jmenovitém pretlaku 82 kW

o filtrace stlaceného vzduchu u adsorpéni susicky MTA F094S, F 094P

e adsorpéni susictka stlateného vzduchu se studenou regeneraci MTA DA 008

kapacita pfi pretlaku 1 MPa 938 m%/hod
tlakovy rosny bod -40°C
max. pracovni tlak 1,2 MPa

e 1 xvzdus$nik 6,3 m3
e automatické odvadéce kondenzatu (filtry, vzdusnik)

e separator voda/olej BEKO OWAMAT 8
(na separator je napojen i kondenzat z KS dopravniho vzduchu)

4.9.4 Soucasné spotieby Fidiciho vzduchu
Prehled odbér( Fidiciho vzduchu 0,8 MPa, tlakovy rosny bod -40°C:

. 3 . rosny pretlak
poradove nazev zarizeni prutok bod |vzduchu
Cislo
Nms/h °C MPa
1 Tkaninovy filtr exp. sila 20 -20 0,6-0,8
Tkaninovy filtr exp. sila 20 -20 0,6-0,8
o |Oyiiniprematosporenas | s | a0 | ogor
4 Eka’esgoebnnt-:lirkic\(/aa’tgﬁginového filtru na 20 -20 0.6-0,8
5 Pneudoprava vapence - ovladani 10 -40 0,8
o |ppunpopumiposenin | a5 | a0 | o
7 Regenerace tkaninovych filtru kotle 322 -20 0,6 -0,8
8 Tésnici vzduch pro méfeni tlaku 40 -20 0,6 -0,8
9 Pojistny ventil K70 50 -40 0,6 -0,8
10 Pojistny ventil K80 50 -40 0,6-0,8
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11 Ostatni spotfebice teplarny 50 -40 0,6 -0,8

12 Odpopelfiovani 70 -40 0,6 -0,8

13 Déavkovani loZového materialu 16 -20 0,7

14 SNCR Pfistrojovy vzduch - -40 0,8

Spotreba a tlak fidiciho vzduchu 0,8 MPa pro K80, K90 zjis§téné orientaénim méfenim:

- spotfeba vzduchu 557 m3/hod (den s max. odbérem)

- tlak  min. 0,735 MPa(g)
primér 0,753 MPa(g)
max. 0,772 MPa(g)- naméreny

Jeden z instalovanych kompresort pokryva spotfebu obou kotlt (K80+K90).

4.9.5 Napojeni na rozvod Skoda Auto

Napojeni rozvodu dopravniho vzduchu teplarny E1A na areélovy rozvod Skoda Auto v kolektoru se
nachazi na podlazi -3,8 m budovy E1A.

Kvalita vzduchu viz pfiloha A6.

4.9.6 Stavajici protivybuchové zarizeni

Cast peletkového hospodafstvi je vybavena systémy ochrany proti vybuchu — systémem Antidet s akénimi
prvky, tlakovymi snimadi a fidici jednotkou s ochranou pfedzasobniku a tfidi¢e od firmy VST engineering.

4.9.7 Primyslovy vysavacé

V kotelné E1A jsou v soucasné dobé instalovany rozvody pramyslového vysavace. Tento systém je
napojen na mobilni vysavac, kdy je periodicky zajiStovan uklid prostor. Smetky jsou odvazeny a nasledné
likvidovany jako odpad.

4.9.8 Systém inertizace

Cilem inertizace dusikem je zabranit rozSifeni pfipadného zahofeni hnédého uhli, jeho postupné uhaseni
vlivem sniZeni obsahu kysliku pod uroven 8% obsahu kysliku a mozZnost vyjizdét ohniska pozaru v inertni
atmosféfe zauhlovacimi linkami do spalovaci komory.

Jako zdroj dusiku slouzi sestava 6 svazku tlakovych lahvi zavedenych do spole¢ného vzdus$niku v kotelné
na 0,0m, které jsou umistény pod lehkym pfistfeSkem na vybetonované ploSe po vybouraném zakotli
staré teplarny. Ve svazcich je tlak az 30 MPa, redukénim ventilem na kazdém svazku je tento tlak snizen
na rozmezi 4-8 MPa a nasledné na 1,3 MPa.

Spousténi systému inertizace je provadéno na zakladé vyhodnoceni méfeného obsahu CO nad
zasobniky uhli nebo dvou mezi teplot na zasobnicich uhli resp. vynasSecim redleru operatorem kotle.
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5.1 Kotelna K20 — obecny popis

Parni kotel bude uréen ke spalovani dfevni $tépky a bude konstruovan tak, aby dosahl vykonu 80 t/h
pary, pfi parametrech 12,5 MPa / 535 °C a teploté napajeci vody dle A6.

Kotel bude zasobovan palivem — dfevni Stépkou — pasovou dopravou (v rdmci OB 1) do provoznich sil
v kotelné K20.

Spaliny z kotle budou zavedeny do stavajiciho kominu. Popel bude zaveden pneumaticky do stavajicich
expedicnich sil.

Koncept pfedpoklada umisténi kotelny v prostoru vymezeném na generelu jako objekty SO 201 a SO 202
se zavedenim spalin do stavajiciho kominu — stavajicim vstupem z horkovodni kotelny.

5.1.1 Rozsah zarizeni kotelny - kotelni agregat
Zafizeni a systémy kotle K20 zahrnuji pfedevSim:
1. Kotel a jeho prislusenstvi

e tlakovy systém kotle vé. ohfivakll vzduchu, napajeci vody, vyparnik, pfehfivaky, chladic¢e pary,
buben, komory kotle, spojovaci potrubi kotle, ventily a armatury, pfepoustéci systém, pojisStovaci
ventily véetné tlumicu hluku

o systém regulace teploty pfehfaté pary
e spalovaci systém v¢. zafizeni pro fluidizaci /rost vE€. systému pro primarni redukci NOx

e systémy spalovaciho vzduchu; ventilatory, vzduchové potrubi, klapky, tlumi€e hluku, ohfivaky
vzduchu, ohfivaky plynu, parni ohfivaky vzduchu

e systém sekundarni redukce NOXx

o systém C&isténi vyhfevnych ploch

e systém odvodnéni a najizdéni kotle

e zafizeni pro odvod popilku, strusky, Skvary
e systém pfipravy a davkovani chemikalii

e Tidici systém kotle a hofaki

e systém méfeni provoznich veli€in

o systém odbérl vzorki

e nosné oceloveé konstrukce kotle, stavebniho uzavfeni kotelny (oplasténi kotelny, stfechy, vyplné
atd.)

e izolace a vyzdivky
2. Vnitini palivové hospodaistvi kotelna K20

e vnitfni palivovy systém skladajici se ze dvou provoznich zasobnikl, ze dvou dopravnich cest
paliva do kotle

e systém najizdécich a stabilizacnich hofakl s hlidanim plamene
e palivové potrubni systémy

e systém pro vyhodnoceni mnozstvi vstupniho paliva
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7.

Spalinovy systém

systémy spalin; spalinové ventilatory, recirkulaéni ventilator spalin, potrubi, klapky, tlumi¢e hluku;
pfipadné odluCovaky popilku, spalinova uzaviraci armatura do kominu

systémy ¢isténi spalin pro splnéni emisnich limitd
skladovani a davkovani sorbentd pro ¢isténi spalin

spalinovody pro odvod spalin do stavajiciho kominu v¢. pfipadnych Uprav stavajiciho zazdéného
otvoru do kominu a tlumi¢d hluku do komina, budou-li potfeba

systém kontinualniho méfeni emisi

Systém hospodafistvi popele a prachu

systém meziskladovani a dopravy popele do expedi¢nich sil
systém tfidéni popele a vyuziti frakce jako materialu fluidni vrstvy
systému staceni, dopravy, skladovani materialu fluidni vrstvy

rozvody primyslového vysavace pro vysavani mobilnim vysavacem (mobilni vysava¢ neni
soucasti dodavka)

Kompresorova stanice vzduchu

kompresorova stanice pro vyrobu stlateného dopravniho a Fidiciho vzduchu potifebné kvality pro
VYROBNU vé&. potrubi

Okruh drobného chlazeni v kotelné K20

vymeéniky

obéhova Cerpadla

podpurna &erpadla vody vézového okruhu (bude-li potfeba)
expanzni a doplfiovaci systém okruhu, potrubi

Propojovaci potrubni systémy

Vnitfni a vnéjsi propojovaci potrubni systémy pro pfipojeni kotelny K20 na stavajici rozvody pary ve
strojovné, napdjeci vody, chladici vody a jinych potfebnych vod, stlaeného vzduchu a zemniho plynu.

8.

Obecné a spole¢né pro vySe zminéné systémy

obsluzné plosiny, lavky a schody; pro snadny pfistup k obsluznym mistim a manipulace pfi
obsluze, udrzbé a opravach

zavésy a ulozeni

zdvihaci zafizeni

spojeni k hlavnim ocelovym konstrukcim a k zakladim

izolace

natéry a oplechovani

vSechny dalSi systémy pro bezpeé&ny a spolehlivy provoz kotle vymezeny pfipojovacimi misty
systémy uzemnéni

systémy ventilace a vétrani kotelny

A4.1 Strojni ¢ast




Strana 54/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE
Technické poZadavky Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

5.2 Vnitini palivové hospodarstvi kotelna K20

5.2.1 Privod paliva do K20

Palivo do kotelny K20 bude zavazeno tfemi dopravnimi pasy — jednim koncovym se shozem na kolmé
pasové dopravniky a dvéma prubéznymi, které také zasobuji kotelnu K80/90 a to Sipovym shozem na
spodni rozvazeci dopravnik (dodavka OB 1).

5.2.2 Zasoba paliva a doprava

Z davodu maximalni provozni spolehlivosti JEDNOTKY se pozaduje maximalizovat provozni zasobu
$tépky v kotelnach. Preferovana je co nejvétsi zasoba v kotelné.

Jsou pozadovany dva provozni zasobniky.

Minimalni pozadovana celkova zasoba paliva v provoznich zasobnicich pro kotel K20 &ini 3 hodiny
provozu pfi jmenovitém vykonu kotle a referenénim palivu 1 (dfevni Stépka).

Vnitfni doprava paliva z kazdého téchto zasobnik(l bude zajistovat jmenovity vykon kotle K20
s nasledujicim podminkami:

1. Jsou pozadovany celkem minimalné dvé nezavislé dopravni linky dfevni $tépky do kotle -
z kazdého provozniho zasobniku jedna nebo vice.

2. Kazda z linek je vybavena systémem pro online vyhodnoceni davkovaného mnozstvi paliva do
kotle.

3. Koncepéni fedeni dopravnich cest dfevni $tépka do kotle neni pfedepsano a je zvoleno na
zakladé technického feSeni spalovaciho systému kotle.

4. Musi byt zajistén jmenovity vykon kotle pro nejhorsi palivo z hlediska dopravni kapacity
i v pfipadé vypadku jedné z palivovych cest.

5. Kapacita dopravnich cest - ze sila $tépky do kotle je poZadovana minimalné na drovni 120 %

kapacity pfi zapInéni dopravniho prafezu max. na 75%.

6. Vykon palivovych linek bude fizen zmé&nou rychlosti dopravy paliva frekven&nimi ménici, kazda
z dopravnich linek bude schopna zajistit pfisun paliva pro jmenovity vykon kotle pfi nejhorSim
palivu.

5.3 Kotel K20

5.3.1 Navrh kotle

Kotel bude osvédéené konstrukce, bude vhodny pro provoz s konstantnim zatizenim i pro provoz
v podplrnych sluzbach, a to jak v letnim, tak i zimnim topném obdobi.

Veskeré zafizeni bude dimenzovano s dostateCnymi reservami pro vSechny realné provozni stavy.

PFi navrhu kotle se pozaduje také respektovani pozadavku BAT.

5.3.2 Pozadované hlavni technické parametry

e parni kotel jednopalivovy fluidni bubnovy s pfirozenou cirkulaci vody
e spalovaci systém kotle BFB nebo CFB
e palivo drevni Stépka

e jmenovity parni vykon 80 t/h
e jmenovity tlak pfehfaté pary 12,5+0,3 MPa(g)
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e jmenovita teplota pfehraté pary 53515 °C
e provozni rozsah vykonu z jmenovitého vykonu kotle pro referenéni palivo 40 — 100%
e minimalni teplota pary na pfipojovacim misté pfi minimalnim vykonu 515°C
e teplota napajeci vody - rozsah viz pfiloha A6

Jmenovita teplota napajeci vody viz pfiloha A6.
Minimalni ucinnost kotle pro vyrobu tepelné energie viz pfiloha A6, a zarovef musi splhovat podminky
vyhlasky €. 441/2012 Sh. a provadéciho rozhodnuti komise BAT 2017/1442.

Minimalnim vykonem se rozumi stabilni vykon bez pouZziti stabilizaniho paliva a pfi dodrzenim minimalni
teploty pary a tlaku pary na pfipojovacim misté.

5.3.3 Palivo

5.3.3.1 Provozni palivo
e Palivo — Drevni $tépka specifikace viz pfiloha A6.

5.3.3.2 Najizdéci palivo
Najizdéci palivo: Zemni plyn
Specifikace paliva — viz pfiloha A6, kapitola 2

5.3.4 Zpusob provozu
Viz pfiloha A3.

5.4 Konstrukéni navrh kotle K20

5.4.1 Spalovaci systém

1. Spalovaci systém bude fluidni a pfipousti se vSechny technicko-ekonomické a provozné
spolehlivé a osvédcené a vhodné typy fluidnich spalovacich systéma, splfiujici emisni pozadavky
vhodné pro dany vykon, dané palivo a parametry kotle.

2. Mnozstvi, ostatni parametry a rozdéleni spalovaciho vzduchu budou Fizeny podle vypoc¢tového
pomeéru palivo / vzduch v zavislosti na poZadovaném vykonu kotle.

3. Okruhy regulace spalovani budou fidit teplotu spalovani tak, aby v maximalni mife byla omezena
produkce NOx a CO.

4. Vyzdivka ve spodni Casti spalovaci komory a v dalSich ¢astech v nutném rozsahu bude feSena
jako tepelna izolace a ochrana kovovych &asti téchto prostort pfed abrasi, tak aby byla zajisténa
dostate€na Zivotnost soudasti této &asti kotle, kde se nachazi oblast vysokych rychlosti proudéni
abrasivniho materialu.

5. Dle pozadavkl BAT bude kotel vybaven:

e pokrocilym systém Fizeni procesu spalovani a automatizovanym systémem Fizeni uginnosti
spalovani a zamezenim vzniku nebo snizenim emisi za pouZiti vykonného sledovani
provoznich parametrl a emisi,

e optimalizaci spalovaciho procesu kotle,

e optimalizace teploty, pritoku a mist zausténi spalovaciho vzduchu, za ucelem G¢€inné oxidace
organické slozky a snizeni tvorby NOx.
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6. U vyhfevnych ploch se musi minimalizovat zanaSeni, zalepovani a vznikani tvrdych nanosu,

korozi a abrazi na vnitfnich sténach. Na nejvice zatizenych trubkach vyhfevnych ploch bude
provedeno vhodné kryti materialu teplosménnych ploch.

V pfipadé potfeby ochrany ohfivaku vzduchu pfed korozi, bude instalovan pfedfazeny ohfivak
vzduchu (parni nebo voda/vzduch) jako soucast kotle.

Sani vzduchovych ventilatord bude kombinované, z prostoru kotelny i z vnéjsiho prostoru a bude
umisténo pod stfechou kotelny.

Kotel musi byt proveden tak, aby byl odolny vi¢&i véem typlm koroze souvisejicich s jeho
provozem. Jako nezadouci jev jsou povazovany nanosy alkalického skla na teplosménnych
Castech kotle, proto je vyZzadovan navrh feSeni, kterym jim bude bud pfedchazet nebo uéinné
eliminovat. Systémy davkovani elementarni siry do spalovaciho procesu nejsou pfipustné.

. Neni pfedepsan konkrétni typ inertizace kotle ani dalSich strojnich technologii. V pfipadé potfeby

si zhotovitel OB 2 toto vybuduje v ramci svého rozsahu. Je mozné vyuzit rozvodd plynného
dusiku vc€etné pfislusného posileni stavajici ventilovny. Inertizace strojni technologie neni
vyzadovana pozarné-bezpecnostnim feSenim a tento pozadavek tak mize vychazet pouze
z technologického feSeni zhotovitele OB 2. Pfipojné misto stanice plynného dusiku je umistén
na dvore vedle kotelny K40.

Obr. Pfipojné misto dusikovych tlakovych lahvi

Obr. Detail pfipojeni tlakovych lahvi
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Obr. Pfipojné misto rozvodu dusiku na kotelné E1A

5.4.2 Systém spalovaciho vzduchu
Sklada se ze systému primarniho a sekundarniho vzduchu.

Systém spalovaciho vzduchu bude umoznovat sani z vnéj$iho prostoru i z vnitfniho prostoru kotelny.

Nova vzduchova potrubi budou provedena z ocelového plechu, budou vyztuZena a opatfena
kompenzacnimi kusy tak, aby nedochazelo ke vzniku vibraci, uzaviracimi a regulacnimi armaturami,
vstupnimi otvory, zavésy, podpérami, vedenim, té€snicim a spojovacim materialem.

V pfipadé pouziti étyfhrannych kanalG se pozaduje vyztuzeni vzhledem k tuhosti konstrukce.
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Ventilatory, resp. pfivod vzduchu bude v souladu s akustickymi pozadavky vybaven efektivnim systémem
tlumeni hluku.

5.4.3 Material fluidni vrstvy

Bude instalovano hospodafstvi materialu fluidni vrstvy (MFV), slouZici k prvotnimu napInéni fluidniho loze
nebo doplnéni fluidniho loze za provozu na potfebnou hodnotu. Hospodarfstvi MFV bude vybaveno
zarizenim pro staceni inertniho materialu z nakladnich automobil(l. Je vyzadovano feSeni vyzadovano
maximalni opétovné vyuziti vliastniho popelu na tkor doplfiovani aditiva.

5.4.4 Tlakovy systém kotle K20
5.4.4.1 Obecné pozadavky kotel
Tlakovy systém kotle bude vodotrubny s pfirozenou cirkulaci s jednim bubnem.
Veskeré vyhifevné plochy budou odvodnitelné a sbérae/komory budou umistény mimo proud spalin.
Vyhfevné plochy/svazky, sbérace budou umoznovat volnou dilataci pro zabranéni nepfipustnych pnuti.

Casti vodotrubného kotle namahanych tlakem musi byt navrzeny v souladu s pozadavky CSN EN
12952-3.

Koneéné navrhy budou rozs$ifeny tak, aby se zabezpecilo splnéni pozadavkl na projekt pfi vyrobé
a kontrole.

Materialy pouzité pro zhotoveni DILA OB 2 budou odpovidat pfislusnym normam CSN EN 12 952-2.

Ubytek kovu pro udely konstrukce &asti kotle namahanych tlakem v souladu s CSN EN 12952-3 zahrnuje
oxidaci, korozi, erozi a abrazi.

NejkratSi stanovena navrhovana doba technického zivota &asti namahanych tlakem je 200 000
provoznich hodin.

5.4.4.2 Vyparnik
Vyparnik s pfirozenou cirkulaci bude tvorfen:
e zavodhovacimi trubkami,
e rozdélovacimi a sbérnymi komorami,
e membranovymi st€nami a stoupacimi trubkami pro pfevod parovodni smési do bubnu,
e pfevadécimi potrubimi z bubnu do pfehfivakd.

Membranova sténa vyparniku bude provedena s lateralnimi vybo&enimi (otvory) pro nutné otvory do
spalinového prostoru.

Konstrukce a dimenzovani vyparniku musi zajistit stabilni a rovnhomérné proudéni vody pro minimalizaci
nerovnomérnosti teplot jednotlivych trubek.

Musi byt zajistén trvaly a rovnomérny pfitok chladiciho media k vyhfevnym plocham.
Vyparnik bude umozZfiovat volnou dilataci, aby nevznikla nepfipustna pnuti.

Veskeré vyhifevné plochy konvekéniho vyparniku budou odvodnitelné a sbérace budou umistény mimo
proud spalin.

5.4.4.3 Prehfivaky

Pfehfivak pary bude vicestupriovy a bude sestavat z jednotlivych stupnu prehfivaku, pfevadéciho potrubi
a sbérnych a rozdélovacich komor systémem vicestupriové regulace teploty pary vstfikovou vodou.
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5.4.4.1 Parni buben

Buben musi zahrnovat vnitini vestavby a pfisludenstvi, jako je odlu€ova¢ vlhkosti, sita, odlou€eni vihkosti,
systém distribuce napajeci vody v bubnu, pfipojeni pro davkovani chemikalii, potrubi odluhu a odkalu,
pfipadné najizdéciho odpousténi vody z bubnu. Systém odvodu odluhu a odkalu bude napojen na systém
zpétného vyuziti vody ve strojovné E1A na drovni -3,8m.

Objem bubnu musi dostacovat pro bezpe¢né odstaveni kotle v pfipadé preruseni dodavek elektrické
energie.

Buben musi byt na obou koncich vybaven prilezy o minimalni velikost 450 mm.
Buben musi byt vybaven zakonnou armaturou v€etné méfenim hladiny v bubnu v souladu s poZadavky
CSN EN 12952.

5.4.4.2 Ohfrivak vody
EKO bude navrzeno tak, ze na teplosménnych plochach nebude dochazet k zanaSeni, zalepovani,
nebudou vznikat tvrdé nanosy a nebude dochazet ke korozi a abrazi.

5.4.4.3 Ohtivak vzduchu (vzduch/vzduch, spaliny/vzduch nebo napajeci vodal/vzduch)
Ohfivak vzduchu zajistuje pfedehiev spalovaciho vzduchu pomoci spalin nebo napajeci vody. Ohfivak
vzduchu bude navrzen tak, Ze na teplosménnych plochach nebude dochazet k zanaseni, zalepovani,
nebudou vznikat tvrdé nanosy a nebude dochazet ke korozi a abrazi.

5.4.4.4 Predhiev vzduchu
Bude-li to potfeba, muze ZHOTOVITEL OB 2 vybavit kotel parnim pfedehfivacem vzduchu.
Redukéni stanice pary pfipadné parni propojeni, kondenzatni hospodafrstvi i s pfipojovacimi misty ve
VYROBNE je v rozsahu ZHOTOVITELE OB 2.

ZHOTOVITEL OB 2 navrhne dle charakteru a ¢etnosti vhodné pfipojeni na stavajici systém kondenzatu
v zavislosti na zajisténi maximalniho racionalniho vyuziti tepla.

Parni strana predhfivae nesmi mit provozni tlak ve vakuu.
5.4.4.5 Vystroj kotle
Sestava kotle bude vybavena armaturou a méficimi prvky v souladu s CSN EN 12952.

Kotel bude vybaven armaturami v souladu s CSN EN 12952, které umozni manualni i dalkové ovladani
kotle v normalnim provozu.

Soucasti povinné vybavy budou i prvky zajistujici bezpeénost zafizeni a ochranu proti pfetlaku ve
spalovaci komore.

Kotel bude vybaven na parni strané dostateCnym poc¢tem plnozdviznymi impulsnimi pojistnymi ventily
s pfidavnym zatizenim, na vystupu pojistnych ventil(i pro paru budou instalovany tlumice hluku.

Jemna armatura bude dodana v€etné vystupnich protipfirub (netyka se armatur, které jsou soucasti
vhitfniho zapojeni kotle) a spojovaciho a tésniciho materialu.

5.4.4.6 Vystupni parovod
Vystupni parovod zacind na vystupni komofe prehfivaku a konci zausténim do stavajiciho parniho
rozdélovace parovodu ve strojovné E1A v Urovni +13,75m. Na parovodu jsou vyvedeny odbolky pro
najizdéni do polnice a do najizdéci reduk&ni stanice, resp. redukéni stanice do ohfivaku sitové vody. Pro
pfipojeni parovodu je vyzadovano
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Soucasti jsou vhodné umisténi odvodnéni a odvzdusnéni potrubi.

Odvodnéni parovodu (Cisty kondenzat) bude zavedeno do expandéru provoznich a najizdécich
kondenzatu a kotelniho odluhu, ktery je umistén v kotelné. Tento kondenzat bude potrubim sveden do
strojovny E1A, kde bude v urovni -3,8m napojen na systém zpétného vyuZiti.
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Sougasti DILA OB 2 je, Ze na vysokoteplotnich parnich potrubich bude instalovano méfeni tedeni oceli
parovodu.

V pfipadé vedeni parovodu vné budovy je zaroven nutné zajiSténi vhodné povétrnostni ochrany
a ochrany proti zamrznuti ¢asti parovodu.

5.4.4.7 Hruba armatura
Kotel bude vybaven vSemi nezbytnymi pfistupovymi a kontrolnimi dvifky do vnitfniho prostoru kotle — typy
arozméry dle CSN EN 12952, které umozni snadny pFistup pro vizualni kontrolu, méfeni, udrzbu, &isténi
a provadeéni revizi v:

e parnim prostoru,

e vodnim prostoru,

e spalovaci komofe a spalinovém traktu,

e vzduchovém traktu (windbox, LUVO).

Je pozadovan minimalné 1 kus hlavniho pfistupového otvoru do prostoru spalovaci komory o Sifce otvoru
500 mm, vyska otvoru 1 000 mm nebo primérna délka otvoru 800 mm.

VSechny prostupy sténou kotle pro umisténi jednotlivych ¢asti hrubé armatury budou utésnény a tepelné
izolovany vnitfni vyzdivkou nebo izolaci. Jednotlivé vstupy a pralezy musi odpovidat velikosti svému
urceni.
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Pro sledovani priibéhu spalovani ve spalovaci komore bude kotel vybaven nékolika prihledy (kukatky).
U pruhledu bude zajisténo jejich snadné otevirani a zavirani s patficnou Zivotnosti a tésnici funkci.

Na strané vody budou dolni komory stén u vyparniku opatfeny kontrolnimi nastavky (otvory) nebo
zaslepenymi pfirubami pro kontrolu €istoty komor.

5.4.5 Cisténi teplosménnych ploch

5.4.6

Kotel musi byt vybaven automatickym zafizenim na ¢€isténi vyhfevnych ploch od tuhych zbytk(
spalovani za provozu kotle.

Neni pfeduréen zadny technologicky princip systému c&isténi vyhifevnych ploch, pfipousti se
v8echny technicko-ekonomické a provozné spolehlivé a osvédCené systémy.

ZHOTOVITEL OB 2 musi na vyzadani prokazat reference pro zvoleny systém ¢isténi kotle.

Systém bude slouzit k odstrafiovani usazenin popela na svazkovych vyhfevnych plochach,
pfipadné katalyzatoru (bude-li instalovan), pro zajisténi pozadované disponibility DILA OB 2.

Uvolnéné nanosy popilku odchazi se spalinami a jsou sbirany ve vysypkach a filtru.

Bude zajistén kontinualni nebo periodicky odvod (v zavislosti na mnozstvi a Cetnosti) popilku
z ostatnich tahll kotle tak, aby se zabranilo hromadéni popilku ve spalinovodech a to tak, aby
nedoslo naruseni spalinovych poméra ve spalinovodu/kotli.

V pFipadé uziti parnich ofukovadu, je veskery parni i kondenzatni systém soudasti rozsahu DILA
OB 2, nebo mUize byt pouzita para vlastni spotfeby bloku, bude-li to mozné a efektivni.

V pFipadé pouziti parnich ofukovacu, tyto budou umistény pfed vyhfevnymi plochami ve sméru
proudéni spalin. Pro €isténi prehfivaku pary budou instalovany vysuvné ofukovace, pro Cisténi
ohfivaku vody a ohfivaku vzduchu se pfipousti pevné ofukovace. Pro ofukovani bude pouzita
para o vhodnych parametrech navrzenych ZHOTOVITELEM OB 2.

Instalace kazdého ofukovale zahrnuje mechanismus pohonu, kompletni el. pfipojeni, nezbytné
armatury, ovladaci prvky, pfivod ofukovaci pary, pfipadnou redukci tlaku ofukovaci pary,
odvodnéni, izolace, obsluzné ploSiny.

Ofukovace budou umistény tak, aby byla zajisténa co nejvétsi Zivotnost a zaroven efektivita
Cisténi (budou instalovany v mistech zanaseni tak, aby neomezovaly provoz kotle a zarover byly
chranény proti poSkozent).

Instalace kazdého ofukovale zahrnuje mechanismus pohonu, kompletni el. pfipojeni, nezbytné
armatury, ovladaci prvky, pfivod ofukovaci pary, pfipadnou redukci tlaku ofukovaci pary,
odvodnéni, izolace, obsluzné ploSiny.

Denitrifikace — sekundarni opatieni K20

5.4.6.1 Obecné pozadavky

1.

Pro zjisténi pozadovanych emisi NOx (limity viz Pfiloha A6) se pfedpoklada aplikace primarnich
i sekundarnich opatfeni redukce NOx na kotli, pfiemZ je vyZzadovano maximalni vyuZiti
primarnich opatfeni.

V ramci sekundarnich opatfeni je preferovan typ SNCR systém v kotli.

Pozaduje se moznost pouziti mocoviny, vodného roztoku siranu amonného, ¢pavkové vody
pfipadné jiného vhodného reagentu pro v zavislosti na celkovém konceptu redukce Skodlivin ve
spalinach a ochrany kotle pfed korozi.

Budou vyuzity stavajici nadrze reagentll SNCR v budové E1A na urovni Om.
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5. Je mozné vyuziti rozdilného aditiva pro retrofit a novy kotel. Maximalni pocet typt kapalnych
aditiv je omezen na dva — pro kazdé aditivum jedna nadrz.

6. V zavislosti na zvoleném Fedicim mediu v DeNOx vstfikovaciho modulu ZHOTOVITEL OB 2,
provede kontrolu dostate¢nosti tlako-teplotnich charakteristik media (demivoda/primyslova
voda) a zajisti pfislusna opatfeni.

DalSi technické podminky

e Teplotni okna za Ucelem spravného vedeni procesu u v§ech typu redukce NOx budou navrzena
dle individualnich podminek na kotli s cilem zajisténi minimalni pfipustné teploty pro davkovani
reagentu do spalin pfi v8ech provoznich zatizeni kotle a dodrzeni maximalni teploty pfi
maximalnim zatizeni a plny rozsah paliv.

e Bude instalovan vhodny fidici mechanismus at jiz na bazi méfeni teplotnich poli nebo jiny pro
optimalizaci NHz skluzu a minimalizace NOx.

e Priaplikaci SNCR bude navrzen dostate¢ny pocet trysek a pater vstfikovacich trysek pro pokryti
celého prufezu tahu kotle ve vhodném teplotnim poli / okné, které se méni v zavislosti na zatizeni
kotle.

e Michaci modul bude umistén v blizkosti vstfikovacich trysek do kotle.

e Bude aplikovana vhodna metoda fizeni provozu jednotlivych trysek SNCR za u&elem
optimalizace urovné NOx a nepfekroCeni pfFipustného skluzu NHs, pfipadné bude instalovan
pojistny katalyzator vybaveny Cisticim zafizenim.

¢ Bude zajisténo chlazeni/proplach vstfikovacich trysek pro jejich ochranu.

5.4.6.2 Externi hospodarstvi DeNOx Cinidla

ZHOTOVITEL OB 2 provede kontrolu dimenzovani a vhodnosti stavajicich ¢erpadel, nadrze a pfislusné
¢asti potrubnich rozvodl pro budouci spoleény provoz nového kotle K20 a stavajicich modernizovanych
kotld K80 a K90. V pfipadé potfeby provede Upravy jako souéast DILA OB 2. Pfi pouziti jiného aditiva,
nez je vodny roztok moc€oviny &i siranu amonného je zhotovitel povinen provéfit t€snost a kompatibilitu
stavajicich rozvodu tak, aby nedochazelo k netésnostem ¢&i vzniku zapachu.

5.5 Najizdéci systémy kotle K20

5.5.1 Rozvod zemniho plynu

Z arealového rozvodu zemniho plynu na potrubnim mosté bude nové vyvedena odbocka DN150 s HUP,
havarijnim rychlouzavérem a odvétranim. Odbocka je zavedena do kotelny K20, kde je umisténa
regulacni stanice (bude-li potfeba), ktera zajistuje pozadovany tlak plynu pro hofaky nového kotle.

Plynova redukéni stanice se sklada z téchto prvku:

pocet regulanich fad 1
o plynovy filtr s méfenim tlakové ztraty

¢ plynovy redukéni ventil,

e pojistny ventil,

e uzaviraci armatury,

e odvétravaci potrubi,

e odbocka pro inertizaci,

o gidla provoznich veli¢in (prutok, tlak, poloha),

e mistni méfeni provoznich veli€in
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vstupni tlak plynu do regulaéni stanice 0,25+0,2 MPa(g)

Z vystupu redukéni stanice je plyn dale rozveden k ventilovym sadam hofaku kotle K20.
Plynové potrubi bude zhotoveno z trubek a tvarovek mat. z uhlikaté oceli a opatfeno natérem.

5.5.2 Najizdéci horaky kotle K20

Kotel bude vybaven najizdécimi hofaky na zemni plyn, pfi€¢emz bude mozné kotel jak ze studeného, tak
teplého stavu kotle. Pocet hofaku neni striktné predepsan.

ZHOTOVITEL doda v ramci DILA OB 2 najizdéci hofaky s veskerym potfebnym prislugenstvim, t.
zejmeéna:

e hofaky ovladanim a s automatickym fizenim,
e pozarni a bezpeénostni zafizeni, blokady,
e bezpecnostni vybava,
- prisluSenstvi hofaku:
- plynovy filtr,
- plynomér pro méfeni mnozstvi zemniho plynu spotfebovaného v hofaku,
- odstaveni hofaku s blokujicim uzavérem,
- odvzdu$néni jednotlivych usekud plynového potrubi,
- redukeni zafizeni plynu (je-li potfeba), atd.

Zabezpecovaci zafizeni musi zajistit pferuseni pfivodu zemniho plynu do hofaku pfi:

o ztraté plamene,

e pferuSeni dodavky elektrické energie,

e poklesu pretlaku spalovaciho vzduchu pod pfipustnou mez,
e stoupnuti tlaku plynu nad stanovenou mez,

e preruseni funkce nuceného odvodu spalin,

e poklesu hladiny v bubnu,

e odstavce kotle,

e aktivaci signalizace uniku CHas, H2 a CO v kotelné.

Zafizeni hofakd bude zahrnovat chladici ventilatory pro chlazeni detektord hlavniho plamene
a zapalovacu.

5.5.3 Najizdéci systém — para K20

1. Polnice
Para produkovana pfi najizdéni kotle nebude vypousténa prostfednictvim polnice do atmosféry, ale bude
vedena do redukéni stanice RS 3, kde bude redukovana pro pouziti v rezervnim topném ohfivaku.

Najizdéni do polnice neni povoleno. Para do polnice bude vypousténa pouze v pfipadech poruchy.
Pfipojovaci bod do redukéni stanice je ve strojovné E1A na Urovni +13,75m.

RS 3 (O0LBF82) — 12/0,5 MPa(g) 530/260°C, s kapacitou 80 t/h. Vstupni potrubi je DN 150.
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Kapacita polnice i pfesto musi dostacovat k najeti kotle do pinych parametrd pary pro pfipojeni do VT
rozdélovace v pfipadé nouzového feseni.

Pfipojeni do RS 2 neni vyzadovano a Ize jej feSit stavajicim pfipojeni z rozvodu VT pary.
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5.5.4 Pomocna para K20

V pfipadé potfeby pfivodu pomocné pary pfi najizdéni (bude-li potfeba), je mozné vyuzit pomocnou paru
ze stavajicich rozvodu. Pfipojné misto je na strojovné E1A na urovni -3,8m. Parametry pomocné pary
jsou 270 °C a 1,4 MPa.

5.6 Systém napajeni kotle K20

Zasobovani nového kotle napajeci vodou bude realizovano ze stavajiciho systému napajeni VT kotlU.
Vzhledem ke skute¢nosti, Ze pfi pfechodu kotld K80 a K90 na spalovani biomasy dojde k poklesu vykonu
kotl K80 a K90, vytvofi se ve stavajicim napajecim systému dostateéna reserva pro napajeni kotle K20.
Navic napéjeci Cerpadla v souasnosti pracuji do spole€né sbérnice, ze které jsou napajeny jednotlivé
VT kotle, takze systém ohfevu a odplynéni napajeci vody v odplyhovacich, napajeci ¢erpadla a ohfev
napajeci vody ve VTO v mezistrojovné stavajicich kotl( tak zGstane beze zmén. Teplota odplynéni &ini
130-160°C, teplota napajeci vody za VTO pak 210°C pfi jmenovitém vykonu turbin, klesa s vykonem.

Vlastni napajeci potrubi kotle K20 se pfedpoklada potrubim DN125/150 které bude vedeno ke kotli K20,
kde bude instalovana klasicka napdjeci hlava.

Je pozadovano:

1. Napojeni kotle K20 na potrubi za VTO TG 80 a TG 90 umozni provoz kotle K20 na jednu nebo
na obé tyto vétve napajeci vody. Tyto napojovaci body jsou umistény ve strojovné E1A na drovni
+8,5m. Zaroven musi byt umoznéno bezpec¢né oddéleni téchto tlakovych celkl od napajeci trasy
do K20.

2. Napojeni kotle na vytlak stavajicich napajecich ¢erpadel, a to z obou polovin sbérny tak aby byl
umoznén provoz na jakékoliv €erpadlo s oddélenim od zbylych €erpadel — jedna se o provoz kotle
K20 steplotou napajeci vody shodné steplotou vody v napdjeci nadrzi. V pfipadé
nedostateéného Cerpaciho vykonu vlivem napojeni nového kotle ZHOTOVITEL OB 2 dovybavi
systém novymi Cerpadly.

3. Provést napojeni na stavajici nouzové napajeci ¢erpadlo (bude-li potfebné pro provoz) a zaroven
provést kontrolu dostateCnosti kapacity nouzového napajeciho Cerpadla vzhledem k provozu
kotld K80 a K90.
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4. Pro napajeni kotle bude pouzit v maximalni mife stavajici systém napajeci vody a napajecich
Cerpadel v€etné potrubnich systému az na pfipojovaci misto.

5. Vlastni napdjeci systém bude vybaven vybavena elektrickou uzaviraci a regulaéni armaturou
a umozni plynulou a stabilni regulaci tlaku/pratoku napajeci vody a to v paralelnim fazeni. Rovnéz

privodni parovod z K20 musi mit schopnost samostatného odstaveni, tedy mit uzaviraci ventily
nejen na napojovacim misté na strojovné E1A, ale i na samotné kotelné K20.

6. Pozaduje se systém napajecich regulacnich ventilll se 100 % redundanci - tento poZadavek
neplati pro najizdéci regulacni ventil.

Obr. Napojovaci bod odbéru napajeci vody z K90

Obr. Napojovaci bod odbéru napajeci vody z K80
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Dalsi podminky:
e Zplsob zalohovani, pfipadné pouziti najizdéci armatury pro zajisténi vysoké spolehlivosti
a presnosti regulace a pro zajisténi celkové disponibility JEDNOTKY zavisi na projekénim feseni
ZHOTOVITELE OB 2.

o Predpoklada regulace napajeci vody pouze regulaénimi ventily na napajeci hlavé kotle, a to i pro
najizdéni kotle.

o Napdjeci voda bude uzita jako chladici medium pro regulaci teploty pary.
5.7 Hospodarstvi lozového popela K20

5.7.1 Uvodni pozadavky

Systém odvodu popele ve fluidnim loZi v kotli v kombinaci s pfipadnym doplfiovanim materialu fluidni
vrstvy musi zajistit vhodnou kvalitu a mnoZstvi loZového materiélu, tak aby se zabranilo vzniku aglomeratu
na rostu loze.

Z kotle bude lozovy material odpoustén do chladicich $nekovych dopravnik( a nasledné veden pres tfidi¢
pro odlouceni hrubé frakce do sila MFV ¢i do spalovaci komory kotle nebo do expedi¢nich sil. Je
vyzadovano maximalni opétovné vyuziti lozového popela jakozto inertniho materialu pro spalovani
(MFV).
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5.7.2 Technické pozadavky

5.7.2.1 Chladici dopravniky popela

Pod kotlem bude umistén systém odvodu loZového popela tvofeny systémem chlazenych dopravnikd o
dostatecné kapacité minimalné s 20 % rezervou zajisStujici odvod popela pfi vsazce nejhorSiho paliva
z hlediska odvodu popele z kotle.

Z hlediska ur¢eni kapacity dopravy dopravniky plati, Zze pfi maximalni projektové kapacité mize byt
efektivni dopravni prifez dopravniku zaplnén maximainé ze 75 %.

Chladici dopravniky musi zajistit dostate¢né vychlazeni pro dal§i manipulaci.
Jako chladici voda bude pozita voda z nového okruhu drobného chlazeni.
Jejich umisténi musi umoznit jednoduché vytazeni Snekovnic pfi Udrzbé a budou také vybaveny
pomocnym zafizenim pro jejich vytazeni.
Chlazeni bude napojeno na systém drobného chlazeni.
5.7.2.2 Tridié

Bude-li instalovan ftfidi¢ popele, vhodna frakce popele z néj bude dopravovana do zasobniho sila
materialu fluidni vrstvy nebo pfimo do spalovaci komory.

Zbyla &ast frakce bude transportovana pneumaticky do expedicnich sil popilku.

5.7.2.3 Silo MFV

Pro pfipad nevyrovnané bilance materialu fluidni vrstvy se pfedpoklada instalace sila s dostate¢nou
kapacitou pro doplfovani materialu minimalné na 5 dni provozu.

Soucasti je téz staceni materialu z autocisteren.
Zajisténi dopravniho vzduchu je souéasti rozsahu ZHOTOVITELE OB 2.
Silo bude v tomto pfipadé slouzit i jako zasobni silo pro prvni pinéni materialu fluidni vrstvy.
Pfidavny material fluidni vrstvy (bude-li potfeba) neni specifikovan, avSak musi byt bézné dostupny
v dostateénych mnozstvich, ZHOTOVITEL OB 2 specifikuje kvalitu a mnozstvi.
5.7.2.4 Doprava podsitné frakce

V zavislosti na celkové popelové bilanci kotle, bude nadbilanéni podsitny popel dopravovan pneumaticky
do stavajicich expedi¢nich sil popilku (objekt E18) pneudopravou, alternativné Ize vybudovat samostatné
popelové silo pouze pro kotel K20, avdak musi byt zohlednény pfijezdové cesty pro kamionovou dopravu
a jeji bezpecné vyto€eni. Minimalni kapacita tohoto sila je alesporfi 5 dni provozu kotle pfi referenénim
palivu.

V zavislosti na zvazeni ZHOTOVITELE OB 2 bude technické feSeni - vzhledem ke vzdalenostem a vy3ce
expedicnich sil - instalaci dopravniho mezisila v prostoru kotelny K90 nebo zajisténi dopravy pfimé az do
expediénich sil. Sougasti DILA OB 2 jsou pfipadné upravy stavajicich popelovych tras a zafizeni
expedicnich sil.

DalSi pozadavky viz kapitola Pneudoprava popele nize.

5.7.2.5 Odvoz hrubé frakce K20

V ramci projekéniho feSeni bude zajisténo vhodné misto pro manipulaci s hrubymi frakcemi popele, které
bude snadno pfistupné pro automobily. Objem kontejneru bude minimalné na 72 hodin provozu
referenéniho paliva.

Dva kontejnery jsou v rozsahu dodavky ZHOTOVITELE OB 2.
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5.7.2.6 DalSi spole¢né pozadavky

1.

VynaSece lozového popela budou dostateéné dimenzovany i pro palivo s nejvétsi popelnatosti s
20 % rezervou a budou mit spolehlivé dostateCny chladici vykon ve vSech provoznich
i poruchovych stavech.

Material ¢asti ve styku s dopravovanym mediem bude zaru€ovat vysokou zivotnost vynasecu.
Vypadek nebo oprava jednoho vynaSeCe a jedné linky dopravy popele neomezi vykon kotle.
VynaSece budou umistény tak, aby byly snadno pfistupné pro udrzbu a pfipadné opravy (vyjimani
rotoru).

Systém bude zatésnén tak, aby nedochazelo k zakoufeni prostoru kotelny.

Zhotovitel OB 2 se pfi zpracovani navrhu detekci plynl v kotelné bude Fidit platnymi ¢eskymi
a evropskymi normativnimi predpisy a zejména &l. 7 CSN 070703 a dale NV. 361/2007.

Zhotovitel OB 2 poskytne HAZOP pro OB 2, kde budou specifikovany pfipadné dal$i pozadavky
z hlediska ohrozeni zdravi a bezpec€nosti pfi praci.

5.8 Partie za kotlem K20

5.8.1 Filtrace
5.8.1.1 Obecné pozadavky

10.

11.

Je pozadovana instalace tkaninového filtru pro splnéni emisnich limitd uvedenych v A6.

Filtr bude FeSen jako vicesekcovy s moznosti provozu s jednou odstavenou sekci filtru i pfi
jmenovitém vykonu kotle a nejhorSim palivu.

V8echny sekce filtru budou, na sobé& nezavislé, tzn. za provozu libovolné odstavitelné dle
pozadavku provozu tak, aby bylo mozné v pfipadé potfeby provést vymeénu filtracnich hadic
postupné v kazdé jednotlivé sekci zvlast za plného provozu ostatnich sekci.

U latkového filtru musi byt zajisténo odlouceni pfipadnych hofich nedopalt nebo jejich zhaseni
v proudu spalin z kotle pfed vstupem do latkového filtru, anebo na rukavce filtru pouzit takovy
material, ktery bude mit dostatecnou odolnost proti poskozeni a vzniceni hoficim nedopalem.

Minimalni provozni zaru€ena teplota textilnich materiald musi byt 200°C.

Je pozadovan plné automaticky systém provozu filtru véetné c¢isténi filtracnich elementd
s ochrannou funkci pfi nedovoleném zvyseni teploty.

Konstrukce filtr, filtracni elementd musi respektovat jak druh paliva, koncentraci popilku pfed
filtrem a jeho granulometrii, pfipadné elektrickou vodivost a nerovnomérnost distribuce v
spalinovodu a jeho jinou variabilitu, tak najiZdéci podminky kotle.

Provedeni filtru a odvodu popilku musi byt vhodné pro pfipadné pouziti riznych reagentl pro
zachyt sledovanych polutantd.

Zivotnost filtragnich vlozek je pozadovana minimalné na 40 000 hodin provozu.

Filtr musi tedy i umoZnovat:

e regeneraci filtraénich hadic kratkymi pulsy stlaceného vzduchu za provozu (tzv. puls-jet),
e Vv pfipadé narazovych spotfeb vzduchu musi byt vybaven vzdusSnikem o patfi¢né kapacite,

e regeneraci filtracnich hadic za stalého provozu, kdy Cisténé spaliny proudi pfes filtracni
hadice, které jsou regenerovany (tzv. on-line) - postupna regenerace jednotlivych fad hadic
v sekci v zavislosti na tlakové ztraté filtru nebo v pevném €asovém rezimu.

Vysypky filtru budou vybaveny vyhfivanymi vysypkami, pfipadné dal$im zafizenim omezujicim
nalepovani popele, dale budou vybaveny méfenim hladiny s ochrannou funkci.
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5.8.1.2 Dispozicni feseni

Neni dispozi¢niho omezeni z hlediska instalace filtru, ktera musi zapadat do celkového vymezeného
prostoru pro stavbu kotelny K20.

5.8.2 Systémy zajisténi limita Skodlivin u kotle K20
V ramci pozadavkd na splnéni emisnich limitd kotle K20 budou instalovany potfebné systém redukce
polutantd tak, aby byly spinény tyto limity, a to v celém rozsahu kvality vstupniho paliva definovaného
v A6. Pficemz plati, ze:

e Navrzené zafizeni, zplusob ani sorbent nejsou predepsany.

e P¥ipadné pouzity reagentu musi byt komeréné& dostupny v Ceské republice.

o Reagent musi byt specifikovan jiz v nabidce ZHOTOVITELE OB 2.

Preferovanym fesenim je technologie DSI vyuzivajici zaneSeni praSkového sorbentu do spalinovodu pfed
tkaninoveé filtry. Konkrétni typ sorbentu neni pfedepsan, preferovanymi jsou sorbenty na bazi Ca(OH): ¢i
NaHCOs. Minimalni objem zasobniho sila je 30 m3. Staceci misto umisténé na sténé &i v blizkém okoli
kotelny K20 tak, aby misto bylo snadno obsluzné kamionovou dopravou.

5.8.3 Spalinovody K20
Predmétem DILA OB 2 jsou potrubi mezi vystupni pfirubou spalin z kotle do nového filtru a dale z filtru

Upravy pfipojeni jsou v rozsahu ZHOTOVITELE OB 2.
Spalinovody bude FeSeny v souladu s EN CSN EN 1993.

Spalinovody musi umozriovat instalaci emisniho monitoringu (zejména s ohledem na potfebné
uklidiiovaci délky potrubi) a s tim spojenych dalSich méfeni a odbérovych mist pro periodicka méfeni
polutantu vEetné pristupu k témto méfenim a odb&rovym mistiim.
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Tésnost svarl bude ovéfena vhodnou zkouskou tésnosti.

Na nezbytnych mistech musi byt instalovany inspekéni otvory, zejména blizko uzaviracich klapek
a kompenzatorl, nabéhova krfidla a dalSi vestavéné prvky k zabezpeceni laminarniho proudéni
a zabranéni vzniku turbulenci a zvySeného otéru.

Pouzité materialy, uloZzeni a upevnéni, vnitini izolace i kompenzace musi zohledniovat maximalni teploty
ve spalinovodech i v abnormalnich provoznich stavech kotle. Vnitini povrch bude chranén vhodnym
natérem/nastfikem jako ochrana proti korozi.

Ve spalinovodech musi zabranéno k lokalnimu usazovani tuhych &astic.
Tepelné dilatace koufovodl bude kompenzovana optimalnim poétem kompenzatord spalinovodd.

Potrubi bude opatfeno kontrolnimi otvory, kompenzaénimi kusy, zavésy, podpérami, vedenim, tésnicim
a spojovacim materialem.

Pro spalinovody surovych (nevycisténych) spalin je navrzen korozivni pfidavek minimalné 2 mm.

Potrubi spalinovodu bude vyrobeno z ocelového plechu, které v pfipadé pouziti ¢tyfhrannych kanall se
pozaduje vyztuzeni vzhledem k tuhosti konstrukce.

Spalinovod bude opatfen oddélovaci armaturou, izolujici spalinovy systém od kominu.
Armatury na spalinovodech budou v pfipadé potfeby opatfeny ventilatory tésniciho vzduchu.

5.8.4 Spalinovy ventilator

Hlavni &asti systému je spalinovy ventilator, ktery vytvafi podtlak a udrzuje ho na zadané urovni ve
spalovaci komore, v zadnich tazich kotle a filtru. Vytlaéné potrubi spalinového ventilatoru je zavedeno do
stavajiciho kominu.

e Spalinovy ventilator musi zajistit bezpeény a spolehlivy odvod spalin. Spalinovy ventilator musi
odolavat pracovnim teplotam, abrazi, korozi a produktim vzniklym spalovanim vS§ech druhu
specifikovanych paliv.

o Ventildtor bude vybaven bezpe&nostnim zafizenim, tlumi¢em chvéni a vibraci, tlumi¢em hluku (v
pfipadé potfeby), kompenzatory, tepelnymi izolacemi. Konstrukce ventilatoru musi umoznit
shadnou kontrolu a udrzbu (&isténi) a odvod pfipadného kondenzatu.

e Regulace vykonu ventilatoru bude frekvenénim méniéem pro zajisténi regulacnich schopnosti
a max. ucinnosti.

e Bude-li to zapotfebi, vybavi ZHOTOVITEL OB 2 novy spalinovod mezi spalinovym ventilatorem
a kominem kotle tlumi¢em hluku.

5.8.5 Ventilator recirkulace spalin

o Ventildtor recirkulace spalin bude dopravovat vycisténé spaliny zpét ze spalinovodu do prostoru
spalovaci komory kotle.

e Ventilator recirkulace spalin musi odolavat pracovnim teplotam, abrazi, korozi a produktim
vzniklym spalovanim vSech druhl specifikovanych paliv.

e Ventilator bude vybaven bezpecnostnim zafizenim, tlumi¢em chvéni a vibraci, tlumi¢em hluku,
kompenzatory, uzaviraci klapkou (uzavfena, pokud neni vykon, nebo je-li to potfeba), tepelnymi
izolacemi. Konstrukce ventilatoru musi umoznit snadnou kontrolu a udrzbu (&isténi).

e Regulace ventilatoru bude provadéna fizenim otaek pohonu ventilatoru frekvenénim ménic¢em.

e Potrubi recirkulace spalin bude vyvedeno za spalinovym ventilatorem a zausténo do
vzduchového hospodarstvi kotle.
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e Trasa recirkulace spalin bude feSena tak, aby nedochazelo k lokalnimu usazovani popilku.

e Potrubi recirkulace spalin bude vyrobeno z ocelového plechu tloustky minimalné 5 mm. V pfipadé
pouziti tyrhrannych kanalll se pozaduje vyztuzeni vzhledem k tuhosti konstrukce.

e Potrubi bude opatfeno kontrolnimi otvory, kompenzaénimi kusy, zavésy, podpérami, vedenim,
tésnicim a spojovacim materialem a méfenim mnozstvi recirkulovanych spalin. Bude chranéno
vhodnym natérem/nastfikem jako ochrana proti korozi.

5.9 Pneudoprava popele K20

Sougasti DILA OB 2 je vystavby a Uprava stavajicich systému pneudopravy popele od kotle K20 (resp.
K80/90) az do stavajicich expedi¢nich sil.

Tento systém zaijistuje:
e pneudopravu jemné frakce popele kotel K20 do sila MFV,
o dopravu loZzového popele kotle K20 do expediénich sil,
e dopravu uletovych popilku ze systémua K20 do stavajicich expediénich sil,

o alternativné se pfipousti varianta s umisténim samostatného popelového sila pouze pro K20,
které musi pokryvat produkci kotle alesponn na 5 dni pfi referenénim palivu a musi byt
projektovano s ohledem pfijezdové trasy a vyta¢eni kamionu.

5.9.1 Rozsah pneudopravy a Uprav

Sougasti DILA OB 2 je instalace vSech novych systémi pro spolehlivy a efektivni provoz dopravy
a zaroven i potfebné Upravy na stavajicich systémech pneudopravy vcetné expedi¢nich sil a jejich
vykladky.

Vzhledem k pfedpokladané odliSné granulometrii popele bude posouzena nutnost zmény stavajici
pneudopravy a skladovani popele, v€etné kontroly odvzdusniovacich/filtracnich stanic na silech, moznost
ulpivani popele v silech a ZHOTOVITEL OB 2 provede potfebna opatieni.

5.9.2 Predpokladané reseni

5.9.2.1 Lozovy popel

V pfipadé bilanCnich pfebytkli bude popel z K20 transportovan pneumaticky do expedi¢nich sil
s CasteCnym vyuzitim stavajici dopravy. Vzhledem ke vzdalenosti a vlastnostech lozového popele bude
v pfipadé nutnosti bude systém vybaven novym provoznim mezisilem umisténym na vhodném misté
v kotelné E1A nebo bude vyuzit néktery ze stavajicich systéml, a to dle projekéniho navrhu
ZHOTOVITELE OB 2. Alternativné se pfipousti varianta s vlastnim silem pro K20 viz zminka vyse.

Pro zajisténi potfebné granulometrie se pfedpoklada instalace drtie loZového popele (bude-li potfeba)
pro jeho homogenizaci.

5.9.2.2 Uletovy popel

Predpoklada se feSeni, Zze odlou€eny polétavy popilek bude z vysypek filtru, pfes rotaéni podavace
a komorové podavace odebiran a novou pneumatickou cestou dopravovan do stavajicich vétvi dopravy
popele z K80 a K90, odkud nasledné je dopravovan do externich sil popilku - E18.

e Dopravni trasy budou dimenzovany na maximalni odtah popela pro ,nejhor$i“ palivo
s dostate¢nou rezervou. Dimenzovani téchto tras bude pfedmétem schvaleni OBJEDNATELEM.

e Potrubi pneumatické dopravy budou navzajem dostate¢né zalohovana, budou respektovat
poZadavek co nejméné Clenité trasy a jejich materidl a provedeni bude zajiStovat vysokou
provozni spolehlivost a Zivotnost pouziti ohybl s ochrannou vystylkou.
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e V3echny komponenty celkové instalace budou navrZzeny a usporadany tak, aby mohly byt
kontrolovany, opravovany, €istény a nahrazovany za minimalni ¢as a minimaini naklady na
pracovni silu. Dily, jejichz vyména je nutna musi byt mozné snadno demontovat a znovu
nainstalovat bez rozsahlych montaznich praci, bez montaze montaznich plosin a bez Uprav jinych
instalaci.

e V3echna nova potrubi musi byt konstruovana s pfirubovymi spoji s moznosti kontroly pfirubovych
spojeni. Délky trubek nesmi pfesahnout 6 m.

e Projektovana zZivotnost novych potrubi je pozadovana na minimalné 10 let.

e Vrozsahu DILA OB 2 jsou veskeré nutné Gpravy stavajicich systém pneudopravy z kotl&i K80/90
a zarizeni expedi¢nich sil E18 pro dopravu popele z K20.

e V pfipadé velmi rozdilnych kvalitativni parametr(i lozového a uletového popelu (zejména slozeni)
je na zvazeni moznost oddéleného hospodarstvi pro tyto typy popell. Objednavatel zamysli
certifikaci vznikajiciho popele pro vyuziti jako hnojiva ¢i stavebniho materialu.

5.9.2.3 Expedicni sila popilku
Externi expedicni sila slouzi ke skladovani popilku a lozového popele a dopravovaného pneumaticky
z E1A. Nasledné je material staCen do autocisterny pomoci nakladacich hubic.

Pocet kusu sil 2

Celkovy objem sila 450 m3

Uzite€ny objem sila 400 m3

Max. pretlak/podtlak v sile +/-3000 Pa

Skladovany material loZovy popel a poletavy popilek
Sypna hmotnost 300 -1600 kg/m?

Max. teplota 160 °C

Material sila ocel

Vytapéni kuzele vodni topny had

Vrcholovy uhel kuzele 60° zakon¢&eny klenutym dnem pr. 2000 mm
Provzdusnéni vysypek ano provzdusniovacimi tryskami
Odsévani sila filtr s regeneraci, 65 Nmé3/h

Objekt pod vlastnimi sily je temperovan.

5.10 Ocelové konstrukce potrubni mostt

Sougasti DILA OB 2 jsou veskeré ocelové nadzemni konstrukce potrubnich most(i a spalinovych cest,
pfistupovych a obsluZnych lavek. Spodni betonové z&kladny jsou v rozsahu dodavatele OB 6.

5.11 Nova kompresorova stanice vzduchu a rozvody

5.11.1 Koncept

Nova kompresorova stanice vzduchu v K20 musi byt schopna pokryt spotfeby fidiciho i dopravniho
vzduchu kotl K20/80/90, spotfebicl v objektu E1A a E1 a vSech ostatnich JEDNOTEK jinych OB.

a) Ridici vzduch

A4.1 Strojni ¢ast




Modernizace teplarny Mlada Boleslav Strana 75/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE
Technické poZadavky Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

Stavajici spotfebite v K80/90 a nové instalované vramci DILA OB 2 v této koteln& a stavajicich
navazujicich systémech, budou provozovany na tlaku fidiciho vzduchu 0,8 MPa(g).

V ramci DILA OB 2 bude zaji$téna propojka mezi t&émto systémy.

ZHOTOVITEL OB 2 dle svého projekéniho feSeni navysi zasobni kapacitu vzdusniku v systému tak, aby
byla spolehliva funkce navazujicich zafizeni.

Napojovaci bod je umistén v kotelné E1A na Urovni +7,5m v mistech stavajicich kompresoru.

b) Dopravni vzduch

Zahrnuje pFivod dopravniho ze Skoda Auto, ktery bude primarné vyuzivan pro provoz K20, pro K80/90
a vSech ostatnich JEDNOTEK jinych OB.

Nova kompresorova stanice dopravniho vzduchu v K20 bude slouZit jako zaloha dopravniho vzduchu ze
Skoda Auto.

Napojovaci bod je umistén v byvalé strojovné v budové E1 na urovni Om, alternativné na kotelné E1A na
urovni +7,5m v mistech stavajici kompresorové stanice.
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c) Zdroje vzduchu
Zdroje vzduchu jsou uvazovany nasledujici:

1. Dopravni vzduch ze Skoda Auto

Kotelna K20 bude zasobovana dopravnim vzduchem ze stavajiciho rozvodu Skoda Auto
s pfipojenim na stavajici rozvod v kotelné E1A. Tj. pozaduje se zajiSténi pfivodu tlakového
vzduchu z E1A do kotelny K20. Kvalita tlakovy rosny bod +3 az 7 °C; tlak 0,6 MPa.

Z tohoto potrubi jsou jiZ ve stavajici dobé& zasobeny budovy E1 a E1A.
2. Nova kompresorova stanice - zaloha dopravniho vzduchu ze SKODY AUTO

Jako zaloha dopravniho vzduchu ze Skoda Auto bude nové instalovana zalozni kompresorova
stanice dopravniho vzduchu v kotelné K20 v provozni konfiguraci 1+0 (preferovano) nebo 2+0.
Tato zaloZni kompresorova stanice dopravni vzduch musi pokryvat nejen spotfebu dila OB 2, ale
provozu celé teplarny.

Kvalita dopravniho vzduchu tlakovy rosny bod +3 az 7 °C; tlak 0,6 MPa.
Kompresorova stanice fidiciho vzduchu
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Nova kompresorova stanice v kotelné K20, ktera bude zajiStovat fidici vzduch pro kotelny
K20/80/90 a stavajici provoz v E1A a E1. v pracovni konfiguraci 1+1. V rozsahu dodavky OB 2 je
pouze pfesunuti obou kompresor( fidiciho vzduchu ze stavajici kotelny do nové kompresorové
stanice. Oba kompresory jiz byly pofizeny mimo rozsah praci OB 2.

5.11.2 Technické pozadavky na kompresorovou stanici

5.11.2.1 Spoleéné pozadavky na zdroje vzduchu

1. Provoz vSech zdroji vzduchu bude plné automaticky a bude umoznovat dalkovy monitoring
i fizeni z velinu.

Provoz zafizeni bude umoznovat i lokalni ovladani.

Vzdudniky musi byt schopny vykryvat poklesy tlaku dané narazovou spotfebou vzduchu, aniz by
negativné byla ovlivnéna spolehlivost funkce spotfebic¢li a musi optimalizovat pocet spousténi
kompresoru.

Kompresory budu chlazeny vodu z okruhu drobného chlazeni.
5. Pro kompresory bude soucasti téz zafizeni na zpétné vyuziti tepla pro topny systém.
5.11.2.2 Dopravni vzduch ze Skoda Auto
Pro provoz vSech technologickych zatizeni bude primarné vyuzivan dopravni vzduch ze Skoda Auto.

Teplarna je v sougasné dobé& zasobovana dopravnim vzduchem z rozvodu Skoda Auto s pfipojenim v
strojovné E1A. V ramci modernizace teplarny je nutna zajistit propojeni dopravniho vzduchu kotelny K20
a objektu E1A. Veskery dopravni vzduch ze Skoda Auto bude osazen mistnim métenim s &idly provoznich
veli¢in (tlak, teplota, pratok).

Tento zdroj dopravniho vzduchu nom. tlak 0,6 MPa (g) je uréen rovnéz pro potfeby nového kotle K20.

Dopravni vzduch 0,6 MPa ze zavodniho rozvodu Skoda Auto je pfiveden na pfipojovaci misto DILA OB 2
ve strojovné E1A.

Na potrubi budou osazena mistni méfeni a €idla provoznich veliin (tlak, teplota, pritok).

Zakladni navrhové parametry zdroje

e nominalni tlak vzduchu v rozvodu SKODA 0,6 MPa(g)
e max. tlak vzduchu v rozvodu SKODA na pfipojovacim mist& 0,62 MPa(g)
e tlakovy rosny bod +3 a2 7°C z rozvodu SKODA (kvalita SKODA)

¢ Bude instalovan vzdusnik pro kryti narazovosti spotfeb v ramci kotelny K20

e Pro rozvody tlakového vzduchu, které budou slouzit k zasobovani spotfebiu instalovanych v ramci
vSech ostatnich JEDNOTEK jinych OB bude osazena adsorpéni nebo membranova susi¢ka vzduchu
v rozsahu dila OB 2, a to z davodu vedeni potrubi vné budovy do objektll OB 1. Vystupni kvalita
tlakového rosného bodu je poZzadovana na -40°C. Zapojeni susiCky musi umoZzhovat pfivod vzduchu
ze zalohy dopravniho vzduchu (viz kapitola 5.11.2.3 . ZHOTOVITEL OB 1 provéfi moznost snizeni
TRB na -20°C a v pfipadé zmény uvédomi ZHOTOVITELE OB 2). Uvazované spotfeby tohoto
vzduchu jsou uvedeny v kapitole niZe. Pro dalSi faze projektu je zhotovitel OB 1 povinen upfesnit
kvalitativni i kvantitativni pozadavky. Alternativné je mozné tento vzduch odebirat i z rozvodu fidiciho
vzduchu, pokud to vyrobni kapacita kompresor(i umozni.

5.11.2.3 Zaloha dopravniho vzduchu
Dopravni vzduch 0,6MPa pro K20, K80 a K90 bude primarné odebiran z centralniho rozvodu SKODA.
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V ptipadé potieby (napt. vypadek dodavky dopravniho vzduchu ze Skoda Auto) bude dodavka
dopravniho vzduchu zajisténa z nové kompresorové stanice v K20, kde budou pro tento ucel slouzit jako
zdroj stlaceného vzduchu jeden nebo alternativné dva kompresory s Upravou vzduchu (suseni a filtrace)
pro dosaZeni pozadovanych parametril (viz vy$e parametry dopravniho vzduchu v rozvodu Skoda Auto).
Novy kompresor/y dopravniho vzduchu umisténé v kompresorovné objektu K20 bude/ou slouzit jako
zéloha dopravniho vzduchu ze Skoda Auto. Preferovano je umisténi pouze jednoho kompresoru,
projektovani je nutno koordinovat s feSenim elektro viz ¢ast A4.2.

Kompresory budou $roubové, vodou chlazené, s regulaci otadek frekvenénim méni¢em. Upravu
stla¢eného vzduchu zajiStuje vodou chlazena kondenzacéni susic¢ka s filtraci na vystupu. Kondenzat je
odveden pfimo do kanalizace. Fluktuace ve spotifebé budou pokryvat vzdusniky o pozadované kapacité.

Na potrubnich rozvodech budou osazena mistni méfeni a ¢idla provoznich veli€in (tlak, teplota, pratok).

Rozvod stlaGeného vzduchu bude zhotoven z uhlikové oceli. Vzduchové potrubi mezi kompresory
a susiCkou bude nerezové. Potrubi chladici a topné vody bude zhotoveno z mat. tf. 11.

Zakladni navrhové parametry zdroje

e spotieba dopravniho vzduchu K80+K90 2100 - 6200 Nm?3/hod *)
e spotieba dopravniho vzduchu K20 900 - 2500 Nm?3/hod **)
e pfedpokladana spotfeba ostatnich OB 630 Nm3/hod ***)

e primérny tlak vzduchu v rozvodu 0,6 MPa(g)

e max. tlak vzduchu v rozvodu 0,62 MPa(qg)

e pozadovana kvalita vzduchu dle CSN ISO 8573- minimalné 1: 1 — 4 — 2 (&astice-voda-olej)

e pozadovana kvalita vzduchu pro venkovni objekty dle CSN I1SO 8573-1 minimalné: 2 — 2 — 2 (8astice-
voda-olej)

*) ZHOTOVITEL OB 2 je povinen jiz v ramci pfipravy nabidky a pfi vypracovani projektu tuto hodnotu
ovéfit a upravit tak, aby odpovidala potfebam OB 2 a potfebam kotelen K20/80/90 a spotfebi¢iim v E1
a E1A. Tato hodnota pochazi z dlouhodobého sledovani stavajicich spotieb celé teplarny.

**) Hodnotu uréuje NABIZEJICI jiz ve své nabidce, resp. ZHOTOVITEL b&hem zpracovani DILA OB 2.

***) Pro podani nabidky uvazuje zhotovitel OB 2 s touto hodnotou spotfeby. V dal$i fazi dokumentace
muze byt tato hodnota upravena zhotovitelem OB 1 tak, aby odpovidala realnym potfebam jeho dila
a dalSich OB. Zhotovitel OB 1 je zodpovédny za koordinaci s dalSimi OB.

Prehled hlavnich zafizeni zdroje

Zdroj nového kompresoru dopravniho vzduchu se sklada z téchto hlavnich zafizeni:

e Sroubovy kompresor bezmazny, vodou chlazeny (2+0) nebo (1+0), pohon s frekvenénim méni¢em
e kondenzacni susi¢ka vodou chlazena s filtraci na vystupu (1+0),

e vzdusnik 10 m3, 1,6 MPa (2x).

e vzdusnik 6,3 m3, 1,6 MPa (1x),

e adsorpcni suSicka vzduchu (pro venkovni objekty),

e separator voda/olej 1x (v zavislosti na technickém feseni ZHOTOVITELE OB 2).
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5.11.2.4 Nova kompresorova stanice fidiciho vzduchu

Nova kompresorova stanice v kotelné K20, ktera bude zajistovat fidici vzduch 0,8 MPa(g) pro kotelnu
K20 a budovy E1 a E1A.

V ramci DILA OB 2 bude zajiténa propojeni Fidiciho vzduchu z nové kompresorovny v objektu K20 na
stavajici spotfebice.

ZHOTOVITEL OB 2 dle svého navrhu zvySi zasobni kapacitu vzdu$niku tak, aby byla zajisténa spolehliva
funkce zafizeni.

Pro zajisténi spotfeby Fidiciho vzduchu je poZzadovana konfigurace kompresort 1 (provoz) + 1 (zaloha).
Oba z téchto kompresort jiz byly zakoupeny mimo rozsah dodavky OB 2 a v rozsahu praci je pouze jejich
pfesunuti a instalace do nové kompresorové stanice.

Pfehled hlavnich zafizeni zdroje:

a) Kvyrobé stlaéeného vzduchu budou pouzity vodou chlazené, Sroubové kompresory se vstfikem
oleje. Pozadovanou kvalitu stlaéeného vzduchu zajistuje adsorpéni susicka s filtraci.

b) Zaolejovany kondenzat je odveden do separatoru olej/voda.

c) Fluktuace ve spotfebé pokryva vzdusnik.

d) Kompresory budou dodany ve verzi umoznujici rekuperaci odpadniho tepla ve formé topné vody.
e) Na potrubi budou osazena mistni méfeni a €idla provoznich veli€in (tlak, teplota, pratok).

f) Rozvod stlateného vzduchu bude zhotoven z nerezovych trubek, tvarovek a armatur. Potrubi
chladici a topné vody bude z mat. tf. 11.

Zakladni navrhové parametry

e Prepokladana spotfeba Fidiciho vzduchu K80/90/K20 1100 Nm?3/hod *)
e Nominalni tlak vzduchu v rozvodu 0,75 MPa(g)

e Predpokladana spotfeba fidiciho vzduchu na OB 1 100 Nmé&/hod **)
e Max. tlak vzduchu v rozvodech vzduchu 0,83 MPa (g)

e Tlakovy rosny bod -40°C

e Pozadovana kvalita vzduchu dle CSN ISO 8573-1: 2 — 2 — 2 (&astice-voda-olej)

*) ZHOTOVITEL OB 2 je povinen jiz v rdmci pfipravy nabidky a pfi vypracovani projektu tuto hodnotu
oveéfit a upravit tak, aby zaroven odpovidala potfebam kotelen K20/80/90 a spotfebic¢im v E1 a E1A.
Ztraty v pozadované upravé vzduchu nejsou v odhadovaném mnozstvi zahrnuty. Zaroven doplfiuje
spotfebu K20.

**) Pro podani nabidky uvazuje zhotovitel OB 2 s touto hodnotou spotfeby. V dalSi fazi dokumentace
muze byt tato hodnota upravena zhotovitelem OB 1 tak, aby odpovidala realnym potfebam jeho dila.

Prehled hlavnich zafizeni kompresorové stanice fidiciho vzduchu

Zdroj se bude skladat z téchto hlavnich zafizeni:

e 2 x Sroubovy kompresor se vstfikem oleje, vodou chlazeny s rekuperaci odpadniho tepla (1+1) - pouze
presunuti,

e adsorpcni nebo membranova susSicka se studenou regeneraci, v¢€. filtrace 1x (stavajici zafizeni
K80/90),

e vzdusnik minimalné 6,3 m?3, PN 16 (dle technického feseni ZHOTOVITELE OB 2),

e separator voda/olej 1x.
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ZHOTOVITEL OB 2 provéfi kapacity stavajiciho zafizeni a pfipadné navrhne zménu.

5.12 Fosfatové hospodarstvi (bude-li potreba)

Sougasti DILA OB 2 je dle chemického reZimu dodavka davkovani roztoku NasPO4 do kotelni vody kotel
K20, v&etné pfipravy roztoku a €erpani/davkovani roztoku do okruhu. Pfipadné dle volby ZHOTOVITELE
OB 2 jinych chemickych reagent(l pro ochranu okruhu, nicméné se zachovanim komptability se stavajicim
provozem.

Zavaznym parametrem je pozadovana kvalita pary na turbinach.

5.13 Okruh drobného chlazeni

5.13.1 Koncept chlazeni K20

V ramci kotelny K20 bude instalovani novy okruh drobného chlazeni. Systém slouzi k chlazeni
pomocnych systém( kotle, napfiklad Snekovych dopravnik(l loZového popela, kompresord vzduchu,
vzorku, pfipadné FM.

Chladici okruh se sklada ze svou samostatnych okruht od sebe oddélenych vyméniky. Typ vyméniki
neni uréen. Tento systém bude napojen paralelné na systém drobného chlazeni bloku 80 a 90 tak, aby
kontinualné totozné zatéZoval oba systémy. Rovnéz se pozaduje i usporadani umoznujici provoz pouze
na jeden stavajici chladici okruh, tedy moznost separace téchto okruhd. Napojovaci body se nachazi na
strojovné E1A na urovni -3,8m. V pfipadé nedostatecné kapacity Cerpadel dovybavi ZHOTOVITEL tyto
okruhy dalSimi cerpadly. Dokumentace ohledné chladicich systémd je soucasti pfilohy
Al4 PGS_cooling_diagrams.

Okruh je chlazen vézovou vodu, ktera je odebirana ve sklepé strojovny s pfivodniho a odvodniho potrubi
vézové chladici vody. Voda je vedena do chladi¢l okruhu drobného chlazeni umisténych v kotelné K20.

Pro kryti tlakovych ztrat budou instalovana zvySovaci ¢erpadla (bude-li potfeba). Voda od chladi¢t okruhu
drobného chlazeni v kotelné K20 bude vedena zpét do odvodni potrubi vézového okruhu ve strojovné.
Okruh bude plnén demivodou.

Kapacita okruhu bude navrzena v zavislosti na koncepénim feSeni chlazeni kompresorové stanice,
vynasecich Snekl apod.

Ad4.1 Strojni ¢ast




Strana 81/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE
Technické poZadavky Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

Vlastni okruh drobného chlazeni bude instalovan v kotelné bude vybaven:

e minimalné dvéma vyméniky vézova vody/voda okruhu drobného chlazeni (1+1),

e minimalné dvé obéhovymi ¢erpadly (1+1, nebo 2+1),

e tlakovou expanzni nadobou pro udrzovani tlaku v systému,

o systémem automatického doplfiovani /odpousténi vody v okruhu,

e vstupem pro udrzeni chemismu okruhu a vzorkovani,

e zvySovacimi Cerpadly véZzového okruhu (1+1 nebo 2+1) (bude-li potfeba),

e pro obéhova i zvySovaci Cerpadla se pozaduje vybaveni frekvenénim ménicem,

e spojovaci potrubi okruhu v&. pfipojovaciho potrubi k vézové chladici vodé ve strojovné.

Konstrukce téchto chladi¢l musi umoznovat na vstupu véZové vody do chladi¢e, moznost ¢isténi prostoru
chladi¢e zaplnéného vézovou vodou pomoci pfivodu Cisté primyslové vody.

Potrubi chladici vody vedené vné objektd bude izolovano a podtapéno. Netyka se potrubi vedeného
v zemi.

5.14 Uklid K20

5.14.1 Rozvody primyslového vysavace K20

Vzhledem k tomu, Ze Usadba a hromady prachu jsou povazovany za potencialni zdroj nebezpecné
vybusné atmosféry, musi byt jejich tvorba kontrolovana a veskeré uniky materialu mimo technologii musi
byt pribézné odstranovany.

Pozaduje se instalace rozvodl pramyslového centralniho vysavace s napojenim na mobilni vysavac.
Rozvody budou instalovany pro zajisténi uklidu v celém ve vyrobnich prostorech kotelny K20 s dirazem
na uklid v oblasti stépkového hospodarstvi a dopravy. Principialné se jedna o totozné FfeSeni, jaké je na
stavajici kotelné K80/90.

1. Odstranéni prachu vramci kotelny pfimisenim do paliva pfi respektovani bezpecnostnich
pozadavkl. Cely systém musi byt FeSeny jako systém s nebezpelim vybuchu dfevniho prachu
a vybaven potfebnym ochrannym zafizenim dle platné legislativy a v souladu s vypracovanym
dokumentem na ochranu pfed vybuchem.

Dimenze a material potrubi bude vhodny pro vysavani dle charakteristiky prach(.
Spoje potrubnich dild budou rozebiratelné.

Zasuvky budou vybaveny mikrospinaci pro dalkové zapnuti.

ok~ w0

Systém musi umoznovat Uklid na vice mistech najednou s dostateCnym poctem pfipojovacich
mist s gravitaénimi klapkami. KruZnice opsané kolem jednotlivych napojovacich mist na
potrubnim systému o poloméru 12m (dvé saci hadice) se musi navzajem pfekryvat.

Specifické emise prachu ve vyduchu do atmosféry pfi provozu nesmi presahnout 10 mg/Nms.

Soucasti dodavky bude pfislusné prislusenstvi pro Uklid vhodnych charakteristik dle uklizeného
povrchu a materialu.

Pochozi ploSiny musi byt navrzeny s ohledem na manipulaci s mobilnim vysavacem.

Pfi projektovani musi byt rozvody navrZeny tak, aby vysypné misto centralniho vysavace
umoznovalo pfipojeni kamionového mobilniho vysavace. Toto misto bude na kotelné K20 &i
v jeho okoli, neni vyzadovano propojeni se stavajici kotelnou K80/90.
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5.14.2 Mokry zpusob ¢isténi

Uklid podlahy ve vnitinich mistnostech kotelny a filtrace na podlaZi na urovni +0,0m, podlaha bude
upravena a vyspadovana pro cisténi mokrym zplsobem. Soucasné bude zafizeni na podlazi 0,0m
respektovat z hlediska jeho umisténi a kryti reflektovat tuto skute€nost, bude vybavena vhodnym (napf.
epoxidovym) ochrannym protiskluzovym natérem.

Ve vy$Sich patrech bude pouzit stavajici priimyslovy vysava¢ s pevnymi rozvody.

5.15 Propojovaci potrubi

Vramci DILA OB 2 jsou veskeré technologické potrubni propoje zajistujici spojeni nové, resp.
rekonstruované technologie kotelen na stavajici systémy VYROBNY, a to aZ k pfipojovacim mistam, tj.
jak vnitini, tak vnéjSi potrubni trasy.

Jedna se zejména o:

e potrubi VT pary z kotelny K20 k parni shérné a redukénim stanicim v mezistrojovné,

e potrubi napajeci vody od napajecich ¢erpadel, VTO obou turbin apod.,

e potrubi pomocné pary,

e potrubi chladici vody systému drobného chlazeni,

e potrubi odvodu kondenzatu a odluhu,

e potrubi tlakové vzduchu véech kvalit do VYROBNY i JEDNOTEK v&ech ostatnich OB,
e potrubi odvodu popele.

Etapizace praci:

V pfipadé kotelny E1A se pfedpoklada v prvni etapé rekonstrukce kotle K80, pfi zajisténi pIného provozu
kotle K90 na uhli s podilem dfevni $tépky a rostlinnych pelet.

Upravy obou dvou kotli, pomocnych systému véetné &isténi spalin, odvodu popele aZ po hranice dodavky
budou zahrnovat veskeré Upravy a implementace novych systém, které jsou nutné pro pfechod na nova
paliva, dosaZzeni poZadovaného vykonu a garantovanych hodnot v ramci ptilohy A6. Upravy zahrnuiji,
avsak nejsou limitovany na systémy vyjmenované nize. Ugelem je zajistit funk&ni celek navazujici na
¢asti JEDNOTEK ostatnich OB.

6.1 Celkovy rozsah uprav jednotek K80/90

Ugelem nize prilozeného seznamu je vymezit technologie, které je nezbytné v ramci retrofitu kotl K80
a K90 vymeénit z davodu vyprseni jejich Zivotnosti, a naopak které je nutné zachovat. Zbytek systému je
na posouzeni zhotovitele.

technologie stav poznamka
pfehfivak 1.1 - zavésné tyCe vymeénit po zivotnosti
prehfivak 1.2 - ¢ast .
membranové stény posouzeni aktualni stav nutny k posouzeni
prehfivak 1.3 - vodorovna .
Cast vymenit po Zivotnosti
prehfivak 3 vymeénit po Zivotnosti
ekonomizér vyménit po Zivotnosti

A4.1 Strojni ¢ast



Strana 83/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE

Technické pozadavky

Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

potrubi vyparniku ve

spalovaci komore pod vymeénit
vyzdivkou po Zivotnosti
spalinovody - za spalinovym hat
ventildtorem do kominu ponecha v roce 2022 byl proveden vnitini ochranny nastfik
regulaéni a hofakové fady vvmeénit moznost redukce poctu najizdécich hofakd, u kazdého kotle
hofaku y musi existovat moznost spalovani technologického paliva
1. a 2. svazek LUVO (podle nechat
sméru vzduchu) ponecha jiz byly a budou vym&nény pred zagatkem projektu
je povolena zména sorbentu (Ca(OH)2 x NaHCO:s) - oboji jiz
DSI ponechat testovano, kompatibilni, jsou povoleny diléi vymény
komponenttl (podléha schvaleni SE)
jsou povoleny zmény v oblasti kotelny a dil€i zmény ve
SNCR ponechat skla'du zésobov’énl’ $NQR (napf. navyée_nl’ V)'flsom’J éerpadel), ]
neni povolena Uplna nahrada technologie staceni, skladovani
a Cerpani
neni povolena Uplna demolice filtr{i, jsou povoleny zmény
. - spocivajici ve vyméné tkaninovych rukavcl, rozsifeni filtrd je
tkaninové filtry ponechat

povolené, je povolena zména spocivajici v uprave Ci
vestavbé systému do stavajici technologie

kompresory centralniho
stla¢eného vzduchu

ponechat/vyménit

vSechny kompresory centralniho stlaeného vzduchu budou
demontovany, oba kompresory fidiciho vzduchu budou
presunuty ze stavajiciho mista do nové kompresorovny u
kotle K20

nejsou kompatibilni s feSenim dfevni $tépky z ddvodu

vnitfni zasobniky uhli vymeénit L
klenbovani
. iy jsou povoleny jen Upravy spocivajici v zausténi davkovani
peletkové hospodarstvi ponechat peletek do kotie
dopravniky paliva mezi . nejsou kompatibilni s feSenim dfevni §tépky z ddvodu
vymeénit w e .
bukrem a kotlem Castych poruch a sklonu dopravniku
jsou povoleny Upravy pfi zausténi davkovani do kotle, je
vapencové hospodarstvi ponechat povoleno snizit vysku sila z dGvodu snizeni Urovné mistnosti
pfijmu paliva
jsou povelené upravy na technologii davkovani MFV, silo je
silo MEV ponechat mozné pouzit pro uskladnéni a davkovani pisku v pfipadé

potfeby, je ovdem nutna vyména staceciho potrubi od
kamionu do sila.

V ramci projektu neni povoleno na zadném kotli spalovani siry. Pro ochranu pfed uc€inky Cl preferujeme
jina opatfeni spocivajici ve vyuziti (NH4)2SO4 v SNCR €i ochranném nastfiku teplosménnych ploch.

6.1.1 Pozadované hlavni technické parametry a charakteristiky kotlt K80/90

Rekonstrukce stavajiciho stavajicich parnich fluidnich kotld K80/90 s pfirozenou cirkulaci na kotel
spalujici nasledujici paliva a dodrzujici nasledujici parametry.

Palivo 1

dfevni Stépka

Pozadovany rozsah spalovaného paliva pro palivo 1

0-100 % jmenovitého pfikonu
kotle

Palivo 2

rostlinné peletky

PoZadovany rozsah spalovaného paliva pro palivo 2

spoluspalovani s drevni
Stépkou 0-40 % jmenovitého
prikonu kotle
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Palivo 3 (kotel K80 a K90) technologické palivo 0 nebo
vrozmezi 250 az pratok 650

kg/hod.

Palivo 4 Zemni plyn — najizdéci palivo

2 ks scilem maximalizace
skladovaci kapacity

Pozadovany pocet provoznich sil na kotle

Jmenovity parni vykon 100 t/h
Jmenovity tlak pfehraté pary 12,510,3 MPa(g)
Jmenovita teplota pfehraté pary 5355 °C
Jmenovita teplota napajeci vody- jmenovity vykon TG dle Prilohy A 6
Kotel musi byt schopen dlouhodobého provozu pfi | 160 °C

vypadku VTO, tj. teplotou napajeci vody

Charakteristika napajeci ¢erpadel

viz popis sou€asného stavu

Provozni rozsah vykonu kotle pro referenéni palivo 1 bez
stabilizace

60 - 100% z
vykonu

jmenovitého

Provozni rozsah vykonu pro smés palivo 1 70 % a palivo
2 - 30 % bez stabilizace

60 - 100 % jmenovitého vykonu
kotle

Minimalni teplota pary na pfipojovacim misté pfi | 520 °C

minimalnim vykonu

Z hlediska minimalizace investi¢nich naklad( a ¢asové uspory OBJEDNATEL preferuje vyuziti stavajicich
komponent vSude tam, kde je to technicky mozné, av8ak v souladu s konceptem predpokladané
minimalni Zivotnosti a spolehlivosti nevyménénych komponent a jejich vhodnosti pro budouci provoz.

Minimalni ucinnost kotle pro vyrobu tepelné energie musi splfiovat podminky vyhlasky €. 441/2012Sb.
resp. BAT 2017/1442.

Slozeni paliv viz PFiloha A6.

Pozadovana zivotnost viz Pfiloha A3.

6.1.2 Posouzeni stavu

NABIZEJICi v ramci své nabidky na z&kladé dostupnych informaci uvedenych v poptavkové dokumentaci
a v jejich pfilohach uvede technické feSeni v€etné predpokladanych oprav a vymén jednotlivych zafizeni
kotelny a partie za kotli véetné Uprav pfislusnych nosnych konstrukci kotelny E1A.

ZHOTOVITEL OB 2 v ramci rozsahu DILA OB 2 na zakladé podrobné analyzy zafizeni vytipuje dal$i
nutné Upravy navazujicich zafizeni, které nesplfiuji poZzadované nize uvedené vlastnosti, a které
presahuje jim uvedené upravy v jeho nabidce.

V rozsahu nabidky je i provedeni detailni inspekce odstavenych kotld K80 a K90 pred zapocetim praci.
Cilem této inspekce je potvrdit pfipadné doplnit zafizeni, které bude nezbytné upravit/vyménit pro
dosazeni spravné funkénosti dila jako celku a dosazZeni garantovanych parametr(i. Zhotovitel OB 2 pfeda
Objednavateli informace o planovaném rozsahu inspekce nejpozdéji dva mésice pfed planovanym
terminem. Objednavatel zajisti ve svém rozsahu Cisténi kotle a leSeni dle pozadavkl Zhotovitele. Doba,
po kterou budou Zhotoviteli kotle pfistupné je 7 dni dlouha. UvaZované terminy inspekci jsou nejdfive od
1.4.2025 pro kotel K80 a 1.8.2025 pro kotel K90. Upfesnéni téchto termind podléha vzajemné dohodé a
schvaleni Objednatele se Zhotovitelem.

A4.1 Strojni ¢ast



Strana 85/102

ZADAVACI DOKUMENTACE PRO VYBER ZHOTOVITELE
Technické poZadavky Datum: 07/2024

OB 2 KOTELNY

Soucasti rozsahu praci ZHOTOVITELE OB 2 je technické posouzeni stavu celych bloku v kotelné a partii
za kotli - kotelnich agregatl, dopravy paliv, dopravy popele, filtrace a dalSich systémU c¢isténi spalin
vCetné posouzeni jejich predpokladané zivotnosti, aktualniho technického stavu a vhodnosti pro
spalovani budouciho paliv a dosazeni pozadovanych vykonnostnich parametri kotle a pfidruzenych
zafizeni, provoznich charakteristik, spolehlivosti.

Pozaduje se kontrola vnitfnich nanosd minimalné vyparniku a ekonomizéru pfipadné Sotovych
prehFivaku.

V ramci posouzeni vypracuje ZHOTOVITEL OB 2 zpravu, kde navrhne pfipadné dalSi opatfeni oproti
nabidce. Realizace téchto opatfeni podléha schvaleni OBJEDNATELEM.

Veskera puvodni technicka dokumentace je obsazena v pfiloze A14.

6.1.3 Posouzeni stavu kotlti K80/K90 z hlediska provadéné udrzby

Rozsah posouzeni neni zcela vy&erpavajici, vychazi z pfedanych reviznich zprav, zohledfiuje stavajici
provozni podminky (spalovani peletek) a zkuSenosti z jinych, obdobnych fluidnich kotld, zejména
zkusenosti se Zivotnosti hlavnich ¢asti kotll v prostfedi fluidnich kotld. Celkovy stav na obou kotlich je
velice podobny a z pohledu kvalitni udrzby je mozno ho hodnotit jako velmi dobry. Dale se dotkneme
posouzeni stavu vybranych hlavnich &asti kotll, u kterych je mozno predpokladat vétsSi opotfebeni
a zvySené naroky na budouci udrzbu.

a) Ohfivak vzduchu

Kotel je na vstup do vzduchového traktu vybaven parnim ohfivakem vzduchu — technické hodnoceni neni
dostupné.

Spalinovy ohfivak vzduchu- 4.svazek byl u kotld K80/K90 materialové zaménén na nerezovy material —
trubkovnice i trubky. Vysledky posouzeni ostatnich ¢asti jsou uvedeny v pfiloze A121.22. Pfed zahajenim
praci zhotovitele dojde k vyméné 3. svazk( ohfivaku vzduchu K80/90. Zbyvajici svazky je povinen
ZHOTOVITEL posoudit s ohledem na Zivotnost dalSich 120 000 provoznich hodin.

b) Tlakovy celek - vyparnik

Na tlakovém celku vyparniku probiha opakované po dvou letech méfeni tlousték trubek pomoci
ultrazvukového méfeni. Méfeni se opakuje na stejnych vybranych mistech, kde se pfedpoklada nejvétsi
abrazivni pusobeni fluidniho loZe na trubky tlakového celku vyparniku, a to nad ukonéenim vyzdivky, nad
Sotovym prehfivakem a dale po vySce spalovaci komory v rozestupech cca 2 m.

Zjisténé hodnoty ukazuji, Ze abrazivni procesy probihaji pomalu a rovhomérnég, tzn. Ze nevznikaji mista
se zvétSenym lokalnim opotfebenim. Ubytky trubek membranovych stén (dale jen MeS) se pohybuji do
0,8 mm, v priiméru okolo 0,4 mm.

Z toho hlediska je mozno hodnotit stav MeS jako dobry, nevyZadujici okamzity zasah & vyménu nékterych
¢asti. Nicméné je potifeba vzit v Uvahu, Ze na nékterych trubkach byli zméfeny vétsi tloustky stény, nez
maji z vyroby, a proto je nutno zde pfedpokladat existenci nanosu uvnitf trubek membranovych stén
vyparniku, které mohou ovlivnit vyhodnoceni Ubytku tlousték stén a které vyznamnym zplsobem ovliviiuji
prestup tepla a zvySuji tepelné zatizeni trubek, které mize vést ke vzniku poruchovych trhlin.

Na trubkach vyparniku je patrna a viditelna koroze, ktera také maze ovlivnit celkovou Zivotnost trubek.
Pro pfesnéjsi vyhodnoceni stavu trubek vyparniku bude nutno provést vyfezani vzorkd trubek k jejich
komplexni analyze (materialovy a metalograficky, ovéfeni a rozbor vnitfnich nanosu).

Samostatnou kapitolou zUstavaji vynucené vymény €asti vyparniku v okoli fluidniho dna souvisejici s jeho
vyménou ¢&i nutnymi Upravami, zejména systému odvodulozového popele ze spalovaci komory. Protoze
vyzdivky spodni &asti spalovaci komory jsou tvofeny bloky littho Zarobetonu upevnéného na MeS
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vyparniku na navarenych trnech, je odstranéni vyzdivky z ddvodu vymény trubek vyparniku, znaéné
problematické. Pfi pouziti vzduchovych bouracich kladiv je znaéné riziko mechanického zavazného
poskozeni trubek vyparniku. | pfi pouziti Setrnéjsi metody hydrodemolice vyzdivky (odstranovani vyzdivky
pomoci vodniho paprsku o vysokém tlaku), dochazi k poskozovani (vylamovani) trnli drzicich vyzdivku
na MeS. Pfi vylomeni trnu hrozi riziko vzniku mikrotrhlin v misté navafeni trnu na trubku vyparniku,
moznost jejiho nasledného rozvoje a vzniku poruchové trhliny a netésnosti tlak. celku. Cast potrubi
vyparniku nad vyzdivkami je navic vybavena ochrannym nastfikem na bazi keramiky. Po odborném
posouzeni se vyzaduje vyména varnic pod vyzdivkou v oblasti dna spalovaci komory, u kterych se jiz
nyni da predpokladat, Ze jsou ve Spatném stavu.

c) Tlakovy celek — vyhievné plochy ve 2.tahu

Na castech tlakovém celku ve druhé tahu probiha opakované po dvou letech méfeni tlousték trubek
pomoci ultrazvukového méfeni. Méfeni se opakuje na stejnych vybranych mistech, a to na MeS
prehfivaku, trubkovych svazcich 3.PP a 1.PP, na zavésnych trubkach, na svazcich EKO.

Zjisténé hodnoty nevykazuji ubytky tlousték stén trubek, naopak naméfené hodnoty jsou ¢asto vétsi, nez
maiji trubky z vyroby. Na vSech ¢astech tlakového celku, zejména na trubkach 3.PP, je usazeno velké
mnozstvi nalepq, které trubky ¢astecné chrani pred abrazi. Na potrubi zde viditelné pusobi koroze. Trubky
pred méfenim neni mozné dokonale zbavit vnéjSich nalepl, taktéz se predpoklada vrstva nanosu uvnitf
trubky, proto vysledky téchto méfeni nedavaji uplny obraz o stavu téchto ¢asti tlakového celku. Trubkam
had( prehtivaku 3 nejvice hrozi zeslabeni tloustky stény od chlérové koroze.

OBJEDNATEL pozaduje z davodu S$patného stavu vyménu vesSkerych pfiénych vyhfevnych trubek
v druhém tahu (1. a 3. pfehfivak), v€etné zavésnych trubek a celého EKO.

d) Vortexy

Vortexy na kotlich K80/K90 vykazovaly jiz v minulosti znaéné konstrukéni problémy vedouci az ke stavu
zhrouceni spodni ¢asti Vortexd. Z rozboru pficin této deformace spodni &asti vyplyva, Ze plasté Vortex(
jsou namahany jednak cyklickym mechanickym namahanim vznikajicim z nerovnomérnosti proudéni
spalin, jednak cyklickym vysokoteplotnim namahanim, které mulze zpusobovat tepelnou degradaci
materialu Vortexu a kotev, pfi které materidly ztraceji pruznost, kifehnou, sniZuje se jejich pevnost a tyto
projevy proudéni spalin mohou vést k deformaci a zhrouceni materialu.

Vortexy na kotlich K80/K90 byly vyménény v letech 2014-2015, maji tedy za sebou 8-9 let provozu.
ZkusSenosti z provozu obdobnych fluidnich kotl{i s podobnymi Vortexy hovofi o Zivotnosti materialu na
urovni 12 let (vychazi to z dfive provedenych metalografickych rozborl a materialovych zkouSek na
obdobnych kotlich).

Patrné je plsobeni alkalické koroze na ocelovou konstrukci Vortexu.

Nalepy ulpivaji na kotvach a v prostoru mezi vyzdivkou a ocelovou konstrukci, ¢imz mize byt pdsobena
koroze pod nanosy.

e) Fluidni dno

Vzhledem k tomu, Ze je kazdy rok ménéno nékolik prasklych ¢€i ucpanych primarnich dyz, bude tfeba se
zamyslet nad zménou uspofadani a proudéni v primarnim boxu pod fluidnim dnem. ZkuSenosti z provozu
obdobnych kotl(i ukazuji na pfimou souvislost rovhomérnosti proudéni a nizkého, resp, témér nulového
propadu lozového popelu do windboxu, ktery pak nemuze zpusobovat abrazivni plisobeni na fluidni trysky
zevnitf.

S predpokladem zmény nebo rekonstrukce primarniho dna z dvodu zmény paliva a jeho odliSnych
vlastnosti co se tyCe uvedeni paliva do vznosu, se pfedpoklada uplna vyména fluidnich trysek a soucasné
zména systému vynaseni loZového ze spalovaci komory.
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f) Vyzdivky K80
Spalovaci komora:

Stény spalovaci komory jsou po provedené vyméné vyzdivky bez jakéhokoli poskozeni. Zarobeton je pod
vrstvou nalepu kompaktni. Strop spalovaci komory je bez poskozeni, vstupni okno do cyklonu je mirné
poskozené, vratné svodky lozového popelu (Slojzny) jsou na obou kotlich nové vyménéné.

e Stropni ¢ast, bo¢ni stény, podlaha nevykazuje poskozeni.

e Vyzdivka nosu je poSkozena, nutna kompletni vyména.

e Vyzdivka hrany vyzdivky ze strany spalovaci komory je poskozena, nutna opravu.
¢ Na naletové sténé neni zadné poskozeni.

Cyklon a svodky Cyklon-Sifon

Stropni ¢ast a kuzelova ¢ast nevykazuji zadné poskozeni.
Svodka cyklon-sifon nevykazuje zadné poSkozeni.
Na vétSiné vyzdivek jsou znacné nape€ené nanosy, které je potfeba odstrariovat.

Po skongeni projektu musi byt vS§echny vyzdivky odolné vuéi chloru ve spalinach. VétSina vyzdivek
v palivovych svodkach, sifonu a kuzelové ¢asti cyklonu jiz je zhotovena z tohoto materialu. Pfedpoklada
se vyména vyzdivek ve valcové Casti cyklonu a v €asti spalinovodu mezi cyklébnem a 2. tahem, ktera bude
provedena jesté pfed zacatkem pIinéni OB 2 provoznimi Utvary objednatele.

g) Vyzdivky K90

Spalovaci komora

Stény spalovaci komory jsou bez poskozeni, znaéné nalepy, vstupni okno do cyklonu je mirné poskozené.
Vstupni spalinovod

Stropni ¢ast, bocni stény, podlaha nevykazuje poskozeni.

Na naletové sténé neni zadné poskozeni.

Cyklon a svodky Cyklon-Sifon

Stropni ¢ast je poSkozena v misté napojeni rovné a oblé naletové stény. Zde doslo k pruniku popele do
izolanich vrstev nad boc¢ni sténou a nasledné az k propaleni plasté. Tato €ast musi byt opravena
a ocelovy plast vyménén.

Obl4 &ast stén cyklonu z prefabrikovanych tvarovek nevykazuje Zadné poskozeni.

Kuzelova ¢ast vykazuje silné nalepovani vrstev biomasy, zejména v prostoru horniho konzolového
vyneseni. Konzolova vyneseni jsou poSkozena.

Svodka cyklon-sifon nevykazuje zadné poSkozeni.

Po skonceni projektu musi byt vSechny vyzdivky odolné vi¢i chloru ve spalinach. Vétsina vyzdivek
v palivovych svodkach, sifonu a kuzelové €asti cykldnu jiz je zhotovena z tohoto materialu. Pfredpoklada
se vyména vyzdivek ve valcové Casti cyklonu a v ¢asti spalinovodu mezi cyklénem a 2. tahem, ktera bude
provedena jesté pred zacatkem plnéni OB 2 provoznimi Utvary objednatele.

Tkaninovy filtr

Vymény hadic na tkaninovych filtrech kotld probéhly: K80 — vyména hadic 2011, K90 — vyména hadic
2012.

Z vysledku technickych zprav o stavu rukavcu, které se zpracovavaji kazdy rok, vyplyva, Zze hadice jsou
sice za zivotnosti, ale pofad jsou ve stavu schopném k provozu bez vlivu na emise TZL. Provozovatel je
planuje vyménit v okamziku, kdy zane mit vazné problémy s emisemi TZL (nahradni hadice jsou
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pfipraveny ve skladu). V pfiloze A14 BHF je pfiloZzena studie proudéni spalin filtry, technicka a laboratorni
zprava tykajici se stavu tkaninovych filtrG.

6.1.4 Predbézny uvazovany rozsah predpokladanych uprav kotelen

Rozsah nize uvazovanych zmén vychazi z material(, které si OBJEDNATEL nechal vypracovat
v minulych letech a odpovidaji danému Casovému rozsahovému ramci. Nelze je povazovat za
vy&erpavajici, v8echny nize nadrtnuté Upravy je NABIZEJICI /ZHOTOVITEL OB 2 musi posoudit
a NABIZEJICI, resp. ZHOTOVITEL OB 2 musi postupovat v souladu s jeho nejlepsi inZzenyrskou praxi pfi
uréeni rozsahu Uprav pro zaji$téni pozadovanych vlastnosti DILA OB 2.

6.2 Demontaze a prelozky
Sougasti DILA OB 2 jsou veskeré demontaze a prelozky nutné pro provedeni DILA OB 2, uvolnéni
stavenisté a mista pro instalaci nového zafizeni, jeho fadnou montaz, a i nasledny provoz.

Nasledujici specifikaci praci neni mozné povazovat za vyCerpavajici a bude se vyvijet od konkrétnich
pozadavku nové instalované technologie a postupu praci.

6.2.1 Demontaze
6.2.1.1 Demontaz vnitiniho uhelného palivového hospodarstvi

6.2.1.2 Uhelné bunkry

V rdmci Uprav vnitfniho palivového hospodaistvi OB 2 budou stavajici uhelné bunkry demontovany v¢.
souvisejiciho technologického zafizeni a konstrukci, aby se vtvofilo misto pro instalaci novych provoznich
zasobnikl dfevni Stépky.

Uhelné bunkry v bunkrové stavbé E1A mezi podlazim +36,0 m a podlazim +15 m — technologie bunkru

a vlastni bunkr bude demontovana véetné vysypek, navazujicich technologickych prvkd dopravy paliva
do kotle v zavislosti na technickém feSeni ZHOTOVITELE OB 2.

Padorysné rozméry burky: 7430x7440 mm, vySka komory 8500 mm vysypka 90000 mm. Teoreticky
objem buriky 530 m?.

Hmotnost zasobniku v&. vyztuzZeni je 142 t.

Jedna se o zasobniky, z nichz jeden je uréen pro K80 a jeden pro kotel K90. Kazdy zasobnik je tvofen
dvéma bunkami. Strop zasobniku je kryt plechem na urovni +36,0 m. Svisla sténa pfechazi na drovni
+27 m do Sikmych stén vysypek s vyjimkou stén mezi dvéma burikami.

Konstrukce

Stény zasobnikl jsou tvofeny vyztuzenymi plechy a pfivafeny ke sloupum, s pfenasSenim zatizeni do
sloupl. Stény komor mezi 36,0 m a 27,5 m zastavaji funkci svislého ztuzeni budovy.

Podrobnéjsi popis viz pfiloha A121.04 a 05.

6.2.1.3 Vapencové hospodarstvi
Systémy vapencového hospodarstvi zlstavaji zachovany pro dalsi nespecifikované uziti
OBJEDNATELEM, pokud nebudou ZHOTOVITELEM OB 2 vyuzity. OBJEDNATEL pfipousti jejich Upravu
— zmen3eni objemu &i vyuzZiti pro jiny typ aditiva. V pfipadé jiného typu aditiva musi zhotovitel OB 2
posoudit kompatibilitu pfipadné provést ve svém rozsahu pozadované zmeény.
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6.2.1.4 Casti Popelového hospodarstvi

Existujici popelové hospodarstvi bude demontovano v rozsahu v zavislosti na projektovém feSeni kotle.
ZHOTOVITEL provede revizi stavajiciho popelového hospodarstvi a vyméni ¢asti koncepcné ¢&i technicky
nevyhovuijici, ostatni preferujeme zachovat.

6.2.1.5 Casti kotlu

Budou demontovany nespecifikované ¢asti kotelnich agregatud, palivového a popelového hospodarstvi
pomocnych zafizeni a systéml, pokud to bude nutné pro spravnou funkci JEDNOTKY OB 2 v zavislosti
na konkrétnim technickém feSeni ZHOTOVITELE OB 2.

6.2.1.6 Casti zafizeni ¢isténi spalin
Pro spinéni pozadavk( pfilohy A6 Garantované hodnoty, spravné funkce JEDNOTKY OB 2, bude
NABIZEJICIM posouzena v ramci NABIDKY nutnost rekonstrukce, vymény nebo jinych Gprav stavajicich
systému Cisténi spalin a z to plynouci nutnost demontazi. Zafizeni, které nebude potfebné pro provoz

JEDNOTKY OB 2 resp. ostatnich JEDNOTEK OB bude demontovano s vyjimkou vapencového
hospodafstvi.

6.2.1.7 Hospodaristvi MFV

V pFipadé, Ze provozu retorfitovanych kotll nebude dostacovat vlastni popel jakozto material MFV a bude
potfeba externiho doplhovani do stavajicich sil MFV &i jiného feSeni dle navrh ZHOTOVITELE OB 2.
Pozaduje se kompletni vyména staceciho potrubi do pfislusnych sil a nové vyvedeni tohoto potrubi do
mist stavajiciho staceciho potrubi vapence, sorbentu DSI a aditiva SNCR. Nové potrubi bude dodano
v materialu odolnému vGc¢i opotfebi vlivem staceni pfislusného materialu.

6.2.1.8 Kompresorova stanice vzduchu
Demontovany budou:

o 2 xkompresor dopravniho vzduchu 5000 kg + vymrazovaci suSi¢ka 1500 kg a pfidruzené
potrubi,

e 2 x kompresor Fidiciho vzduchu 1750 kg + adsorp&ni susi¢ka 550 kg a pfidruZené potrubi.
V pfipadné jednoho kompresoru se bude jednat o pfemisténi do K20 v¢etné nasledné
instalace.

Kompresory jsou Instalovany na podlazi +7,5 m.

6.3 Upravy vnitfniho palivového hospodarstvi

OB 2 navazuje na externi palivové hospodafrstvi zajiStované v ramci OB 1, které zajiStuje dopravu dfevni
$tépky do objektu E1A a distribuci do novych provoznich zasobnik DS pod podlazim +36,0 m.

V ramci Uprav vnitfniho palivového hospodafstvi OB 2 budou stavajici uhelné bunkry demontovany vé.
souvisejiciho technologického zafizeni a konstrukci, aby se vtvofilo misto pro instalaci novych provoznich
zasobnikd DS. Popis viz PFiloha A121.04.

6.3.1 Hospodarstvi direvni stépky

Sougasti DILA OB 2 je fe$eni skladovani biomasy v prostoru kotelny, nebot stavajici tvar zasobnikd uhli
funk&né nevyhovuje pro Stépku (dle zkuSenosti z jinych lokalit dochazi k tak silnému klenbovani, Ze jeho
rozruSeni je mozné provést jen mechanicky v odstavce) a tedy nelze je pfi stavajicim tvaru pouzit na
skladovani $tépky a Uplnou vyménu stavajicich dopravnich linek, nebot fetézové dopravniky paliva
a turnikety nestadi kapacitné.
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6.3.1.1 Pozadovana zasoba paliva v provoznich zasobnicich

Z divodu konceptu vnéjsi dopravy paliva ke kotliim se poZzaduje maximalizovat provozni zasobu $tépky.
Preferovana je co nejvétsi zasoba.

Minimalni pozadovana celkova zasoba paliva v provoznich zasobnicich &ini pro jeden kotel 3 hodiny
provozu pfi jmenovitém vykonu kotle a referenénim palivu 1 - dfevni Stépka.

6.3.1.2 Umisténi provoznich zasobniki a jejich soucasti

Jsou pozadovany dva provozni zasobniky pro kazdy kotel.

Umisténi provoznich zasobnik( nebo jejich ¢asti, &i zafizeni pro vynaseni paliva mimo souc¢asny pudorys
budovy E1A se nepfipousti.

6.3.1.3 Doprava paliva 1 do kotle

1.

Jsou pozadovany celkem minimalné dvé nezavislé dopravni linky paliva 1 do kotle - z kazdého
provozniho zasobniku jedna nebo vice.

Kazda z linek je vybavena vyhodnocovacim zafizenim pro online méfeni davkovaného mnozstvi
paliva do kotle.

Kotel musi byt schopen plného provozu pouze z jednoho zasobniho sila v pfipadé poruchy &i
zaklendbovani jednoho ze sil.

Koncep&ni feSeni dopravnich cest paliva 1 do kotle neni pfedepsano a je zvoleno na zakladé
konceptu uprav spalovaciho systému kotle. PoZzaduje se minimalizace dopravnich délek cest
paliva a volnych pfesypl do zasobniku.

Musi byt zajistén jmenovity vykon kotle pro nejhorsi palivo z hlediska dopravni kapacity v pfipadé
vypadku jedné z palivovych cest z provozniho sila do kotle.

Kapacita dopravnich cest - ze sila $tépky do kotle je poZzadovana minimalné na urovni 120 %

na 75%. Preferovany jsou dopravni Sneky v zavislosti na vhodnosti.pro danou funkci.

Vykon palivovych linek bude fizen zménou rychlosti dopravy paliva frekvenénimi ménici, kazda
z dopravnich linek bude schopna zajistit pfisun paliva pro jmenovity vykon kotle pfi nejhorSim
palivu.

Je nutno také posoudit vhodnost mist vstupu paliva do vratnych svodek lozového popelu
z cyklonu do spalovaci komory, tedy do mist s vysokou teplotou, s ohledem na vysSi rychlost
uvolfiovani prchavé hoflaviny z biomasy, aby nedochazelo k zahofeni paliva jizZ ve vratnych
svodkach loZového popelu s naslednym nalepovanim.

6.3.1.4 Obecné technické pozadavky

1.

Umisténi provoznich zasobnikd se prfedpoklada v mistech stavajicich uhelnych bunkri - vySka
umisténi je plné v kompetenci ZHOTOVITELE OB 2 v souladu s jeho koncepci retrofitu kotld K80
a K90 a feSeni kotle K20.

Tvar, zplUsob vynaSeni paliva ze zasobniku ani provedeni provozniho zasobniku neni
predepsano.

Provozni zasobnik bude feSen tak, ze bude zabranéno klenbovani biomasy uvnitf zasobniku.
Zasobnik bude vybaven systémem méfeni hladiny paliva.

Pro bezpecéné odstaveni palivové linky, ktera je mimo provoz, a jeji bezpecné oddéleni od kotle,
budou ve svodce instalovany minimalné dva uzaviraci ¢leny, které umozni bezpe¢né udrzbové
prace na lince.
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6. Palivové cesty budou v zavislosti na vyhodnoceni opatfeny zafizenim pro potlaceni vybuchu
a budou feSeny v souladu s nafizenim vlady 406/2004 Sb. pro ochranu proti zabranéni pfenosu
vybuchu.

7. Drevni stépka jako organicky material je nachylna k biologickym procesiim s vyvinem tepla
s naslednou moznosti samovzniceni. Z toho divodu je nutno pocitat se samovznicenim jako
potencionalnim zdrojem zahofeni.

8. Pokud budou technologie vyZzadovat systémy inertizace je mozné vyuzit napojeni na soucasné
rozvody plynného dusiku, které jsou na kotelné K80/90 dostupné. Upravy téchto rozvodil véetné
oveéreni dostate¢né kapacity je v rozsahu dodavky OB 2.

6.3.1.5 Mozny koncept feSeni vnitiniho palivového hospodarstvi
Provozni zasobnik —pozadavky na provedeni:

e Ocelova konstrukce zasobniku - upravit velikost, pozici a tvar, pfipadné zcela nové zasobnik dle
podminek kotle, nutno dolozit statickym vypoc&tem.

e Otvor s vraty pro instalaci a revizi vynaseciho zafizeni (s prostorem pro odsun materialu v pfipadé
otevfeni vrat pfi havarii) - pfedpoklad 2,0 x 2,0 m dle zafizeni pro vybirani a transport materialu.

e Spodni rotac¢ni vynaseci zafizeni - min. 147 m3/hod. v provedeni 1 + 1 pro kotel.
o Dostate¢ny prostor pod provoznimi zasobniky na udrzbu a servis pohont a vypadu drevni
Stépky.
o Dodrzet horni nahlizeci otvor s ochranou proti padu do provozniho zasobniku.
e Vybavit hlidani minimalni a maximalni hladiny a pribézné sledovani hladiny.
e Instalovat havarijni ¢idlo zavalu.
Zmény koncepce palivového na K80/90 mohou mit dopady do kotelny K20.
Popis navrhovaného mozného reseni

Zastépkovani vSech provoznich zasobnik(i bude pomoci dvou novych pojizdnych reverznich pasi na
urovni +36 m ve stavajicim prostoru zauhlovani, které jsou zasobeny pfesypem od vnéjdi dopravy
z urovné stfechy.

Do obrysu demontovanych stavajicich uhelnych zasobniki obdélnikového pldorysu o objemu 2x 530 m3
na kotel budou do tohoto prostoru instalovany nové provozni zasobniky na DS—zasobniky valcového
tvaru o objemu 2 x 300 -350 m? tj. 2 zasobniky na kotel priméru 6,5 m a vysky 10 (max. 12 m).

Ze spodni &asti provozniho zasobniku bude DS vynasena rotujicim $nekem na nové, zkapacitnéné,
s dopravnim 8nekem paliva do novych svodek v ¢ele kotle (K80/90).

Variantnim FeSenim je pfipadné snizit vy8kovou uroven bez stfeSniho pfistavku. V tomto pfipadé, je
mozné FeSeni v minimalizaci volného prostoru pro manipulaci s palivem (dlouhé pfesypy volnym padem)
a minimalizaci navazujicich dopravnikl. Pro tyto Ucely je mozné vyuzit ploSinu na +15 m, kde dojde
k demontazi kompresorovych stanic. Pro tyto Ucely se jevi idealni umistit dno sila pravé do arovné +15 m.

Pozn.: V pfipadé jiné dispozice svodek kotll je nutno dodrzet min. stejnou obsluhovatelnost a zalohovani
zafizeni.
6.3.2 Najizdéci palivo

Najizdécim palivem je zemni plyn parametry viz pfiloha A6 ze stavajiciho vnitfniho rozvodu zemniho
plynu.
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6.3.3 Technologické palivo — kotel K80 a K90

Kotel K90 je v ramci provizoria vybaven pfesunutym hofakem z K80 pro spalovani technologického
paliva. Systém bude provozovan jiz v dobé rekonstrukce K80. Pfesunuti a instalaci zajistuje v pfedstihu
OBJEDNATEL mimo ramec investi¢ni akce.

Funkce spalovani technologického paliva pro oba kotle K80 a K90 musi byt zachovana i pfi spalovani
paliv 1 a 2 v€etné dodrZzeni garantovanych emisnich limitd.

Tj. po skonceni musi byt oba kotle budou vybaveny systémem spalovani technologického paliva. Soucasti
dodavky OB 2 je dodani regulani fady spalovani technologického paliva.

6.4 Uprava kotlii K80/90

ZHOTOVITEL provede celkové posouzeni kotle a pomocnych systéml, jejich aktualniho stavu a navrhne
optimalizovany zplsob zmén na kotli véetné pozadovanych vymeén.

V pfipadé vlastnich kotll se nepfedpoklada zasadnich zmén na vlastnim kotli, tj. neméni se rozméry
z&kladnich asti kotle.

Pro stavajici ventilatory a tkaninovy filtr ZHOTOVITEL OB 2 posoudi nutnost Uprav.

Uprava kotlG zahrnuje zejména systémy uvedené v nasledujicich kapitolach, vée na zakladé navrhu
ZHOTOVITELE OB 2.

6.4.1 Spalovaci systém

ZHOTOVITELE OB 2 provede upravu spalovaciho systému pro ucely spalovani dfevni $tépky,
spoluspalovani rostlinnych peletek do podilu az 40 % tepleného pfikonu kotle a termického vyuziti
technologického paliva u obou kotlu.

V souvislosti se zménou paliva provede ZHOTOVITEL OB 2 nutné upravy na spalovacim systém vcetné
nasledujiciho:
1. Pfesné upravy spalovaci systému nejsou uréeny a pfipousti se vSechny technicko-ekonomické,
provozné spolehlivé, osvédcené a vhodné feSeni Uprav systémuU pro dané palivo, splfiujici emisni
pozadavky, vhodné pro dany vykon a parametry kotle a umisténi do stavajiciho prostoru kotelny.

2. Mnozstvi a ostatni parametry a rozdéleni spalovaciho vzduchu budou fizeny podle vypoétového
poméru palivo / vzduch v zavislosti na pozadovaném vykonu kotle.

3. Okruhy regulace spalovani budou Fidit teplotu spalovani tak, aby byla omezena produkce NOx a
Co.

4. Dle pozadavk( BAT bude kotel vybaven:

e pokrocilym systém fizeni procesu spalovani, automatizovanym systémem fizeni ucinnosti
spalovani a zamezenim vzniku nebo snizenim emisi za pouZiti vykonného sledovani
provoznich parametrl a emisi,

e optimalizaci spalovaciho procesu kotle,

e optimalizace teploty, pritoku a mist zausténi spalovaciho vzduchu, za ucelem t€inné oxidace
organické slozky a snizeni tvorby NOx.
5. U vyhfevnych ploch se musi minimalizovat zanaseni, zalepovani, vznikani tvrdych nanos, korozi
a abrazi vnitfnich sténach. Na nejvice zatiZzenych trubkach vyhfevnych ploch bude provedeno
vhodné kryti materidlu teplosménnych ploch.

Dale uvedené navrhované zmény vychazeji z osvédceného technického provedeni uzli kotle vé.
zkuSenosti z provozu kotld na biomasu, z vyhodnoceni stavajiciho technického stavu soucasti kotll
Navrhované zmény ne zcela a UpIné popisuji vSechny nutné technické Upravy k zabezpeceni funkéniho
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celku schopného dalSiho provozu po dobu 15 let, tj. dalSich cca 110 000 provoznich hodin. Pokud pfi
realizaci vyjde najevo Zivotnost kratSi (napfiklad pfFi detailni prohlidce vnittku kotl(), upozorni
ZHOTOVITEL OBJEDNATELE na tuto skute¢nost. Realizace provedeni téchto zmén podléha projednani
a schvaleni OBJEDNATELEM.

Je zodpovédnosti ZHOTOVITELE OB 2 posoudit stav, technickou vhodnost a zbytkovou Zivotnost vSech
¢asti kotelnich agregat(, palivového a popelového hospodarstvi, pomocnych zafizeni a systéml, izolaci,
pokud to bude nutné pro spravnou funkci JEDNOTKY OB 2 v zavislosti na konkrétnim technickém feSeni
ZHOTOVITELE OB 2. Pokud neni mozné toto posouzeni na zakladé pisemnych podkladl v ramci
zadavaci dokumentace, bude toto posouzeni v rozsahu praci inspekce kotll realizované v rozsahu
nabidky. Objednavatel bude na pfipadné dodateéné upravy upozornén a bude spolec¢né se
ZHOTOVITELEM fesit zpusob jejich pfipadné vymeénu. Jedna se pfedevsSim o v zavislosti na posouzeni
ZHOTOVITELE OB 2 (nasledujici vycet je pouze informativniho charakteru):

1. zruSeni/nahradu tfidi¢e/fluidniho chladi¢e lozového popela,

2. predpoklada se provedeni zmény pFivodu primarniho vzduchu do windboxu v souvislosti se zménou
odvodu lozového popele a vymény trysek fluidniho dna za typ vhodny pro spalovani biomasy,

3. vyména tryskového fluidniho dna s instalaci trysek vhodnych pro nové palivo a slozeni fluidniho loze,

Uprava pfivodu primarniho vzduchu do dna a s tim souvisejici zména odvodu loZzového popela ze
spalovaci komory pfimym odbérem popela a jeho vychlazeni v chladicich Snekovych dopravnicich
s vychlazenim na teplotu vhodnou pro dal$i dopravu lozového popele,

5. provedeni ,kick-outu® na pfedni a zadni sténé spalovaci komory v misté pfechodu Sikmé
membranové stény do svislé stény,

6. vyména MeS vyparniku od zavodriovacich komor dna po svislé trubky MeS cca 1,5 m nad zlom trubek
z Sikmych do svislych, obnova ochranného zarového nastfiku,

vymeéna vystupniho pfehfivaku 3 v&. zmény materialu na material s odolnosti na chlér,

instalace ochrany 3.parniho pfehfivaku pfed vznikem nanosu na trubkach s ohledem na zvySeny
vznik nanos( na povrchu trubek. Material bude rovnéz odolny viéi chlorové korozi,

9. zvySeni omazu vyzdivky v rozsahu 1 az 2 m nad uroven ,kick — outu® jako zvy$ena ochrana MeS proti
abrazi a korozi,

10. vyména zavésnych trubek na vysSku mezi stropem 2.tahu a prehfivaku 3,
11. ochrana téchto zavésnych trubek v 2. tahu na vySku mezi stropem 2. tahu a pf.3,

12. poZaduje se posouzeni 1. a 2. svazku ohfivaku vzduchu s cilem doZiti dalSich 120 000 provoznich
hodin, 3. a 4. svazek jiZ budou nové vyménény a nejsou povoleny zadné vyznamnéjsi zasahy,

13. posoudit vyménu Vortexu v cyklonu, v€. zavésnych kotev s ohledem na dlouhodobé cyklické
vysokoteplotni namahani a jeho vlivu na pevnost materialu Vortexu a kotev,

14. poZaduje se vyména trubkoveé €asti Pf. 1.3, v&. zmény materialu na material s odolnosti na chlér,
15. pozaduje se kompletni vyména vSech dili EKO,
16. je mozna vyména rukavcl tkaninového filtru.

Technické parametry stavajicich zafizeni, u kterych je navrhovana vyména a které jsou dulezité pro
posouzeni a ocenéni vymény, jsou uvedeny v pfiloze A121.22. Vy3e skute€nosti jsou v reZzimu navrhu,
konkrétni technické provedeni zavisi na ZHOTOVITELI a jeho zjiSténi zejména z provedeni inspekce
kotlll po podpisu smlouvy.
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6.4.2 Vzduchovy systém

S ohledem na nové vykonové pozadavky na ventilatory vzduchu provede ZHOTOVITEL OB 2 kontrolu
a pfipadné upravy celého vzduchového traktu a pfislusnych zafizeni zejména ventilatoru Cerstvého
vzduchu a ventilatoru primarniho vzduchu s tim, Ze oba ventiladtory vyhovi i pro nové podminky.

ProtoZze se zbiomasy oproti uhli rychleji uvolfiuje prchava hoflavina, predpoklada se provedeni
prednastaveni poméru primarniho a sekundarnich vzduchu.

6.4.3 Spalinovody

ZHOTOVITEL OB 2 provede kontrolu i dimenzovani aktualniho technického stavu,
spalinového ventilatoru, vzduchovych ventilatord véetné regulaci, a to i ve spojitosti s pfipadnymi
modifikacemi ¢i nahradou tkaninového filtru a ve spojitosti s aplikovanymi opatfenimi pro dosazeni
emisnich limitd.

Pozaduje se vybaveni obou spalinovych ventilatort (tzn. kotld K80 i K90) frekvenénimi ménici, a to i
v pfipadech kdy bude dodan novy ventilator, rovnéz ale i pfi zachovani stavajicich.

NABIZEJICi posoudi technické parametry (zejména rychlosti, tlakové ztraty apod.) ve stavajicim
spalinovodu a uvede ve své nabidce zda:

e stavajici spalinovod vyhovuje novym podminkam provozu,

e na zakladé technickych podkladd uvedenych v tomto dokumentu NABIZEJICI posoudi technické
parametry stavajiciho spalinového ventilatoru v&. pohonu elektromotorem a ve své nabidce
uvede zda:

o stavajici spalinovy ventilator vyhovuje novym podminkam provozu, nebo zda

o stavajici spalinovy ventilator nevyhovuje novym podminkam provozu a je tfeba jej nahradit novym
spalinovym ventilatorem.

Pro pfipadné ocenéni nového spalinového ventilatoru plati, ze:

e spalinovy ventilator musi zajistit bezpe€ny a spolehlivy odvod spalin. Spalinovy ventilator musi
odolavat pracovnim teplotam, abrazi, korozi a produktim vzniklym spalovanim vSech druhu
specifikovanych paliv,

e ventilator bude vybaven bezpe€nostnim zafizenim, tlumiCem chvéni a vibraci, tlumi¢em hluku,
kompenzatory, tepelnymi izolacemi. Konstrukce ventilatoru musi umoznit snadnou kontrolu
a udrzbu (Cisténi),

e regulace fizeni otaCek elektromotoru ventilatoru bude zajisténa frekvenénim méni¢em a bude je
udrzovat v oblasti max. ucinnosti.

6.4.4 Vyzdivky

V rozsahu DILA OB 2 ZHOTOVITEL OB 2 posoudi a v8ude tam, kde je to potfebné, bude kotel K80/90
dovybaven vyzdivkou o potfebnych vlastnostech (odolnost vici teplotam, chemicka odolnost a vysoka
pevnost).

Budou provedeny jednak tam, kde dojde ke zméné podkladni &asti (dno spalovaci komory, vechny &tyfi
stény loZe do vysky cca 6,1 m nad osu dna) a jednak z dGvodu vymény za material odolny alkalické korozi
pro dosazeni pfedpokladané zivotnosti vyzdivky.

Vyzdivka kotle bude navrZena a provedena tak, aby dovolovala tepelné dilatace.
Urceni tloustky Samotové (zaruvzdorné) vyzdivky vyplyne z tepelné-technickych pozadavku.

Pro utésnéni dilatacnich spar, bude pouzit material s vysokou tepelnou a chemickou odolnosti,
neobsahujici azbest.
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6.4.5 Cisténi teplosménnych ploch

Vzhledem k nizké ucinnosti stavajiciho systému ¢isténi ploch a v souvislosti se zménou palivové zakladny
se predpokladaji vyssi naroky na Cisténi vyhfevnych ploch spojenych se zvySenym nalepovanim popela
av jinych teplotnich polich na vyhfevné plochy dané vysokym obsahem prvk( Na a K v biomase z duvodu
méknuti popele. ZHOTOVITEL OB 2 provéfi stavajici stav existujicich zafizeni pro Cisténi vyhfevnych
ploch na kotlich K80/90, efektivitu ¢isténi v&. vyhodnoceni stavajicich nalepl a navrhne a zrealizuje
potfebné Upravy ¢&i doplnéni systému Cisténi nebo kompletni zménu ¢&isténi pro zajisténi pozadovanych
vykonovych a spolehlivostnich parametra.

Na zafizeni se vztahuji stejné obecné pozadavky jako jsou uvedeny u kotel K20 v pfedchozi kapitole
tohoto dokumentu.

6.4.6 Redukce NOx ve spalinach
Soucasné kotle byly dodateéné vybaveny systémem SNCR pro redukci NOx ve spalinach.

V souvislosti s pozadovanym snizenim specifickych emisi NOx a pozadovanym provoznim regulaénim
rozsahem, ZHOTOVITEL OB 2 posoudi stavajici systém a navrhne a realizuje Upravu systému stavajicich
zarizeni pro sekundarnich opatfeni DeNOX.

ZHOTOVITEL OB 2 je omezen stavajicim prostorovym usporadanim kotelny a jejim padorysem.

Z hlediska hospodarstvi SNCR-prostoru pod kotlem K70, tj. skladovani (v¢. dostate€nosti skladovaci
zasoby), staceni pfipadné i ¢erpani podavacimi ¢erpadly a vétsi ¢asti potrubnich systému (po kontrole
vhodnosti) se prfedpoklada uziti stavajiciho feSeni — v pfipadé, ze nebude mozné pouzit pak rozsahu
ZHOTOVITELE OB 2 je jejich Uprava nebo doplnéni. Jako DeNOx ¢inidlo je mozni vyuziti vodnych
roztokli mocoviny, siranu amonného €i amoniaku. V pfipadé vyuziti jiného aditiva nez mocoviny ¢i
siranu amonného musi zhotovitel posoudit kompatibilitu tohoto Cinidla s aktualnim technickym feSeni a
pfipadné tyto opatfeni realizuje. Timto se zejména mysli chemicka odolnost materiald zejména s cilem
zabranéni netésnostem a zapachu. Je mozné do kazdé zasobni nadrze vyuzit jiny typ aditiva, je
vyzadovano, aby bylo aplikovano stejné aditivum do kotli K80 a K90 (liSit se tedy muze pouze aditivum
systému SNCR kotle K20). V pfipadé Ze nebude mozné vyuZit pro tyto rozdilna aditiva stejné staéeci
potrubi, musi zhotovitel vybudovat nové a vyvést do prostor( stavajiciho staceciho mista SNCR.

Systém DeNOx bude:

pracovat v plné automatickém provozu bez naroku na trvalou obsluhu,

automaticky Fizen v zavislosti na kontinualnim méfeni koncentrace NOx ve spalinach,
odolavat pracovnim teplotam, abrazi, korozi a produktim technologie redukce NOx,
zajiStovat bezpecny a spolehlivy odvod médii,

branit zanaSeni v potrubnich a dopravnich cestach,

umoznovat snadnou kontrolu, udrzbu a €isténi,

pracovat v oblasti max. uc€innosti (toCivé stroje, vyuziti dopravniho vzduchu a jiné).

6.4.7 Odvod lozového popela z kotle
ZHOTOVITEL OB 2 navrhne a zajisti vhodné technické fedeni odvodu popele na zakladé technologickych
vlastnosti spalovaci komory a rostu — ¢etnosti odvodu a mnozstvi odvadéné frakce a jeji odstranéni.
V pfipadé jemné frakce se pfepoklada jeji maximaini znovu vyuZiti ve fluidnim loZi, resp. pfi nadbilanci
s jejim odstranénim do expedicnich sil &i sil MFV.

1. Odvod popela je feSen nové v zavislosti no nové feSeném spodku spalovaci komory pfimym

odvodem ze spalovaci komory, tzn. se vstupni teplotou popela cca 850 °C s pouZitim jiz ovéfené
technologie chladicimi Snekovymi dopravniky &i jiné dle zkuSenosti dodavatele.
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2. Odvod popele musi byt proveden s vysokou rezervou v zavislosti na vyrazné proménném obsahu

mineralnich pfimési ve Stépce a rozdilnych pomérech prerozdéleni tuhych €astic jako produktu
spalovani na zakladé zkusenosti ZHOTOVITELE OB 2.

Svodky pro odvod popela budou opatfeny systémem vzduchovych dél pro pfipadné rozruseni
zavalu nebo ucpani lozovym popelem.

Pro Fizeni odvodu popela podle tlaku fluidni vrstvy ve dné bude kazda svodka opatfena dvéma
uzaviracimi deskovymi Soupatky s pneupohonem, mezi kterymi bude vioZena expanzni komUrka
vCetné kompenzatoru.

Vzhledem ke konstrukénim zménam a zménénym teplo-technickych parametrech popele
ZHOTOVITEL OB 2 zvazi vyménu stavajicich $nekl za chladici Sneky s novymi parametry.

Popel bude chlazen ze stavajiciho okruhu drobného chlazeni v kotelné.

Material ¢asti ve styku s dopravovanym mediem bude zaru€ovat vysokou zivotnost. Vypadek
nebo oprava jednoho vynasece a jedné linky dopravy popele do mezizasobniku neomezi vykon
kotle. VynaSe€e budou umistény tak, aby byly snadno pfistupné pro udrzbu a pfipadné opravy
(vyjimani rotoru).

Systém bude zatésnén tak aby nedochazelo k zakoufeni prostoru kotelny.

V pfipadé velmi rozdilnych kvalitativni parametrd loZového a uletového popelu (zejména slozeni)
je vyZzadovano oddélené skladovani loZzového a uletového popelu.

Ochrana kotle proti korozi z dlivodu vy$$iho obsahu chloridl v rostlinnych peletkach musi byt pro kotel
K80/90 zajistény ochrany proti korozi, tato mize byt feSena jak aktivni formou, tj. davkovanim reagentu
omezujici korozni napadani na vyhfevnych plochach nebo pasivni pouzitymi matrialy a ochrannymi
vrstvami, resp. kombinaci technik. PFi pouziti reagentu musi byt toto v souladu s celkovou koncepci
systému redukce $kodlivin ve spalinach a s konceptem odpadového hospodarstvi popele.

6.5 Systém napajeni kotle K80/90/20

Pro napajeni kotle bude pouzit stavajici systém napajeci vody a napajecich Cerpadel vcetné
potrubnich systému az na pfipojovaci misto.

Vlastni napajeci systém bude vybaven elektrickou uzaviraci a regulacni armaturou a umozni
plynulou a stabilni regulaci tlaku/pratoku napajeci vody.

Zpusob zalohovani, pfipadné pouziti najizdéci armatury pro zajiSténi vysoké spolehlivosti
a presnosti regulace a pro zajisténi celkové disponibility JEDNOTKY zavisi na projekénim feseni
ZHOTOVITELE OB 2.

Predpoklada regulace napajeci vody pouze regulaénimi ventily na napajeci hlavé kotle, a to i pro
najizdéni kotle. Jak jiZ zminéno v kapitole stavajiciho popisu, napajeci Cerpadla nejsou vybavena
regulaci otad€ek a pracuji do jedné sbérny.

Napajeci voda bude uZita jako chladici medium pro regulaci teploty pary.

Z hlediska dispozice se pfedpoklada umisténi ve stejné pozici jako stavajici systém.

6.6 Tkaninové filtry

ZHOTOVITEL OB 2 posoudi stavajici systém filtrace s ohledem na nové palivo, vykonnostni
a garantované parametry kotle a provede pfipadné Upravy nebo vymeénu filtr{.

Obecné pozadavky na filtry:
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1. U filtru musi byt zajis$téno odlouceni pfipadnych hofich nedopall nebo jejich zhaseni v proudu
spalin z kotle pfed vstupem do latkového filtru, anebo takovy material filtru, ktery bude mit
dostate€nou odolnost proti poSkozeni a vzniceni hoficim nedopalem.

Minimalni provozni zaru¢ena teplota textilnich materiald musi byt 200°C.
Je pozadovan pIné automaticky systém provozu filtru véetné gisténi filtracnich elementd.

Konstrukce filtru a filtracnich elementd musi respektovat jak druh paliva, granulometrii, pfipadné
elektrickou vodivost a nerovnomérnost distribuce v spalinovodu a jeho jinou variabilitu, tak
najizdéci podminky kotle.

5. Provedeni filtru a odvodu popele, musi byt vhodné pro pfipadné pouziti riznych reagentd pro
zachyt sledovanych polutantu.
Zivotnost filtradnich vloZek je pozadovana minimaln& na 40 000 hodin provozu.

Neni povolena celkova demontaz filtrd a nahrazeni novymi. VyZaduje se feSeni vychazejici
z konstrukce a dispozice stavajicich filtrd.

8. Predpoklada se zvysSeni stupné automatizace a fizeni filtr(i. Tyto zasahy nejsou na technologii
filtrd nijak omezeny.

6.7 Systémy DSI

Sougasti DILA OB 2 je zaji$téni spInéni emisi ostatnich polutanttl z kotli K80/90 - viz Pfiloha A6 Garance
kap- 4.2.

Rozbor pouzivanych paliv je uveden v pfiloze AB.

Pro dosazeni emisnich limitd se pfedpoklada vyuziti stavajiciho systému DSI spocivajici v davkovani
praskového sorbentu do spalinovodu pfed tkaninové filtry. Jako sorbent jsou preferovany aditiva na bazi
Ca(OH):2 ¢i NaHCO:s. Stavajici systém je projektovan na aditivum na bazi Ca(OH)2, nicméné kompatibilita
se sorbenty na bazi NaHCO:s jiz byla provéfena. Pfesto je zhotovitel povinen ovéfit kompatibilitu jeho
sorbentu se systémem.

ZHOTOVITEL neni omezen zpusobem fesSeni dosazeni téchto limitll ve vystupnich spalinach.
Pouzity reagent respektive jejich kombinace musi byt toto v souladu s celkovou koncepci systému
redukce Skodlivin ve spalinach a s konceptem odpadového hospodarstvi popele.

P¥ipadn& pouzity reagent musi byt komerén& dostupny v Ceské republice. Reagent musi byt
charakterizovan jiz v nabidce ZHOTOVITELE OB 2.

6.8 Najizdéni kotli K80/90

Systém najizdéni kotlt zUstava stavajici, ZHOTOVITEL OB 2 provede kontrolu i v souvislosti s kotlem
K20 a provede pfipadné upravy.

6.9 Vnitini chladici okruh kotelny E1A

Vzhledem ke zmé&nam v odvodu tepla do okruhu na zakladé uprav kotle, ZHOTOVITEL OB 2 provéfi
soucasnou chladici kapacitu tohoto okruhu. Pfipadné zmény na chladicim okruhu jsou v rdmci rozsahu
DILA OB 2.

Systém slouzi k chlazeni pomocnych systémU kotle, napfiklad Snekovych dopravnikd loZového popela
pfipadné také k chlazeni olejovych lazni vzduchovych ventilatort a spalinového ventilatoru. Jako chladici
médium bude vyuzita filtrovana voda z chladiciho okruhu s naslednym zavedenim do jimky oteplené
vody.
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Pro chlazeni zafizeni je dostupna chladici voda o parametrech a kvalité — viz Pfiloha A 6 kapitola 2.2. ¢i
pFilohy dokumentace A14.

6.10 Zarizeni ochrany proti vybuchu
Zdrojem nebezpeci pozaru a vybuchu je technologie dopravy, skladovani a davkovani dfevni Stépky,
rostlinnych peletek resp. prachu z nich v€. zemniho plynu.

Cely vyrobni proces vyhodnoti ZHOTOVITEL OB 2 v souladu s pozadavky na zaji$téni bezpecénosti
a ochrany zdravi pfi praci v prostfedi s nebezpecim vybuchu dle NV 406/2004 Sb.

Nebezpeli vybuchu pfi pfepravé a skladovani hrozi pfedevSim v uzavienych technologiich. Jedna se
o systémy pneudopravy, Snekové dopravniky, uzaviené pasové dopravniky, elevatory, v prostoru okolo
presypl dopravnikl a podobné.

ZHOTOVITEL OB 2 provede na zékladé analyzy dodavku a instalaci aktivni i pasivni vybuchové ochrany,
a to ve i ve spolupraci se ZHOTVITELI ostatnich OB, zejména OB 1.

Soucasné se tyka i volby zafizeni i komponent v souladu s vy§e zminénou analyzou na ochranu pred
vybuchem a na protokolt o uréeni prostfedi, v§echno nové dodané nebo upravované zafizeni bude
v souladu.

Z tohoto ohledu bude vyhodnocen cely prostor stavajici kotelny a bunkrové stavby K80/90 a soulad
s platnou soucasnou legislativou.

V pfipadé je potfeby budou nové technologie napojeny na stavajici rozvody pozarni vody a plynného
dusiku, které jsou umistény v prostorach kotelny.

6.11 Skladovani a doprava peletek do kotle

S ohledem na skute€nost, Ze se nepfedpoklada zména v navySeni mnozstvi peletek na celkovém vykonu
kotle, tak i vzhledem k dostateCné soucCasné spolehlivosti stavajiciho zafizeni davkovani peletek,
nepfedpoklada se zasadni Uprava systému v rédmci pfechodu na 100 % spalovani biomasy v obou
kotlech, pokud to nebude vyzadovano zmé&nami na kotli v ramci OB 2.

6.12 Jiné

6.12.1 Upravy rozvodi pro primyslovy vysavaé

Saci potrubi priimyslového vysavace bude upraveno tak aby odpovidalo potfebam nového palivového
hospodafrstvi v€etné pfipoje na rozvody priimyslového vysavace v ramci palivovych mostu mezi K20
a K80.

Koncept pouziti mobilniho vysavace zUstava zachovan. Bude vyuzit stavajici mobilni vysavag, samotny
vysavac neni v rozsahu dodavky OB 2, pouze nezbytné potrubi.

Odprasky z filtracnich zafizeni budou odsavany ze shromazdovacich nadob periodicky primyslovym
vysavacem a ZHOTOVITEL OB 2, zajisti moznost odsati do rozvodu pramyslového vysavace.

Sougasti DILA OB 2 je instalace &asti rozvod(i primyslového vysavade, pomoci néhoZ bude zaji$tén
vhodny uklid prachu z paliv ve vnitfnich prostorech dotéenych retrofitem kotle K80/90.

ZHOTOVITEL je povinen respektovat opatfeni v souladu Dokumentaci pro ochranu pfed vybuchem.

6.12.2 Provizoria

Soucasti dila jsou i veSkera provizoria nutna pro pfechodny provoz kotle K90 v dobé prestavby kotle K80
v soucinnosti se zhotoviteli ostatnich OB.
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Obdobné béhem zkusebniho, resp. provizorniho provozu kotle K80 po rekonstrukce a prestavbé kotel
K90.

Chemicky rezim

Bude zachovan stavajici chemicky rezim s davkovanim ¢pavku do sani napajecich Cerpadel a pfipadnym
davkovanim NasPOs v pfipadé zhorSeni kvality kotelni vody pro kotle K80/90 stejné tak pro novy kotel
K20.

Jako pfidavna voda je doplfiovana demivody z vyrobny Z10 Chemicka Uprava vody.

Popis chemického rezimu viz Pfiloha A112.14 Chemické Rezimy.

Cistici operace

Cistici operace budou provedeny na vech nové instalovanych potrubnich systémech a &astech kotle.

V rozsahu ZHOTOVITELE OB 2 jsou vesSkeré nutné pfipravné prace souvisejici s Cisticimi operacemi
véetné odstranéni odpadul. V ramci Cisticich operaci budou instalovana provizoria zajistujici provedeni
Cisticich operaci.

Ukonéeni gisticich operaci pro parni potrubi bude po vysledcich profukd v kvalité umozniujici vstup pary
do turbin.

Zkratka Text

AR Administrativni fad

ASRTP Automaticky systém fizeni technologického procesu
Smérnice ATEX (Atmosphéres Explosibles) pro zafizeni a ochranné systémy

ATEX uréené k pouZiti v prostfedi s nebezpedim vybuchu

BAT Best Available Techniques

BCOV Biologicka distirna odpadnich vod

BEP BIM Execution Plan (Plan realizace BIM)

BIM Building Information Modelling/Management

BO BéZna oprava

BOzZP Bezpec€nost a Ochrana Zdravi pfi Praci

BpV Baltsky po Vyrovnani

CE Conformité européenne

CCTV Closed Circuit Television (uzavfeny televizni okruh)

CEMS Systém emisniho monitoringu

CDE Spole¢né datové prostfedi (Common data Environment)
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&. Cislo
CBU Cesky Barisky urad
CR Ceska republika
CSN Ceska technicka norma
CGS Ceska geologicka sluzba
CUBP Cesky Ufad bezpeénosti prace
DOSS Dotcené organy statni spravy
DOV Destové odpadni vody
DPS Dokumentace pro provadéni stavby
DSP Dokumentace pro stavebni povoleni
DSPS Dokumentace skutecného provedeni stavby
DS Dievni $tépka
DOV Destové odpadni vody
EIA Hodnoceni vlivu na zivotni prostfedi
EIR Exchange Information Requirements (Pozadavky na vyménu informaci)
EKO Ekonomizér (ohfivak vody)
EMC Elektromagneticka kompatibilita
EN Evropské normy
EPS Elektronicka pozarni signalizace
FAC Final Acceptance Certificate
FAT Factory Acceptance Test
FM Frekvenéni méni¢
GO Generalni oprava
H Hold point (zadrzny bod)
HMG Harmonogram
HAZOP Hazard and Operability Study
HW Hardware
HUP Hlavni uzaveér plynu
IAPWS International Association for the Properties of Water and Steam
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IEC Mezinarodni elektrotechnicka komise (International Electrotechnical Commission)
IFC Industry Foundation Classes/format
10 InZenyrsky objekt
1/0 Input/output signals
ISO Mezinarodni organizace pro normalizaci
IT Informaéni Technologie
ITS Interni technické standardy Skoda
1z Individualni zkouSky
k.u. Katastralni uzemi
KS Kompresorova stanice
KV Komplexni vyzkouseni
MeS Membranova sténa
MFV Material fluidni vrstvy
NFT Non-destructive Testing
NN Nizkonapétovy
NN Napajeci nadrz
NT Nizkotlaké redukéni stanice
NV Nafizeni vlady
OK Ocelova konstrukce
parc.C. Parcelni Cislo
PAC Preliminary Acceptance Certificate
PED Pressure Equipment Directive
P&l Piping and instrument diagram
PD Pasovy dopravnik
PD Provadéci dokumentace
PKZ Plan kontrol a zkousek
POV Plan a organizace vystavby
PRE-BEP Navrhovy plan realizace BIM
PS Provozni soubor
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SCR Selektivni katalyticka redukce

SHP Smés hoflavého prachu

SHz Stabilni hasici zafizeni

SIL Safety Integrity Level

SK Spalovaci komora

SKR Systém kontroly a Fizeni

SNCR Selektivni nekatalyticka redukce

SNIM Standard negrafickych informaci 3D modelu

SO Stavebni objekt

SoD Smlouva o Dilo

SP Stavebni povoleni

SRJ Systém fizeni jakosti

SW Software

RS Ridici systém

TG Turbogenerator

TPG Technicka pravidla

TZL Tuhé znedistujici latky

VN Vysokonapétovy

VOC Volatile organic compound

VZT Vzduchotechnika

VT Vysokotlaky

w Svédecny/ovérovaci bod (Witness Point)

WF Workflow

ZP Zemni plyn
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