
TVAR PREFABRIKOVANÉHO SLOUPU A PATKY

VÝZTUŽ SLOUPU

VYROBIT 4 ks
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Pos. 2: R6 - 1850 mm - 37 ks
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POHLED P

VÝZTUŽ PREFABRIKOVANÉ PATKY

VYROBIT 4 ks

Pos. 3: R10 - 1200 mm - 4 ks
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DÍL K1

K1

KOTEVNÍ PRVEK

OBRYS SLOUPU

HEB 100 - 500 mm

P10-250x250
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VÝPIS MATERIÁLU - SLOUP
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Pos.

NÁZEV

DÉLKA POČET MNOŽSTVÍ

HMOTNOST

[m] [ks] [m] [m2] [kg/mj] [kg]

1 R 20 7.25 6 43.50 2.47 107.27

2 R 6 1.85 37 68.45 0.22 15.20

OCEL 10 505

KRYTÍ 35 mm

HMOTNOST CELKEM = 122.47
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NÁZEV

MNOŽSTVÍ

HMOTNOST

[m3] [kg]

C 30/37 XA2 XC4 XF1 1.76 4 233.60

VÝPIS MATERIÁLU - PATKA
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Pos.

NÁZEV

DÉLKA POČET MNOŽSTVÍ

HMOTNOST

[m] [ks] [m] [m2] [kg/mj] [kg]

3 R 10 1.20 4 4.80 0.62 2.96

4 R 10 0.90 4 3.60 0.62 2.22

5
SÍŤ Q-513

1 7.62 7.04 53.67

OCEL 10 505

KRYTÍ 40 mm

HMOTNOST CELKEM = 58.85
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NÁZEV

MNOŽSTVÍ

HMOTNOST

[m3] [kg]

C 30/37 XA2 XC2 XF3 1.17 2796.00

ZÁLIVKA Z BETONU C30/37

POVRCH SLOUPU I KALICHU

ZDRSNĚNÝ PRO ZÁLIVKU


