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1. POPIS TECHNOLOGICKEHO ZARIZENI

Obsahem této technické zpravy je popis strojné-technologického zafizeni stavebnich
objektu:

e PS 06 REDUKCNI SACHTA CiZOVA

e PS 07 REDUKCNI SACHTA ZLIVICE
Stavebni objekt SO 01 VDJ CIZOVA je feen samostatné &asti dokumentace:
,D.2.1 PS 01.1 VODOJEM CiZOVA — STROJNE-TECHNOLOGICKA CAST".

PS 06 REDUKCNIi SACHTA CiZOVA - DTP

Za Ucelem zajisténi optimalnich tlakovych poméru ve spotfebisti je navrzena redukéni Sachta
Cizova s vystrojenim pro redukci tlaku a oddéluje od sebe spottebisté ,Cizova — horni
tlakové pasmo“ a ,spotrebisté Cizova — dolni tlakové pésmo*. Redukéni $achta bude na
pozemku parc. &. 42/3 v k.i. Nova Ves u Cizové v t&sné blizkosti stavajiciho objektu CS
Cizova — Pod Skolou. K $achté bude realizovano odbodeni a napojeni ze stavajiciho
pateiniho rozvadéciho fadu LT DN150. OdboCovaci a napojovaci vétev je navrZzena jako
HDPE 100 RC SDR 11, Del60.Sachta je navrzena jako podzemni objekt se vstupnim
otvorem, ktery bude zabezpecen litinovym poklopem.

Funkci Sachty bude redukovat vystupni tlak na uroven 27,0 m v. sl., tim budou zajistény
optimalni tlakové poméry ve ,spotfebisti Cizové — dolni tlakové pasmo“. V $achté bude
v ramci armaturni sestavy umistén tlakové redukéni ventil DN8O, Cistici kus (filtr), pryzovy
kompenzator a dvé uzaviraci Soupata. Sestava bude dale vybavena bypassem DN80
se dvéma uzaviracimi Soupaty pro moznost doCasného odstaveni ventilu napf. z davodu
¢isténi filtru, & vymény / opravy ventilu. Na odtoku bude pfes Soupé umistén automaticky
odvzdusnovaci a zavzdusfiovaci ventii DN50. Na pfitoku bude umistén T-kus DN80/50
s Soupétem DN50 a zavitovou pfirubou s vnitfnim zavitem DN50 pro moznost odkaleni.

Strojné-technologické vystrojeni bude provedeno z tvarovek a armatur z tvarné litiny (TLT).
PS 06 REDUKCNi SACHTA ZLIVICE - DTP

Za ucelem zajisténi optimalnich tlakovych pomérl ve spotiebisti je navrzena redukéni Sachta
Zlivice s vystrojenim pro redukci tlaku a oddéluje od sebe spotrebisté Cizova — dolni tlakové
pasmo a spotrebisté Zlivice. Vystrojena bude mimo jiné tlakové redukénim ventilem
s nastavenim vystupni tlakové vySky 27 m v. sl. Redukéni Sachta bude na pozemku parc. €.
59/3 v k.U. Nova Ves u Cizové v blizkosti fotbalového hfisté. K $achté bude realizovano
odboc€eni a napojeni ze stavajiciho patefniho rozvadéciho fadu LT DN150. Odbocovaci a
napojovaci vétev je navrzena jako HDPE 100 RC SDR 11, De160. Sachta je navrzena jako
podzemni objekt se vstupnim otvorem, ktery bude zabezpecen litinovym poklopem.

Funkci Sachty bude redukovat vystupni tlak na uroven 27,0 m v. sl., tim budou zajistény
optimalni tlakové poméry ve ,spotfebisti Zlivice®. V Sachté bude v ramci armaturni sestavy
umistén tlakové redukéni ventil DN8O, Cistici kus (filtr), pryZovy kompenzator a dvé uzaviraci
Soupata. Sestava bude dale vybavena bypassem DN80 se dvéma uzaviracimi Soupaty pro
moznost doasného odstaveni ventilu napf. z dadvodu Cisténi filtru, ¢i vymény / opravy
ventilu. Na odtoku bude pfes Soupé& umistén automaticky odvzdusinovaci a zavzduShovaci
ventii DN50. Na pfitoku bude umistén T-kus DN80/50 s Soupétem DN50 a zavitovou
pfirubou s vnitfnim zavitem DN50 pro moZznost odkaleni.

Strojné-technologické vystrojeni bude provedeno z tvarovek a armatur z tvarné litiny (TLT).
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2. OBECNE USTANOVENI

2.1. Pozadavky na povrchovou ochranu a barevné reseni

Dodate¢na povrchova ochrana neni pozadovana, po montazi bude provedena obnova
tovarnich natérd technologickych zafizeni, stroji a armatur.

Potrubi bude oznaceno barevnymi Sipkami dle pouzitého media a sméru proudéni v souladu
s CSN 13 0072.

2.2. Zvlastni pozadavky na vyrobu a montaz technologického zarizeni

Veskere stroje a zafizeni musi byt montovany a uvadény do provozu v souladu s montaznimi
a provoznimi predpisy dodavatell jednotlivych zafizeni.

V pfipadé, ze je pro zprovoznéni pozadovana ucast servisniho technika vyrobce, &i prodejce,
je zhotovitel povinen tuto ucast zajistit a nasledné prokazat investorovi servisnim protokolem.

2.3. Zvlastni pozadavky priikaz kvality a vykonovych parametrt
technologického zafizeni

Vzhledem k charakteru navrzeného zafizeni nejsou stanoveny zadné nadstandardni
pozZadavky.

Veskeré pouzité komponenty budou dodany véetné pfislusné vyrobni dokumentace a atestu.

Zejména budou dodany pokyny pro montaz, provoz a udrzbu stroju a zafizeni a armatur a
testy potrubi a tvarovek.

Potrubi pro dopravu vody bude odzkouseno dle CSN 75 5911, zkuebni petlak , ktery je 1,5
nasobkem maximalniho provozniho pFetlaku. Potrubi tlakového vzduchu bude odzkouseno
na tésnost a pokles tlaku vzduchu zkuSebnim pretlakem 15 bar, pfiCemz pokles tlaku
vzduchu v méfeném potrubi za 10 minut nesmi byt vyssi nez 0,3 bar.

Po dokon€eni kompletni montaze a v8ech predepsanych zkouSek a revizi bude kazdé
technologickeé zafizeni individualné pfezkouseno.

2.4. Pozadavky na komplexni vyzkouseni

Po provedeni individualniho vyzkousSeni jednotlivych stroju a technologického zafizeni,
vCetné elektrotechnologické instalace, systému fizeni a dalkového pfenosu budou provedeny
komplexni zkousky jednotlivych provoznich soubora.

Vzhledem k charakteru stavby muze byt za komplexni zkouSku uznano prvnich 48 hodin
provozu zafrizeni.

Minimalni doba nepfetrzitého trvani komplexnich zkou$ek je stanovena na 48 provoznich
hodin.

Program komplexniho vyzkouSeni vypracuje zhotovitel a s dostateCnym predstihem jej
predlozi investorovi ke schvaleni.

Z prubéhu a vyhodnoceni komplexnich zkou$ek vypracuje zhotovitel zapis a preda jej
investorovi.
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2.5. Pozadavky na bezpecénost a ochranu zdravi pfi praci a na ochranu
zivotniho prostredi

Po dobu montaznich praci musi byt zajistény podminky pro ochranu zdravi pfi praci,
zejména dostate¢né vétrani uzavienych prostor(.

Technologické zafizeni musi byt provozovano v souladu s vypracovanym provoznim fadem.
Podminky provozu, v€etné pozadavkl na bezpelnost a ochranu zdravi pfi praci a na
ochranu zivotniho prostfedi jsou stanoveny provoznim fadem, vypracovanym v souladu s
platnymi pravnimi pfedpisy a normami.

Provozni fad musi mit provozovatel vypracovany pfed zahgjenim provozu zafizeni. Obsluha
zarizeni musi byt s provoznim fadem prokazatelné seznamena.

3. SPECIFICKE TECHNICKE PODMINKY DODAVEK — STROJNI
CAST

Hlavni poloZzky zafizeni, které maji byt dodane, jsou uvedené ve vykresech zadavaci

dokumentace. Dodavatel do dodavky a jeji ceny, ale také zahrne v3echny vedlejSi pomocné

polozky potfebné pro ucinné zhotoveni dila jako celku, bez ohledu na to, Ci jsou tyto polozky
specifikované nebo ne.

Pfed objednavkou nebo nakupem Zhotovitel stavby pfedlozi Spravci stavby a Investorovi k
odsouhlaseni objednavky na vyznamné stroje, zafizeni a armatury. Investor si dale
vyhrazuje pravo doplnit dalSi stroje, zafizeni a armatury jejichZz objednavky mu budou
predlozZeny.

Dodavatel pfilozi Spravci stavby kopie technickych specifikaci ziskanych z technické
literatury vyrobce pro vSechna nabidnuta zafizeni a materialy.

3.1. Obecné pozadavky

VSechna zafizeni dodavana podle specifikace musi vyhovovat poslednim vydanim
nasledujicich norem: CSN, EN, ISO, DIN.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani vSech norem a predpisu zakonem
platnych v CR.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobc, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto
prokaze zhotovitel pfi pfedani, kdy dolozi k jednotlivym zafizenim prohladeni servisni
organizace v CR o zajidténi servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkum zakona €. 22/1997 Sb. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vS§em zabudovanym vyrobkdm
doklady pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodano
v souladu s pozadavky vyhlasky & 137/1998 o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu.

Zhotovitel stavby (Uc€astnik tendrového fizeni) je povinen pfi sestaveni nabidky zkontrolovat
vyméry a technické specifikace dle vykresové dokumentace.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou
umisténa v souladu s CSN 33 2000-3.
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Veskeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouzité, coz dolozi zhotovitel
prislusnymi doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo
uvedeno, Ze bude provedena repase stavajiciho zafizeni.

Veskeré stroje a zafizeni budou dodana véetné prvnich naplni.
Soucasti dodavky je provedeni vSech revizi a pfedepsanych zkousek.

Veskeré stroje, zafizeni a armatury budou oznadeny tak, aby byly v provozu jednodude
identifikovatelné, jejich oznaleni bude odpovidat projektu skute¢ného provedeni a
provoznimu fadu. Veskera potrubi budou oznagena smérem proudéni, ¢islem potrubni vétve
a nazvem media, dale budou barevné rozliSena podle typu media. Oznacdeni zahrne
zhotovitel stavby do ceny jednotlivych zafizeni.

3.2. Material

Potrubi pouzité v Sachté je z tvarné litiny (dle CSN EN 545 a ISO 2531), tlakova tfida
v souladu s CSN EN 545.

Pouziva se litina tvarna, opatifena téZkou antikorozni ochranou — schvaleny a dozorovany
postup antikorozni ochrany dle GSK — doklad o &lenstvi.

Nerezové materialy — min. A2, u spojovacich a manipulaénich prvka A4

Spojovaci material - nerezové Srouby opatifené povrchem proti zadfeni pfi montazi, matice a
podloZky nerezové min A2.

V oduvodnitelnych pfipadech je mozné pouzit potrubi z tvarné litiny s jednokomorovym
hrdlem v tlakové tfidé trubek dle metodiky CSN EN 545, hrdla odpovidaji CSN EN 12842
(kompatibilni s trubkami PE dle CSN EN 12201 a PVC dle CSN EN 1452),jmenovita svétlost
DN/OD vztazena na vnéjsi pramér dle CSN EN 805 (75, 90, 110, 140 a 160mm), vn&jsi
povrchova ochrana - zarové nanasena slitina Zn/Al (400 g/m2) s pfimési Cu+ jednoslozkovy
vodou feditelny kryci povlak modré barvy, vnitfni povrchova ochrana - termoplasticky epoxid
modré barvy.

3.3. Povrchova uprava technologického zarizeni a potrubi

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcu expedovany s kvalitni
konecnou povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

VnéjSi povrchova ochrana - Zarové nanasena slitina Zn/Al (400 g/m2) s pfimési Cu+ kryci
povlak, vnitfni povrchova ochrana - odstfedivé nanesena vysokopecni cementova vystylka
odolna siranum dle CSN EN 545.Souvisejici normy:

CSN 1SO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN ISO 12944-2, CSN EN ISO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN 1SO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420.

3.4. Armatury
Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych
norem. Mize byt zvolen i vySSi jmenovity tlak nez potfebny v pfipadé, ze bude odpovidat
typovym fadam vyrabénych armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.

Zakézka 5136/002 zafi 2024 8
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Armatury pouzité v rozvodech vody musi mit atest na pitnou vodu. Uzavéry na odpadech
tento atest mit nemusi.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich souéastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal§i kompletni dokumentaci.

Oznadeni armatur musi byt v souladu s CSN 75 5025 Orientaéni tabulky rozvodné
vodovodni sité.

Souvisejici normy

CSN 13 1060, CSN 13 3007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1,
CSN 13 3051-2, CSN 13 3051-3, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3054,

CSN 13 3058, CSN 13 3060-1, CSN 13 3060-3, CSN EN 1SO 5210, CSN 13 3501,

CSN 13 3503, CSN 13 3701, CSN EN 593, CSN 13 4001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

3.5. Potrubi

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé
platnych norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méfeny v podélné ose véetné tvarovek se zaokrouhlenim
smérem nahoru na desetiny m. Délky tras budou upfesnény zhotovitelem v realiza¢ni
dokumentaci.

Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél stén a
pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfrmend. Ty budou uchyceny
do stény Sachty chemickymi kotvami.

Potrubi vedené nad podlahou bude uloZzeno na podpérnych konzolach.

Kotveni bude provedeno prednostné v mistech osazeni armatur a kompenzator, hmotnost
potrubi a armatur nesmi byt pfenasena na kompenzatory.

Potrubi bude spojovano svary, pfirubami a spojkami. Bude pouZzit takovy pocet pfirubovych
spoju a axialnich spojek, aby byla umoznéna lehka demontaz.

Dva odliSné materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro pfechod z jednoho materidlu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastové) bude
pouZzit pfirubovy spo;j.

Na potiebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdus$novacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajiSténo vypousténim
kondenzatu. Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno
vypustit, pfip. odvodnit.

Znaceni potrubi dle sméru prutoku a media bude provedeno v souladu s platnymi normami —
CSN 13 0072 Oznacovani potrubi dle provozni tekutiny.

Souvisejici normy:

CSN EN 1333, CSN 13 0010, CSN EN I1SO 6708, CSN 13 0021-3, CSN 13 0021-4-1,

CSN 13 0021-4-2, CSN 13 0021-4-3, CSN 13 0021-7, CSN 13 0030, CSN 13 0072,

CSN 13 0300, CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871, CSN 13 1000, CSN 13 1022,
CSN 13 1060, CSN 13 1075, CSN 13 1095, CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180,
CSN 13 1520, CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1,

Zakézka 5136/002 zafi 2024 9
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CSN 13 2605, CSN 1SO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022, CSN SO 4200,
CSN EN ISO 1127, CSN 64 3041, CSN 64 3060

3.6. Pokyny pro montaz

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montdz, zpracovani, oSetfovani, zkou$eni) stanovené vyrobci
u jednotlivych zafizeni nebo materialu.

PFi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni vyhlasky 324/90
o bezpec&nosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich praci. Pro montazni prace je tfeba
se Fidit zejména osmou &asti vySe uvedené vyhlasky.

Montazni firma musi byt odborné zpusobila pro montaz litinového a plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technicko-dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi
(CSN 13 0020).

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynl vyrobce a zhotovitele
zarizeni.

3.7. Svarovani kovu

SvareCské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen
svaredi, ktefi maji odbornou zpUsobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadsjici
svareCské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé
s technickymi pravidly CWF-ANB.

Veskere svareCske prace materialu tf. 17 mohou provadét jen svareCi s platnou Uredni
zkouskou dle CSN 05 0710 se zamérenim na technologii na nerezova potrubi.

PFi svafovani nerezovych materiall je nutné vénovat provedeni svarl zvySenou pozornost,
aby nedoslo k nauhli¢eni svafovaného materialu.

Pfi svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén svarfovanim
v ochranné atmosféie Argon 4,6.

3.8. Svarovani a lepeni plastu

Svarec€ské a lepiCské prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze pracovnici,
ktefi maji odbornou zplsobilost ve smyslu CSN 050705 (prEN 13 067) pro svafovani
a lepeni plastovych material(. Pracovnik provadeéjici svareCské a lepiCské prace musi mit
certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly
CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).

Souvisejici normy:
CSN 05 0705, CSN 05 0710, CSN EN 287-1, CSN 13 1020

3.9. Upozornéni

Materidly uvedené v obecné CcCasti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li
u konkrétnich popist jednotlivych polozek uvedeno jinak.
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4. TECHNICKE SPECIFIKACE POUZITYCH STROJU A ZARIZENi
Vodovodni potrubi tlakové z PE

Potrubi z PE 100 RC s ochrannym plastém z PP

Zakladni material Vysokohustotni polyetylen PE 100 RC se zvySenou
odolnosti va¢i Sifeni trhliny s ochrannym plastém
z modifikovaného PP, pfipustné materialy jsou: Hostalen
CRP 100 Resist CR, Borstar HE 3490-LS—H, Finathene

XRC 20 B)
Vnéjsi pramér Del60 mm, a De90 mm
Tlakova fada PN 16 (SDR 11)
Minimalni poZadovana pevnost MRS - 10 MPa
Bezpecnostni koeficient c 1,25 pro PN 16, c 2 pro PN 10
Specifikace spoje svar pomoci elektrotvarovky, nebo svafenim na tupo

Odolnost vaci hrubSimu obsypu Pdvodni zemina mize byt pouzita bez omezeni velikosti
zrn (doporuéena velikost je do 63 mm), ostré kameny
vSak nesmi byt v kontaktu s potrubim

Barevné provedeni Modra barva pro vodu, hnéda pro tlakovou kanalizaci

Potrubi pro pitnou vodu odpovidajici EN 12201, DIN 8074/8075 a PAS 1075 z PE 100 RC
s vysokou odolnosti proti pomalému Sifeni trhlin (FNCT splfiuje pozadavek na min 8760 h pfi
80 ° C) navic opatfenou ochrannou vrstvou z modifikovaného PP s pfidavkem mineralnich
vlaken. Potrubi je uréeno pro bezvykopové technologie, kde je sténa mechanicky namahana
(burst lining, relining, HDD).

Potrubi bude mit ochrannou vrstvu modré barvy se zelenym pruhem, kterou neni nutné pfi
svafovani natupo odstranovat.

K dodavkam potrubi budou byt dolozeny inspekéni certifikaty ke kazdé varce potrubi a
certifikat prokazujici, ze potrubi odpovida PAS 1075, a jsou na ném provadény
prubézné kontroly kvality vyrobeného potrubi — Certifikat DIN CERTCO

Tvarovky z tvarné litiny
Technické provedeni: Tvarovky PN 16 z tvarné litiny dle CSN EN 545 a ISO 2531,

napf. PFirubova tvarovka s pfirubovou odbockou (T-kus),
Pfirubovy kfiz (TT-kus), Pfirubové koleno 90° (Q-kus),
Pfirubova tvarovka s hladkym koncem (F-kus), PFirubova
trouba (FF-kus), Pfirubova trouba s kotvici pfirubou (FF-kus),
PFirubova redukce (FFR-kus), Pfirubova kolena 45°, 30°, 22° a
11° (FFK-kus 45°, 30°, 22° a 11°). Hrdlo tvarovka s pfirubou
(EU-kus), atd.

Materialové provedeni: tvarné litina GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle DIN 1693, nebo
GGG-50 (EN-GJS-500-7) dle DIN 1693-61.
Povrchova uprava: téZka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle

DIN 30677-2, min. tl. vrstvy 250 ym vné i uvnitf tvarovky.
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Navrzené dimenze:
PFiruby:
Tlakova trida:

Hygienické poZadavky:

Vyrobcem bude dolozen schvaleny a dozorovany postup tézké
protikorozni ochrany dle GSK.

DN80, DN100 a DN200
splfiujici normu CSN EN 1092-2 Ptiruby a pfirubové spoje
PN 16

pouziti pro styk s pitnou vodou

SOUPATA PRO PITNOU VODU

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Povrchova uprava:

Navrzené dimenze:
Tlakova tfida:

PFiruby:

Stavebni délka:
ZpUsob ovladani:
Hygienické pozadavky:
Zivotnost:

Soupata mékce tésnici s nezuzenym prichodem, vieteno
nestoupavé s valcovanym zavitem, horni Cast vietena se
¢tvercovym profilem, nakruzek a vieteno musi byt z jednoho
kusu.

télo a vrchni dil z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle
DIN 1693, nebo GGG-50 (EN-GJS-500-7) dle DIN 1693-61,
vieteno z nerezové oceli 1.4104, nebo 1.4162 s valcovanym
zavitem, tésnéni vietene O-krouzky. Vrchni dil a télo Soupéte
utésnéno EPDM tésnénim, viko pfipevnéno pomoci Sroubl
Z nerezové oceli, mékce tésnici klin proveden se srdcem z
tvarné litiny a celovulkanizavanou EPDM pryZi.

tézka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle
DIN 30677-2, tl. vrstvy 250—400 um. Vyrobcem bude dolozen
schvaleny a dozorovany postup téZké protikorozni ochrany dle
GSK.

DN80, DN50

PN 16

splfiujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
F4 (kratka) dle CSN EN 558

v€. ruéniho kola

pouziti pro styk s pitnou vodou

min. 2 500 cyklud, zaruka 10 let

MULTITOLERANCNIi SPOJKA

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

multitoleranéni spojka umozniujici vytésnéni rdznych vnéjSich
priméru potrubi a riznych materialt (jedna spojka pro litinové,
ocelové, PE i PVC potrubi) s toleranci az 22 mm s moznosti
vyoseni trub o +-4° v jednom spoji s jiSténim proti posunu.

télo z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle DIN 1693,
nebo GGG-50 (EN-GJS-500-7) dle DIN 1693-61. Jisténi
tahovych sil jisticimi segmenty, pryzoveé tésnéni integrované ve
flexibilnim segmentovém nosici. Srouby a matice z nerezové
oceli min A2 s povrchovou upravou proti zadirani.
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Povrchova uprava:

Tlakova tfida:
Pfiruby:
Typ spojky a dimenze:

Hygienické poZadavky:

tézka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle
DIN 30677-2, min. tl. vrstvy 250 um. Vyrobcem bude dolozen
schvaleny a dozorovany postup téZké protikorozni ochrany dle
GSK.

PN 16

splfiujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
Hrdlo — pfiruba, pfimé provedeni, neredukované
DN150/150

pouziti pro styk s pitnou vodou

PRYZOVY KOMPENZATOR

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Navrzené dimenze:
Tlakova tfida:
Pfiruby:

Stavebni délka:

Hygienické pozadavky:

Pryzovy axialni kompenzator z nerezovymi pfirubami v
provedeni se zesilenym krouzZkem pro zamezeni vyklouznuti
pfiruby.

EPDM pryz zesilena nylonem, pfiruby z nerez oceli DIN 1.44 01
/ 04 (AISI 316 / 316L)

DN8O

max tlak. PN 16

splfiujici normu CSN EN 1092-2 PFiruby a pfirubové spoje
mozny rozsah 100 — 150 mm

pouZiti pro styk s pitnou vodou

GISTICi KUS (FILTR) S VRCHNIM CISTENIM

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Povrchova uprava:

Velikost otvorud (ok):
Navrzené dimenze:
Tlakova tfida:
Pfiruby:

Stavebni délka:

Tvarovka pro zachytavani mechanickych necistot v potrubi.
Jemné dvoijité sito z nerezové oceli pro zachyceni Castic vétsi
nez 1 mm s vrchnim CcCidténim sita. Pfirubové pfipojeni.
Odvzdusnovaci Sroub.

télo z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle DIN 1693,
nebo GGG-50 (EN-GJS-500-7) dle DIN 1693-61, sito
z nerezové oceli. Srouby a matky z nerez oceli.

tézka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle
DIN 30677-2, min. tl. vrstvy 250 ym. Vyrobcem bude dolozZen
schvaleny a dozorovany postup tézké protikorozni ochrany dle
GSK.

max. 1 x 1 mm

DN80

PN 16

splfiujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
300 mm
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Hygienické pozadavky:

pouziti pro styk s pitnou vodou

AUTOMATICKY ODVZDUSNOVACIi A ZAVZDUSNOVACI VENTIL

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Navrzené dimenze:
Provozni rozsah:
Tlakova tfida:

Pfiruby:

Hygienické pozadavky:

Samocinna funkce odvzdusSnéni a zavzdu$néni, pfirubové
pfipojeni Zavitovy vystup pro napojeni hadice pro odvod
vzduchu. Snadna udrzba, pfistup k uzaviracimu systému bez
nutnosti demontaze celého vzdusniku.

Télo ventilu z nylonu zesileného skelnym viaknem, plovak z PP
pény, nebo obé ¢asti z POM (polyoxymetylén). Rolovaci systém
tésnéni z EPDM pryZze, elastomeru.

DN50

1-16 bar

PN10/16

splfiujici normu CSN EN 1092-2 PFiruby a pfirubové spoje

pouziti pro styk s pitnou vodou

TLAKOVE REDUKCNI VENTIL

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Povrchova uprava:

Ost. tech. specifikace:

tlakové redukéni ventil s autonomnim (hydraulickym) provozem
s redukci vystupni tlaku (za ventilem) dle uzZivatelského
nastaveni bez ohledu na proménlivy tlak pfed ventilem.

télo a vrchni dil z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle
DIN 1693. VSechny vnitfni ¢asti hlavniho ventilu na nichz
dochazi k destrukci hydraulické energie bude z nerez oceli tfidy
SS-316 (napf. hfidel hl. ventilu, sedlo a protikus hl. ventilu).
Membrana hlavniho ventilu zesilena 5 vrstva vyztuzena
nylonovymi vioZkami.

tézka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle
DIN 30677-2, tl. vrstvy 250—400 um. Vyrobcem bude dolozen
schvaleny a dozorovany postup tézké protikorozni ochrany dle
GSK.

Regulaéni  ventil bude vybaven ukazatelem polohy
s automatickym odvzdusrfiovacim ventilkem 3/8.

Pilotni okruh bude vybaven jednocestnym jehlovym ventilem,
pro pfesné doladéni rychlost reakce otevieni hlavniho ventilu

Vlastni redukce tlaku bude zajisténa pfesnym pilotnim ventilem
S pruzinou a regulaénim rozsahem 1,0 — 5,3 bar.

Hlavni ventil bude vybaven dvéma manometry @ 63 mm
naplnénymi glycerinovym olejem, pro zjednodusSeni ¢teni budou
manometry vybaveny automatickym spinacim mechanismem.

Pilotni soustava ventilu bude vybavena kulovymi kohouty pro
umoznéni servisniho zasah na ventilu.
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Vedeni hfidele hl. ventilu bude zajisténo dvojici lozisek (v
pripadé velkého pritoku tak chrani hridel pfed poskozenim a
naslednymi problémy se spravnou funkci ventilu)

Navrzené dimenze: DN80

Tlakova tfida: PN16

PFiruby: splfiujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
Stavebni délka: 310 mm

Hygienické poZadavky: pouziti pro styk s pitnou vodou

Soucast dodavky: prvni zprovoznéni ventilu, zaskoleni obsluhy a prvni revize.

POZARNi SPOJKA C52 S PRIRUBOVYM PRIPOJENIM

Technické provedeni: Pozarni spojka typ C52 svnéjSim zavitem G2“ a Zavitova
pfiruba DN50 s vnitfnim zavitem G2°, v&. pfislusného utésnéni.

Materialové provedeni: Télo pozarni spojky s hliniku, tésnéni NBR
Zavitova pfiruba s télem z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-
15) dle DIN 1693, nebo GGG-50 (EN-GJS-500-7) dle DIN 1693-

61 s tézkou protikorozni ochranou — epoxidova ochranna vrstva
dle DIN 30677-2, min. tl. vrstvy 250 pm.

Navrzené dimenze: DN50 / G2/ C52

Tlakova tfida: max tlak. PN 6 (pozarni spojka)

Pfiruby: splfiujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
Hygienické pozadavky: pouZiti pro styk s pitnou vodou

PODPERY POTRUBI

Podpéry potrubi budou slouZit pro uchyceni potrubi do podlahy pod potrubim. Vyska podpéry
bude odpovidat navrzené vzdalenosti osy potrubi od horni hrany konstrukce podlahy. Tyto
rozmery jsou uvedeny (kétovany) ve vykresoveé technologické ¢asti dokumentace.

Misto styku konstrukce podpéry s potrubim bude oddéleno gumovou pryzi, nebo plastem,
aby nedoslo k poskozeni povrchové Upravy potrubi.

Objimky potrubi a tfrmeny, budou navrzeny pro ulozeni dané dimenze potrubi. Dimenze
jednotlivych potrubi jsou stanoveny ve vykresové technologické ¢asti této dokumentace.

Pokud dojde ke zméné polohy potrubi, nebo dimenze, je nutné uzplsobit délku a provedeni
podpér / konzol / zavésu realnému stavu.

Kotvici prvky musi mit dostateCnhou unosnost pro pfeneseni tihy daného useku potrubi,
vCetné dopravovaného media a to pfi vSech provoznich stavech.

Konkrétni tvarové provedeni jednotlivych typu podpér / konzol / zavésl bude stanoveno
vyrobni (dilenskou) dokumentaci zhotovitele.
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Podpéry z nerezoceli, kotvenych do podlahy pomoci chemickych kotev, do kterych budou
zaSroubovany nerezové zavitové tye M 10 — 4ks/podpéra, veSkeré svary na potrubi a
pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny metodou TIG v ochranné atmosféfe,
zavity spoju a tfrmend budou oSetfeny pripravkem pro oSetfeni zavitd nerezovych Sroubd,
dodrzet zasady pro kompenzaci zmén délky.
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