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Vymezeni pfedmétu zakazky a poZadavkl zadavatele — pfesna specifikace véetné technickych parametru.

Uvést odkaz (napf¥. Cislo

Specifikace a technické parametry strany) kde je v nabidce
uvedeno

1) Portédlova konstrukce stroje

2) LoZe stroje a portal z materidlu s vysokou tepelnou setrvacnosti (napf.
polymerbeton, mineralni litina, litina apod.)

3) Volné stavitelny na podlaze bez nutnosti kotveni

4) Pocet souvisle fizenych obrabécich os - 3

5) Linedrni pohon posuvu ve viech osach

6) Priichod mezi $pickou vietene a pracovnim stolem min. 350 mm

7) Schopnost obrabéni materiali — grafit, ocel, kalend ocel, nerezova ocel,
slitiny hliniku, titan, plasty, tvrdokov

8) Pojezd (posuv) v ose X min. 400 mm

9) Pojezd (posuv) v ose Y min. 280 mm

10) Pojezd (posuv) v ose Z min. 210 mm

11) Opakovana pfesnost najeti P dle normy VDI/DGQ 3441 <3 um

12) Rychlost pracovniho posuvu v ose X min. 40 m/min

13) Rychlost pracovniho posuvu v ose Y min. 40 m/min

14) Rychlost pracovniho posuvu v ose Z min. 40 m/min

15) ZatiZeni pracovniho stolu pro 3osé frézovani pfi pIné dynamice min. 100 kg

16) Vyménik nastrojl se zasobnikem na min. 16 mist
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17) Rozsah otalek elektrovietena min. 40 000 ot/min

18) Chlazeni elektrovietena uzavienym vodnim okruhem

19) Pfimé absolutni odmérovani (sklenéna pravitka) na viech osach

20) Ochrana odméfovacich pravitek na viech osach pred necistotami (napf.
ofukovani pravitek vzduchem)

21) Rozliseni odmérovacich pravitek na viech osach min. 0,0001 mm

22) Pracovni prostor v provedeni pro moznost instalace upindni se systémem
nulového bodu

23) Uzavfeni pracovniho prostoru pro minimalizaci Uniku olejové mlhy a

grafitového prachu

24) Mazani olejovou mlhou

25) Odsavaé grafitového prachu s min. vykonem sani 1700 m3/h, vé&.
odlucovace jisker a hlu¢nosti do 80 dB

26) Ofuk tfisek vzduchem

27) Mérici sonda pro obrobek s bezdratovym pifenosem

28) Méreni nastroju laserem (délky a praméru + kontrola pfipadného zalomeni
nastroje)

29) Automatické centralni mazani

30) Elektro skfifi s uzavienym chladicim systémem

31) Sitova karta pro ethernetové pfipojeni

32) Ridici systém vhodny pro vysokorychlostni obrabéni

33) Ruéni kole€ko pro ovladani Fidiciho systému

34) Moinost implementace do plné automatizovaného provozu

35) Ostatni (soudasti dodavky je):

-  Doprava

- Instalace

- Uvedeni do provozu

- Zaskoleni obsluhy

- Dokumentace nezbytna k provozu, obsluze a adrzbé
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Za spole¢nost ept connector s.r.o.
Pavel Sedlacek
Vedouci nastrojarny



