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1 Zvefejnéni dotazu a odpoveédi k vybérovému fizeni

Nazev vefejné zakazky:
» Vybérové rizeni na dodavku souboru technologii CNC soustruhu
a robotického pracovisté pro spole¢nost Kovo In s.r.o.*

Diléi pInéni ¢ast B: Dodavka 1 ks robotického pracovisté v¢. prislusenstvi

ZADAVATEL
Zadavatelem je: Kovo In s.r.0
Sidlo: C.p. 430, 671 55 Blizkovice
Provozovna:

C.p. 490, 671 55 Blizkovice

Kontakni osoba: Libor Mar, jednatel spolecnosti

.

IC: 29315107

DIC: CZ29315107
Telefon: +420 602 836 053
E-mail:

libor.mar@kovoin.cz

Na zékladé dotazu potencidlniho uchazece ve vybérovém tizeni zadavatel zvetejiiuje zadavatel
odpovéd. Dotazy potencialniho uchazece jsou uvedeny c¢ernou barvou. Odpovédi
zadavatele Cervenou barvou.

Podanie ponuky

1.  Vyzvav kap. 4 uvadza zakazku ,,s moznosti dil¢iho plnéni*. Prosime o potvrdenie, ze uchadzaé
mdze podat’ ponuku vyhradne na dil¢i plnéni B a Ze sa Casti A a B hodnotia a zaddvaji samostatne,
t. j. kazda m6ze mat’ iného vitazného dodavatela. Ano, je mozné podat nabidku pouze na jedno
dil¢i plnéni.
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Termin a obchodné podmienky

2. Kap. 10 vyzvy uvadza predpokladany termin montdze vratane uvedenia do plnej prevadzky 6
tyzdnov od podpisu kupnej zmluvy. Je tento termin zavdzny, alebo méze uchadza¢ v navrhu
ktpnej zmluvy uviest’ dlhsi termin bez vyradenia ponuky? Jedna se o predpokladany termin. Cela
realizace projektu je nyni planovana do konce roku, tj. do 31.12.2026.

3. Moze byt skolenie obsluhy v rozsahu min. 4 dni realizované priebezne pocas ozivenia a skisobne;j
prevadzky pracoviska na mieste, alebo sa pozaduji 4 samostatné skoliace dni po odovzdani? Jsou
vyzadovany min. 4 dny Skoleni v terminu, ve kterém se dohodne dodavatel s kupujicim.

4.  Aké su kritéria prebratia pracoviska? Predpokladame funkénti skisku na dieli F 704 na mieste
plnenia, bez zmluvne garantovaného taktu a bez samostatnej prebierky u dodavatela (FAT).
Prosime o potvrdenie. Technologie je vyzkousena v misté realizace, je pfedana do plného provozu
bez vad, v prvottidni kvalité tak, jak je navrzena dodavatele a tak aby odpovidala pozadavkim ze
zadavaci dokumentace.

Technol6gia a obrobok

5. Vykres F 704 uvadza operaciu ,,soustruzeni + fréza®“. Ktoré operacie sa budi vykonavat’ na stroji
DOOSAN DNM 400 II obsluhovanom robotom a v akom stave (polotovar) bude diel do
pracoviska vstupovat'? Po operaci soustruzeni.

6. Body 1 a 16 Specifikacie pozaduju ,,zpracovani a odladéni technologie robotického pracovisté a
»kompletni zpracovani technologie dle vykresové dokumentace®. Predpokladdme, Ze ide o
technoldgiu manipulécie a upinania (robot, griper, upina¢, zasobniky, komunikécia so strojom) a
7e obrabaci program, nastroje a dosiahnutie rozmerov a tolerancii dielu podl'a vykresu zabezpecuje
zadavatel’. Prosime o potvrdenie. Ano

7. Otvory @19 musia byt’ v polohe 90° £20° voci zvaru. Predpokladame, ze obsluha zaklada diely do
zasobnika uz orientované podla zvaru a pracovisko polohu zvaru nezistuje (bez kamerového
systému). Prosime o potvrdenie. Ano.

8.  Predpokladame, Ze pracovisko vratane upinaca, prstov gripra a zasobnikov je ur¢ené vyhradne pre
diel F 704 a prestavitelnost’ na iné diely nie je predmetom dodavky. Prosime o potvrdenie.
Dodavku je tfeba nastavit tak, aby odpovidala zverejnénym podkladim.

9.  Aky je pozadovany rocny objem, vel'kost’ davky a doba bezobsluznej prevadzky? Dle objednavek,
ro¢ni objem a velikost davky ¢i doba bezobsluzného provozu neni pevné stanovena.

10. Predpokladame, Ze robot obsluhuje vyhradne existujuci stroj DOOSAN DNM 400 II a obsluha
nového CNC sustruhu z Casti A nie je predmetom Casti B. Prosime o potvrdenie. Ano.

11. Poziadavka na cCistotu dielu (bez oleja, bez volnych ¢astic): predpokladame, ze postacuje ofuk
neseny robotom podl’a bodu 11 Specifikécie a d’alSie Cistiace zariadenie nie je predmetom dodavky.
Prosime o potvrdenie. Ano.

Upinanie
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12. Chapeme spravne, Ze Specidlny hydropneumaticky upina¢ (bod 2) sa montuje na stol stroja
DOOSAN DNM 400 II a hydropneumaticka jednotka (bod 3) slizi ako zdroj tlaku na jeho
ovladanie? Ano.

13.  Je pripustné aj iné technicky rovnocenné rieSenie upinania, napr. pneumaticky upinacC s

integrovanym nasobic¢om sily alebo vyuzitie existujucej hydrauliky ¢i pneumatiky stroja, ak zabezpeci

potrebnl upinaciu silu a opakovatel'nost? Pneumatiky stroje nelze vyuzit, jedna se o oddélenou

jednotku. Specialni hydropneumaticky upinac na obrobky je pevny tech. parametr ¢. 2 v dil¢im pInéni
B.

14. Pouziva zadavatel pre diel F 704 uz dnes upinaci pripravok, ktory by bolo mozné pouzit’ alebo
upravit’ pre automatické upinanie? Ak ano, prosime o jeho dokumentaciu alebo fotografie. Upinaci
pripravek musi byt navrzen stranou dodavatele, tak aby naplnil pevny tech. parametr ¢. 16 v dil¢im
plnéni B.

Zasobniky a oto¢ny mechanizmus

15. Bod 14 pozaduje ,fizeny oto¢ny mechanismus s aretaci polohy“. Vyhovuje tejto poziadavke
otocny stdl s dvoma polohami (180°) s pneumatickym pohonom alebo s ru¢nym otacanim
obsluhou, ak ma areticiu a snimanie polohy vyhodnocované riadiacim syst¢tmom? Alebo sa
pozaduje servopohon s viacerymi polohami? Technicky parametr ¢. 14, jeho feSeni musi odpovidat
navrhovanému feSeni dle techn. parametru €. 8 a ¢islo 2. Dodavatel navrhuje efektivni hospodarné
teSeni pro provadéni pozadovanych operaci.

16. Sluzia dva zasobniky (bod 8) na vymenu pocas chodu, t. j. jeden je v pracovnom priestore robota
a druhy medzitym plni obsluha mimo oplotenia? Ano.

17. Aké je pozadovana kapacita jedného zasobnika (pocet kusov)? Ma zadavatel' poziadavku na
usporiadanie dielov v zasobniku (raster, rozostup, poloha dielu na stojato alebo na lezato, pocet
vrstiev) alebo na pouzitie existujicich paliet ¢i prepraviek? Ak taku poziadavku nemad, navrhneme
kapacitu a raster podl'a vlastného rieSenia. Ano, dodavatel navrhuje vlastni efektivni feseni.

Robot

18. Obrobok podla vykresu F 704 ma hmotnost priblizne 0,23 kg. Je nosnost’ min. 25 kg a dosah min.
1820 mm zavédzna aj vtedy, ak navrhnuté rieSenie spolahlivo plni funkciu s robotom nizsej
nosnosti alebo dosahu? Planuje zadavatel’ na pracovisku manipuléciu s taz$imi dielmi? Stanované
pozadované parametry jsou zavazné.

Existujuci stroj a miesto plnenia

19. Aky je presny typ riadiaceho systému FANUC na stroji a je stroj vybaveny pripravou vyrobcu na
robot interface (volné 1/O, prip. komunika¢na zbernica)? Zabezpeci zadavatel dokumentaciu
stroja (elektroschémy, PLC/PMC), pristup do PLC a sti¢innost’ servisu vyrobcu stroja? Fanuc Serie
0Oi-M Model D.
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20. Je stroj vybaveny automatickymi dverami alebo pripravou na ne? Ak nie, je pripustné rieSenie
pneumatickym pohonom dveri dodanym v rdmci pracoviska (nie originalna opcia vyrobcu stroja)? Stroj
neni pfipraveny, pevny tech. parametr ¢. 4 v dil¢im plnéni B pozaduje doddni tohoto mechanismu.

21. Prosime o layout priestoru okolo stroja s rozmermi. Predpokladame, ze privod elektrickej energie
a stlaceného vzduchu k miestu pracoviska a stavebnu pripravenost’ (podlaha vhodné na kotvenie)
zabezpeci zadavatel. Je mozna obhliadka miesta plnenia pred podanim ponuky? Ano, stavebni
pfipravenost mista je hotova, obhlidka mista realizace neni planovana.

Nezrovnalosti v dokumentacii

22. Cast B, bod 7 $pecifikacie odkazuje na vykres v ,,pfiloze ¢. 4%, vykresova dokumentacia je viak v
prilohe €. 5. Prosime o potvrdenie, Ze ide o prilohu ¢. 5. Ano, technickd dokumentace je priloha
¢. 5 — zvefejnéna na profilu zadavatele.

priloha_c_5_vykresova_dokumentace.pdf 25.9.202618:42 Stahnout

Doplnéni probéhlo dne 6.10.2026 v Blizkovicich Qs\\
\
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Libor Mar — jednatel,

kontaktni osoba pro dotazy ve vybérovém fizeni
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