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Příloha č. 1 – Krycí list 
	KRYCÍ LIST NABÍDKY

	1. Zakázka

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku CNC revolverového soustruhu s příslušenstvím pro společnost KOVO LEDEČ s.r.o.“ 

	Zadavatel: 
	KOVO LEDEČ s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Jemnická 325/13, Michle, 140 00 Praha 4
Kouty 91, 584 01, Ledeč nad Sázavou

	
	IČ
DIČ
	25277596
CZ25277596

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Ing. Pavel Tvrdík
+420 737 261 707
info@kovoledec.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	
NABÍDKOVÁ CENA V Kč
(54 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:1]:  [1:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ (18 %)

	1. 
	Výkon čerpadla chladící kapaliny [bar]
	

	2. 
	Váha stroje [kg]
	

	3. 
	Délka soustružení [mm]
	 

	ZÁRUČNÍ DOBA (22 %)

	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin (v měsících)
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY (6 %)

	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	

	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.




Příloha č. 2 – Technická specifikace 
Název zakázky: „Výběrové řízení na dodávku CNC revolverového soustruhu s příslušenstvím pro společnost KOVO LEDEČ s.r.o.“ 
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC REVOLVEROVÝ SOUSTRUH, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA, SERVISNÍ PODMÍNKY
	PARAMETRY CNC REVOLVEROVÝ SOUSTRUH– NUTNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSLENOU HODNOTU PŘÍPADNĚ DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Kalené kluzné vedení osy X a Y
	ANO
	

	1. 
	Maximální průměr soustružení 
	 min. Ø 260 mm
	

	1. 
	Maximální průměr tyče 
	min. Ø 60 mm
	

	1. 
	Velikost sklíčidla hlavního vřetene 8 palců 3-čelisťové
	ANO
	

	1. 
	Velikost sklíčidla protivřetene 6 palců 3-čelisťové
	ANO
	

	1. 
	Zakončení hlavního vřetene JIS A2-6
	ANO
	

	1. K
	Maximální otáčky hlavního vřetene 
	min. 4.500 min-1
	

	1. 
	Maximální otáčky protivřetene 4.500 min-1
	min. 4.500 min-1
	

	1. 
	Maximální otáčky hnaných nástrojů 5.000 min 
	min. 5.000 min-1
	

	1. 
	Počet pozic pro nástrojové držáky / z toho poháněné
	12 / 12
	

	1. 
	Motor hlavního vřetene built- in trvalý výkon 
	min. 11 kW
	-

	1. 
	Motor protivřetene built-in trvalý výkon 
	min. 7,5 kW
	-

	1. 
	Pojezd v ose X 
	min. 200 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Z 
	min. 350 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose A 
	min. 450 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Y 
	min. ±40 mm
	

	1. 
	Maximální napájení
	max. 30 kVa
	

	1. 
	Řídicí systém Fanuc 
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Řízené osy X, Y, Z, CM, CB, A
	ANO
	

	1. 
	Nejmenší programovatelná jednotka: 0,001 mm (osa X)
	ANO
	

	1. 
	Lineární / válcová interpolace
	ANO
	

	1. 
	Barevný LCD-Display pro ovládání
	Min. 8“
	

	1. 
	Minimální paměť programů v systému
	Min. 1 MB
	

	1. 
	C osa s brzdou na hlavním vřeteni i protivřeteni
	ANO
	

	1. 
	Vynašeč třísek – pásový (možnost umístnění pravá strana a zadní strana)
	ANO
	

	1. 
	Signální maják – 3stupňový
	ANO
	

	1. 
	 Pedál pro manuální ovládání sklíčidel pro hlavní vřeteno,
	ANO
	

	1. 
	Pedál pro manuální ovládání sklíčidel pro protivřeteno
	ANO
	

	1. 
	Chlazení středem nástrojové hlavy
	ANO
	

	1. 
	Trysky na chladicí kapalinu okolo vřetene
	ANO
	

	1. 
	Elektronické ruční kolečko pro ovládání posuvů
	ANO
	

	1. 
	Certifikace CE 
	ANO
	

	1. 
	Automatický mazací systém
	ANO
	

	1. 
	Funkce tuhého závitování
	ANO
	

	1. 
	Hmotnost stroje 
	Min. 5 000 kg 
	

	1. 
	Rozměry – hloubka
	max. 2 200 mm
	

	1. 
	Rozměry – výška
	max. 2 200 mm
	

	1. 
	Rozměry – šířka
	max. 2 750 mm
	

	1. 
	Průměr držáku vrtáku
	min. 40 mm
	

	1. 
	Velikost nožového držáku
	min. 25x25 mm
	

	1. 
	Kleština pro poháněné nástroje 
	min. ER 25
	

	1. 
	Školení obsluhy v rozsahu 2 x 8 hodin
	ANO
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC REVOLVEROVÝ SOUSTRUH – NUTNÉ 

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:3]  [3:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Vysokotlaké chlazení s dvoufiltrovým systémem chladicí kapaliny 
	 ANO
	

	1. 
	Dialogové programování Manual guide I, 
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Helical interpolation (spirálová interpolace) 
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Nástrojová sonda
	ANO
	

	1. 
	Lopatka na hotové obrobky s dopravníkem kusů ven ze stroje, včetně vyhazovače dílů z protivřetena
	ANO
	

	1. 
	Rozhraní pro podavač tyčí
	ANO
	

	1. 
	Sada nástrojových držáků:
4 ks Double turning holder  (Dvojitý soustružnický držák )
1 ks Single turning holder (Jednoduchý soustružnický držák) 
1 ks Squar Cut-off holder (Upichovací držák)
1 ks Cut-off holder wiht internal coolant (Upichovací držák s vnitřním chlazením)
2 ks Double drill holder (Ø 40 mm) (Dvojitý vrtací držák)
1 ks Double drill holder (Ø 40 mm) back offset (Dvojitý vrtací držák – odsazení od zadní strany)
1 ks Double drill holder (Ø 40 mm) front offset (Dvojitý vrtací držák – odsazení od přední strany)
4 ks Drill holder (Ø 40 mm) with internal coolant (Vrtací držák s vnitřním chlazením) 
2 ks Boring sleeve (Ø 40x20 mm) (Redukční pouzdro)
2 ks Boring sleeve (Ø 40x16 mm) (Redukční pouzdro)
3x Cross live tool (Poháněná jednotka přímá)
3x End-face live tool (poháněná jednotka úhlová) 
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Kleštinové upínače pro kleštiny včetně montáže TYP 173E pro hlavní vřeteno
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Kleštinové upínače pro kleštiny včetně montáže TYP 173E pro protivřeteno
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Sada kleštin 
2 ks kulaté hladké Ø 8 mm
2 ks kulaté hladké Ø 10 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 12 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 14 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 15 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 16 mm 
2 ks kulaté hladké Ø17 mm 
2 ks kulaté hladké Ø20 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 22 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 25 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 30 mm 
2 ks kulaté hladké Ø 42 mm 
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Sada redukčních pouzder pro průměr 40 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 6 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 8 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 10 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 12 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 16 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 20 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 25 mm 
1 ks pouzdro o vnitřním Ø 32 mm
Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Zpracování technologie a nástrojové vybavení pro díl Návarek hadice D vč. odladění na stroji (viz přiložená technická výkresová dokumentace Návarek hadice D – příloha č. 5) 
	ANO
	

	1. 
	Zpracování technologie a nástrojové vybavení pro díl Návarek topného tělesa vč. odladění na stroji (viz přiložená technická výkresová dokumentace Návarek topného tělesa – příloha č. 6)
	ANO
	



	PARAMETRY CNC REVOLVEROVÝ SOUSTRUH – VOLNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Výkon čerpadla chladící kapaliny [bar]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 15 bar 
	

	2. 
	Váha stroje [kg]
	MAXIMÁLNÍ 
Min. 5000 kg
	

	3. 
	Délka soustružení [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 350 mm
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celý stroj bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–18 měsíců
	



	
	SERVISNÍ PODMÍNKY  
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)

	 MINIMÁLNÍ
v rozmezí 24–48 hodin
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Příloha č. 3 – Čestné prohlášení o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

image1.png
*

** %

*

*

*

*

Spolufinancovano
Evropskou unii




