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1.1.0.1

Vseobecné
LOGSTOR

LOGSTOR

Celosvétovy servis

Technické sluzby

Vzdélavani

Vyvoj

Spoletnost LOGSTOR zahmuje vyrobnf spoletnosti v Dansku, Polsku, Finsku, Cing, Korejl a Svédsku a rovnés
obchodni spole¢nosti a provozn! divize na véech hiavnich trrich PO celém svéts,

Skute¢nost, Ze firma LOGSTOR plisob! v soufadu s pfisnymi internimi a mezindrednimi smérnicem]
zajistuje jednotné produkty s vysokou jakost, stejné jako jednotné smérnice pro jejich monté? a pousitl
po celém svdtd,

Cenurdini spréva vrobnich dat, specifikadi, rmarketingovych informadi, montagnich ndvod( a Uzivatelskych
navod{ zarucuje jednotné zasady pouzivani wyrobkll po celém svatd,

Spolecnost LOGSTOR je dodavatel systému, Sougast! tohoto systémiu jsou Technické siuzby - ped,
béhem a po rezlizad projektu.

Know-how spolecnosti LOGSTOR je wuzivdne ku prosp&chu viech zi¢astnénych stran jak pfi vybéru
systému, Jeho optimalizaci a projektovan, tak i pi tkolent, montaZi, uvadénf do provozu a Udrzhé,
To pfispivd celkové hospodémost projekiu a spokojenosti zakazniky a spotiebitel(,

Spoleénost LOGSTOR ma rozshly vzdélavaci program pro nove zamésinance, ktery zaruuje, ze nasi
pracovnici budou kdykoli schopni odpovidat na otdzky tykajicl se poufiti nasich produke pro viechny
dcely, kdy jsou kapaliny a plyny depravovany z bodu A do bodu B

Diky zavadéni novych technologif a nowych poZadavk( na wrobu va vztahu k Zivotnimu prosteds atd.
se tradiéni pfedizolovany potrubnf systém rozvinu ve slozity a technologicky vysp&ly produkt.

Je proto diieZité s timto produktem zachdzet sprévng, nejen z divodu dosazeni co nejhospodarnéjiiho
vyuzitl jednotlivych dilll, ale rovnés pii zvédeni viivu na Zivetni prostfedf a nasi spole¢nou globalnt
budoucnost.,

Spolednost LOGSTOR permanetné oOrganizuje vzdélavaci kurzy pro viechny, kdo pracui s jeho systémem,

veetnd manazerd, konzultacnich technike, dodavatell, montér( potrubi a spojek, tachnickéha dozory,
inspekterd kvality, provoznihe personélu a pochopitelnd zameéstnancd spelecnosti LOGSTOR.

Spolecnost LOGSTOR se zaméfuje na vivoj takovych produktt a procest, které predstavujl diouhodobé
whodnou Investici s minimalnimi néklady na adrzbu béhern Zivotnost], protoZe tyto pozadavky jsou pro

zakazniky nejddlezingjy.

Spolednost LOGSTOR je aktivni viude tam, kde se setkdvajl odbarnici a manazefi, a hledajf nové
poznatky o budoucich energetickych systémech - co? prospiva raciondinimu a ekologickému
vyuzivani vzacnych energetickych zdrojc.
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o Vieobecné
Katalog vyrobkg
Dokumentace Tento katalog je 1. svazkem dokumentace N e
LOGSTOR, keerou v SOUCASNOST tvorf: il

 katalog vyrobke
- pifrucka pro projektoving
“ndvod pro monigs 5 Manipufaci

Katalog vyrobki

Katalog wirobkg Je ndstioj, ktery umaozniuje;

- nakupetm, konzuitantdm, manazerdm projekry ; zékazniktim vieohecns Nafit celkoyea informace
O specifickém vyrobk,

Fouzitf: Kemy se wyrobek hodf a 73 Jakych podminek?

Popis: Jak wrrobek vypadd a z jakych Cdsti se sklada?

Materig): £ jakych materiald Je vwroben?

Clslo sou&a'sti/rozméry: Jak je wroheg Oznacen, jaké jsou Nlavnf rozméry?

Piisiusenstyr: Zdeje uvedeno, pokyd e zapatieby galy piisludensnyy,

Odkazy: Obsahuje odkazy na pifsiying Casti s dalzim; informacemi
viomio katalogy a dvou daigich névedech,

Tvio th svazky pledstavuji Nezdvisla dila, v ddsledky tohg nenf &slovanf kapitol provazine,

Katalog vyrohi . 200706 LOGSTOR /s <Tel, +45 99 66 10 o




1.2.0.2

Vseobecné
Katalog vyrobkd

Pouziti katalogu
vyrobka

Z&dnd ¢ast tohoto katalogu nesmi byt reprodukovana pro externi pouZiti bez vyslovného pisemného
svolen spolecnasti LOGSTOR.

Informace/pokyny jsou obecné, Jejich pouzivani a zavadén! do praxe musi probihat s ohledem na
mistnf pedminky,

Dodateiné/specifické informace migete ziskat od nasdich technikd.

Viechna préva vyhrazena. Angiicka verze katalogu LOGSTOR je hlavni verzi a ostatn/ Jazykové verze jsou
preklady pfipravené podle nejlepiich znaiost! prekladatel(),

Informace v tomto dokumentu se moho zménit bez dalsthe upozomani,
Nejnovejsf vydanf je vidy k dispozici na www‘logstor.com/Products/CataIogue Manuals.

Firma LOGSTOR T vyhrazuje pravo zlepSovat své produkty a provadat zmény obsahu bez zévazku
informovat jakoukoli osobu neha organizact o t&chto zmandch.

LOGSTCR je obchodn! zndmka, kierd nesmi byt pouzivana bez pisemného souhlasy spolegnosti LOGSTOR

LOGSTOR A/S - Tel. +45 99 86 10 00
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Certifikace podle
IS0 9001

Prirucka kvality

Kontrolnj postupy
béhem vyrohy

Externi kontrola

¥ & vyroba probiha v soulady s
Prostied, které mime Jiné obsahuji Zdsady spol
prostiedr. Systém e fizen mistnim oddélenim j
na wyrabé 3 zésobovén,

Oddélent kvality ma OPravnéni zastayir YYrobu nepo dodévku wrobkd, ktera nejsou v soulady se

stanovenymi specifikacem;,
Systém fizen| kvality je VYRracovan a certifikovin g e —

vsouladu s (SO Q9001:2000.

Pfiklad:

-zdsady a clle

- Qrganizacnf diagramy

~ POstupy a pokyny Pro procesy oVIVAUficl kvality, Pokrjvaji administrativni 3 wrobni procesy, napf.
procesy objednavany, kontrol atd.

- pldny POSTIUPG & kantrol

Wioba potrubnich SYstémd podidhg rozsahlym kontrolnim postupim.

Zafistuje se rak shoda se Zavedenymi standardy a specifikacemi, a jednotna, vysoks kvalita vyroby hez
ohiedu na mysto pdvoduy, Coz jsou podminky, na kterych 23visi dlouhg Zivoinost celého Systému,

Kontrolnd postupy jsoy Popsany v planech Postupd a kontrol kters zahmujf Bilem surovin 3 polctovarg,
wWIrobnf proces kontroly dokonéenych vyrobkd,

Pfedizolovane potrubf 3 tvarovky LOGSTOR Jsou mime jing certifikovany v soulady s technickymi
pedminkami Svédsie asoclace pro dalkoye YYTARENT (Swedish District Heating Association, znacka

P, co? namend, Ze \wrobni procesy a vyrabky Jjsou podroboviny Ypovym zkouikam 2 kontrole na
zakladéa platiyich evropskych norem. Tato skutecnost e avéiovéna pfi rocnich kontrolnich navitévach,

kay jsou prezkoumdny wysledky zkouzek a jsou cdeprany vzorky wrobkg Pre externt zkougen;

Katalog wrobkg - 2007.06 LOGSTOR s Tl +45 9966 1 0o
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VSeobecné
Kontrola jakosti a ochrana zivotniho prostiedi

Dokumentace pro
zakazniky

ldentifikace

Zivotni prostiedi
1SO 14001

Ocelové trubky a tvarovky, granulat pro VNEJ3 pldsté, polyo! a izokyandt pro PUR jsou objedndvény
veetng certifikétd 3,1, které LOGSTOR uklddé nejméné 5 let,

Zakaznik obwykle nedostava dokumentaci k dodévanym produktiim. Aviak na zakladé pfedchozf
dohody miize zékaznik Ziskat dokumentaci pro dodang trubky a tvarovky ke kazdé objednévce.

-

Na obrdzku je uvedeno, co Jednotlive kédy popisujf.

A. Oceiovd trubka:

1. Znacka {lcgo} vyrobce/dodavatele
2. Kvalita ocel]

3. Cislo svitku/davky nebo vyrobni &islo,
B. Vnéj3l plasgr: ‘

1. Wiobce

2. Rozmér

3. Tioustka signy

4. Materiéi

5. Tolerance indexu toku taveniny

&. Clslo sila

7. Datum vyroby: den - tyden - rok

C. Stitek;

1. Cislo vyrobni objednavky

2. Znacky, schvélenf atd.

3. Popis vyrobku. Slozeni

4. Popis wrobky, Rozméry, méfani
5. Daturn vyrobni objedndvky.

e

Shoda s poZadavky ochrany Zivetniho prostiedi,
optimalizace spotfeby zdrojti a minimalizace
ekologicke zétése jsou Zafistovany pomodf systémuy
environmentélniho managementu pocle normy
15O 140071.

" pr
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1.4.0.1

Vieobecné
Potrubni systémy a oblast pouziti

Uvod Tyto potrubn’ systémy byly pUvodné uréeny k pouziti pro dalkove wWpEn!, postupné se viak rozsifily
i do daldich cblasti, kde predizolovans potrubl predstavuje vhodnou alternativu,

Oblasti pouziti Materidl Oblast vyuiti = b
drub g g W el % 3 3
patrubi & = W El = & £ -
E o E 5| S| € 2] g o =5
= g - C2ieg| 5 w | & 8 w5 =g = E
<3 = 2 cel e85 | ale| § g8 [¥4 H.5 e
£ S £ g5 | 52! 32 oz 2 2 2 =] k)
2 H % vl OS5 | A& 2l gl & S =] &8 <
= a o= °C °C O mm
Sdruzeny
systém:
Jednoducha
trubka
série 0 Steel PUR PE-HD X 25 114,3-1219
séria 1 Steel PUR PE-HD X (X} X 25 140 150 26,9-1219 X
série 2 Steel | PUR | PEHD X X x| 25 140 | 150 | 268559 |
sére 3 Steel PUR PE-HD X X X 25 140 150 |. 26,9-508 X
Dvajité trubka 26,9-26,9/
sériel Steel | pUr | pE-HD X X 25 140 180 [219,1-2181 | X
26,9-26,9/
séried Steel | PUR | PE-HD X | w 25 140150 e ess | X
Ohebné trubky
(FlexPipe)
SteelFlex
série 7,2 Stee PUR PE-LD X X 25 120 130 20-28 Xy
PexFlex, PN6
série 1 PEX PUR PE-LD X X 6 a5 95 16-90
série 2 PEX PUR PE-LD X X 6 85 95 16-75
série 3 PEX PUR PE-LD X X & 85 g5 16-63
PexFlex, PN10
série1,2,3 PEX PUR PE-LD X X i 85 95 16-28
PexFlax, Twin 16-16/
PNG PEX PUR PE-LD X X 0 - 85 95 50-50
AluFlex
séried, 2 AlWPEX| PUR PE-LD X X X | X 10 90 100 16-32
AluFlex, Twin 1616/
sérje 1,2 AIUPEX]{ PUR PE-LD X X X I X 10 20 100 32-32
CuFlex
série 1,2,3 Méd' PUR PE-LD X X X | X 16 120 130 15-35 x)*
CuFlex, Twin 15-15/
série, 2 Méd PUR | PE-LD X X X X 18 120 130 28-28 -
PexFlex
pitnd vada:
Jednoduchd trubka PEX PUR PE-LD X X 16 85 o5 22-63
28-22/
Dvaojits trubka PEX PUR PE-LD X X 10 85 95 50-32
Mé&d&né trubky:
Jednoducha Mad' PUR PE-HD X X | x 25 140 150 22-89 X
22-22f
Twin Méd' PUR PE-HD X X I X 25 140 150 54-54 X
22-15/
Daubla Méd' PUR PE-HD X X X 25 140 150 70-28 X
Kovovd galv.
plastovs trubka* | %€ | PUR ocel. piech | X X X | 25 140 | 150 | 337-1016 | X

*Podle specidinf objednaviy

Katalog wrobki - 2007.06 LOGSTOR A/S - Tel, +45 99 68 1000
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2.0.0.1

Sdruzeny potrubni systém
Piehled

Uved Tato Cast obsahuje popis pledizolovanych jednoduchych trubek nabfzenych spole¢nost! LOGSTOR.

Obsah Specifikace materiglu 201
Potrubf centrélniho widpéni, série izolace 1 202
Potrubf centralniho WWIAPENI, série izolace 2 203
Potrubi centréiniho vytdpén’, série izolace 3 204
Potrubi centralntho wwidpéni, try bky zebra 205
Potrubf centréintha chlazeni, série izolace 0 206

Alternativy Potrubr jinych rozmérd a podle jinych specifikac! mohou byt doddny na zéklad® specidlnich objednévek. \

LOGSTOR A/S - Tel, +45 9985 10 00 Katalog wroskd - 2008.01




2.0.1.1

Sdruzeny potrubni systém
Specifikace materialu

Pouziti

Popis

Metody vyroby

Potrubn! systém Je Upiny Prenosovy a rozvodny systém pro centralnl vWEApENT a chlazeni,

V8echny specifikace v ¢4sti 2 tohoto katalogu predpokladaif;

Max. pracovni tlak = 25 bar. Tlakov4 tida pro velke T-kusy se standardni konstruke! viak mize byt
NiZ31. V pfipadé poticby kontaktujte nase Technické oddéleny.

Maximalnf rozdil teplot pfi nize uvedenych kenstrukénich pravidlech: At = 120 °C

Stalou pracovni teplotu = 140 °C

Max. teplotu (kratkodob®) = 150 °C.

Max, vndjii teplotni zatizen] (VN[5 plasdt) = 50 °C

V pfipadé jinyeh podminek kontaktujte Technické oddélent spolecnaost! LOGSTOR.

Predizolovand trubka sestava 7
Poz. Soudést Materigl
] Medicové trubky  Ocel
Z lzolace Polyuretanova péna
3 Vnejstho pldste  Poivetylén HOPE
4 Dvou 1,5 mm?
médénych vodied
pro monitorovand
vIhkost] leden vodi¢ je
pocinovany
5 Stitku trubky

Trubky mengich rozmeérd jsou k dispozici bez
médénych vodidg,

LOGSTOR vyrdbf trubky réznymi metodami, vidy v souladu s EN 253 ale s rlizngmi aplikacnimi
viastnostmi.

Tradiéné vypériované trubky jsou vyrdbény vsttikovanim izolaéni pé&ny mezi médiovou trubku 2 Va1
plast, ktery je vyrabén v jiném procesu, P tomto zpGsobu jsou trubky vyrdbény po jednom kusuy,
mezi Jednotlivymi trubkami se tudiz mohou vyskytnout mensi rozdily.

Tento vyrobni praces zahrnuje viechny dirmenze trubek.

V axizInim conti procesu jsou trubky vyrabény odlévanim izolace na médiovou trubky v pohybujic!
se formé, ndsledné pak je na izolaci vytialovén (extrudovan) vndjdi plast. Vyroba probihd kontinuéing,
Viomto piipadé nenf 28dného rozdilu mezi jednatlivymi trubkami,

Mez! izolaci a plast je vkladana Ueinng baridrové félie, kter zabrafuje difizi izolaénich plyn,
V disledku tohe nepodléhajf kontinualna vyrabéné trubky stérnutf,

Tato metoda se pouiva pro trubky s dimenzl vnéjsino pladte 2 90- & 315 mm.

Celkové tepelné ztrdty v pribehu 30 Jet Jsou © 10 - 25 % niZi nez u odpovidalicl tradiené vyrabéné
trubky.Nejvétiich uspor se dosahuje U nejnizéich prameérd,
Ve spirdlnim conti procesu je izolace nandiena na medioveu trubku nastfikavanim neba je odlévana

ve formé, nasledné pak je na izolaci spirdnim pohybern wilaZovan lextrudovén) VNEJST plast. Proces je
kontinualnf a trubky se jedna od druné neliz

Tato meteda se pouziva pro trubky s dimenzi vnejSine pldsté @ 355 - o 1200 mm. S diftzni bariéroy
jsou tyto trubky k dispozidi jako speciilni produkt,

LOGETOR A/S - Tel, +45 59 66 10 00
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Sdruzeny potrubni systém
Specifikace materialu

Ocelové trubky

izolace

Vngjsi plast

Hotové trubky

Rozméry a tolerance:
Standardni trubky:

Analyza tavby {max, %):
Napétl na mezl kjuzu:

Napéti na mezi pevnostl:

Prodlouzeni do lomu:
Soudinitel svaru:
Inspekéni certifikat;
Ukosové svary:
Kvalita povrchu;

podle 1SC 4200

podélng nebo spirdlovs svafované P235TR1, P235STR2 padle
EN 10217-1 nebo P235GH podle EN 10217-2 nebo EN 10217-5
Cra 016, P 00255 0,020;Mn__ 1,20;Si_ 035

max max El

min. 235 N/mm?

350 - 480 N/mm?

min. 23 %

V=10

EN 10204 - 3.7

150 6761

viechny trubky Jsou odstfedivé oZisténé ocelovym piskem,
aby se zajfstila optimalnf pilnavost mezi trubkou a izoladi.

Polyuretanova péna:

Nadouvadio:
Tepelna vodivost:

Vlastnosti: Minimélné v souladu s EN 253,

Vypodtend trvald provoznf teplota {CCOT): » 140 °C pro 30 let.
Max. krétkodobd pracovni teplota: 150 °C.

cyklopentan.

- radicne vyrabéné trubky (50 °C): 0,027 W/m/K.

- axidinl conti trubky (50 °C): 0,024 W/m/K.

- spiralni conti trubky (30 °C): 0,026 W/m/K.

Polyetylén:

Teplotni stabilita:

Odolnost proti tvorbé trhlin:

Uprava vnitfinfho povrchu:

HOPE, bimodalni (minimdiné PE 80, 150 12162),
Vlastnosti: minimainé v souladu s EN 253,

Viechny £asti jsou plné svafitelné v nasledujicim rozsahu
indlexu toku taveniny: odchylka MFR < 0,5 g/10 min.

vypoliend trveld provozni teplota = 50° C po dobu 30 tet,
Cas pocatky oxidace {Oxydation induction tire (M) > 30 min.
pfi 210° C.

pomala tvorba trhliny (vrubové citlivest) > 2000 h (vrub, 4 MPa,
80 °C, EN 253),

rychlé siteni trhliny, RCP (citlivost vad chladul > 5 bar

(0°C 150 13477).

cely vngjsi plddt je béhem vyroby ojiskien elektrickym
vybojem. To zaruZuje optimdini piinavost mezi vngiim
plastém a fzolaci.

Yiechny trubKky jsou vyrdbény minimalng podle pozadavkl EN 253, aviak se irsi oblast pOUZIt:

Vypodtena trvald provozni teplota byla zvyiena na 140 °C po dobu 30 let.
Maximalni krtkodobd provezni teplota byla zvyiena na 150 °C.
Vypodctena stald povrchovad teplota byla zvysena na 50 °C po dobu 30 let.

Odizolovany konec médiove trubky: 220 10 mm

Dodéavané délky:

6 12,al16m

Kazalag vyrobkl - 200831
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SdruZeny potrubni systém
Specifikace materialu

Monitorovaci
systém

Trubky jsou k dispozici se 2 meédénymi vodidi umisténymi v izolfaci.

Vodide: Dva 1,5 mm? médéné vodite {jeden pocinovany)
Vzdalenost od ocelovych trubek: 15 mm
Umisténi na homl strané: +3-20cm od horniho bodu {pozice 12 hodin)

Zabudované médané vodide jsou patefi elelktronickyeh monitorovacich systéml, které jsou k dispozici
pro vétdinu nadich potrubnich vedenf,

Viz popis v &asti 16 tohoto katalogu,

LOGSTOR A/S - Tel. +45 99 66 10 00
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