PŘÍLOHA Č. 1 – TECHNICKÁ SPECIFIKACE

Předmětem zakázky je dodávka a instalace nové technologie úpravy vstupní suroviny.
POPIS NOVÉ TECHNOLOGIE
	Technologie "Hrubá úpravna"


Pro zajištění potřebné velikosti zrn vstupní suroviny do 3,5 mm na vstupu do rotační pece je potřeba instalovat další válcový mlýn tak, aby byla většina materiálu řádně namleta na placičky o tloušťce 0,5 až 3,5 mm. 
Nově osazenému válcovému mlýnu bude předřazen gravitační odtřiďovací buben, který odtřídí nejjemnější prachová zrna tak, aby nedošlo k jejich zamáčknutí do ostatního hrubého materiálu během průchodu novým válcovým mlýnem. 
Hrubá zrna budou válcovým mlýnem cíleně zmáčknuta na požadovanou tloušťku do 3,5 mm.
S instalací nového válcového mlýnu a gravitačního odtřiďovacího bubnu souvisí i doplnění technologie o další dopravníkové pásy (6x) viz Příloha - Schéma dopravních cest.
Jedná se o následující dílčí úpravy:
· [bookmark: _GoBack]Demontáž stávajícího dopravníkového pásu pod stávajícím kladívkovým drtičem.
· Otočení stávajícího kladívkového drtiče o 90° s ohledem na novou dispozici. Zároveň je potřeba demontovat jeho vrchní násypku a spodní výsypku a upravit podpěrnou konstrukci.
· Instalace nového válcového mlýna nad otvor v podlaze haly Hrubá úpravna. Osy válců budou kolmo na nový plnící dopravníkový pás. Válcový mlýn bude osazen na nově zhotovenou podpěrnou ocelovou konstrukci. Dále bude zhotovena a osazena horní násypka a spodní výsypka. Zároveň budou osazeny motory vč. klínových řemenů.
· Úprava uložení hřídelí v ložiskových domcích tak, aby bylo možné hřídele osadit těsnící labyrinty. 
· Osazení odtřiďovacího bubnu vč. posuvné nastavitelné konstrukce a zhotovení a montáž bočnic a roztřiďovací násypky. Buben bude připevněn k samostatné nosné konstrukci.
· Instalace pásových dopravníků vč. podpěrných konstrukcí pod pasové dopravníky a násypek a skluzů. V Tabulce 1 jsou uvedeny Technické parametry dopravníkových cest.
Tab. 1 Technické parametry dopravníkových cest
	Šířka
	[mm]
	650

	Přepravní výkon
	[t/hod.]
	20

	Elektrický příkon pohonů
	[kW]
	0,55

	Délka PD1
	[mm]
	7 000

	Délka PD2
	[mm]
	8 000

	Délka PD3
	[mm]
	6 000

	Délka PD4
	[mm]
	6 000

	Délka PD5
	[mm]
	4 000

	Délka PD6
	[mm]
	6 000


											
· Dodávka odsávacího potrubí vč. ochranného nátěru a jeho instalace do pozic.
· Pro provoz nového válcového mlýna, odtřiďovacího bubnu a nových pasových dopravníků je nutné připravit novou elektro instalaci. Nová kabeláž bude napojena do nového rozvaděče, která bude umístěna do stávající elektro rozvodny v prostorách haly Hrubá úpravna.
· Všechny nové ocelové konstrukce budou opatřeny ochrannými nátěry.
V Tabulce 2 a 3 jsou uvedeny technické parametry válcového mlýna a odtřiďovacího bubnu.

Tab. 2 Technické parametry válcového mlýna
	Označení válcového mlýna
	---
	Händle WFS 65a

	Rok výroby
	---
	1981

	Výkon drtiče
	[t/hod.]
	20

	Průměr válců
	[mm]
	800

	Šířka válců
	[mm]
	650

	Rychlost otáčení válců
	[ot./min.]
	1 475

	Elektrický příkon pohonu válce
	[kW]
	37

	Celkový elektrický příkon 
	[kW]
	74

	Hmotnost 
	[kg]
	7 000 vč. rámu



Tab. 3 Technické parametry odtřiďovacího bubnu
	Průměr
	[mm]
	530

	Šířka
	[mm]
	800

	Průměr středového hřídele
	[mm]
	55

	Rychlost otáčení bubnu
	[ot./min.]
	1 410

	Celkový elektrický příkon
	[kW]
	1,1

	Hmotnost
	[kg]
	180



	Technologie "Jemná úpravna"


Budou instalovány dva kladívkové drtiče tak, aby byla většina materiálu podrcena na požadovanou velikost do 3,5 mm. Tyto drtiče budou osazeny bočními čistícími páskami tak, aby nedocházelo k jejich zalepování a následnému odstavení stroje z důvodu přetížení motoru. 
S instalací nových kladívkových drtičů souvisí i úprava nosné konstrukce. 
Dva nové kladívkové drtiče nahradí dva stávající granulátory Lödige. 
Jedná se o následující dílčí úpravy:
· Demontáž stávajících dvou granulátorů Lödige, které jsou určeny pro granulaci a cílenou výrobu frakce 4-8 mm. 
· Po demontáži granulátorů bude k dispozici ocelová nosná konstrukce, která se nachází přímo mezi oběma horními rozdělovacími dopravníky. Zároveň budou demontovány některé ocelové konstrukce, obslužné lávky a schodiště. Budou zhotoveny pomocné ocelové konstrukce pro demontáž mísičů a demontovány pohony a násypky. Po demontáži budou mísiče odvezeny k uskladnění do skladu náhradních dílů.
· Pořízení dvou kladívkových drtičů, technické parametry v tabulce níže Tyto drtiče budou osazeny na upravenou nosnou konstrukci po granulátorech Lödige. Zároveň budou zhotoveny násypky a výsypky k jednotlivým drtičům a vč. jejich utěsnění gumovými pásy.
· Horní dávkovací pás bude osazen shrnovacím hradítkem zajišťujícím regulaci potřebného množství dávkované vstupní suroviny do jednotlivého kladívkového drtiče.
· Pro provoz obou kladívkových drtičů je nutné připravit novou elektro instalaci. Nová kabeláž bude napojena do nového rozvaděče, který bude umístěn do stávající elektro rozvodny v prostorách haly Jemná úpravna.
· Všechny nové ocelové konstrukce budou opatřeny ochrannými nátěry.
V Tabulce 4 jsou uvedeny technické parametry kladívkového drtiče. Tyto jsou platné pro oba kladívkové drtiče.

Tab. 4 Technické parametry kladívkového drtiče
	Rozměry (Š x V x H)
	[mm]
	1 160 x 1 500 x 860

	Výkon
	[t/hod.]
	15

	Rychlost otáčení hlavního rotoru
	[ot./min.]
	1 455

	Počet kladívek
	[ks]
	120

	Materiál kladívek
	---
	Hardox 450

	Počet čistících pásků
	[ks]
	2

	Délka čistícího pásku
	[mm]
	7 500

	Šířka čistícího pásku
	[mm]
	700

	Průměr bubnu čistícího pásku
	[mm]
	200

	Elektrický příkon pohonu hlavního rotoru
	[kW]
	11

	Elektrický příkon pohonu čistícího pásku
	[kW]
	1,1

	Celkový elektrický příkon drtiče
	[kW]
	13,2

	Hmotnost
	[kg]
	1 200



· Pro bezpečný provoz nové technologie v automatickém režimu bude stávající systém řízení technologie LIAPOR rozšířen o nové řídící prvky.
	Požadavky na rozšíření stávajícího řídícího systému:
	 
	 
	 

	a) Plná komunikační kompatibilita s Ethernet / IP (Ethernet Industrial Protokol)
	 
	 

	b) Plná kompatibilita se stávajícími řídicími procesory výroby Liaporu
	 
	 

	c) Plná kompatibilita se stávajícími řídicími procesory Jemné i Hrubé úpravny
	 
	 

	Seznam hardware:
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Ethernet adaptér s duálním portem, komunikace Ethernet Industrial Protocol
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	ks

	Řídící procesor s duálním portem, komunikace Ethernet Industrial Protocol
	1
	ks

	Osmikanálová analogová vstupní jednotka proud/napětí
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	ks

	32 bodová 24 VDC vstupní jednotka
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	ks

	16 bodová VAC/VDC reléová výstupní jednotka
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	ks

	Zakončovací krytka - pravá
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	ks

	Napájecí zdroj 120/240V AC ,  4A  při 5VDC, 2A  při 24VDC
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	ks

	Služby související - SW a projektová dokumentace
	 
	 
	 

	SW doplnění strojů - PLC
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	kpl

	SW doplnění strojů - vizualizace
	 
	 
	 
	1
	kpl

	Projektová dokumentace skutečného provedení
	 
	1
	kpl


								
PŘÍLOHY
Schéma dopravních cest


Za společnost Lias Vintířov, lehký stavební materiál k.s. 
· Vypracoval: Ing. Marek Krössl
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