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DPS 04.7 — Hygienizace kalu

1. Popis strojné technologického zarizeni — stavajici stav

Dil¢i provozni soubor DPS 4.7 Hygienizace kalu tvoii kompletni automaticka linka pro
hygienizaci kalu pasterizaci. Pasterizaci vyhnilych kali pii stanovené teploté a s
urcitou prodlevou dochazi k Gplné likvidaci mikrobiologické kontaminace vyhnilého kalu.
Ptipojeni linky na systém potrubi umoznuje piestavenim armatur a nastavenim fidiciho systému
provoz ve ctyfech variantach. Kal bude odebirdn dle jednotlivé varianty zapojeni
z uskladiiovaci nadrze, vyhnivaci nadrze, jimky primarniho kalu nebo jimky piebyte¢ného kalu,
po pasterizaci bude Cerpan do uskladinovaci nadrze nebo do nové akumulac¢ni nadrze pted
odvodnénim kalu na odstfedivce.

Pasteriza¢ni linku tvofi 2 michané pastéry s moznosti rekuperace tepla o jmenovitém
objemu 2,5 m® kazdy, propojovaci potrubi véetné armatur, ¢erpadla, pfislusné el. napéjeni a
systém mefeni a regulace s dalkovym ovladanim.

Pasteriza¢ni linka je umisténa v samostatném pfistavku pasterizace vedle uskladiiovaci
nadrze, dalSi Casti technologie pasterizace pak: vietenové kalové Cerpadlo v suterénnim
prostoru armaturni komory uskladiiovaci nadrze, uzaviraci armatury v suterénnim prostoru
armaturni komory vyhnivaci nadrze a akumula¢ni nadrz 30 m*® venkovni prostor u budovy
odvodnéni kali.

2. Parametry pasterizaéni linky

mnozstvi pasterizovaného kalu 30 md/den
jmenovity objem pastéru 25 md
doba 1 cyklu 4 hod
pocet cyklii 1 pastéru za den 6

pocet pastérii 2
kapacita pasteriza¢ni linky 30 md/den

Parametry pasterizace:
teplota pasterizace 70 °C
doba zdrzeni 60 min.

3. Popis strojné technologického zarizeni — stav po intenzifikaci

Utelem tprav pasterizace je intenzifikace kapacity pasterizaéni linky, zména trasovani kalt
(ptedpasterizace pfed VN) a externi rekuperace tepla v michané nadrzi, kterd je predfazena
vyhnivaci nadrzi a Gprava vlastnich pasterizacnich nadob spocivajici ze zvétSeni primeéru
vystupniho hrdla a z odstranéni vestavby — rekuperacniho kalového hadu a predfazeni
frekvencéniho ménice pted pohon michadla pastéru pro zajisténi plynulého nabéhu michadla a
eliminace vibraci.

V ramci intenzifikace je zdjem o zachovani energetické narocnosti ohfevu s vyuZzitim
stavajicich topnych rozvodii. Jako zdroj tepla pro pasterizaci jsou stavajici teplovodni kotle
spalujici bioplyn a zemni plyn. Kal pro pasterizaci bude Cerpan ze smésné jimky o teplotach
10°C v zimnich mésicich a 20°C v letnich. Pozadovana teplota pasterizace je 72°C a vlastni
proces pasterizace probiha po dobu 60 minut pfi teploté nad 70°C v nddrzi. Susina kalu 4%hm.
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4. Parametry rekuperaéni linky — stav po intenzifikaci

mnozstvi pasterizovaného kalu 45 m3/den
jmenovity objem pastéru 3 md
doba plnéni 10 min
doba ohievu kalu na 72°C 80 min
doba vydrze — pasterizace 60 min
doba vyprazdnéni 10 min
doba 1 cyklu 160 min
pocet cykll 1 pastéru za den 9

pocet pastért 2

kapacita pasteriza¢ni linky 50 m?®den

Parametry pasterizace:
teplota pasterizace min 70 °C
doba zdrzeni min 60 min.

Pozadavky na zdroj tepla:

teplota topné vody min 90 °C po celou dobu ohievu
prutok topné vody 2,7 kogls.

5. Algoritmus provozu pastéra
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6. Popis aprav na stavajicich pasteriza¢nich nadrzich

- Odstranéni zavateni prostupt plastém

- Zvétseni vystupniho hrdla kalu na DN 125

- ZvétSeni pruméru kalovych rozvodi na DN 125 pro napousténi a DN 150 pro
vypousténi.

- Napajeni motoru michadla pies FM (vykon motoru stavajici)

- Nova tepelnd izolace pastérii

- Vymeéna armatur za nové

- Nové rozvody topné vody v objektu pasterizace

- Ptepad pasterizacnich nadrzi pfeveden do vedlejsiho objektu ¢erpadlovny

Zmény v trasovani potrubi a jeho upravy jsou podrobnéji zakresleny na
technologickém schématu a dispozi¢nich vykresech.
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OBSLUHA pasteriza¢ni linky

S ohledem na nutnost dodrzeni technologického postupu pii provozu pasterizace a
provozu navazujicich technologickych ¢asti COV se predpoklada provoz pasterizaéni linky v
automatickém rezimu s ob¢asnou obsluhou (fizeno z centralniho dispe¢inku COV), obsluha
zafizeni je vSak povinna provést nastaveni ru¢né ovlddanych armatur, kontroly a zkousky v
rozsahu stanoveném provoznim fadem a ptisluSnymi zdkonnymi nafizenimi.

Algoritmus provozu pasterizace a vazby na okolni zafizeni ziistava shodny se stavajicim
rezimem piedpasterizace-

7. Opravy na zarizeni pasterizacni linky

Jakékoliv opravy ¢i zdsahy na pasterizacni lince musi byt vzdy provedeny pii dodrZeni
predepsanych podminek bezpecnosti a hygieny prace dle ptislusnych zdkonnych nafizeni.

Po dobu provadéni opravy musi byt pasteriza¢ni linka vzdy odstavena z provozu a jeji
jednotlivé ¢asti zabezpeCeny proti i nechténému spusteni.

Zjisti-li pracovnik provozu zavadu na pasterizacni lince, ohlési ji svému pifimému
nadiizenému. Ten po ovéfeni zavady zajisti opravu. O kazdé zdvad€ musi byt
proveden zdznam v provoznim deniku.

K zajisténi bezpecnosti pracovnikii provadéjicich opravu a ke stanoveni zodpovédnosti
za bezpetné zajiSténi zafizeni predavaného do opravy nebo zkousek vystavi se k
provedeni prisluSnych opravarskych praci prikaz, ktery je vystavovan vzdy, jedna-
li se o opravaiské prace vétsiho rozsahu.

Pfi Gdrzbé potrubi je zakazano pracovat na potrubi a armaturach, jsou-li pod tlakem.

Préace na potrubi pod tlakem mize byt povolena pouze v odiivodnénych piipadech s
povolenim bezpec¢nostniho technika.

Zatizeni pasterizacni linky miZe byt opravovano jen za fizeni osoby, ktera je dobie
obezndmena se zapojenim, ptisluSenstvim, funkei pasterizacni linky jakoz i s ptedpisy
o jeho obsluze, opravach apod.

Po skonceni praci na oprave je vedouci ptislusného provozu (sménovy vedouci, ktery v
té dobé¢ tidi ptislusny provoz) povinen osobné se piesveédcit za ptitomnosti vedouciho
opravarenskeé Cety, Ze oprava je skoncena, proveden uklid prostoru opravy, Ze pracovnici
provadéjici opravdu odesli a nejsou provozem ohrozeni. Teprve potom podepise zaznam
o pfevzeti opravovaného useku a da piikaz k provozu podle piislusnych provoznich
predpisti.

8. Vychlazovaci nadrz

Jedna se o ocelovou vélcovou stojatou nadrz s kuzelovym dnem umisténou ve vnéjSim
prostiedi na samostatném betonovém zakladu vedle vyhnivaci nadrze. Nadrz je o uZzitném
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objemu cca 10m3. Pfipojeni plniciho hrdla v DN125 je na pozici H1, vypousténi kalu
z vychlazovaci nadrze je na pozici H2 v dimenzi DN150. Nadrz je vystrojena rekupera¢nim
hadem v dimenzi DN80 o celkové délce cca 89,5 m. Vstupni hrdlo rekupera¢niho kalu H4
v dimenzi DN125 a vystupni hrdlo H3 v dimenzi DN125, za hrdly je redukovana velikost
potrubi na rekuperacniho hada DNS80. Vychlazovaci nadrz je vybavena michadlem
s elektromotorem a pievodovkou a el. vykonu cca 5,5 kW.

Hrdlo H5 je bezpecnostni piepad vychlazovaci nadrze, pti pieplnéni unika plnény kal timto
hrdle do PVC potrubim v dimenzi DN100 do nejblizsi kanaliza¢ni vpusti. Potrubi je vedeno
podzemnim vykopem.

Vychlazovaci nadrz je vybavena na poklopu reviznim otvorem a po strané¢ bude upevnén
obsluzny zebtik slouzici ke vstupu na poklop nadrze.

APARATY HYGIENIZACE KALU

V 01,02 Michany pastér s rekuperaci tepla 2
Vilcova stojata duplikatorova nadoba s vikem
kuzelovym dnem michadlem
Primér nadoby 1500 mm
Vnéjsi pramér duplikatoru 1600 mm
Vyska valcové ¢asti 2000 mm
uzitny objem: 2,7 m®
celkovy objem: 3,5 m®
Maximalni pracovni teplota v duplikatoru 90°C
teplota pasterizace: 70 °C (max. 80 °C)
pratok topné vody: 2,5 1.s
pritok vody pii rekuperaci 1,7 1.s
motor michadla 2,2 kW, 3 x 400 V, 50 Hz
materidl: Tt. 17, topny had Tt. 17

V 03 Vychlazovaci nadrz 1

Vilcova stojata nadoba s kuzelovym dnem a s vikem
Vnéjsi primér naddoby 2200 mm

Vyska valcové ¢asti 3200 mm

Celkova vyska 5200 mm

Uzitny objem: 10 m®

Celkovy objem: 11 m®

Rekuperacni had: DN80 — 89,5 m

Prttok rekupera¢nim hadem: 11 kg/s
Tlakova ztrata rekupera¢niho hadu: 0,7 bar
motor michadla 5,5 kW, 3 x 400 V, 50 Hz
material: Tt. 17, topny had Tt. 17
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