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ROTHEMUHLE

Betriebs- und Wartungsanleitung
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Blatt 4

CEE e 20N ¢

g ROTHEMUHLE

BERECHNUNG

VEN

TILATOREN -

K15624-02/K1

3 -

RVT~3.4.4-500518

Sachbearbeiter: HGH

Datum: 31.10.96

Nenndrehzahl...... (1/min) 1490 Gehaeuse-Eintritt....(m2) 1.097
Motor-Leistung empf.. (kW) 500 Laufrad-Eintritt..... (m2) 0.709
Barometr. Druck.... (mbar) 1000 Gehaeuse-Austritt....(m2) 1.102
Laufrad-Aussendurchm. (mm) 1955 Diffusor-Austritt....{(m2) 1.097
Zu isolier.Oberflae.. (m2) 44 Erf.Regelgetriebemom. (Nm) 800
1l Lastfall Nr. -1 2 3 4 5
2 Lastfall Bezeichnung Ausl. Last 1 ©Last 2 Last 3 Last 4
131.37 100 % 80% 60% 40%
3 Volumenstrom effekt(m3/s) 34.45 26.11 20.88 15.66 14.70
4 Temperatur EIN....(grdC) 223 223 214 203 195
5 Temperatur AUS....{(grdC) 239 238 228 220 213
6 Dichte effekt..RHO(kg/m3) 0.7724_. 0.7757 0.7922 0.8110 0.8253
7 Druck statisch EIN. (mbar) 1103.42 1108.08 1110.33 1112.15 1112.43
8 Druckerh. gefordert (mbar) 107.26 54.17 30.52 12.14  13.32
9 Druckverlust SD EIN(mbar) entflt. entflt. entflt. entflt. entflt.
10 Druckverlust SD AUS(mbar) enthal. enthal. enthal. enthal. enthal.
11 Druckverlust Ansaug (mbar) 1.09 0.63 0.41 0.24 0.21
12 Druckverlust Diffus(mbar) 0.01 0.00 0.00 0.00 0.00
13 Druckh.tot.Vent.DPT(mbar) 108.37 54.81 30.94 12.38 13.53
14 Adiabat.Faktor..... Fad(l) 0.96673 0.98277 0.99015 0.99598 0.99564
15 Sp.tot.Frderarb.YT(kJ/kg) 13.56 6.94 3.87 1.52 1.63
16 Wirkungsgrad.......... (%) 84 47 26 9 9
17 Leistung an der Welle (kW) 430 299 246 215 220
1 Lastfall Nr. 6
2 Lastfall Bezeichnung Last 5
30%
3 Volumenstrom effekt(m3/s) 14.58
4 Temperatur EIN....(grdC) 191
5 Temperatur AUS....(grdcC) 210
6§ Dichte effekt..RHO(kg/m3) 0.8319
7 Druck statisch EIN. (mbar) 1112.45
8 Druckerh. gefordert (mbar) 19.87
9 Druckverlust SD EIN{mbar) entflt.
10 Druckverlust SD AUS(mbar) enthal.
11 Druckverlust Ansaug{mbar) 0.21
12 Druckverlust Diffus(mbar) 0.00
13 Druckh.tot.Vent.DPT (mbar) 20.08
14 Adiabat.Faktor..... Fad(1l) 0.99358
15 Sp.tot.Frderarb.YT(kJ/kg) 2.40
16 Wirkungsgrad.......... (%) 13
17 Leistung an der Welle (kW) 224

Spez.totale Foerderarbeit YT

(kJ/kg) = DPT * Fad / (RHO*10)
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ARSI LR v
)3 ) VENTILATOR | erojekc/auteras:
ROTHEMUHLE K15824-02/A1
Drehzahl-Drehmoment-Kennlinie Datei:
k1562402
MVT-3.3.2 Sachbearbeiter: BO Datum: 13.11.96
rimaerluft-Radial-Ventilator £. Mlada Boleslav
Ventilator- Typ: hIIa-95.0/97.5-ALK

oeed Lastfall Bezeichnung MAX, Kalt-Start

< 3 s

Z _ﬂ_ g TemperatuZ EIN....ieeieervoronccoonacs {(grdc) 223. 50.
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A5E L /cd/ ) cEe
BERECHNUNG K15824-02/51
ROTHEMUHLE
VENTILATOREN
RVT-3.4.4-300518 Sachbearbeiter: HGH Datum: 31.10.96
Ventilotor-Typ: hl1e-85.0/97.5 - ALK
Info: Primcerluft-Radial-Ventilator f. Mlade Boleslav
SCHALLRECHNUNG
Volumenstrom max...(m3/s)  34.45 Oruckerhg.mox. .. ... (mbar) 108.37
Temperatur max..... (grdC) 238 Loufrad-~Aussendurchm. (mm) 1855
Schoufelzahl............. 11 Umfangsgeschw.max...(m/s) 152.52
Orehzahlber.von. .. (1/min) 1430 Drehklang............ (Hz) 273
bis... (1/min) 1480 Drehkl.Okt.mitt. freq. (Hz) 250
Erloeuterungen:
111 Schalleistungspegel im saugseitigen Volumenstrom
77 . Schalleistungspegel Im druckseitigen Volumenstrom
NANAN Sehalldruckpegel in 1 (m) Entfernung vom unisolierten
Gehaeuse gemessen bei ongeschlossenen Soug- und Druckkanaelen
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\f\\ Dieses Diagramm ist gueltig fuer den Betrieb mit einem Ventilator,
und enthaelt keine ARgaben ueber Unfeldgerceusche.
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5.0

Geréte- und Komponentenliste

KKS-Nr.

80HLB20 ANOOT

Seiten
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:
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GERATE- UND KOMPONENTENLISTE

zugehérig ist die Zeichnung  2.15.190.0002.0

ifd. KKS-Nr. Stiickzahl Lieferung
Nr. Benennung Beschreibung durch:
1 80HLB20 CL502 1 RM
. Ortliche Anzeige, Standglas
Olstand am Loslager Fabrikat: SKF Anbau am
MeBbereich: 20 - 100 mm Lager-
Betriebsdlstand:  min. 50 mm gehéuse
max. 70 mm
2 80HLB20 CT502 1 RM
Maschinenthermometer
Loslagertemperatur Fabrikat: SIKA Anbau am
Ortliche Anzeige Typ: BM 160 x 63, DIN 16189 B Lager-
' Mefbereich: 0-160°C gehéuse
Betriebstemp.: <90 °C
3 80HLB20 CY402 1 RM
AnschluBstelle am Lagergehaduse, um dem
SPM-Mefnippel- Betriebspersonal die Méglichkeit zu geben, Spezial-
AnschluBBbohrung mittels Handgerat in gewissen Absténden bohrung
eine Uberprufung des Walzlagerzustandes am Los-
nach der SPM-Methode vornehmen zu lager-
kénnen. gehause
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lifd. | KKS-Nr. Stiickzahl Lieferung
Nr. Benennung Beschreibung durch:
4 80HLB20 CT004 3 RM
80HLB20 CT005 Thermofiihler mit 1 MeBeinsatz NiCrNi,
80HLB20 CT006 mit Kopftransmitter, Spezialausfihrung zum Anbau
Einschrauben in das Walzlagergehéuse, am
Loslagertemperatur gefederte Auflage der meBempfindlichen Lager-
zur Alarmauswertung Stelle auf dem WalzlagerauBenring, gehéuse
oder Fernanzeige rittelsicher bis 10 g
Flhlerschaft @ = 8 mm Liefer-
Nennlange 120 grenze:
AnschluBkopf Form BUS Klemmen
AnschluB; LKS-Schnittstelle am TS11
Ausgang: 4 - 20 mA, temperaturlinear 2-Leiter-
technik

Mefeinsatz H & B, Typ TS11

Alarmauswertung:

TA+ = ,Lagertemperatur > normal”
bei Lagertemp. 95 °C
steigend

TA+S++ = ,Lagertemperatur > max."

bei Lagertemp. 115 °C
steigend

vorgeschlagener Mef3bereich 0 - 150 °C

Bemerkung:

Der Alarm TA+S++ wird als Abschaltalarm
ausgefihrt,

15624 02/ven/boh
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Ifd. | KKS-Nr. Stlickzahl Lieferung
Nr. Benennung Beschreibung durch:
5 80HLB20 AA001 1 RM
Regelantrieb zur stufenlosen Einstellung
Regelantrieb am des Leitschaufelreglers und damit der Anbau am
Leitschaufelregler Ventilatorleistung. Ventilator,
Verbin-
Auslegung und leittechnische Ausriistung ent- dungsge-
sprechend den vorgegebenen Spezifikationen. stange
zum
Stellzeit ca. 45 s fur 90°-Schwenkwinkel LS-Regler
Fabrikat: EMG GmbH
Typ: DR120B3-25/MSG150-FHA-R Liefer-
grenze
Motor: DS-Topfmotor mit Thermoschalter, AnschluB3-
Isolierklasse F kasten/
Steuer-
P=0,7 kW
U =400 V/50 Hz stecker
IN = 2,1 A
h=52A
L eittechnik

1 Drehmomentschalter Linkslauf -
Offner/SchlieBer

1 Drehmomentschalter Rechtslauf -
Offner/SchlieBer 3

1 Wegschalter Linkslauf - Offner/SchlieBer

1 Wegschalter Rechtslauf - Offner/SchlieBer

alle Schalter mit vergoldeten Kontakten

80HLB20 CGO0Of1

1 Elektron. Stellungsgeber 4 - 20 mA
1 Blinkkontakt zur Laufanzeige
1 Heizung im Schaltwerkraum 230 V /6 W

EMG-Ausfihrung
einschlieBlich Klemmenplan nach der
Spezifikation fir ,HKW Miada-Boleslav-Skoda*
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ifd. | KKS-Nr. Stiickzahl Lieferung
Nr. Benennung Beschreibung durch:
6 80HLB20 CP401 4 RM
Anschluf3stutzen am Eintritt in den
Ansaugkasten G 1/4" mit Stopfen
Hier besteht die Moglichkeit fir die
Bildung von DruckmeBstellen.
7 80HLB20 CP402 4 RM
AnschluBBstutzen am Austritt aus dem
Spiralgeh&use G 1/4" mit Stopfen
Hier besteht die Moéglichkeit fiir die
Bildung von Druckmef3stellen.
8 80HLB20 CY401 1 RM
AnschluBstelle am Lagergehduse, um dem
SPM-MefB3nippel- Betriebspersonal die Mdglichkeit zu geben, Spezial-
AnschluBBbohrung mittels Handgerét in gewissen Absténden bohrung
eine Uberprifung des Wélzlagerzustandes am Fest-
nach der SPM-Methode vornehmen zu lager-
kénnen. gehéuse
9 80HLB20 CL501 1 RM
) Ortliche Anzeige, Standglas
Olstand am Anbau am
Festlager Fabrikat: SKF Lager-
MeBbereich: 20 - 120 mm gehéuse
Betriebsdlstand:  min. 65 mm
max. 95 mm
10 80HLB20 CT501 1 RM
Maschinenthermometer
Festlagertemperatur Anbau am
ortliche Anzeige Fabrikat: SIKA Lager-
Typ: BM 160 x 100, DIN 16189 B gehause
MeBbereich: 0-160°C
Betriebstemp.: <80°C
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ifd. | KKS-Nr. Stiickzahl Lieferung
Nr. Benennung Beschreibung durch:
11 80HLB20 CT0O01 3 RM
80HLB20 CT002 Thermofiihler mit 1 MeBeinsatz NiCrNi,
80HLB20 CT003 mit Kopftransmitter, Spezialausflihrung zum Anbau am
Einschrauben in das Walzlagergehéuse, Lager-
Festlagertemperatur gefederte Auflage der meBempfindlichen gehause
zur Alarmauswertung Stelle auf dem WalzlagerauBenring,
oder Fermanzeige riittelsicher bis 10 g Liefer-
Fihlerschaft & = 8 mm grenze:
Nennlange 120 Klemmen
AnschluBkopf Form BUS am TS11
Anschluf3; LKS-Schnittstelle 2-Leiter-
technik

Ausgang: 4 - 20 mA, temperaturlinear
MeBeinsatz H & B, Typ TS11

Alarmauswertuna:

TA+ = ,Lagertemperatur > normal”

bei Lagertemp. 95 °C
steigend

TA+S++

bei Lagertemp. 115 °C
steigend

vorgeschlagener MeBbereich 0 - 150 °C

Bemerkung:

Der Alarm TA+S++ wird als Abschaltalarm
ausgefihrt.

sLagertemperatur > max.”

15624 02/pen/boh

LATEXT\S2ATVIPEN 1712.706



1601007

80HLB20 ANOO1
y MLADA BOLESLAV Rev. 2
ROTHEMUHLE Primériuftventilator Kapitel 5
Blatt6 von 8
ifd. | KKS-Nr. Stiickzahi Lieferung
Nr. Benennung Beschreibung durch:
12 | 80HLB20 CY001 1 RM
Absolut-Schwinggeschwindigkeitsaufnehmer
Festlagerschwingung MeBrichtung horizontal Anbau am
Fabrikat: SCHENCK Lager-
Typ: VS 068 gehause
mit Kabelschwanz - 3 m - im Stahlschutzrohr *
1 RM
Uberwachungselektronik:
Typ: CV 116 o
AnschluBB an 24 V DC
Leistungsaufnahme 35 VA
Feldgehause IP 65
LxBxH=220x120x 90 mm
Ausgénge
2 Grenzwertrelais flir Schwingungen,
max. 5 A, 220 V
1 Analogausgang 4 - 20 mA = 0 - 20 mm/s
1 RM
MaschinenanschiuBdose
zur Aufnahme der Kabelenden des Sensors Anbau in
Ventilator-
Alarmauswertung: néhe

1. Relaisausgang = Stérmeldung YA+
2. Relaisausgang = Abschaltalarm YS+A++

Diese Alarmpunkte sind in Ubereinstimmung
mit VDI 2056, Maschinengruppe T,
werksseitig eingestellt.

YA+ = Stérmeldung
»Lagerschwingung > normal*
bei Ver = 7,0 mm/s = 9,6 mA
YS+A++ = ,lLagerschwingung > max.”
bei Vet = 18 mm/s = 18,4 mA
Achtung!
YS+A++ = Abschaltalarm,
Weiterbetrieb bedeutet Unfall-
gefahr, entspr. UVV unzuléssig.
* = Verkabelung des Sensors in eine MaschinenanschluBdose (RM-Lieferung)
" = Installation der Uberwachungselektronik an schwingungsarmen Bauteilen

innerhalb eines Abstandes von 300 m vom Ventilator
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6.0 Schmiermittelliste
KKS-Nr. Seiten Rev.
80HLB20 ANOO1 1 0
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7.0 Montagevorschrift Blatt
7.1 Rotorwechsel 2-4
7.2 Festlagerwechsel 5-6
7.3 Loslagerwechsel 7
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7.0

7.1

Montagevorschrift

Rotorwechsel

Gefahr: Bei allen Arbeiten am Laufrad muB gesichert sein, daB
der E-Antrieb freigeschaltet ist, d.h. ein unbeab-
sichtigter Hochlauf unterbunden wird.,

Wir geben zu bedenken, daB das Laufrad nach Aus-
schalten der Antriebsmaschine noch eine geraume Zeit
bis zum Stillstand dreht.

Ein Rotorwechsel darf nur von qualifiziertem Personal durchgefihrt wer-
den. Wir empfehlen zur Sicherheit einen Fachmonteur der Herstellerfirma
zu konsultieren. Samtliche Arbeiten am Ventilator miissen im Sinne der
Unfallverhiitungsvorschrift durchgefiihrt werden.

Ausbau des Rotors:

1. Antriebsmaschine freischalten und gegen Hochlauf sichern.

2. Kupplungsbolzen entfernen und Antriebsmaschine vom Motorbock
heben, um Platz zu schaffen.

3. Isolierung im Bereich der Teilfugen des Spiralgehduses und im
Bereich des Leitschaufelreglers wegnehmen.

4, Lésen und Ausbau der Wellenabdichtung.
Hinweis:
Bei der Demontage der Wellenabdichtung besteht die Gefahr, die

Kohleringe zu zerstéren. Sicherheitshalber solite man 1 Satz
Kohleringe auf Ersatz bereithalten.

15624 02/pen/db/boh
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5. Verbindungsstange am Verstellring des Leitschaufelreglers und

10.

11.

Regelantrieb demontieren.

Kompensatoren fiir Ansaugkasten und Spiralgehduse wegnehmen.

Das Spiralgehduse ist geteilt ausgefihrt. Verschraubungen im
Bereich der Teilfugen lésen.

Verschraubungen vom Ansaugkastenflansch zum Leitschaufel-
reglerflansch 18sen und Ansaugkasten wegnehmen. Gewicht: ca.
1 300 kg.

Verschraubungen vom Spiralgehduseflansch zum Leitschaufel-
regler I6sen.

Achtung! Leitschaufelregler vor Entfernen der letzten Flan-
schenverschraubungen einhdngen. Dann lang-
sam ablassen und wegnehmen.

Verschraubungen des Einlaufkonus am Ventilatorgehduse lésen.

Achtung! Einlaufkonus vor dem Entfernen der Montage
Schraubverbindungen einhdngen und aus dem
Ventilatorgehduse ziehen.

Ausbauteil des Ventilatorgehduses wegheben. Gewicht: ca.
2 000 kg.
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12.  Laufrad komplett mit Welle und Lagergeh&use einhéngen,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Gewicht: ca. 1 640 kg.

LagerfuBschrauben l6sen und O aus den Lagergeh&usen
ablassen.

Sémtliche Leitungen und Anschliisse an den Lagern entfernen.

Laufrad komplett mit Welle und Lagern aus dem Gehéuse fahren.

Gefahrenbereich: weitrdumig absperren!

Die Lager brauchen fir eine Demontage des Laufrades nicht
gewechselt werden.

Das Laufrad kann mit einer entsprechenden Vorrichtung von der
Welle gezogen werden.

Der Einbau des Laufrades erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Die Dehnungsspalte fiir Einlaufdiise, Lager und Kupplung miissen
beachtet werden.

Kupplung ausrichten.

Nach Beendigung der Kontroll- und Reparaturarbeiten am Laufrad
sicherstellen, daf3 vor Verlassen des Spiralgeh&duses keine Gegen-
stande (Werkzeug) liegen bleiben. Die Einstiegtlir abdichten und
fest verschlieBen.
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7.2

Festlagerwechsel

Das Festlager ist in Gehdusenédhe angeordnet. Bei einem Schaden muB
ebenfalls des Loslager gewechselt werden.

Gefahr: Bei allen Manipulationen am Ventilator, Maschine vor
unbeabsichtigtem Hochlauf schiitzen.

® Kupplungshélften zwischen Ventilator und Motor trennen durch
Ausbau der Kupplungsbolzen;

e Motor vom Motorbock l&sen, abheben und beiseite stellen:

o Kupplungshélfte des Ventilators von der Welle ziehen: ’

° Wellenabdichtung lésen, jedoch auf der Welle belassen:

e Ol aus beiden Lagergehausen entfernen;

® an beiden Lagergehdusen die seitlichen Geh&useschilde 18sen:
° Laufrad im Spiralgehduse abstiitzen;

Achtung: Laufrad gegen Absenken sichern.
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° Lagerdeckel von Los- und Festlager demontieren;
° Welle gegen Hochschlagen sichern;
Achtung: Loslager hat Deckellast
° Welle und Laufrad mit einer entsprechenden Presse um wenige

mm anheben und zundchst Loslagergehduse, dann Festlager-
gehduse entfernen;

° Wiélzlager abziehen:

° Betriebsvorschrift des Lagerherstellers beachten.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge. Zur Erleichterung des Wélzlager-
einbaus sollte dieses auf ca. 100 °C angewarmt werden. Plastische
Dichtungsmasse fiir die Abdichtung der Gehiuseteilfugen verwenden.

Achtung!

Es ist notwendig, die Kupplungsausrichtung zu Uberpriifen.
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7.3

Loslagerwechsel

Achtung! Welle gegen Hochschlagen sichern.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge. Zur Erleichterung des Wélzlager-
einbaus sollte dieses auf ca. 100 °C angewdrmt werden. Plastisch blei-
bende Dichtungsmasse fiir die Gehduseabdichtungen verwenden.
Kupplungsausrichtung tiberpriifen.

‘Deckel des Loslagergeh&uses lésen und abnehmen.

Kupplungsbolzen demontieren.

Motor beiseite heben.

Wellenabdichtungen ausbauen, aber auf der Welle belassen.

Kupplung von der Ventilatorwelle ziehen.

Ol aus beiden Lagergehdusen ablassen.

Seitliche Lagerschilde beider Lagergehéuse [6sen.

Deckel vom Festlagergehduse leicht 16sen.

Loslager hat Deckellast.

Welle mittels Hydraulikpresse um ca. 2 mm anheben.
Loslagergehduse-Unterteil vom Lagerbock I6sen und abheben.
Waélzlager abziehen.

Betriebsvorschrift des Lagerherstellers beachten.
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8.1 Rotorwartung

Eine Uberprﬂfung des Rotors darf nur von qualifiziertem Personal durch-

gefuhrt werden.

Gefahr: Vor dem Offnen der Einstiegluke am Spiralgehduse muf3
sichergestelit sein, daB das Laufrad stillsteht und der
Ventilator bzw. die Antriebsmaschine freigeschaltet ist.
Ein unbeabsichtigter Hochlauf der Maschine wébrend
Wartungs- oder Reparaturarbeiten hat schwerwiegende
Personenschédden zur Folge.

Generell ist eine Rotorwartung oder Kontrolle unbedingt notwendig, wenn
die festinstallierte Schwingungsiberwachung einen Schwingwert von
v =7 mm/s und mehr ergibt.

Unabhéngig davon sollte aber auch bei den taglichen Kontroligéngen der
Ventilator auf ungewéhnliche Gerdusche aus dem Spiralgehéduse

geachtet werden.

MaBnahmen zur Kontrolle des Laufrades:

1. Antriebsmaschine ausschalten, abwarten, bis das Laufrad steht
und Antriebsmaschine freischalten.

2. Offnen der Einstiegluke im Spiralgehause.

3. Drehen des Laufrades und Uberpriiffen auf grobe Material-
schéden.

4. Einwandfreie Reinigung des Laufrades vornehmen.

5. Prifen der Schweindhte mittels Met-L-Check oder Magnetoflux-
Verfahren.
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Hinweis:

Sollten bei einer Kontrolle des Laufrades Materialschiaden vor-
liegen, empfehlen wir lhnen auf jeden Fall, sich mit dem Hersteller
in Verbindung zu setzen.

Sollten eventuelle Reparaturen ohne Ricksprache mit dem
Hersteller erfolgen, Ubernimmt dieser keine weiteren Garantie-
verpflichtungen.

Sind bei der Kontrolle keine Materialschiden entdeckt worden und
ist das Laufrad im sauberen Zustand, muB der Ventilator nach-
gewuchtet werden. Hier wird durch AnschweiBen von Gegen-
gewichten die Schwerpunktsverlagerung des Laufrades auf-
gehoben. RothemUhle verfiigt tber die notwendigen Fachleute und
Mel3gerate fir die Durchfithrung solcher MaBnahmen.

6. Nach Beendigung der Kontroll- und Reparaturarbeiten am Laufrad
sicherstellen, daf3 vor Verlassen des Spiralgehéduses keine Gegen-
stande (Werkzeug) liegen bleiben. Die Einstiegtir abdichten und
fest verschlieBen.
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8.2 Lagerwartung

Vor der ersten Inbetriebnahme wird die unter Punkt 8.2.1 angegebene
Olmenge in das Gehé&use eingeflillt. Der maximale Olstand garantiert die
Schmierung des Wélzlagers beim Anlauf, wenn es durch den Forderring
noch nicht mit Ol versorgt werden kann. Vor jeder Inbetriebnahme nach
l&ngeren Betriebsunterbrechungen muB deshalb der Olstand "max"
wieder durch Nachfullen von Ol hergestellt werden.

Auch bei sorgfaltigster Reinigung der Gehaduse kénnen eventuell noch
Verunreinigungen zurlickgeblieben sein. Es obliegt dem Kunden, deshalb
bei der ersten Inbetriebnahme nach einem mehrstindigen Probelauf
einen Olwechsel vorzunehmen. Alle weiteren Olwechsel gemiR den
Angaben unter Punkt 8.2.1. Olwechsel missen bei stillstehender Anlage
durchgefihrt werden.

Ist beim Probelauf kein C")lagstritt festgestellt worden, so ist eine
gelegentliche Uberpriifung des Olstands - taglich - ausreichend.

Wahrend des Betriebs darf der Olstand bis zu dem unter Punkt 8.2.1 mit
"min" gekennzeichneten Wert absinken. Bei laufender Anlage soll dann
nur bis etwa 5 mm unterhalb der Markierung fiir den maximalen Olstand

nachgefiillt werden, da sich sonst mit dem noch in Umlauf befindlichen Ol
eine zu groBe Olmenge ergibt.

Féllt eines der beiden Lager nach mehr als 40 000 Betriebsstunden aus,
empfehlen wir zur Sicherheit auch den Austausch des anderen Lagers.

Wird anhand von eindeutigen Indizien

- Uberschreitung des SPM-Grenzwertes
- auf3ergewdhnliche Gerédusche

- Metallabrieb im Ol

ein Lagerschaden konstatiert, hat es keinen Sinn, den Ventilator weiter-
zubetreiben, ein Folgeschaden wird unweigerlich hoher.
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8.2.1 Schmierung der Laaer

Als Schmierdl fir Walzlager in den Geh&usen solite wegen der hdheren
Anforderungen ein Minerald! mit Wirkstoffzusétzen zur Verbesserung der
Alterungsbesténdigkeit, des Korrosionsschutzes und gegen Schaum-
bildung verwendet werden.

Die Schmierdlqualitét richtet sich nach DIN 51517, Teil 2 oder 3.
Die Viskositat des Ols wird durch die 1SO VG 68 bestimmt.

Die Lager werden mit folgenden Olmengen versehen:

Festlager Loslager
Gehdusetyp HFO 232 BF HFO 220 BL
Olmenge ca. 3,3 Liter ca. 1,0 Liter
Olstand im Stillstand min. 65 mm 50 mm
max: 95 mm 70 mm

Das Ol muB nach spatestens 3 000 h gewechselt werden.

Hinweis:  Der Olstand wird gemessen vom Lagergehdusefu3 Unter-
kante, bis zur Oberkante des Olstands im Schauglas.
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RegelmaBige Uberpriifung des Oles

In diesem Lagergehduse ist ein relativ groBes Olreservoir vorhanden,
womit eine relativ lange Reisezeit gewahrleistet ist. In regelmaBigen
Abstanden mlssen die Olqualitdt und der Olstand (taglich) Uberprift

werden.

Das Ol muB - unabhéngig von den Angaben auf dem Schmierstoffschild -
gewechselt werden, wenn:

a)

Neutralisationszahl

Diese besagt, wieviel Laugenmenge in mg/KOH erforderlich ist,
um die in 1 g der Probe enthaltenen sauren Bestandteile zu neu-
tralisieren. Die Neutralisationszahl muB3 entsprechend der ver-
wendeten Olsorte vom Hersteller erfragt werden. Die Fachliteratur
empfiehlt einen Olwechsel, wenn sich die Neutralisationszah! um
den Wert 2 gegeniiber dem Neuzustand verschlechtert hat.

Wassergehalt

Der Wassergehalt in Ol darf einen Prozentsatz von 0,1 nicht
Uberschreiten.

Feststoffanteil

Der Feststoffanteil darf einen Prozentsatz von 0,1 nicht (ber-
schreiten.

Die Olprobe muB an einer geeigneten Stelle entnommen werden. Ol-
proben, z. B. entnommen nach wochenlangem Stillstand einer Olanlage
oder an der untersten Stelle eines Olbehalters, gelten als nicht

représentativ.

Wir empfehlen bei einer Olumlaufanlage die Probe im Olvorlauf zwischen
Olfilter und Lagereintritt zu ziehen.
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Wir empfehlen folgende Olsorten:

ARAL Motanol HK 68
ESSO Teresso 68
SHELL Tellus 68

TEXACO Rando Qil 68

MOBIL DTE Oil, Heavy Medium

DTE 26
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8.3

8.4

8.5

Wartung des Leitschaufelreglers

Die Schaufeln des Leitschaufelreglers sind innen und auBen in einer
GrauguBbuchse gelagert. Die Wartungs- und Kontrollarbeiten
beschrénken sich auf die jahrlichen Revisionen.

1. Ventilator freischalten und sichern.
2. Einstiegtlren im Ansaugkasten &finen.
3. Leitschaufeln in die jeweiligen Endstellungen fahren und Gleich-

lauf kontrollieren.

4. Durch Hin- und Herbewegen der Leitschaufeln Uberprifen, ob die
GrauguBbuchse innen oder auf3en ausgeschlagen ist.

5. Uberprﬁfung der Dichtheit der Stopfbuchsen.

Wartung der Kompensatoren

Die Wartung der Kompensatoren beschrankt sich auf die jahrlichen
Revisionen. Mechanische Beschédigungen sollten ausgebessert werden
oder auch die Kompensatorbahn insgesamt ausgewechselt werden.

Wartung der Schallddmpfer

Jéhrlich mindestens einmal werden die Schalldampferkulissen iberprift
auf:

° Verschmutzung
° ordnungsgeméaBe Befestigung
° mechanische Schéden

Falls ein Schaden vorliegen sollte, lassen sich die Kulissen ausbauen.

15624 02/pen/db/boh

LATEXT\SATWPEN 1712.709



10/81-007

Betriebs- und Wartungsanleitung | 80HLB20 AN0O1
ROTHEMUHLE flr Radial-Ventilatoren Kapitel 8 / Rev. 0
Blatt 9

Der Kulissenausbau erfolgt nach unten.

Aut der Unterseite des Schallddmpfergehauses ist eine Montagedffnung
vorgesehen.

Auf der Oberseite des Schallddmpfergehduses werden nach dem Offnen
der dort befindlichen Montageéffnung die Kulissen an den Hebepunkten
eingehéngt.

Nach der Demontage des Montagedeckels auf der Unterseite Pos. 1
missen noch die Haltewinkel Pos. 2 demontiert werden, bevor die Kulis-
sen nach unten ausgebaut werden kdnnen.
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Bild 1: Kulissenausbau
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8.6

Wartung der Federkdrper

Eine besondere Wartung der FE ist nicht erforderlich, jedoch sollte der
Oberflachenschutz routinemaBig Uberprift und gegebenenfalls aus-
gebessert werden.

FE mit VISCO- oder Kérperschallddmpfung missen vor Wasser und
anderen Fllssigkeiten geschiitzt werden. Beim Eindringen solcher
Flissigkeiten in die FE wird die Dampfung zerstért, und die VISCO-
Masse muf3 ausgewechselt werden.

Sollte sich einmal der Transportsicherungsring (O-Ring) zwischen Ober-
und Unterteil verklemmen, ist dieser mit einem geeigneten Werkzeug so
zurlckzudricken, dafB3 er wieder lose auf dem Rand des ins Unterteil
ragenden Oberteils zu liegen kommt.

Eine Funktionsbeeintrachtigung durch Verklemmen oder gar Fehlen
dieses Ringes tritt grundsatzlich nicht ein.
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