Priloha €. 1 - Technicka specifikace linky pro kaleni plochého skla

1) Podminka:

a) vykalené sklo musi splfiovat pozadavky

normy EN 12150-1, ANSI Z97.1-2009

b) polokalené sklo musi spliovat pozadavky normy
EN 1863

PFi pfebirani linky do uZivani se kalené a polokalené sklo bude posuzovat dle téchto norem EN 12150-1,
ANSI 797.1-2009 pro kalené a EN 1863 pro polokalené sklo.

2) Tloustka skla
Kaleni: 3,8 -19 mm

Polokaleni: 3,8-8mm

3) Maximalni rozmér skla- ¢iry FLOAT
Tloustka

3,8 mm a vyse

4,7 mm a vyse

4) Maximalni rozmér skla Low-E 0,04
Tloustka

3,8 mm a vyse

4,7 mm a vyse

5) Maximalni rozmér skla Low-E 0,02
Tloustka

3,8 mm a vyse

4,7 mm a vyse

5,7 mm a vyse

5) Minimalni rozmér kaleného skla
Tloustka
3,8 mm a vyse

Kvalita vykaleného skla bude pfi prebirani pece

posuzovana dle normy EN 12150-1 — 2000, ANSI
797.1-2009

Kvalita bude pfi pfebirani pece posuzovana dle

normy EN 1863

Max. rozmér

1800 x 2800 mm musi splfiovat podminku 1i 2
2100 x 3600 mm musi splfiovat podminku 1i2

Max. rozmeér

1600 x 2800 mm musi splfiovat podminku 12
2100 x 3600 mm musi splfiovat podminku 1i2

Max. rozmér

1600 x 2300 mm musi splfiovat podminku 1i 2
1800 x 2800 mm musi splfiovat podminku 12
2100 x 3100 mm musi splfiovat podminku 1i2

Min. rozmér

100x250 mm

6) Produktivita v poctu cykld za hodinu alespon:
Tloustka skla Ciré sklo Low-E 0,04 Low-E 0,02 Polokaleni
4mm 24 16 14 24
5mm 19 13 11 19
6mm 16 10 9 15
8mm 12 8 7 10
10mm 9 6 5
12mm 8
15mm 6
19mm 4

Produktivita bude mérena pfi 65% vyuziti zakladaci plochy a se sklem rozméru 865mm x 1930mm a

s kontrolou kvality dle vySe uvedenych norem.




7) Zdroj energie : elektricky s celkovym prikonem pece vcetné ventilatorll max. 890kW

8) soucasti dodavky musi byt:
- kabina okolo kalici/ chladici ¢asti pro tlumeni hluku (max 85 dB vné kabiny)
- systém horni konvekce pomoci stlaceného vzduchu smérovaného vertikalnimi tryskami
k hornimu povrchu kaleného skla pro zvyseni G¢innosti ohfevu skel s pokovenou a jinou specidlni
vrstvou
- systém dolni konvekce pomoci stlaceného vzduchu s podélné vedenym potrubim pro zajisténi
presnéjsiho fizeni teploty

Pozadavky na automatizaci - zatizeni musi byt schopno:

1) podle potfeby umoznit nastaveni profilu konvekéniho ohfevu po zénach v podélném i pticném sméru
pohybu skla
2) systém automatického sledovani teploty keramickych valcl a udrZovani jejich konstantni teploty
3) skenovat teplotu skel pfi pfejezdu z ohfivaci do chladici ¢asti pomoci IR scanneru,
4) regulovat transportni rychlosti v jednotlivych ¢astech zatizeni samostatné, tzn. nezavisla regulace
rychlosti vstupniho dopravniku, ohfivaci ¢asti, chladici ¢asti i vystupniho dopravniku,
5) regulovat otacky ventilatord frekvenénimi ménici,
6) automaticky sledovat vibrace a teplotu ventilator(l a upozornovat na pripadné odchylky od normalu,
7) vyvézt sklo z ohfivaci ¢asti i v pripadé vypadku hlavniho zdroje elektrické energie pomoci zaloznich
baterii nebo jiného zdlozniho zdroje elektrické energie,
8) umoznit vzdalené pfipojeni servisnich technikl vyrobce v pfipadé feseni problém(, nebo vzdalené
kontroly zafizeni.
9) Software a ndvod k obsluze stroje v ¢eském jazyce.
10) Ovladani pomoci dotykové obrazovky
11) software vybaveny systémem umoznujicim:

- zpracovavat zpravy ke kazdému vyrobnimu cyklu

- zpracovavat zpravy o vyrobé a vykonnosti obsluhy

- sledovani a méreni spotieby energie

Servisni podminky :

V pripadé vyskytu vady v zarucni IhGté se prodavajici zavazuje tuto vadu odstranit bezodkladné,
nejpozdéji vsak ve lhGté do 14ti kalendarnich dnl od jejiho nahlaseni. Ze strany prodavajiciho je
garantovan nastup servisniho technika do 48 hodin od pisemného nahlaseni zavady kupujicim, mimo
statnich svatkl, dnd pracovniho volna a klidu. V takovych pfipadech se 48 hodinova lhita nastupu
servisniho technika o tuto dobu prodluZuje. Po vzajemné dohodé mze byt servisni zasah preloZzen na
jiny termin, pfipadné muzZe byt feSen telefonicky nebo pomoci vzdaleného pfistupu.



