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Příloha č. 2



SLEPÝ POLOŽKOVÝ ROZPOČET
 

na zakázku


Technologie zpracování hroznů











Zadávací podmínky k podání nabídky pro zakázku mimo režim zákona č. 134/2016 Sb.

Akce částečně financovaná dotací z PRV (EAFRD) 


Zadavatel 

Název:            Nové Vinařství, a.s.	Comment by Autor: Vyplňte dle OR, nebo dle skutečnosti
Sídlo:              Zarybník 516, 59442 Měřín
Právní forma:    akciová společnost
Údaj o zápisu do OR:  oddíl B, vložka  3425 vedená u Krajského soudu v Brně	
Jednající/Zastoupený:    Ing. Gabriel Večeřa, místopředseda představenstva                                               
                                                                   
IČ:             26227789
DIČ:          CZ26227789

Kontaktní osoba pro předmět zakázky:   

1.        Ing. Michaela Krejčová 
           Telefon: 	 566 501 227, 602 707 048
           e-mail:       michaela.krejcova@agro-merin.cz
 

2.         Ing. Marie Čejková
            Telefon:        566 501 227, 606 745 571                                             
            e-mail:          marie.cejkova@agro-merin.cz
                                     
Název zakázky 

Technologie zpracování hroznů	Comment by Autor: Můžete použít např. název z žádosti o dotaci, z projektové dokumentace, nebo název obecný. Nesmí být ale zavádějící.
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Slepý položkový rozpočet
	POLOŽKY
	 KS
	KČ/KS
	CELKEM

	1.1.Poloautomatický depaletizátor
	1
	
	

	Příslušenství: 
	
	
	

	1.2.Depaletizačního stůl
	1
	
	

	1.2.Stroj k ukládání láhví
	1
	
	

	1.3.Dopravník
	1
	
	

	1.4.Zařízení řadící láhve na dopravník lahvovací linky
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	2. Automatický monoblok na vystřikování nových láhví, vakuové hladinové plnění a zavírání láhví
	1
	
	

	
	
	
	

	2.1.Základní konstrukce stroje 
	
	
	

	
	
	
	

	2.2.Vystřikovačka 
	
	
	

	
	
	
	

	2.3.Plnič 
	
	
	

	Příslušenství:
	
	
	

	zařízení vytvářející závoj inemtního plynu v zásobníku plniče za účelem zabránění kontaktu produktu (vína) se vzduchem. Odvod vzduchu, který bude odsáván z láhví během plnění, musí být řešen vně zásobníku s produktem tak, aby nedocházelo k stagnaci vzduchu v zásobníku. Vstřikování inertního plynu musí být prováděno pomocí trysky plnícího ventilu.
	1
	
	

	Zařízení musí být připraveno pro využití poloautomatického C.I.P. systému. Systém bez atrap láhví, včetně sekčního otevírání plnících ventilů. Zařízení na automatické otevírání a zavírání plnících ventilů. Systém musí umožňovat bezdotykovou obsluhu.
	1
	
	

	Formátové díly-sada
	1
	
	

	2.4. Zavíračka láhví korkovými zátkami
	
	
	

	Příslušenství: 
	
	
	

	By-pass
	
	
	

	Zařízení na odsávání vzduchu z hrdla láhví
	
	
	

	Vstřikování inertního plynu do hrdla láhve před aplikací korkové zátky
	
	
	

	
	
	
	

	2.5.Zavíračka láhví šroubovými hliníkovými uzávěry
	1
	
	

	Příslušenství: 
	
	
	

	By-pass
	
	
	

	Zařízení na odsávání vzduchu z hrdla láhví
	
	
	

	Vstřikování inertního plynu do hrdla láhve před aplikací šroubového uzávěru
	
	
	

	Zařízení na vstřikování inerntního plynu do uzávěru před jeho aplikaci na láhev
	
	
	

	
	
	
	

	2.6.Zavíračka na zavírání láhví skleněnými uzávěry VINOLOK
	1
	
	

	Příslušenství:
	
	
	

	By-pass
	
	
	

	Formátové díly
	
	
	

	
	
	
	

	2.7.Elektrický ovládací panel z nerezu AISI 304
	1
	
	

	2.8.Elektronickým frekvenční měnič
	1
	
	

	
	
	
	

	2.9. Zařízení pro zásobování zátkovacího segmentu korkovými zátkami
	1
	
	

	2.10. Zařízení pro zásobování zavíracího segmentu hliníkovými uzávěry
	1
	
	

	2.11.Zařízení pro zásobování zavíracího segmentu uzávěry VINOLOK
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	3.Stroj (monoblok) na nasazování PVC a cínových záklopek, na smršťování PVC a zavalování cínových záklopek
	1
	
	

	Příslušenství:
	
	
	

	3.1.Formátové díly 
	1
	
	

	3.2.Přítlačné zařízení na nasazování cínových záklopek
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	4.Etiketovací stroj na aplikaci samolepících etiket
	
	
	

	Příslušenství:
	
	
	

	4.1.Formátové díly
	
	
	

	4.2.Přítlačné zařízení na vyhlazování etiket na výstupu ze stroje
	
	
	

	4.3.Zařízení na vstupu i výstupu ke kontrole toku láhví
	
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	5.Monoblok na formování kartonů, jejich zavírání a lepení, jakož i vkládání láhví do kartonů 
	1
	
	

	Příslušenství:
	
	
	

	5.1.Vystřeďovací sady pro práci s požadovanými kartony bez dělících mřížek
	1
	
	

	5.2.Válečkový dopravník o délce do 4 m
	1
	
	

	5.3.Frekvenční měnič
	1
	
	

	5.4.Stroj vybaven hlavou pro práci se všemi požadovanými formáty láhví a kartonů.
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	6.Zařízení na ovinování palet s kartony plastovou fólií. stroj poloautomatický
	1
	
	

	7.Centrální kompresor
	1
	
	

	Příslušenství:
	
	
	

	7.1.Sušička vzduchu
	1
	
	

	7.2.Cyklónový separátor
	1
	
	

	7.3.Automatický odpouštěč kondenzátu
	1
	
	

	7.4.Filtr s filtračními vložkami
	1
	
	

	7.5.Tlaková nádoba o objemu min. 2000 I
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	8.Generátor dusíku
	1
	
	

	9.Sada dopravníků včetně kabelových kanálů
	1
	
	

	10. Násypka s váhou
	1
	
	

	10.1.Příslušenství: rozvodná skříň (ovládací panel).
	1
	
	

	Celkem
	
	
	

	11. Průtokový chladič rmutu
	1
	
	

	12. 5 ks nakvášecích nádob
	5
	
	

	12.1. Obslužné konstrukce a ochozy
	1
	
	

	12.2. Potrubní rozvody rmutu
	1
	
	

	12.3. Obslužné zařízení na zvedání plovoucích vík
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	13. Optické třídění hroznů 
	1
	
	

	13.1. Dopravník
	2
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	14. Křemelinový naplavovací filtr
	1
	
	

	14.1. Příslušenství: zařízení na filtraci zbytku produktu
	1
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	15.Nerezové tanky
	x
	x
	x

	15.1. 7 ks nádob o objemu 19,5 m3
	7
	
	

	15.2. 28 ks nádob o objemu 15,5 m3:
	28
	
	

	15.3. 7 ks nádob o objemu 10 m3:
	7
	
	

	Celkem
	x
	x
	

	16.Potrubní rozvody
	1
	
	

	17.Rozvaděč
	1
	
	

	CENA CELKEM
	x
	x
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