Příloha č. 2 – Technická specifikace 
TECHNICKÁ SPECIFIKACE ROBOTICKÉHO PRACOVIŠTĚ, ZÁRUČNÍ DOBA
	PARAMETRY ROBOTICKÉHO PRACOVIŠTĚ – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Robotické pracoviště
	ANO
	

	1. 
	Šestiosý samostatně stojící robot
	ANO
	

	1. 
	Užitečné zatížení robota
	Min. 25 kg
	

	1. 
	Dosah ramene robota
	Min. 1 800 mm
	

	1. 
	Příprava připojení na 3x CNC technologií 
	ANO
	

	1. 
	Možnost obsluhy robotem 3 stávajících CNC obráběcích strojů 
(stávající technologie jsou 1x stroj soustruh SPS 2/25 CNC, 1x stroj soustruh SPS 25 - 3 CNC a 1x vertikální obráběcí centrum Johnford VMC 850) (Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO 
	

	1. 
	Možnost kontinuální výroby 
	ANO
	

	1. 
	Přesun robota za pomoci pojezdové dráhy
	ANO
	

	1. 
	Zdvih pojezdové dráhy
	Min. 1 500 mm 
	

	1. 
	Dotekový ovládací panel 
	ANO
	

	1. 
	Řídící systém FANUC (Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Komunikační rozhraní USB, Ethernet
	ANO
	

	1. 
	Pneumatické prvky ovládání
	ANO
	

	1. 
	Uchopovací systém pro manipulaci se zakládanými dílci za pomoci jednotného chapadla robota upraveno pro dva typy dílců – viz přiložená Technická výkresová dokumentace – příloha č. 5
	ANO
	

	1. 
	Kompatibilita s řídícím systémem SINUMERIK 828 na stávajících CNC soustruzích (Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Kompatibilita s řídícím systémem FANUC OT na CNC frézovacím centru (Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Zakládací systém upravený pro dva typy dílců – viz přiložená Technická výkresová dokumentace – příloha č. 5
	ANO
	

	1. 
	Zásuvkový zakládací systém
	Min. 5 zásuvek
	

	1. 
	Šířka robotické buňky
	Max. 1500 mm 
	

	1. 
	Délka robotické buňky
	Max. 2000 mm
	

	1. 
	Stanice pro automatické otočení dílce
	ANO
	

	1. 
	Zajištění automatického otevírání dveří u CNC frézovacího centra
	ANO
	

	1. 
	Bezpečnostní oplocení celého pracoviště
	ANO
	

	1. 
	Školení vztahující se k provozu technologie v rozsahu 3 x 7,5 hod
	ANO
	

	1. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Elektrické připojení: 3 fáze 380V
	ANO
	

	1. 
	Hmotnost technologie 
	Max. 1100 kg
	

	1. 
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Ofuk dílce vzduchem
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci Výzva k podání nabídek nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	
	ZÁRUČNÍ DOBA – VOLNÉ 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 1
	Délka záruční doby v měsících na celou technologii bez omezení provozních hodin 
	 MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–24 měsíců
	



Datum: ……………………………………….
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

