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Pfiloha ¢. 1

PROJEKTOVA DOKUMENTACE — technické pozadavky

na zakazku

PLNICI LINKA

Zadavaci podminky k podani nabidky pro zakdzku mimo rezim zdkona ¢. 134/2016 Sb.

Akce ¢astecné financovana dotaci z PRV (EAFRD)
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1. Zadavatel

Nézev: Nové Vinafrstvi, a.s.

Sidlo: Zarybnik 516, 59442 Méfin

Pravni forma: akciova spoleé¢nost

Udaj o zapisu do OR: oddil B, vlozka 3425 vedena u Krajského soudu v Brné
lednajici/Zastoupeny: Ing. Gabriel Vecefa, mistopredseda predstavenstva

IC: 63992370
DIC: CZ63992370

Kontaktni osoba pro predmét zakazky:

1. Ing. Michaela Krejcova

Telefon: 566501227, 602 707 048

e-mail: michaela.krejcova@agro-merin.cz
2. Ing. Marie Cejkova

Telefon: 566 501 227, 606 745 571

e-mail: marie.cejkova@agro-merin.cz

2. Nazev zakazky

PLNICi LINKA

3. Predmét dodavky
PInici linka
4. Zakladni technické pozadavky

1. Poloautomaticky depaletizator

Stroj slouzici k vyloZzeni novych prazdnych lahvi na stdl a nasledné radici lahve smérem k dopravniku
lahvovaci linky. Vhodny pro préci se uvedenymi ldhvemi:

375 ml SCHLEGEL

500 ml Bordeaux Selection

750 mi Bordeaux Excl. (referencni)
750 ml RHEINWEIN 330 BVS

750 ml RHEINWEIN 330 VL

750 ml SOMMELIER BOURGOGNE
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uloZenymi na paletach o rozmérech 1.000 x 1.200 mm a 800 x 1.200 mm. Vhodny pro praci s lozenymi
paletami o celkové vySce min. 2.000 mm.

Systém uchopeni lahvi - za pomoci hlavy s pneumatickymi nafukovacimi prvky. Stroj vybaveny
kolejnicemi pro horizontdlni pohyb.

Stroj svymi rozméry vhodny pro umisténi do prostoru o rozmérech 6,2 x 3,2 m. Stroj vyrobeny podle
norem EU - v souladu s Nafizenim 2006/42/EC Vykon stroje min. 2.500 lahvi/hod.

Prislusenstvi: Depaletizacniho stll, stroj k ukladani lahvi, dopravnik a zafizeni fadici lahve na dopravnik
lahvovaci linky.

2. Automaticky monoblok na vystfikovani novych lahvi, vakuové hladinové plnéni a zavirani Iahvi
Monoblok, skladajici se z nasledujicich ¢asti:

Zakladni konstrukce stroje

Vystrikovacka novych prazdnych [ahvi

Hladinovy, vakuovy plni¢ uréen k plnéni tichych napoj do sklenénych lahvi
Zaviracka lahvi korkovymi zatkami

Zaviracka lahvi uzdvéry Vinolok

Zaviracka lahvi hlinikovymi Sroubovymi uzdvéry 30 x 60 mm

Soucasti stroje musi byt elektricky ovladaci panel z nerezu AlSI 304
Zatizeni musi byt vybaveno ochrannymi prvky dle norem EU.

Elektricky motor musi byt ovladan elektronickym frekvenénim ménicem.
Mazani stroje musi byt lehce pfistupné a dostupné z jednoho mista.

Stroj musi byt vybaven formatovymi dily pro praci s [ahvemi:

375 ml SCHLEGEL

500 ml Bordeaux Selection

750 ml Bordeaux Excl. (referencni)

750 ml RHEINWEIN 330 BVS

750 ml RHEINWEIN 330 VL

750 ml SOMMELIER BOURGOGNE

(potfebny pocet vstupnich Sneki, sad hvézdic a vodicl, vystfedovacich kdnusG pro praci vSech
komponentl monobloku - zaviracek, plnice, vystfikovacky).

Stroj musi byt vybaven formatovymi dily pro préci s 3 typy uzavéru Vinolok, korkovymi zatkami a
jednim typem Sroubového hlinikového uzavéru (30 x 60 mm). Prace s formatovymi dily bez potieby
pouziti naradi.

Zakladni konstrukce stroje musi byt krytd nerezovymi komponenty AISI 304. VSechny komponenty
prichdzejici do styku s tekutinami, musi byt vyrobeny z nerezu AlISI 304. Zafizeni vybaveno ochrannymi
prvky dle norem EU.

Stitkovy (max.) vykon zafizeni: 2.500 ldhvi/hod. - na bazi lahvi 0,75 | Bordeaux excl. snizeny vykon
(1.300 lahvi/hod.) zafizeni je pfipustny pro pracis lahvemi uzaviranymi uzavéry VINOLOK.

Vystrikovacka s min. jednim vystfikem, vybavena regulatorem tlaku vystfikovaci tekutiny a tlakovym
spinacem, odtokovou ndadrzi na vodu. Konstrukce uchytl na ldhve z nerezu AISI 304. Stroj vybaven
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ventily zajistujicimi, Ze vystrikovani se provadi pouze v pfipadé, ze ve stroji je lahev. Stroj vhodny pro
praci s lahvemi o vaze do 0,9 kg.

PIni¢ musi byt vybaven zasobnikem na produkt z nerezu AlSI 304. Povrch zasobniku musi byt vylestén
a sklon spodni ¢asti zdsobniku musi zajistovat jeho Uplné vyprazdnéni. Zavirani plnicich ventild musi
byt provadéno centrdlné. Nastaveni hladiny plnéni v pfipadé zastaveni stroje centralni. Rozsah
nastaveni hladiny produktu v [ahvi min. 60 mm. Stroj musi byt opatfen zpétnymi ventily, které zastavi
nasavani vzduchu, pokud neni ve stroji ldhev.
PIni¢ musi byt vybaven vysSkovym nastavenim.

P¥islusenstvi k pInic¢i musi byt dodano zafizeni vytvarejici zavoj inemtniho plynu v zasobniku plnice za
ucelem zabranéni kontaktu produktu (vina) se vzduchem. Odvod vzduchu, ktery bude odsavan z lahvi
béhem plnéni, musi byt feSen vné zasobniku s produktem tak, aby nedochazelo k stagnaci vzduchu v
zasobniku. Vstfikovani inertniho plynu musi byt provadéno pomoci trysky plniciho ventilu.

Zatizeni musi byt ptipraveno pro vyuZiti poloautomatického C.I.P. systému. Systém bez atrap lahvi,
véetné sekéniho otevirani plnicich ventill. Zafizeni na automatické otevirani a zavirani plnicich ventild.
Systém musi umoZiovat bezdotykovou obsluhu.

Zaviracka lahvi korkovymi zatkami

Celisti zaviracky z tvrzené a le$téné oceli. Zamky na zatky vyjimatelné bez pouZiti nafadi. Stroj musi byt
vybaven zafizenim na ofukovani zaviraci hlavy a zafizenim, které umozniuje vySkové nastaveni zaviraci
hlavy.

Ptislusenstvi: By-pass, zafizeni na odsdvani vzduchu z hrdla lahvi, vstfikovani inertniho plynu do hrdla
lahve pred aplikaci korkové zatky.

Zaviracka lahvi Sroubovymi hlinikovymi uzavéry

Stroj vhodny pro préci s hlinikovymi Sroubovymi uzdvéry 30 x 60 mm s vibraénim tfidicem vyrobenym
z AISI 304 a zafizenim na kontrolu mnozstvi uzavér(. Zavalovaci hlava musi byt opatifena zafizenim ,,no
cap no roli", které bude zamezovat rotaci zaviraci hlavy v pfipadé Ze se na lahvi neni nasazen uzavér.
Stroj musi byt vybaven moznosti vyskového nastaveni zaviraci hlavy.

PrisluSenstvi: By-pass, zatizeni na odsavani vzduchu z hrdla lahvi, vsttikovani inertniho plynu do hrdla
lahve pred aplikaci Sroubového uzavéru, zafizeni na vstrikovani inerntniho plynu do uzavéru pred jeho
aplikaci na lahev

Zaviracka na zavirani lahvi sklenénymi uzavéry VINOLOK

Stroj vhodny pro praci s tfemi typy uzavér( Vinolok. Soucasti stroje musi byt vibracni distributor
uzavérl a formatové dily pro praci s tfemi typy uzadvérl Vinolok. Stroj musi mit moznost vyskového
nastaveni zaviraci hlavy. Zaviracka musi byt vybavena by passem.

G

P¥i
prislusnymi uzavéry (korkové zatky, sklenéné zatky Vinolok, hlinikové Sroubové uzavéry).

slusenstvi k monobloku bude doddno zafizeni pro zdsobovani jednotlivych zaviracich hlav
s

3. Stroj (monoblok) na nasazovani PVC a cinovych zaklopek, na smritovani PVC a zavalovani
cinovych zaklopek

Stroj vybaven pfislusenstvim pro praci se vSsemi poZzadovanymi formaty zaklopek a lahvi. Se zasobnikem
na zaklopky o kapacité odpovidajici cca pll hodiné nepfretrzité prace stroje. Stroj bude vybaven



' 4

' 4
EVROPSKA UNIE L/
Evropsky zemédélsky fond pro rozvoj venkova — -—
Evropa investuje do venkovskych oblasti
Program rozvoje venkova PROGRAM ROZVOJE VENKOVA

zafizenim, které zabrani nasazovani zaklopek v pripadé, Zze v lahvi neni zatka. Termicka hlava musi byt
ventilovand. Stroj musi byt vybaven zafizenim na centrovani lahvi, mechanickou separaci cinovych
zaklopek, by passem. Stroj musi byt vybaven bezpecnostnimi prvky dle norem EU Vykon stroje: max.
2.500 lahvi/hod u PVC zaklopek. U cinovych zaklopek se toleruje vykon cca 1.000 lahvi/hod.

PrisluSenstvi: Formatové dily a pfitlacné zafizeni na nasazovani cinovych zaklopek.

4. Etiketovaci stroj na aplikaci samolepicich etiket.

Stroj vhodny pro aplikaci pfednich a zadnich etiket na cylindrické lahve a ovinovacich bfisnich etiket na
cylindrické lahve. Stroj musi mit predpftipraven pro orientaci [dhvi pomoci bo¢niho zarezu na lahvich.
Ram stroje musi byt kryt nerezovymi prvky. Ovladaci panel stroje musi poskytovat moznost modifikace
provoznich nastaveni.

Stroj vybaven ochrannymi prvky dle norem EU. Rychlost karuselu a etiketovacimi hlavami musi byt
sladéna. Uvolnovani etiket s vyuZitim fotobunky a mechanicky. Maximalni primér role s etiketami -
320 mm.Vykon stroje: max. 2.500 lahvi/hod.

PFisluSenstvi stroje budou dodany formatové dily pro praci se vSemi pozadovanymi lahvemi:

375 ml SCHLEGEL

500 ml Bordeaux Selection

750 ml Bordeaux Excl. (referencni)

750 ml RHEINWEIN 330 BVS

750 ml RHEINWEIN 330 VL

750 ml SOMMELIER BOURGOGNE

dale pak pfitlacné zafizeni na vyhlazovani etiket na vystupu ze stroje a zafizeni na vstupu i vystupu ke
kontrole toku Iahvi.

5. Monoblok na formovani kartond, jejich zavirani a lepeni, jakoz i vkladani lahvi do karton
Zatizeni, které formuje kartony, podlepuje spodni chlopné samolepici paskou, vklada do nich [dhve a
prelepuje jejich horni chlopné samolepici paskou. Vhodny pro praci s tzv. americkymi kartony, celkem
s 4 formaty pro

375 ml SCHLEGEL

500 ml Bordeaux Selection

750 ml Bordeaux Excl. (referencni)

750 ml RHEINWEIN 330 BVS

750 ml RHEINWEIN 330 VL

750 mlI SOMMELIER BOURGOGNE, sloZzenymi a slepenymi po strané.

Stroj musi byt vybaven zasobnikem na kartony v mnozstvi cca min. 60 karton(, dotykovym ovladacim
panelem, bezpecnostnimi prvky dle norem EU.
Stitkovy vykon zafizeni - 2.500 lahvi/hod.

Prislusenstvi ke stroji budou dodany vystfedovaci sady pro praci s poZzadovanymi kartony bez délicich
mfizek, valeckovy dopravnik o délce do 4 m a frekvenéni ménic. Stroj vybaven hlavou pro préci se viemi
pozadovanymi formaty Iahvi a kartond.

6. Zatizeni na ovinovani palet s kartony plastovou fdlii. stroj poloautomaticky
7. Centrdlni kompresor.

Kompresor $roubovy s automatickym fizenim chodu. Rizeni za pomoci elektronické Fidici jednotky.
Vykon pfi 1 MPa min. 240 m3. Zafizeni véetné pfislusenstvi odpovidajicich parametrd - susicka
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vzduchu, cyklénovy separator, automaticky odpoustéc kondenzatu, filtr s filtracnimi viozkami, tlakova
nadoba o objemu min. 2000 I.

8. Generator dusiku o vykonu min.8 Nm3/hod. plynného dusiku o ¢istoté min. 99 %.
9. Sada dopravnikt véetné kabelovych kanald.
Dopravniky na lahve z nerezu véetné stojan( a pohonu pasu. Pas z plastu. Soucasti dopravnikd budou

odkapavaci kanalky. Kabelové kanalky umisténé na dopravniku.

10. Rozvadéc

V Méfiné 22.8.2018



