Příloha č. 1 – Krycí list – dílčí plnění A
	KRYCÍ LIST NABÍDKY – Dílčí plnění A

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku souboru technologií pro společnost LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o. “ 

	Dílčí plnění A: Dodávka 1 ks CNC soustruhu s příslušenstvím

	Zadavatel: 
	LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Vidonín 21, Vidonín PSČ 59457
Vidonín 74, Vidonín PSČ 59457

	
	IČ
DIČ
	26231131
CZ26231131

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jan Laub, jednatel společnosti
+420 736 433 077
j.laub@laub-kovovyroba.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	NABÍDKOVÁ CENA V Kč/EUR
(60 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:1]: [1:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ (30 %)

	PARAMETRY CNC soustruhu s příslušenstvím– VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	 Pojezd v ose X1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 145 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose X2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 145 mm
	

	1. 
	 Pojezd v ose Z1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 398 mm
	

	1. 
	Pojezd v ose Z2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 398 mm
	

	1. 
	Rozsah osy Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 80 mm
	

	1. 
	Maximální soustružený průměr [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 193 mm
	

	1. 
	Maximální délka soustružení [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 398 mm
	

	1. 
	Výkon motoru poháněných nástrojů [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 7 kW
	

	1. 
	Rychloposuv v osách X1/X2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 20 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v osách Z1/Z2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 35 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv v osách Y1/Y2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 6 m/min
	

	1. 
	Výkon hlavního vřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 11 kW
	

	1. 
	Výkon protivřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 7,5 kW
	

			SERVISNÍ PODMÍNKY: (10 %)

	Servisní podmínky: Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách) 
	

	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.





Příloha č. 2 – Technická specifikace – dílčí plnění A
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE S PŘÍSLUŠENSTVÍM, SERVISNÍ PODMÍNKY
Dílčí plnění část A: Dodávka 1 ks CNC soustruhu s příslušenstvím
	PARAMETRY CNC soustruhu s příslušenstvím – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	CNC soustruh s příslušenstvím
	ANO
	

	1. 
	Řídící systém Fanuc (minimální verze 0i-TF PLUS) kompatibilita se stávajícími stroji
(Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Valivé vedení
	ANO
	

	1. 
	Dotyková ovládací obrazovka stroje
	Min. 15 palců
	

	1. 
	Celkový počet nástrojových poloh horního revolveru
	Min. 24 
	

	1. 
	Počet poháněných nástrojů na horním revolveru
	Min. 12
	

	1. 
	Otáčky poháněných nástrojů
	Min. 6000 ot/min.
	

	1. 
	Otáčky hlavního vřetene
	Min. 6000 ot/min.
	

	1. 
	Otáčky protivřetene
	Min. 6000 ot/min.
	

	1. 
	Kapacita nádrže na chladící emulzi
	Min. 350 l
	

	1. 
	Tlak vysokotlakých čerpadel pro oba revolvery
	Min. 12 bar
	

	1. 
	Průchod hlavním vřetenem
	Min. 50 mm
	

	1. 
	Průchod proti vřetenem
	Min. 40 mm
	

	1. 
	Počet obsazených pozic nástroji spodního revolveru
	Min. 9
	

	1. 
	Spodní revolver bez osy Y a bez pojezdu v osách X a Z z důvodu požadované vysoké tuhosti stroje při obrábění
	ANO
	

	1. 
	Airbag-funkce – Detekce přetížení
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro podepírání hrotem
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro ověření, vyhledání polohy materiálu (zpracování profilových tyčí pro vyhledání orientace)
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro snížení akcelerace jednotlivých os – důležité např. pro zamezení přenášení otřesů při současném obrábění na obou vřetenech nebo při použití vrtacích cyklů
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro používání sesterských nástrojů
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro snížení kroutícího momentu B-osy (protivřeteno) – používá se pro přednapnutí materiálu při úpichu kusu, při obrábění mezi vřeteny.
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro nastavení polohy upínání při přebírání kusu – používá se při upínání tvarových tyčí (šestihran, čtyřhran)
	ANO
	

	1. 
	Vrtací cyklus založený na sledování zatížení vřetene, kdy zatížení určuje počet třísek, používá se k zabránění zalomení nástroje
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro ověření úpichu kusu
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro sledování zatížení nástrojů – tato funkce podporuje funkci pro použití sesterských nástrojů
	ANO
	

	1. 
	Funkce pro sledování zatížení jemných nástrojů (vrtání od průměru 2 mm
	ANO
	

	1. 
	Digitální bezpečnostní blokování sklíčidla 
	ANO
	

	1. 
	Interface pro připojení podavače tyčí
	ANO
	

	1. 
	Potencioemetr pro řízení otáček vřetene
	ANO
	

	1. 
	Automatické odebírání dílů
	ANO
	

	1. 
	Automatický pás pro vyvážení hotových dílů ven ze stroje na levé straně stroje
	ANO
	

	1. 
	Funkce restart programu
	ANO
	

	1. 
	Možnost 6´´ sklíčidla pro hlavní vřeteno i proti vřeteno
	ANO
	

	1. 
	2 revolvery
	ANO
	

	1. 
	Horní revolver na pravé straně
	ANO
	

	1. 
	Funkce vyhledání polohy na díl ve všech osách
	ANO
	

	1. 
	Možnost vzdáleného sledování stroje
	ANO
	

	1. 
	Příprava pro systém odsávání olejové mlhy (ø 125 mm)
	ANO
	

	1. 
	Proplach vodou a vzduchem na protivřetenu
	ANO
	

	1. 
	Článkový vynašeč třísek na pravé straně
	ANO
	

	1. 
	Snímač teploty chladící kapaliny
	ANO
	

	1. 
	Maximální váha stroje do 6,6 t
	ANO
	

	1. 
	Funkce oscilačního obrábění pro lepší lámání třísky
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PARAMETRY CNC soustruhu s příslušenstvím– VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	 Pojezd v ose X1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 145 mm
	

	2. 
	Pojezd v ose X2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 145 mm
	

	3. 
	 Pojezd v ose Z1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 398 mm
	

	4. 
	Pojezd v ose Z2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 398 mm
	

	5. 
	Rozsah osy Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 80 mm
	

	6. 
	Maximální soustružený průměr [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 193 mm
	

	7. 
	Maximální délka soustružení [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 398 mm
	

	8. 
	Výkon motoru poháněných nástrojů [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 7 kW
	

	9. 
	Rychloposuv v osách X1/X2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 20 m/min
	

	10. 
	Rychloposuv v osách Z1/Z2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 35 m/min
	

	11. 
	Rychloposuv v osách Y1/Y2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 6 m/min
	

	12. 
	Výkon hlavního vřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 11 kW
	

	13. 
	Výkon protivřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 7,5 kW
	



	
	SERVISNÍ PODMÍNKY 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ 
v rozmezí 2–72 hodin

	





Datum: ……………………………………….

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list – dílčí plnění B
	KRYCÍ LIST NABÍDKY – Dílčí plnění B

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku souboru technologií pro společnost LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o. “ 

	Dílčí plnění B: Dodávka 1 ks Automatického podavače tyčí

	Zadavatel: 
	LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Vidonín 21, Vidonín PSČ 59457
Vidonín 74, Vidonín PSČ 59457

	
	IČ
DIČ
	26231131
CZ26231131

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jan Laub, jednatel společnosti
+420 736 433 077
j.laub@laub-kovovyroba.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	NABÍDKOVÁ CENA V Kč/EUR
(100 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:3]: [3:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.





Příloha č. 2 – Technická specifikace – dílčí plnění B
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE
Dílčí plnění část B: Dodávka 1 ks Automatického podavače tyčí
	
	PARAMETRY AUTOMATICKÉHO PODAVAČE TYČÍ– NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:4] [4:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Automatický podavač tyčí
	ANO
	

	2. 
	Jeden univerzální vodící kanál, který pokryje obráběné průměry 10-51 mm
	ANO
	

	3. 
	Minimální možná délka podávané tyče
	Max. 1000 mm
	

	4. 
	Maximální možná délka podávané tyče
	Min. 3200 mm
	

	5. 
	Rychlost posuvu minimálně
	Min. 1000 mm/s
	

	6. 
	Odsuv horní části podavače pro lepší přístup do vřetene stroje
	ANO
	

	7. 
	Celková délka podavače 
	Max. 4250 mm
	

	8. 
	Možnost napojení na CNC stroj (např. CNC soustruh)
	ANO
	

	9. 
	Bezpečnostní prvky 
	ANO
	

	10. 
	Návod v českém jazyce
	ANO
	

	11. 
	Zaškolení obsluhy 
	Min. 48 hod 
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.



Datum: ……………………………………….       

        
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
      
                                                                        
	VÝZVA K PODÁNÍ NABÍDEK 
	[image: ]



Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: …………………………………………………
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Příloha č. 1 – Krycí list – dílčí plnění C
	KRYCÍ LIST NABÍDKY – Dílčí plnění C

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku souboru technologií pro společnost LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o. “ 

	Dílčí plnění C: Dodávka 1 ks Robotického zakladače

	Zadavatel: 
	LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Vidonín 21, Vidonín PSČ 59457
Vidonín 74, Vidonín PSČ 59457

	
	IČ
DIČ
	26231131
CZ26231131

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jan Laub, jednatel společnosti
+420 736 433 077
j.laub@laub-kovovyroba.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	NABÍDKOVÁ CENA V Kč/EUR
(100 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:5]: [5:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.










Příloha č. 2 – Technická specifikace – dílčí plnění C
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE
Dílčí plnění část C: Dodávka 1 ks Robotického zakladače
	
	PARAMETRY ROBOTICKÉHO ZAKLADAČE– NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:6] [6:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	6ti osý robot s řízením Fanuc
(Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	2. 
	Nosnost ramene
	Min. 10 kg
	

	3. 
	Dosah ramene
	Min. 1441 mm
	

	4. 
	Opakovatelnost při manipulaci
	Min. +/- 0,02 mm
	

	5. 
	Lineární vedení 
	ANO
	

	6. 
	Kapacita manipulačního stolu
	Min. 15 ks
	

	7. 
	Nosnost manipulačního stolu
	Min. 50 kg
	

	8. 
	Interface pro komunikaci se strojem
	ANO
	

	9. 
	Velikost manipulačního stolu obrobků  š x d
	Min. 650 x 800 mm
	

	10. 
	Velikost manipulačního stolu obrobků  š x d
	Max.  800 x 1200 mm
	

	11. 
	Opce rozšíření robotického pracoviště pro dva CNC obráběcí stroje
	ANO
	

	12. 
	Výška bezpečnostní zábrany
	Min. 2300 mm
	

	13. 
	Zaškolení obsluhy pracoviště v rozsahu
	Min. 8 hodin
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.



Datum: ……………………………………….               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
           
                                                                   
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list – dílčí plnění D
	KRYCÍ LIST NABÍDKY – Dílčí plnění D

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku souboru technologií pro společnost LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o. “ 

	Dílčí plnění D: Dodávka 1 ks Automatické pásové pily na železo

	Zadavatel: 
	LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Vidonín 21, Vidonín PSČ 59457
Vidonín 74, Vidonín PSČ 59457

	
	IČ
DIČ
	26231131
CZ26231131

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jan Laub, jednatel společnosti
+420 736 433 077
j.laub@laub-kovovyroba.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	NABÍDKOVÁ CENA V Kč/EUR
(100 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:7]: [7:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.











Příloha č. 2 Technická specifikace – dílčí plnění D
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE
Dílčí plnění část D: Dodávka 1 ks Automatické pásové pily na železo
	
	PARAMETRY AUTOMATICKÉ PÁSOVÉ PILY NA ŽELEZO– NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:8] [8:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Pásová pila s NC řízením
	ANO
	

	2. 
	Laserové zaměřování
	ANO
	

	3. 
	Ukazatel napnutí pilového pásu
	ANO
	

	4. 
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	5. 
	Bezpečnostní prvky
	ANO
	

	6. 
	Skluz pro řezané polotovary
	ANO
	

	7. 
	Nádrž chladící kapaliny
	Min. 35 l
	

	8. 
	Hmotnost stroje
	Min. 900 kg
	

	9. 
	Maximální průměr řezaného tyčového materiálu při řezu 90°
	Min. 250 mm
	

	10. 
	Maximální  průměr řezaného čtverhranného materiálu při řezu 90° 
	Min. 240 mm
	

	11. 
	Návod v českém jazyce
	ANO 
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.


Datum: ……………………………………….               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….



Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list – dílčí plnění E
	KRYCÍ LIST NABÍDKY – Dílčí plnění E

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku souboru technologií pro společnost LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o. “ 

	Dílčí plnění E: Dodávka 1 ks Tool boxu

	Zadavatel: 
	LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Vidonín 21, Vidonín PSČ 59457
Vidonín 74, Vidonín PSČ 59457

	
	IČ
DIČ
	26231131
CZ26231131

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jan Laub, jednatel společnosti
+420 736 433 077
j.laub@laub-kovovyroba.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	NABÍDKOVÁ CENA V Kč/EUR
(100 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:9]: [9:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.











Příloha č. 2 Technická specifikace – dílčí plnění E
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE
Dílčí plnění část E: Dodávka 1 ks Tool boxu
	
	PARAMETRY TOOL BOX – NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:10] [10:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Zařízení TOOL BOX
	ANO
	

	2. 
	PC řídící jednotka  
	ANO
	

	3. 
	22” dotykový průmyslový monitor vč. konfigurace a instalace
	ANO
	

	4. 
	Licence administrační klientské aplikace pro správce + synchronizační a reportovací služby 
	Min. 3 ks
	

	5. 
	Licence pokročilé automatické mail. objednávky
	ANO
	

	6. 
	Licence pokročilé zápůjčky/vratky
	ANO
	

	7. 
	Kabelový laser kit standard
	ANO
	

	8. 
	USB čtečka čipů vč. konfigurace
	ANO
	

	9. 
	Přístupové čipy- RFID 125kHz
	ANO
	

	10. 
	Zásuvkový výdejník nástrojů, max. šířka, max. hloubka
	Min. 1037 x 800 mm
	

	11. 
	Rastry zásuvek pro celkový počet zásuvek
	ANO
	

	12. 
	Počet zásuvek ve výdejníku nástrojů
	Min. 11 ks
	

	13. 
	Instalace klientských aplikací a serveru
	ANO
	

	14. 
	Zaškolení obsluhy pracoviště v rozsahu 
	Min. 8 hodin
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.


Datum: ……………………………………….         
  
    
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
 
                                                                             
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list – dílčí plnění F
	KRYCÍ LIST NABÍDKY – Dílčí plnění F

	Název:
	„Výběrové řízení na dodávku souboru technologií pro společnost LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o. “ 

	Dílčí plnění F: Dodávka 1 ks 3D tiskárny

	Zadavatel: 
	LAUB-KOVOVÝROBA, s.r.o.

	
	Adresa sídla
Adresa provozovny
	Vidonín 21, Vidonín PSČ 59457
Vidonín 74, Vidonín PSČ 59457

	
	IČ
DIČ
	26231131
CZ26231131

	
	Kontaktní osoba
Tel.:
E-mail:
	Jan Laub, jednatel společnosti
+420 736 433 077
j.laub@laub-kovovyroba.cz

	2. Základní identifikační údaje o účastníkovi

	Obchodní firma / Jméno a příjmení:
	

	Sídlo / Místo podnikání: 
	

	Tel.:
	

	E-mail (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení):
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba:
	

	3. Kritéria hodnocení

	NABÍDKOVÁ CENA V Kč/EUR
(100 %)
	Cena celkem bez DPH:

	
	DPH:

	
	Cena celkem s DPH[footnoteRef:11]: [11:  Členění ceny bude uvedeno dle potřeb zadavatele, který může v ZD požadovat pouze uvedení ceny bez DPH.] 


	4. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Titul, jméno, příjmení:
	

	Funkce:
	

	Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka:
	

	Pozn.: V případě podpisu osoby, která nejedná za účastníka jako statutární orgán či jeho člen ve smyslu způsobu jednání dle OR, je nutné doložit plnou moc.











Příloha č. 2 Technická specifikace – dílčí plnění F
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE
Dílčí plnění část F: Dodávka 1 ks 3D tiskárny
	
	PARAMETRY 3D TISKÁRNY– NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:12] [12:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	3D tiskárna
	ANO
	

	2. 
	Minimální rozměry tisku 360 x 360 x 360 mm
	ANO
	

	3. 
	Lineární vedení tiskárny
	ANO
	

	4. 
	Výška vrstvy
	Min. 0,07 mm
	

	5. 
	Výška vrstvy
	Max. 0,3 mm
	

	6. 
	Maximální teplota trysky
	Min. 290 °C
	

	7. 
	Krytování 3D tiskárny
	ANO
	

	8. 
	Počet nástrojových hlav
	Min. 1 ks
	

	9. 
	Možnost rozšíření na více nástrojových hlav
	ANO
	

	10. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	11. 
	Zaškolení obsluhy pracoviště v rozsahu 
	Min. 8 hodin
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.



Datum: ……………………………………….          
     

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                              

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….





















Příloha č. 3 – Čestné prohlášení o splnění základní způsobilosti (platné pro všechny dílčí plnění)
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
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