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PŘÍLOHA  Č. 2 Smlouvy o dílo. 
Harmonogram odstávek ČS Dolany :
Etapa I.
Strojní část :

Zahájení  strojních prací : demontáž zakrytí trubních a enenergo kanálů, demontáž pochůzí lávky čerpadel, montáž nové nerezové konstrukce trubního a energo kanálu.

Montáž nové předlohy protirázové ochrany.

Stavební část :

Zahájení stavebních prací: odstranění stávající dlažby, demontáž stávající ocelové konstrukce

Elektro část :

Vypnutí 22 kV pro demontáž přípojnic a kobek č.1 a 2, zapnutí 22 kV, tím vznikne volné místo pro nový rozvaděč R22, stavební úpravy pro montáž R22, pak montáž R22

Vypnutí 22 kV pro napojení nového R22, zapnutí 22 kV, pod napětím budou oba rozvaděče 22 kV

Odpojení a demontáž jednoho trafa 22/6 kV, montáž nového trafa 22/0,4 kV, 1600 kVA a jeho kabelové napojení VN a NN

časová náročnost  etapy:  4-6 týdnů
Etapa II.

Strojní část :

Zaslepení potrubí společného výtlaku DN800 za odbočkou čerpadla M40. Na pozici M40 bude osazeno čerpadlo s možností čerpání na nátok z řádu  M10 nebo M30 (které bude v lepším technickém stavu). Vedle pozice M40 bude nachystáno rezervní čerpadlo M10 (M30) včetně elektromotoru v případě poruchy.Dále bude probíhat demontáž čerpadel M10-M30, dílčích výtlaků DN300,armatur DN300. Budou zahájeny strojní na instalaci nových čerpadel a dílčích výtlaků a společného výtlaku DN600 dle výkresové dokumentace.

Stavební  část :

Budou zahájeny stavební prace na instalaci nových čerpadel a dílčích výtlaků a společného výtlaku DN600 + betonáž nových podpěrných bloků dle výkresové dokumentace.

Elektro část :

Stavební úpravy pro montáž RH1, montáž nového hlavního rozvaděče RH1, montáž silových a ovládací kabelů pro tři nová čerpadla a pro jejich armatury a novou armaturu na výtlaku.
Zprovoznění ručního ovládání tří nových čerpadel a jejich armatur, ruční ovládání nové armatury na výtlaku.
časová náročnost  etapy:  6 týdnů

Etapa III.

Strojní část :

Napojení nové výtlačné předlohy DN600 na stávající DN800 u pozice M40. Odzkoušení nových čerpadel (min. 48hod. provoz). Příprava nového výtlačného potrubí DN600 po přírubu patního kolena DN800 stávající výtlačné předlohy.
časová náročnost : 3 týdny
Etapa IV.

Strojní část :

Montáž předchystaného potrubí DN600 včetně indukčního průtokoměru a odbočky čerpadla M40 DN350.
Demontáž čerpadla na pozici M40 včetně stávajícího potrubí DN300 a armatur DN300. 
Zahájení strojních prací na montáži nového čerpadla M40.
Stavební  část :

Zahájení stavebních prací na montáži nového čerpadla M40.

Elektro část :

Ukončení provozu stávajícího čerpadla M40, zprovoznění ručního ovládání M40 a jeho armatur, provedení úprav v DT33 včetně SW, zahájení demontáže kobkových rozvoden 22 a 6 kV, demontáž druhého trafa 22/6 kV, demontáž všech 6 kV rozvodů a ovládacího rozvaděče ve velínu, montáž druhého trafa 22/0,4 kV, 1600 kVA a jeho kabelové napojení VN a NN

časová náročnost:  2 týdny strojní, 8 týdnů elektro
Etapa V.

Strojní část :

Příprava potrubí DN600 : patní koleno DN600 včetně shybky DN600 (koleno 45˚),odbočky DN250 PN16 pro obtok sekční armatury,odbočky 2x DN50 a 1x DN100. 
Stavební  část :

Rozebrání panelů 1/3 stropu montážního otvoru v prostupu strojovny ČS.

časová náročnost : 3 týdny
Etapa VI.

Strojní část :

Demontáž stávajícího potrubí DN800 a montáž připraveného potrubí DN600 včetně nové sekční armatury DN600 PN16 (M51). Vybetonování nových podpěrných bloků dle výkresové dokumentace. Příprava zbývající části potrubí DN600 včetně přechodového kusu DN600/700 a odbočky DN300 PN16 protirázové ochrany.
Zpětná pokládka panelů 1/3 stropu montážního otvoru v prostoru strojovny ČS. Stavební zapravení dle realizačního projektu.

Stavební  část :

Vybetonování nových podpěrných bloků dle výkresové dokumentace. 

Zpětná pokládka panelů 1/3 stropu montážního otvoru v prostoru strojovny ČS. Stavební zapravení dle realizačního projektu.

časová náročnost : 3 týdny
Etapa VII.

Strojní část :

Demontáž stávajícího potrubí DN800,montáž připraveného potrubí DN600 včetně dopojení odbočky DN300 protirázové ochrany, dopojení obtoku  DN250 sekční armatury DN600 PN16 (M51).

časová náročnost : 20 hodin
Etapa VIII.

Strojní část :

Montáž a zprovoznění nové protirázové ochrany. Po zkušebním provozu nové protirázové ochrany demontáž stávající.
časová náročnost :  2 dny
Etapa IX.

Strojní část :

Dokončení stavebních a strojních úprav : zakrytí trubního a energo kanálu kompozitovým pororoštem, montáž nového zábradlí a přístupového schodiště – 2ks,položení nové dlažby ve strojovně ČS,vymalování ČS (suterénu)

Stavební část :

Dokončení stavebních:  položení nové dlažby ve strojovně ČS,vymalování ČS (suterénu), obložení soklu zábradlí 

Elektro část :

Výměna svítidel ve strojovně,dokončovací práce,odladění systému
časová náročnost : 8 týdnů
Celková časová náročnost je cca 32 týdnů.
