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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

Název veřejné zakázky: 

„VÝBĚROVÉ ŘÍZENÍ NA DODÁVKU PORTÁLOVÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA S PŘÍSLUŠENSTVÍM 
A SADY UPÍNACÍCH NÁSTROJŮ PRO SPOLEČNOST AS LASER WELDING S.R.O.‟
Dílčí plnění část A) CNC portálové obráběcí centrum s příslušenstvím
ZADAVATEL
	Zadavatelem je:
	AS LASER WELDING s.r.o.

	Sídlo:
	Olomoucká 589/37, Černovice, 618 00 Brno

	Kontaktní osoba:
	Marek Musil

	IČ:
	29298865

	DIČ:
	CZ29298865

	Telefon:
	+420 605 526 598

	E-mail:
	marek.musil@aslaserwelding.cz


UCHAZEČ
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za uchazeče:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	Technická specifikace:

	Rozměr upínací plochy stolu v ose X 
	

	Rozměr upínací plochy stolu v ose Y 
	

	Pojezd saní v ose X 
	

	Pojezd stolu v ose Y 
	

	Maximální zatížení stolu 
	

	Maximální rychlost posuvu v ose X
	

	Maximální rychlost posuvu v ose Y
	

	Maximální rychlost posuvu v ose Z
	

	Maximální otáčky vřetene
	

	Výkon pohonu vřetene S1 
	

	Max. krouticí moment S1
	

	Max. počet nástrojů v zásobníku
	

	Max. průměr nástroje v zásobníku 
	

	Max. délka nástroje v zásobníku 
	

	Max. hmotnost nástroje
	

	Přesnost stavění souřadnic v ose X, Y, Z
	

	Přesnost opakovaného najetí 
	

	Hmotnost stroje
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)

	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………

Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………

Funkce: 








……………………………………………

Podpis: 








……………………………………………
PŘÍLOHA Č. 2
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC PORTÁLOVÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA
	PARAMETRY CNC PORTÁLOVÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – NUTNÉ

	1. 
	Řídicí systém Heidenhain
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO (podmínkou)

	2. 
	Pohyblivé části stroje jsou uloženy na valivých lineárních vedeních
	ANO (podmínkou)

	3. 
	Odměřování polohy lineárními optickými snímači
	ANO (podmínkou)

	4. 
	Automatické mazání pohyblivých součástí
	ANO (podmínkou)

	5. 
	Dopravník třísek
	ANO (podmínkou)

	6. 
	Zásobník nástrojů s mechanickou rukou
	ANO (podmínkou)

	7. 
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO (podmínkou)

	8. 
	Kužel vřetene HSK-A 63
	ANO (podmínkou)

	9. 
	Středové upínání nástrojů
	ANO (podmínkou)

	10. 
	Automatická výměna nástroje
	ANO (podmínkou)

	11. 
	Chlazení středem vřetene
	ANO (podmínkou)

	12. 
	Ruční oplach pracovního prostoru
	ANO (podmínkou)

	13. 
	Odsávaní pracovního prostoru
	ANO (podmínkou)

	UCHAZEČ ZDE VYPLNÍ, ZDA NABÍZENÝ STROJ SPLŇUJE VŠECHNY VÝŠE UVEDENÉ NUTNÉ POŽADAVKY:
……………………………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC PORTÁLOVÉmu OBRÁBĚCÍmu CENTRu – NUTNÉ

	1. 
	Nástrojová sonda
	ANO (podmínkou)

	2. 
	Obrobková 3D sonda
	ANO (podmínkou)

	3. 
	Filtrační stanice
	ANO (podmínkou)

	UCHAZEČ ZDE VYPLNÍ, ZDA DODÁ VÝŠE UVEDENÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ:
……………………………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PARAMETRY CNC PORTÁLOVÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Rozměr upínací plochy stolu v ose X 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1300 mm
	

	2. 
	Rozměr upínací plochy stolu v ose Y 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1500 mm
	

	3. 
	Pojezd saní v ose X 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1300 mm
	

	4. 
	Pojezd stolu v ose Y 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1500 mm
	

	5. 
	Maximální zatížení stolu 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 2500 kg
	

	6. 
	Maximální rychlost posuvu v ose X
	MAXIMÁLNÍ

Min. 45 000 mm/min
	

	7. 
	Maximální rychlost posuvu v ose Y
	MAXIMÁLNÍ

Min. 45 000 mm/min
	

	8. 
	Maximální rychlost posuvu v ose Z
	MAXIMÁLNÍ

Min. 45 000 mm/min
	

	9. 
	Maximální otáčky vřetene
	MAXIMÁLNÍ

Min. 18 000 ot/min
	

	10. 
	Výkon pohonu vřetene S1 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 25 kW
	

	11. 
	Max. krouticí moment S1
	MAXIMÁLNÍ

Min. 86 Nm
	

	12. 
	Max. počet nástrojů v zásobníku
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30
	

	13. 
	Max. průměr nástroje v zásobníku 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 80 mm
	

	14. 
	Max. délka nástroje v zásobníku 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 300 mm
	

	15. 
	Max. hmotnost nástroje
	MAXIMÁLNÍ

Min. 6 kg
	

	16. 
	Přesnost stavění souřadnic v ose X, Y, Z
	MINIMÁLNÍ

Max. 0,01 mm
	

	17. 
	Přesnost opakovaného najetí 
	MINIMÁLNÍ

Max. 0,005 mm
	

	18. 
	Hmotnost stroje
	MAXIMÁLNÍ

Min. 16 000 kg
	


……………………………………….                                                              
Datum
…………………………………………………..
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

Název veřejné zakázky: 

„VÝBĚROVÉ ŘÍZENÍ NA DODÁVKU PORTÁLOVÉHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA S PŘÍSLUŠENSTVÍM 
A SADY UPÍNACÍCH NÁSTROJŮ PRO SPOLEČNOST AS LASER WELDING S.R.O.‟
Dílčí plnění část B) Sada upínacích nástrojů
ZADAVATEL
	Zadavatelem je:
	AS LASER WELDING s.r.o.

	Sídlo:
	Olomoucká 589/37, Černovice, 618 00 Brno

	Kontaktní osoba:
	Marek Musil

	IČ:
	29298865

	DIČ:
	CZ29298865

	Telefon:
	+420 605 526 598

	E-mail:
	marek.musil@aslaserwelding.cz


UCHAZEČ
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za uchazeče:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)

	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………

Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………

Funkce: 








……………………………………………

Podpis: 








……………………………………………
PŘÍLOHA Č. 2
TECHNICKÁ SPECIFIKACE SADY UPÍNACÍCH NÁSTROJŮ
	PARAMETRY sady upínacích nástrojů – NUTNÉ

	
	Popis
	Množství
	

	1. 
	Kleštinový upínač pro HSK-A 63/kleština PG10 délka 80 mm; 
	5 ks
	ANO (podmínkou)

	2. 
	Kleštinový upínač pro HSK-A 63/kleština PG25 délka 100 mm; 
	8 ks
	ANO (podmínkou)

	3. 
	Kleštinový upínač pro HSK-A 63/kleština PG10 délka 120 mm; 
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	4. 
	Kleštinový upínač pro HSK-A 63/kleština PG10 délka 160 mm; 
	2 ks
	ANO (podmínkou)

	5. 
	Kleština d10 pr. 3 mm; pro tlakové upínání PowerGrip

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	6. 
	Kleština d10 pr. 4 mm; pro tlakové upínání PowerGrip

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	7. 
	Kleština d10 pr. 6 mm; pro tlakové upínání PowerGrip

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	6 ks
	ANO (podmínkou)

	8. 
	Kleština d10 pr. 6 mm; pro tlakové upínání PowerGrip; včetně chlazení středem vř.

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	6 ks
	ANO (podmínkou)

	9. 
	Kleština d25 pr. 6 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	6 ks
	ANO (podmínkou)

	10. 
	Kleština d25 pr. 8 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	11. 
	Kleština d25 pr. 10 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	12. 
	Kleština d25 pr. 12 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	13. 
	Kleština d25 pr. 14 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	14. 
	Kleština d25 pr. 16 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	15. 
	Kleština d25 pr. 20 mm; pro tlakové upínání PowerGrip
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	16. 
	Kleštinový upínač pro HSK-A 63/kleština ER16 délka 100
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	17. 
	Kleštinový upínač pro HSK-A 63/kleština ER32 délka 100
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	18. 
	Sada kleštin ER16 – 10dílná 0,5-10 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	19. 
	Kleština ER16 pr. 6 mm 
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	20. 
	Kleština ER16 pr. 8 mm
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	21. 
	Kleština ER16 pr.10 mm
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	22. 
	Sada kleštin ER32 – 18dílná 1-22 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	23. 
	Kleština ER32 pr.6 mm
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	24. 
	Kleština ER32 pr.8 mm
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	25. 
	Kleština ER32 pr.10 mm
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	26. 
	Kleština ER32 pr.12 mm
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	27. 
	CNC vrtačkové sklíčidlo HSK-A 63/1-13 mm
	4 ks
	ANO (podmínkou)

	28. 
	Plátková frézovací hlava s vnitřním chlazením, d17, D32, 5 břitů, oválné břity
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	29. 
	Modulární upínač s vnitřním chlazením HSK-A 63; M16x50
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	30. 
	Modulární upínač s vnitřním chlazením HSK-A 63; M16x100s
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	31. 
	Modulární upínač s vnitřním chlazením HSK-A 63; M16x150
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	32. 
	Plátková frézovací hlava s vnitřním chlazením, d21, D30, 4 břity, kulaté břity
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	33. 
	Destička kulatá, D10, R5, ostrá řezná hrana leštěná, pro hliníkové slitiny 
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	34. 
	Destička kulatá, D12, R6, řezná hrana s podkosem, pro ocel 
	10 ks
	ANO (podmínkou)

	35. 
	CNC vrtačkové sklíčidlo SK 40/1-13 mm
	5 ks
	ANO (podmínkou)

	36. 
	Kleštinový upínač pro SK 40/kleština ER25 délka 100 mm; G2,5/25000 
	8 ks
	ANO (podmínkou)

	37. 
	Kleština ER25 pr.2 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	38. 
	Kleština ER25 pr. 4 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	39. 
	Kleština ER25 pr. 6 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	40. 
	Kleština ER25 pr. 8 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	41. 
	Kleština ER25 pr. 10 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	42. 
	Kleština ER25 pr. 12 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	43. 
	Kleština ER25 pr. 14 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	44. 
	Kleština ER25 pr. 16 mm
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	45. 
	Upínač pro rychlovýměnnou závitovou vložku s bezpečnostní spojkou HSK-A 63
	3 ks
	ANO (podmínkou)

	46. 
	Rychlovýměnná závitová vložka s bezpečnostní spojkou M4
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	47. 
	Rychlovýměnná závitová vložka s bezpečnostní spojkou M5
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	48. 
	Rychlovýměnná závitová vložka s bezpečnostní spojkou M6
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	49. 
	Rychlovýměnná závitová vložka s bezpečnostní spojkou M8
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	50. 
	Rychlovýměnná závitová vložka s bezpečnostní spojkou M10
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	51. 
	Rychlovýměnná závitová vložka s bezpečnostní spojkou M12
	1 ks
	ANO (podmínkou)

	UCHAZEČ ZDE VYPLNÍ, ZDA NABÍZENÉ NÁSTROJE SPLŇUJÍ VŠECHNY VÝŠE UVEDENÉ NUTNÉ POŽADAVKY:

……………………………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
……………………………………….                                                              
Datum
…………………………………………………..
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka
o splnění základní způsobilosti

Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 

splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 

a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 

b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 

c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění, 

d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti, 

e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 

a) tato právnická osoba, 

b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 

c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 

Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu 

a) 
zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu, 

b) 
české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………. 














…………………………………………………………

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
………………………………………………………… 

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
Strana 1 (27)
Strana 27 (27)

[image: image1.jpg][image: image2.jpg][image: image3.jpg][image: image4.jpg]