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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

Název veřejné zakázky:

„Výběrové řízení na dodávku CNC revolverových soustruhů a CNC dlouhotočných automatů“

DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST A:
4 KS CNC DLOUHOTOČNÉHO AUTOMATU S PŘÍSLUŠENSTVÍM

	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	B&Bartoni, spol. s r.o.





	Sídlo:
	Dolní Cetno, Doubravička 18, PSČ 294 30

	Provozovna:
	Bratronice 3, 294 42, Smilovice

	Kontaktní osoba:
	Tomáš Bartoň

	IČ:
	26763915

	DIČ:
	CZ26763915

	Telefon:
	+420 776 125 520

	E-mail:
	tomas.barton@b-bartoni.cz


	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	
	Obráběná délka [mm]
	

	
	Průchod vřetenem [mm]
	

	
	Zdvih v ose X1 [mm]
	

	
	Zdvih v ose X2 [mm]
	

	
	Zdvih v ose Z1 [mm]
	

	
	Zdvih v ose Z2 [mm]
	

	
	Zdvih v ose Y [mm]
	

	
	Výkon motoru vřetene [kW]
	

	
	Otáčky vřetene [ot/min]
	

	
	Výkon motoru protivřetene [kW]
	

	
	Otáčky protivřetene [ot/min]
	

	
	Rychloposuvy ve všech osách [m/min]
	

	
	Výkon motoru pro poháněné nástroje pro hlavní vřeteno [kW]
	

	
	Výkon motoru pro poháněné nástroje pro protivřeteno [kW]
	

	
	Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	ZÁRUKA – VOLNÉ:

	Délka záruky (v měsících)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)

	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………

Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………

Funkce: 








……………………………………………

Podpis: 








……………………………………………

Příloha č. 2

TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC DLOUHOTOČNÉHO AUTOMATU, PŘÍSLUŠENSTVÍ, SERVISNÍ PODMÍNKY, ZÁRUKA

	PARAMETRY CNC DLOUHOTOČNÉHO AUTOMATU – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE


	
	Tuhá litinová základna
	ANO
	

	
	Vedení os lineární
	ANO
	

	
	Centrální mazací systém
	ANO
	

	
	Plné krytování stroje
	ANO
	

	
	Kompletní hydraulický systém
	ANO
	

	
	Kompletní pneumatický systém
	ANO
	

	
	Interface pro podavač
	ANO
	

	
	Odvod dílců dopravníkem
	ANO
	

	
	Otočný panel obsluhy s řídicím systémem
	ANO
	

	
	Řídící systém Fanuc nebo obdobný kompatibilní

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	
	Pásový dopravník třísek s vozíkem na třísky vyústěný na pravé straně
	ANO
	

	
	Kleštinové upínání pro obě vřetena
	145E
	

	
	C-osa pro hlavní vřeteno plynulá s indexací 0,001°
	ANO
	

	
	C-osa na protivřeteno plynulá s indexací 0,001°
	ANO
	

	
	Halogenové osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	
	Chlazený hydraulický agregát
	ANO
	

	
	Zabudovaný elektrorozvaděč
	ANO
	

	
	Vysokotlaké chlazení
	Min. 20 bar
	

	
	Objem nádrž pro řezné oleje
	Min. 140 l
	

	
	Monitor
	ANO
	

	
	Komunikační rozhraní USB, RS-232, PCMCIA, RJ45
	ANO
	

	
	Signální majáček 3-barevný
	ANO
	

	
	Výplach protivřetene
	ANO
	

	
	Pneumatický vyrážeč dílců s vodící trubkou
	ANO
	

	
	Podavač tyčí pro délku tyče 
	Min. 3 m
	

	
	Externí transformátor (360-480 V)
	ANO
	

	
	Návod v českém jazyce
	ANO
	

	
	Prohlášení o shodě s normami CE
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC DLOUHOTOČNÉMU AUTOMATU – NUTNÉ

(PŘÍSLUŠENSTVÍ NÍŽE JE VYMEZENO PRO 1 KS CNC DLOUHOTOČNÉHO AUTOMATU. V RÁMCI PLNĚNÍ ZAKÁZKY JE NUTNÉ DODAT PŘÍSLUŠENSTVÍ PRO 4 KS CNC DLOUHOTOČNÉHO AUTOMATU)

	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE


	Poháněný držák ER16 pro obrábění z boku
	3 ks
	

	Poháněný držák ER16 pro obrábění z čela (3 pozice)
	1 ks
	

	Poháněný držák ER16 pro obrábění na proti vřetenu
	2 ks
	

	Držák pro soustružnické nože 12x12mm - 6 pozic
	1 ks
	

	Držák poháněných nástrojů pro obrábění z boku - 5 pozic
	1 ks
	

	Držák pro nástroje pro hlavní vřeteno a proti vřeteno - 4+4 pozice
	1 ks
	

	Držák poháněných nástrojů, osových držáků a soust. nožů pro proti vřeteno - 4 pozice
	1 ks
	

	Držák pro dlouhé vrtáky na proti vřeteni pro obrábění na hlavním vřetenu - 2 pozice
	1 ks
	

	Vložka pro osové nástroje (Ø4,6,8,10)
	4 ks
	

	Vložka pro kleštiny ER16 oboustranná
	2 ks
	

	Vložka pro kleštiny ER16 jednostranná

	2 ks
	

	Vložka pro osové nástroje pro proti vřeteno (Ø4,6,8,10)
	4 ks
	

	Vložka pro kleštiny ER16 pro proti vřeteno
	2 ks
	

	Kleštiny ER16 Ø1;2;3;4;5;6;7;8;9;10
	10
	

	Upínací kleštiny pro hlavní vřeteno Ø 10;11;13;14;16;17;18;20
	8 ks
	

	Vodící kleštiny pro hlavní vřeteno Ø 10;11;13;14;16;17;18;20
	8 ks
	

	Upínací kleštiny pro proti vřeteno Ø 6,85; 8; 8,7; 9,15; 9,55; 10,2; 10,4; 11 ;12,65; 18; 10; 13; 14; 14,75; 12,65; 13,5; 15; 16,2; 17; 20
	20 ks
	


	PARAMETRY CNC DLOUHOTOČNÉHO AUTOMATU – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Obráběná délka [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 195 mm
	

	
	Průchod vřetenem [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 15 mm
	

	
	Zdvih v ose X1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 200 mm
	

	
	Zdvih v ose X2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 260 mm
	

	
	Zdvih v ose Z1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 200 mm
	

	
	Zdvih v ose Z2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 175 mm
	

	
	Zdvih v ose Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 280 mm
	

	
	Výkon motoru vřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 2,2 kW
	

	
	Otáčky vřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 9000 ot/min
	

	
	Výkon motoru protivřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1,5 kW
	

	
	Otáčky protivřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 7000 ot/min
	

	
	Rychloposuvy ve všech osách [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 m/min
	

	
	Výkon motoru pro poháněné nástroje pro hlavní vřeteno [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1,0 kW
	

	
	Výkon motoru pro poháněné nástroje pro protivřeteno [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 0,3 kW
	

	
	Otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 7000 ot/min
	


	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	
	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ

v rozmezí 24–48 hodin
	


	ZÁRUKA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Uveďte délku záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	MAXIMÁLNÍ

v rozmezí 12–24 měsíců
	


Datum: ……………………………………….                                                               

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

Název veřejné zakázky:

„Výběrové řízení na dodávku CNC revolverových soustruhů a CNC dlouhotočných automatů“

DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST B:
2 KS CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU S PŘÍSLUŠENSTVÍM

	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	B&Bartoni, spol. s r.o.





	Sídlo:
	Dolní Cetno, Doubravička 18, PSČ 294 30

	Provozovna:
	Bratronice 3, 294 42, Smilovice

	Kontaktní osoba:
	Tomáš Bartoň

	IČ:
	26763915

	DIČ:
	CZ26763915

	Telefon:
	+420 776 125 520

	E-mail:
	tomas.barton@b-bartoni.cz


	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	
	Maximální průměr soustružení [mm]
	

	
	Maximální oběžný průměr [mm]
	

	
	Maximální obráběná délka [mm]
	

	
	Maximální průchod vřetenem [mm]
	

	
	Maximální průchod protivřetenem [mm]
	

	
	Pojezd v ose X [mm]
	

	
	Pojezd v ose Z1 [mm]
	

	
	Pojezd v ose Z2 [mm]
	

	
	Pojezd v ose Y [mm]
	

	
	Rychloposuv v ose X [m/min]
	

	
	Rychloposuv v ose Z1 [m/min]
	

	
	Rychloposuv v ose Z2 [m/min]
	

	
	Rychloposuv v ose Y [m/min]
	

	
	Celková hmotnost stroje [kg]
	

	
	Výkon motoru vřetene S6 [kW]
	

	
	Výkon motoru protivřetene S6 [kW]
	

	
	Maximální otáčky vřetene [ot/min]
	

	
	Maximální otáčky protivřetene [ot/min]
	

	
	Maximální otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	

	
	Maximální kroutící moment na vřetenu [Nm]
	

	
	Maximální kroutící moment na protivřetenu [Nm]
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	ZÁRUKA – VOLNÉ:

	Délka záruky (v měsících)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)

	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………

Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………

Funkce: 








……………………………………………

Podpis: 








……………………………………………

Příloha č. 2

TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU, PŘÍSLUŠENSTVÍ, SERVISNÍ PODMÍNKY, ZÁRUKA

	PARAMETRY CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE


	
	Tuhá litinová základna s šikmým ložem 30°
	ANO
	

	
	Vedení os: lineární ve všech osách
	ANO
	

	
	Kleštinové upínání pro kleštiny 185E
	ANO
	

	
	Automatické hydraulické 3-čelisťové sklíčidlo pro vřeteno 8" A2-6
	ANO
	

	
	Automatické hydraulické 3-čelisťové sklíčidlo pro proti vřeteno 5"
	ANO
	

	
	Centrální mazací systém
	ANO
	

	
	Plné krytování stroje
	ANO
	

	
	Kompletní hydraulický systém
	ANO
	

	
	Odvod dílců do sběrné nádoby
	ANO
	

	
	Panel obsluhy s CNC řídicím systémem
	ANO
	

	
	Revolverová hlava
	Min. 12 poloh
	

	
	Pozice pro poháněné nástroje
	Min. 12 pozic
	

	
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	
	Monitor
	Min. 8"
	

	
	Komunikační rozhraní USB, RS-232, PCMCIA, RJ45
	ANO
	

	
	Signální majáček 3-barevný
	ANO
	

	
	Dopravník třísek
	ANO
	

	
	Chlazený hydraulický agregát
	ANO
	

	
	Interface pro podavač
	ANO
	

	
	Řídící systém Fanuc nebo obdobný kompatibilní

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	
	Frekvenční obrábění v ose Z
	ANO
	

	
	Y osa
	ANO
	

	
	Externí transformátor (360-480 V)
	ANO
	

	
	C osa pro hlavní vřeteno a protivřeteno plynulá s indexací 0,001(
	ANO
	

	
	Návod v českém jazyce
	ANO
	

	
	Prohlášení o shodě s normami CE
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC REVOLVEROVÉMU SOUSTRUHU – NUTNÉ

(PŘÍSLUŠENSTVÍ NÍŽE JE VYMEZENO PRO 1 KS CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU. V RÁMCI PLNĚNÍ ZAKÁZKY JE NUTNÉ DODAT PŘÍSLUŠENSTVÍ PRO 2 KS CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU)

	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE


	Poháněný axiální držák pro kleštiny ER 
	1 ks
	

	Poháněný radiální držák pro kleštiny ER 
	1 ks
	

	Poháněný úhlově nastavitelný držák 0-90° pro kleštiny ER 
	1 ks
	

	Sada 12 ks kruhových upínacích kleštin pro kleštinové upínaní na hlavním vřetenu
	1 ks
	

	Sada upínacích elementů pro upnutí soustružnických nožů 20x20 mm
	6 ks
	

	Držák pro osové nástroje ø 25 mm
	6 ks
	

	Držák pro čelní obrábění
	2 ks
	

	Držák pro vnější soustružení
	2 ks
	

	Držák pro upichovací nůž
	1 ks
	

	Držák pro planžetový upichovací nůž
	1 ks
	

	Kleštiny ER25
	6 ks
	

	Potahovák na materiál Ø3-52
	1 ks
	

	Automatický podavač pro 1m tyče
	1 ks
	


	PARAMETRY CNC REVOLVEROVÉHO SOUSTRUHU – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Maximální průměr soustružení [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 310 mm
	

	
	Maximální oběžný průměr [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 580 mm
	

	
	Maximální obráběná délka [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 540 mm
	

	
	Maximální průchod vřetenem [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 42 mm
	

	
	Maximální průchod protivřetenem [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 31 mm
	

	
	Pojezd v ose X [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 230 mm
	

	
	Pojezd v ose Z1 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 630 mm
	

	
	Pojezd v ose Z2 [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 630 mm
	

	
	Pojezd v ose Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. (35 mm
	

	
	Rychloposuv v ose X [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 m/min
	

	
	Rychloposuv v ose Z1 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 m/min
	

	
	Rychloposuv v ose Z2 [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 m/min
	

	
	Rychloposuv v ose Y [m/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 10 m/min
	

	
	Celková hmotnost stroje [kg]
	MINIMÁLNÍ

Max. 3600 kg
	

	
	Výkon motoru vřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 11 kW
	

	
	Výkon motoru protivřetene [kW]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 3 kW
	

	
	Maximální otáčky vřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 4500 ot/min
	

	
	Maximální otáčky protivřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 6000 ot/min
	

	
	Maximální otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 4000 ot/min
	

	
	Maximální kroutící moment na vřetenu [Nm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 287 Nm
	

	
	Maximální kroutící moment na protivřetenu [Nm]
	MAXIMÁLNÍ

Min. 30 Nm
	


	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	
	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ

v rozmezí 24–48 hodin
	


	ZÁRUKA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota)

	
	Uveďte délku záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	MAXIMÁLNÍ

v rozmezí 12–24 měsíců
	


Datum: ……………………………………….                                                               

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti

Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 

splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 

nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 

nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 

nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,

nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,

není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 

tato právnická osoba,

každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 

osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 

Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu

zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,

české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………











………………………………………………………

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 

………………………………………………………

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

� Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky


� Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství


� Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky


� Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství





Zadavatel upozorňuje Účastníka, že zakázka je zadávána mimo režim zák. č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek. Pakliže Zadavatel v této zadávací dokumentaci odkazuje na jednotlivá ustanovení zákona, zejména pokud se týká kvalifikačních předpokladů apod., činí tak z důvodu lepší precizace a konkretizace textu zadávací dokumentace a lepší srozumitelnosti zadávacích podmínek.
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