Příloha 4 Technická specifikace

k zadávacímu řízení na veřejnou zakázku s názvem: 
„Rozšíření separace plastových odpadů a plastových výmětů pro další materiálové využití – opakované“     
    
Předmětem zakázky je návrh a dodání (design & build) dotřiďovací a přípravné linky pro třídění a materiálovou úpravu a přípravu plastových odpadů pro následné další materiálové využití.
Celkový cíl řešení:
Zajištění čištění vstupních materiálů od nežádoucích příměsí a mechanická a termická homogenizace pro další materiálové využití.
Závazný parametr výkonnosti: min. průběžná výkonnost celého systému 500 kg/hod., min. roční zpracovatelská kapacita 500 t/rok vstupního materiálu

Referenční vstupní materiál: 
Směs plastů z:
· odděleného sběru komunálního odpadu, které jsou v rámci sběrné sítě sbírány do společných nádob, evidovaných na vstupu pod kat. čísly: 150102 – plastové obaly, 200139 – plasty
· plastové výměty z dotřiďovacích linek plastových odpadů obsahující (191204)
· plastové odpady z demontáže vozidel (160119)
· plastové odpady z průmyslu a zemědělství (020104, 120105, 150102, 170203) 
zahrnující typicky:
· plastové obaly a lahve od nápojů (včetně nápojových kartonů), potravin, kosmetiky, čistících prostředků a obdobných výrobků
· plastové nádoby
· drobné plastové výrobky po ukončení životnosti
· plastové sáčky, tašky, folie a balicí materiály
· plastové komponenty, zmetkové výrobky, přetoky, folie apod.
· plastové komponenty vozidel (nárazníky, blatníky, nádrže apod.)
· do 20 % hm. směsného odpadu (včetně kovů, skla, dřeva, hornin, papíru apod.), který nevyhovuje výše uvedeným typům
o velikosti strany jednotlivého objektu od 5 mm do 1000 mm při max. prostorovém objemu (opsaný kvádr) 0,1 m3 (př. 1x0,3x0,33 m).

Požadovaný výstupní materiál:
Homogenní tavenina plastové směsi v teplotě nastavitelně 160-250C bez příměsí kovů, hornin, dřeva, skla a obdobných tvrdých materiálů a při této procesní teplotě netavitelných příměsí o velikosti nad 2 mm, s maximálním obsahem příměsí kovů, hornin, dřeva, skla a obdobných tvrdých materiálů a netavitelných příměsí o velikosti do 2 mm do 5 hm. % a s maximálním hmotnostním obsahem do 2 hm. % PVC před tavením.

Předpokládané uspořádání technických celků zařízení:
· pracoviště manuálního předtřídění
· separace magnetických kovů s postseparační detekcí účinnosti
· rozdružování materiálu
· pneumatická separace těžkých/tvrdých objektů
· separace nemagnetických kovů (přednostně hliník)
· tavicí extruder
· související dopravní propojení celého systému, elektrovýzbroj a MaR

Maximální zastavěná plocha technologií 10x15 m, výška 4 m. Maximální okamžitý elektrický příkon 150 kW, maximální střední (8 hodinový průměr) elektrický příkon 80 kW.

Obsluha: max. 3 pracovníci 

Provozní režim: max. 60 hodin týdně
Požadované závazné parametry jednotlivých technologických uzlů:
Dodavatel do žlutě podbarvených polí uvede, zda nabízené plnění požadavek zadavatel splňuje (ANO/NE).
V případě nesplnění požadované úrovně jakéhokoli parametru, bude dodavatel vyloučen z účasti v zadávacím řízení.
· pracoviště manuálního předtřídění
· pásový dopravník s regulovatelnou rychlostí 0-2 m/s, šířka min. 800 mm, délka pracovního prostoru třídicí pozice min. 2000 mm, dvě třídicí pozice (po jedné z každé strany) s možností odložení větších kusů a manuální dekompozice
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· separace feromagnetických kovů
· nadpásový magnetický separátor schopný separovat magnetické objekty z referenčního vstupního materiálu do hmotnosti min. 2 kg
· postseparační detektor přítomnosti kovů se zpětnou vazbou pro zastavení linky
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· rozdružování materiálu
· drtící zařízení o vstupním otvoru min. 800x600, schopné drtit celé spektrum předpokládaných vstupních materiálů (viz. referenční vstupní materiál) bez magnetických objektů na frakci 0-40 mm
· okamžitý dosažitelný výkon min. 1 t/hod. referenčního vstupního materiálu
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· pneumatická separace těžkých/tvrdých objektů
· pneumatické separační zařízení plynule nastavitelné pro separaci proudem vzduchu dle objemové hmotnosti materiálu v rozmezí min. 500-1200 kg/m3 
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· separace nemagnetických kovů (přednostně hliník)
· separační zařízení pro separaci primárně hliníku z rozdruženého materiálu o okamžitém dosažitelném výkonu min. 500 kg/hod. referenčního materiálu po magnetické separaci, rozdružení a pneumatické separaci
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· tavicí extruder
· plynule regulovatelná teplota tavení min. 160-250C v min. 4 nezávislých sekcích po délce extruderu
· systém čištění taveniny 
· systém odtahu brýd
· min. průběžný výkon 0,5 m3/hod. výstupní taveniny 
	Splnění požadavků
ANO/NE

	



· související dopravní propojení celého systému, elektrovýzbroj a MaR
· propoje mezi jednotlivými technologickými uzly bez nutnosti manuální manipulace
· centrální ovládací pult všech technologických uzlů 
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