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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku ohraňovacího lisu s příslušenstvím‟
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	Jaroslav Sobotka

	Sídlo:
	Hybrálecká 127/12, 586 01 Jihlava

	Provozovna:
	Hybrálec 139, 586 01 Jihlava

	Kontaktní osoba:
	Jaroslav Sobotka

	IČ:
	13410792

	DIČ:
	CZ6503112198

	Telefon:
	+420 608 866 640

	E-mail:
	kovosobotka@gmail.com



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE:

	1. [bookmark: _Hlk97710382]
	Lisovací délka [mm]
	 

	2. 
	Lisovací síla [tuna]
	

	3. 
	Průchod mezi stojany [mm]
	

	4. 
	Přesnost polohování beranu [mm]
	 

	5. 
	Přibližovací rychlost [mm/s]
	

	6. 
	Návratová rychlost [mm/s] 
	

	7. 
	Rychlost pojezdu zadního dorazu [mm/s]
	

	8. 
	Rychlost přestavení v ose R [mm/s]
	

	9. 
	Hmotnost [kg]
	

	10. 
	Vyložení ve stojanech [mm/s]
	

	11. 
	Vzdálenost mezi beranem a stolem [mm]
	

	12. 
	Zdvih [mm]
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY:

	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.





V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………
[bookmark: _Hlk121218905]
Příloha č. 2 
TECHNICKÁ SPECIFIKACE OHRAŇOVACÍHO LISU, PŘÍSLUŠENSTVÍ, DODACÍ PODMÍNKY
	PARAMETRY OHRAŇOVACÍH LISU– NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Pohyb beranu zajištěn servomotory a hydraulickým čerpadlem
	ANO
	

	1. 
	Synchronizace pohybu válců pomocí lineárních enkodérů
	ANO
	

	1. 
	Optozávora chránící přední pracovního prostor
	ANO
	

	1. 
	Optozávora chránící zadní pracovní prostor
	ANO
	

	1. 
	CNC nastavení kompenzace průhybu
	ANO
	

	1. 
	Dvojité vedení placů zadního dorazu na dorazové liště
	ANO
	

	1. 
	Motorický zadní doraz se servomotory s dvojitým lineárním vedením na všech osách 
	ANO
	

	1. 
	Osvětlení zadního i předního prostoru stroje
	ANO
	

	1. 
	2 x Přední kluzná podpěrná ramena na lineárním vedení s T-drážkou, bočními zarážkami a sklopnými dorazy 
	ANO
	

	1. 
	Přenosný nožní ovladač
	ANO
	

	1. 
	Hydraulické samocentrující upínání horních nástrojů, kompatibilní s type nástrojů s upínáním Wila
(Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Zatížení hydraulické samocentrující upínání horních nástrojů
	Min. 300 t/m
	

	1. 
	Hydraulické samocentrující upínání spodních nástrojů, kompatibilní s type nástrojů s upínáním Wila 
(Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.)
	ANO
	

	1. 
	Zatížení hydraulické samocentrující upínání spodních nástrojů
	Min. 300 t/m
	

	1. 
	CNC dotykový grafický řídící systém řídící osy - Y1, Y2, Z1, Z2, X, R + CNC bombírování spodního stolu
	ANO
	

	1. 
	Dotykový CNC řídící systém
- minimálně 17“ displej
- grafické 2D programování s 3D náhledem
- automatická kalkulace sledu ohybů
- automatická kalkulace rozvinu
	ANO
	

	1. 
	Externí SW umožňující
- import dxf/dwg formátu
- automatické doporučení vhodných nástrojů
- automatickou kalkulaci sledu ohybů
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K OHRAŇOVACÍMU LISU – NUTNÉ

	PŘÍSLUŠENSTVÍ
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství] 


	Spodní nástroj V=10 mm, H=100 mm, α=86st v celé pracovní délce dělný na minimálně 6 segmentů
	ANO
	

	Spodní nástroj V=16 mm, H=100 mm, α=86st v celé pracovní délce dělný na minimálně 6 segmentů
	ANO
	

	Spodní nástroj V=24 mm, H=100 mm, α=86st v celé pracovní délce dělný na minimálně 6 segmentů
	ANO
	

	Spodní nástroj V=50 mm, H=100 mm, α=86st v celé pracovní délce dělný na minimálně 6 segmentů
	ANO
	

	Spodní nástroj  V=70 mm, H=100 mm, α=80st v délce min. 2000 mm dělný na minimálně 4 segmenty
	ANO
	

	Horní nástroj H=250 mm; α=86st, R1, vhodný pro ohýbání krabic 130x120x130 a 160x160x120 mm v celé pracovní délce, dělený na minimálně 16 segmentů 
	ANO
	

	H=157; α=86st, R1, vhodný pro ohýbání krabic 70x45x70 mm v celé pracovní délce, dělený na minimálně 16 segmentů
	ANO
	

	Lemovací nástroj H=157 mm; α=24st, R0,6, vhodný předohyb a lemování v délce min. 2000 mm dělný na minimálně 4 segmenty
	ANO
	

	Spodní nástroj V=12 mm, H=100 mm vhodný pro lemování v délce min. 2000 mm dělný na minimálně 11 segmentů
	ANO
	



	PARAMETRY OHRAŇOVACÍHO LISU– VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Lisovací délka [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 3000 mm 
	

	1. 
	Lisovací síla [tuna]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 100 tun
	

	1. 
	Průchod mezi stojany [mm]               
	MAXIMÁLNÍ
Min. 2600 mm
	

	1. [bookmark: _Hlk121255544]
	Přesnost polohování beranu [mm]
	MINIMÁLNÍ
Max. 0,01mm 
	

	1. 
	Přibližovací rychlost [mm/s]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 200 mm/s
	

	1. 
	Návratová rychlost [mm/s] 
	MAXIMÁLNÍ
Min. 200 mm/s
	

	1. 
	Rychlost pojezdu zadního dorazu [mm/s]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 mm/s
	

	1. 
	Rychlost přestavení v ose R [mm/s]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 300 mm/s
	

	1. 
	Hmotnost [kg]
	MAXIMÁLNÍ
Min 8300 kg
	

	1. 
	Vyložení ve stojanech [mm/s]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 400 mm/s
	

	1. 
	Vzdálenost mezi beranem a stolem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min 510 mm
	

	1. 
	Zdvih [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 260 mm
	



	SERVISNÍ PODMÍNKY
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota) 

	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 24–48 hodin
	






Datum: ……………………………………….                                                               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                                

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: …………………………………………………. 

[bookmark: _Toc520183987]
Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

Zadavatel upozorňuje Účastníka, že zakázka je zadávána mimo režim zák. č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek. Pakliže Zadavatel v této zadávací dokumentaci odkazuje na jednotlivá ustanovení zákona, zejména pokud se týká kvalifikačních předpokladů apod., činí tak z důvodu lepší precizace a konkretizace textu zadávací dokumentace a lepší srozumitelnosti zadávacích podmínek.
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