Příloha Zadávací dokumentace č. 1 – Technická specifikace

Pokud jsou v technických parametrech uvedeny konkrétní názvy nebo obchodní označení výrobců, jedná se pouze o určení standardu technického řešení a Zadavatel umožňuje i jiné, technicky a kvalitativně obdobné řešení. Musí se jednat o rovnocennou odchylku v požadované úrovni z hlediska bezpečnosti a použitelnosti.
Není umožněno dílčí, nebo částečné plnění.
Stroje jsou připraveny pro elektrické připojení  3 x 400 V, 50 Hz

V případě nesplnění parametru bude nabídka uchazeče vyřazena.
Minimální požadované technické parametry a konfigurace požadovaného plnění:

Doplnění automatizace pracovního procesu na stávajícím nestingovém stroji FORMAT profit H80, s pracovní šířkou stroje 2.100 mm. Stávající stroj je vybaven elektrickou a pneumatickou přípravou pro doplnění zvedacího stolu pro automatické nakládání a zarovnání desek, rovněž pro automatické odsunutí obrobených dílců na vykládací pás.

	Položka
	Požadavek
	Hodnota parametru nabízeného uchazečem (kde nelze, uvede uchazeč ANO / NE)

	Automatické zakládání materiálu
	
	

	Dovybavení stroje automatickým zakládáním desek pomocí hydraulického zvedacího stolu
	ANO
	

	Zdvižná nosnost hydraulického zvedacího stolu = maximální váha balíku desek
	Min 3900 kg
	

	Zvedací stůl doplněn o automatický zarovnávací systém pro přesné založení a zarovnání desek na pracovní stůl v ose X a Y, bez nutnosti manuálního zásahu obsluhy před zahájením frézování
	ANO
	

	Možnost založení balíku desek pomocí vysokozdvižného vozíku
	ANO
	

	Doplnění portálu stroje o podtlakové přísavky pro uchopení a přenesení nové desky od zvedacího stolu na pracovní stůl, se zajištěním udržení referenční polohy desky od zarovnávacích jednotek
	ANO
	

	Maximální délka automaticky nakládaných formátů
	Min 3050 mm
	

	Maximální šířka automaticky nakládaných formátů
	Min 2090 mm
	

	Maximální výška balíku naloženého materiálu
	Min 625 mm
	

	Minimální tloušťka automaticky zakládaných desek
	Max 9 mm
	

	Maximální tloušťka automaticky zakládaných desek
	Min 38 mm
	

	Automatické odsunutí obrobených dílců
	
	

	Doplnění pásového dopravníku pro převzetí odsunutých obrobků odsunovací jednotkou stroje
	ANO
	

	Pásový dopravník s „nekonečným“ oběžným pásem, celoplošný pás
	ANO
	

	Pásový dopravník umožňuje pracovat s plnou pracovní délkou min. 3050 mm, aby bylo možné během odebírání dílců založit novou desku v plném formátu a zahájit program obrábění
	ANO
	

	Pásový dopravník umožňuje pracovat s plnou pracovní šířkou min. 2090 mm
	ANO
	

	Doplnění odsávání na celou pracovní šířku nad pásovým dopravníkem pro maximální očistění obrobených dílců shora
	ANO
	

	Doplnění odsávání na celou pracovní šířku ze spodní strany obrobených dílců, mezi pracovním stolem a pásovým dopravníkem pro odsátí případného zbytkového prachu z řezných spár (mezi jednotlivými dílci)
	ANO
	

	Bezpečnostní požadavky
	
	

	Napojení na stávající bezpečnostní systém stroje zamezující zranění obsluhy
	ANO
	

	Dodatečná výbava stroje musí odpovídat CE normě a být se stávajícím strojem plně kompatibilní
	ANO
	

	Další požadavky
	
	

	Návod na obsluhu stroje v českém jazyce
	ANO
	

	Cena doplňkových výbav je kompletní a zahrnuje veškeré náklady na zprovoznění, včetně dopravy na místo určení, pojištění dopravy, přestěhování stroje na nové místo určení (v rámci stávající haly – přesun o několik metrů), doplnění výše uvedené výbavy, jejich instalace a kompletní znovuprovoznění stroje
	ANO
	

	Proškolení obsluhy stroje v práci s automatizací
	Min 1 den
	



