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OTK '© GROUP

Vymezeni predmétu zakazky a poZadavk( zadavatele - technické
specifikace vysekového stroje.

parametry a pfesna

Technické parametry a pfesna specifikace vysekavého stroje

Cislo strany ¢i odstavce v
nabidce, kde je poZadavek
jasné uveden/definovan

Zakladni technické parametry:

1} | Format B1
2) | Format vysekdvaného materidlu: min. 400 x 330 mm, max. 1 060 x 750 mm
3) | Max. format vysekové formy: 1 050 x 735 mm
4) | Vysekdvany material:

- OPP IML (Oriented polypropylene - In Mould Labels) félie, tloustka min. 50 my

- etiketovy bily papir, gramaZ min. 90 gsm
5) | Vysekovy tlak: min. 300 tun
6) | Produkéni rychlost:

- OPP IML fdlie (60 my) - min. 3 000 archi/hod

- etiketovy bily papir (90 gsm) - min. 5500 archii/hod
7) | Piesnost wseku — max. velikast odchylky: +/- 0,15 mm

Nakladat:
8) | Naklddani z palety
9) | Non-stop naklada¢
10) | Pfedstohovaci zafizeni
11) | Savkova hlava
12) | Zadni, boéni a Celni rozfuky
13) | Kompresar na sani a rozfuk
14) | Kontrola dvajitych archii pro OPP IML félie
15) | Antistaticka vybava pro OPP IML félie
Vysekova stanice:

16) | Motorické nastaveni tlaku vysekové stanice s kontrolou vysekového tlaku
17) | Pneumatické upindni vysekového ramu a vysekového plechu
18) | Temperace oleje
19) | Rychloupinaci rém s pFesnosti nastaveni +/-1 mm

20)

Univerzalni ram pro moZnost uchyceni a uZiti standardnich raznic z riznych vysekovych strojl
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Vylamovaci / Vylupova stanice:

21) | 2 vylamovaci rimy s pfesnostf nastaveni +/-1 mm
22) | spodni vjlupovy rém s vyjezdem
Vykladag:

23) | Vykladani na paletu
24) | Non-stop vyklada¢ s automatickou aktivaci
25) | Potitaci zafizeni s nastfelovdnim pdsky
26) | Nastavitelné vzduchové a kartdéové brzdy
27) | Sklepdvdni a vyrovnani archi na paletu

Ostatni pozadavky:
28) | CE certifikat
29) | Systém automatické regulace paralelity vwysekowych stoll podle charakteru vysekové formy
30) | Stupen otvirdnf chytaél (pomér pohybu chytadl, pasavéni a otevirdni chytall tj. transportu

archu vysekovym strojem k ostatnim operacim ve vysekovym stroji, té% ,index transportu
materidlu vysekovym strojem”) min. 240 ° (cely priibéh cyklu vysekového stroje = 360 °)

Soucasti dodavky je montdz (instalace) v misté plnéni, zaskoleni obsluhy a doprava.
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