[bookmark: _Toc520183987]Příloha č. 1 – Krycí list nabídky – Dílčí plnění A
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku technologie 5osého vertikálního obráběcího centra vč. příslušenství a technologie CNC soustruhu vč. příslušenství pro společnost TEVAL tech s.r.o.“ 
Dílčí plnění část A: Dodávka 1 ks 5osého vertikálního obráběcího centra vč. příslušenství 
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	TEVAL tech s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 53, 679 21 Žernovník

	Provozovna:
	Pražská 2522/3, 678 01 Blansko

	Kontaktní osoba:
	Ing. IVO MATUŠKA – jednatel společnosti

	IČ:
	02997134

	DIČ:
	02997134

	Kontaktní osoba
	Ing. IVO MATUŠKA – jednatel společnosti

	E-mail, telefon:
	matuska@tevaltech.cz, +420 735 067 766



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	NABÍDKOVÁ CENA (51 %) 

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ (29 %) 

	1. 
	Pojezd v ose X [mm]
	

	2. 
	Pojezd v ose Y [mm]
	

	3. 
	Pojezd v ose Z [mm]
	

	4. 
	Rychloposuv v ose X [m/min]
	

	5. 
	Rychloposuv v ose Y [m/min]
	

	6. 
	Rychloposuv v ose Z [m/min]
	

	7. 
	Rychloposuv v ose A [ot/min]
	

	8. 
	Rychloposuv v ose C [ot/min]
	

	9. 
	Maximální zatížení stolu [kg]
	

	10. 
	Maximální otáčky vřetene [ot/min]
	

	11. 
	Maximální kroutící moment motoru vřetene v režimu S6 [Nm]
	

	12. 
	Maximální výkon pohonu vřetena v režimu S6 [kW]
	

	13. 
	Maximální délka nástroje [mm]
	

	ZÁRUČNÍ DOBA (15 %)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celou technologii bez omezení provozních hodin (v měsících)
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY (5 %)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady strojů v záruční době (v hodinách)
	

	

	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.



V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………


Příloha č. 2 Technická specifikace předmětu plnění – Dílčí plnění A
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUKA
Dílčí plnění část A: Dodávka 1 ks 5osého vertikálního obráběcího centra vč. příslušenství
	PARAMETRY 5OSÉHO VERTIKÁLNÍHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	5osé CNC vertikální obráběcí centrum
	ANO
	

	1. 
	Hmotnost technologie 
	Min. 14 t
	

	1. 
	Otočný sklopný stůl s T drážkami
	ANO
	

	1. 
	Rozměry stolu – průměr 
	Min. 600 mm 
	

	1. 
	Maximální výška obrobku 
	Min. 500 mm
	

	1. 
	Otáčení stolu (osa C)
	360°
	

	1. 
	Sklopení stolu 
	+- 120 °
	

	1. 
	Vzdálenost od čela vřetene ke stolu
	Min. 700 mm 
	

	1. 
	Kužel vřetene ISO 40
	ANO
	

	1. 
	Funkce automatické výměny nástrojů – dvojitá výměnná ruka
	ANO 
	

	1. 
	Maximální hmotnost nástroje
	Min. 8 kg 
	

	1. 
	Maximální průměr nástroje při plném obsazení zásobníku
	Min. 75 mm
	

	1. 
	Počet nástrojů v zásobníku
	Min. 60
	

	1. 
	Minimální doba výměny nástroje 
	Max. 1 s
	

	1. 
	Chlazení nástrojů středem vřetene vzduchem
	ANO
	

	1. 
	Automatické vysokotlaké chlazení nástrojů středem vřetena  
	ANO 
	

	1. 
	Filtrační systém vysokotlakého chlazení 
	ANO
	

	1. 
	Dopravník třísek s vynašečem s vyústěním na levé straně
	ANO
	

	1. 
	Systém automatického mazání 
	ANO
	

	1. 
	CNC řídící systém 
	ANO
	

	1. 
	Řízené osy X, Y, Z, A, C
	ANO
	

	1. 
	Velikost barevné obrazovky
	Min. 15"
	

	1. 
	Světelný maják – tříbarevný 
	ANO
	

	1. 
	Hydraulický agregát
	ANO
	

	1. 
	Systém vnějšího chlazení nástrojů 
	ANO
	

	1. 
	Objem kapaliny systému vnějšího chlazení nástrojů 
	Min. 600 l 
	

	1. 
	Vysokotlaké čerpadlo
	Min. 20 bar
	

	1. 
	Odlučovač oleje 
	ANO
	

	1. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	1. 
	Prohlášení o shodě s normami CE
	ANO
	

	1. 
	Zaškolení obsluhy 
	Min. 16 hodin 
	

	1. 
	Doprava na místo, uvedení do provozu
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K 5OSÉMU OBRÁBĚNÍ – NUTNÉ

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ – NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství] 


	31. 
	Obrobková sonda 
	1 ks
	

	31. 
	Nástrojová sonda
	1 ks 
	

	31. 
	Oplachová pistole  
	1 ks
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	PARAMETRY 5OSÉHO VERTIKÁLNÍHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Pojezd v ose X [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 700 mm
	

	2. 
	Pojezd v ose Y [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 750 mm
	

	3. 
	Pojezd v ose Z [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 600 mm
	

	4. 
	Rychloposuv v ose X [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 40 m/min
	

	5. 
	Rychloposuv v ose Y [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 40 m/min
	

	6. 
	Rychloposuv v ose Z [m/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 40 m/min
	

	7. 
	Rychloposuv v ose A [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 25 ot/min
	

	8. 
	Rychloposuv v ose C [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 40 ot/min
	

	9. 
	Maximální zatížení stolu [kg]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 kg
	

	10. 
	Maximální otáčky vřetene [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 12.000 ot/min
	

	11. 
	Maximální kroutící moment motoru vřetene v režimu S6 [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 200 Nm
	

	12. 
	Maximální výkon pohonu vřetena v režimu S6 [kW]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 20 kW
	

	13. 
	Maximální délka nástroje [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 300 mm
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celou technologii bez omezení provozních hodin 
	MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–36 měsíců
	



	
	SERVISNÍ PODMÍNKY 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady strojů v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ 
v rozmezí 6–48 hodin
	




Datum: ……………………………………….                                                               
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                              
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….

Příloha č. 1 – Krycí list nabídky – dílčí plnění B
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku technologie 5osého vertikálního obráběcího centra vč. příslušenství a technologie CNC soustruhu vč. příslušenství pro společnost TEVAL tech s.r.o.“ 
Dílčí plnění část B: Dodávka 1 ks CNC soustruhu vč. příslušenství
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	TEVAL tech s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 53, 679 21 Žernovník

	Provozovna:
	Pražská 2522/3, 678 01 Blansko

	Kontaktní osoba:
	Ing. IVO MATUŠKA – jednatel společnosti

	IČ:
	02997134

	DIČ:
	02997134

	Kontaktní osoba
	Ing. IVO MATUŠKA – jednatel společnosti

	E-mail, telefon:
	matuska@tevaltech.cz, +420 735 067 766



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	NABÍDKOVÁ CENA (51 %) 

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE (29 %) 

	1. 
	Max. průměr soustružené tyče ve vřeteni [mm]
	

	2. 
	Max. hmotnost obrobku při použití koníku (vč. hmotnosti sklíčidla) [kg]
	

	3. 
	Max. délka soustružení při upnutí ve sklíčidle [mm]
	

	4. 
	Max. otáčky vřetena [ot/min]
	

	5. 
	Max. kroutící moment vřetena [Nm]
	

	6. 
	Max. otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	

	7. 
	Oběžný průměr nad ložem [mm]
	

	8. 
	Oběžný průměr nad supportem [mm]
	

	ZÁRUČNÍ DOBA (15 %)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celou technologii bez omezení provozních hodin. (v měsících)
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY (5 %)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady strojů v záruční době (v hodinách)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.



V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………


Příloha č. 2 Technická specifikace předmětu plnění dílčí plnění B
TECHNICKÁ SPECIFIKACE TECHNOLOGIE, PŘÍSLUŠENSTVÍ, ZÁRUČNÍ DOBA
Dílčí plnění část B: Dodávka 1 ks CNC soustruhu vč. příslušenství
	
	PARAMETRY CNC SOUSTRUHU – NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:3] [3:  Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství] 


	1. 
	3osý CNC soustruh
	ANO
	

	2. 
	Šikmé litinové lože
	ANO
	

	3. 
	Řízené osy X, Z, C
	ANO
	

	4. 
	Prizmatické vedení všech os
	ANO
	

	5. 
	Poháněné nástroje  
	ANO
	

	6. 
	Hmotnost stroje 
	Min. 11 t
	

	7. 
	CNC řídící systém 
	ANO
	

	8. 
	Absolutní encodér
	ANO
	

	9. 
	Rychloposuv v ose X 
	Min. 26 m/min. 
	

	10. 
	Rychloposuv v ose Z 
	Min. 26 m/min. 
	

	11. 
	Rychloposuv v ose C 
	Min. 200 ot/min.
	

	12. 
	Maximální zdvih v ose X
	Min. 290 mm
	

	13. 
	Maximální zdvih v ose Z
	Min. 3000 mm
	

	14. 
	Průměr soustružení nad ložem 
	Min. 400 mm 
	

	15. 
	Zdvih pinoly koníka
	Min. 120 mm 
	

	16. 
	Automatická obousměrná nástrojová hlava s hydraulickým blokováním 
	ANO
	

	17. 
	Max. výkon motoru poháněných nástrojů 
	Min. 7 kW
	

	18. 
	Max. krouticí moment poháněných nástrojů 
	Min. 90 Nm
	

	19. 
	Pevné závitování poháněnými nástroji 
	ANO 
	

	20. 
	Počet míst v nástrojové hlavě – poháněných
	Min. 12 míst
	

	21. 
	Počet míst v nástrojové hlavě – pevných
	Min. 12 míst
	

	22. 
	Kostka držáků nástrojů pro vnější obrábění 
	Min. 3 ks
	

	23. 
	Držák nástrojů pro čelní obrábění 
	Min. 1 ks 
	

	24. 
	Držák stopkových nástrojů o průměru 50 mm
	Min. 2 ks 
	

	25. 
	Kryt pro uzavření stopkových nástrojů
	Min. 1 ks
	

	26. 
	Těleso koníku s výsuvnou pinolou v cyklu
	ANO
	

	27. 
	Průměr pinoly koníka
	Min. 120 mm 
	

	28. 
	Maximální výkon motoru 
	Min. 20 kW
	

	29. 
	Sada měkkých čelistí a dvojstranných kalených čelistí 
	ANO
	

	30. 
	Přesnost polohování osy C 
	 0,001°
	

	31. 
	Souvislé polohování osy C na +- 360 °
	ANO
	

	32. 
	Nástrojová sonda
	ANO
	

	33. 
	Vysokotlaké chlazení nástrojů – automatické 
	Min. 5 bar
	

	34. 
	Objem nádrže na chladicí kapalinu 
	Min. 450 l
	

	35. 
	Odlučovač oleje
	ANO
	

	36. 
	Pásový dopravník třísek s vyústěním na pravé straně
	ANO
	

	37. 
	Barevná obrazovka 
	Min. 15“ 
	

	38. 
	Světelný maják – tříbarevný
	ANO
	

	39. 
	Systém automatického mazání
	ANO
	

	40. 
	Hydraulický agregát
	ANO
	

	41. 
	Návod k obsluze v českém jazyce
	ANO
	

	42. 
	Prohlášení o shodě s normami CE
	ANO
	

	43. 
	Zaškolení obsluhy 
	Min. 16 hodin 
	

	44. 
	Doprava na místo, uvedení do provozu
	ANO
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ K CNC SOUSTRUHU – NUTNÉ

	
	PŘÍSLUŠENSTVÍ – NUTNÉ
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE [footnoteRef:4] [4:  Účastník zde vyplní, zda dodá požadované příslušenství] 


	1. 
	Manuální luneta s rozsahem ramen do min. 400 mm 
	1 ks
	

	2. 
	Hydraulické 3 čelisťové sklíčidlo 15“ 
	ANO
	

	3. 
	Držáky nástrojů pro soustružení/vrtání – 25x25 mm / Ø50 mm
	ANO
	

	4. 
	Redukční vložky pro držáky stopkových nástrojů 
	1 sada
	

	5. 
	Redukční vložky pro slepý držák stopkových nástrojů 
	1 sada
	

	6. 
	Přímý držák poháněného nástroje (osa X, kleštiny pro ER 32)
	2 ks
	

	7. 
	Zpětný držák poháněného nástroje (osa Z, kleštiny pro ER 32)
	2 ks
	



Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.

	PARAMETRY K CNC SOUSTRUHU– VOLNÉ

	
	PARAMETR
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Max. průměr soustružené tyče ve vřeteni [mm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 100 mm
	

	2. 
	Max. hmotnost obrobku při použití koníku (vč. hmotnosti sklíčidla) [kg]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 1000 kg
	

	3. 
	Max. délka soustružení při upnutí ve sklíčidle [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 3000 mm
	

	4. 
	Max. otáčky vřetena [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 2500 ot/min
	

	5. 
	Max. kroutící moment vřetena [Nm]
	MAXIMÁLNÍ
min. 1000 Nm
	

	6. 
	Max. otáčky poháněných nástrojů [ot/min]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 5000 ot/min.
	

	7. 
	Oběžný průměr nad ložem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 800 mm
	

	8. 
	Oběžný průměr nad supportem [mm]
	MAXIMÁLNÍ
Min. 650 mm
	



	
	ZÁRUČNÍ DOBA 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Délka záruční doby v měsících na celou technologii bez omezení provozních hodin (v měsících)
	MAXIMÁLNÍ 
v rozmezí 12–36 měsíců
	



	
	SERVISNÍ PODMÍNKY 
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ (Hodnota)

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady strojů v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ 
v rozmezí 6–48 hodin
	



Datum: ……………………………………….               
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                              
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti (platné pro obě dílčí plnění A i B)
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

