Pfiloha €. 1 Zadavaci dokumentace

Technologické poZadavky na novou pofezovou oboustrannou pasovou pilu, sekackou boku kulatiny
a kratici pilou bocniho feziva - dale jen pofezova technologie

Nabidkova cena kompletni pofezové technologie bude respektovat vSsechny pozadavky uvedené v
téchto ,, Technologickych poZadavcich” a musi byt cenou konec¢nou.

- nova porezova technologie bude respektovat ve svém ndvrhu feseni pofezu stfedné silné a
silné, predevsim modfinové dievni hmoty

- porezova technologicka linka musi byt sestavena takovymi stroji, ndstroji, dopravniky, véetné
ostatniho pfislusenstvi, aby byla kompatibilni a schopna samostatného porezu od tloustky
bocnich prken 17 (mm) a uvedenymi parametry zpracovavanych kulatinovych vyrezQ.

B dfevina zpracovavanych kulatinovych vyrez( 80% modfin a 20% ostatni jehli¢natych
drevin

B délky zpracovavanych kulatinovych vyrez(: 2,5 -8 m

B maximalni primér zpracovavanych kulatinovych vyrezi: 1000 mm

B  maximalni délka bocniho feziva 5500 mm

- porezova technologie bude zacinat pficnym retézovym dopravnikem kulatiny na délky vyrezu
2,5—8,5m v délce cca 6m a ukoncéen davkovacim systémem na vozik kmenové pasové pily.
Podélny dopravnik, ktery doda odbératel, bude mit zacelovani kulatiny na , dorazu” tzv. O

- porezova technologie bude ukoncena vystupnim valeckovym dopravnikem v délce cca 7m s
odlucovacim systémem vpravo a vlevo s tlumicim systémem pro vyhazovani feziva a prizem

- porezova technologie musi dale obsahovat valeckovy dopravnik v délce 8,5m s odlu¢ovacim
systémem s tlumicim zafizenim na odlucovani feziva a hranold do ,,shozu”, ktery si doda
odbératel technologie. Do tohoto prostoru nesmi zasahovat Zadna jina ¢ast technologie
porezové linky, protoze pro ukladani feziva a hranol(i bude v téchto mistech umisténo
ukladaci zafizeni

- porezova technologie musi dale obsahovat dopravnik pro zpétné davkovani feziva a prizem
pro pofez pasovou pilou

- obsahem potezové technologie musi byt vhodné méfici zafizeni ve 3D pro méreni
zpracovavanych kulatinovych vyrezl, které musi zabezpecit a zarucit pIné automatickou
optimalizaci jejich pofezu s automatickym vybérem predvolenych porezovych schémat,
véetné automatizace a optimalizace stfedéni vyrezl k pofezu a s automatickym najetim na 1.
fez

- prestaveni jednotlivych parametrl u jednotlivych pofezovych strojl a technologickych ¢asti
porezové linky musi probihat zcela automaticky s moznosti zmény tohoto nastaveni
okamZzitou zménou nastavovanych pofezovych parametr(i pro ten dany zpracovavany
kulatinovy vyfez manudalnim vstupem operatora linky

- plynulé ruéni a automatické nastaveni rychlosti pofezu, zavislé na zatiZzené el. hnacich motor(
v porezové rychlosti 10-120 m/min. a odchylky pil. pasu dle pofezovych parametrd



zpracovavanych kulatinovych vyrezi a této rychlosti musi byt uzplsobena technologie
mezioperacni dopravy kulatiny a feziva

vsechny valeckové dopravniky pofezové technologie musi mit minimalni Sifku valec¢kd 850
mm

proti zalepovani fezacich nastrojl a agregatli smolou z dfevin modfinu a borovice, musi mit
porezova linka ostfikovani proti zalepovani téchto nastroji dodavatelem navrzenou a
uréenou tekutinou, ktera musi byt ekologicka

umisténi elektronickych fidicich systému na pofezové technologii musi byt na takovych
mistech a uchyceny takovym zplsobem, aby vlivem otfes( technologie nedochazelo pfi
provozu porezové technologie k jejimu nepldnovanému a ndhodnému zastavovani

porezova technologicka linka musi byt navrZzena tak, aby mohla pracovat a vyrabét bez
odsavaciho zafizeni pilin nebo Stépek

vyrabéna stépka bude odpovidat parametrim energetické stépky, ojedinélé stépky mohou
byt do velikosti 50x50x50 mm, drobna frakce neomezena, stépka bude smichdna s pilinami

celd navrZend porezova technologie bude umisténa do ¢3sti stavajici haly a je ji vymezen
prostor o rozmérech dle pfilohy Zadavaci dokumentace ¢. 2 Umisténi technologie.

pozadovany porezovy vykon pro vykonového reprezentanta a zkousky vykonu porezové
technologie:
B dfevina 80% modrin a 20% ostatni jehlicnaté dreviny
délka kulatinového vyfezu 4 m
pramér kulatinového vyfezu 35cm - odkornéno
kubatura kulatinového vyrezu 0,36 m3
délka smény: 1, prodlouZena 6:00 - 16:00 hod.
délka prestavky 0,5 hod.
vyména nastrojQ, udrzba a pod. 1,5 hod.
Cista porezova doba 8 hod.
Vykon 220 ks uvedend sména, tj.79 m3 (12-13 prichodd/kus)
presnost fezu vyrabéného reziva 2,5 - 8 m, +/- 1 mm

vSechny el. motory porezové technologické linky véetné mezioperacni dopravy, kulatiny a
feziva nad 15 kW musi byt rozbihdny nebo spoustény ménici nebo sowstartéry

fidici kabinu vyrobi podle poZzadavku a zadani dodavatele, odbératel technologie



elektricka vyzbroj pofezové technologické linky bude zacinat el. rozvadécem, do kterého
napoji odbératel technologie el. kabely v dimenzich a po¢tu podle zadani dodavatele
technologie

celd technologie bude mit kompletni naplné pro jeji provoz
pasova pila bude vybavena predrezovym kotoucem pro pfipad, Ze kulatina nebude
odkornénd, aby nedochdazelo k rychlému otupeni pilového pasu

porezova technologicka linka musi byt navrZena tak, aby sbér pilin a Stépek a jejich odsun
mohl byt provddén hrabicovymi dopravniky, které si doda ve vlastni rezii odbératel
technologie

dodavatel technologické porezové linky doda v rdmci ceny technologie odbérateli stavebni a
vyrobni dokumentaci potfebnych zakladd, podest, pochlznych lavek a pod. pro danou
porezovou linku a tento ji vyrobi a doda ve vlastni refzii.

na cely komplex porezové technologie doda dodavatel technologie "prohlaseni o shodé" (CE)

hlavni motory porezové technologické linky musi byt osazeny v kabiné operatora ukazateli
jejich zatizeni a vypoctem celkového odbéru el. proudu a vypoétem spotieby el. energie na
pocet 1m3 kulatiny

porezové a fezné ndstroje porezové technologické linky budou dodany v ramci ceny
technologie v poc¢tu jednéch nastroji kompletné osazenych na technologii, plus 1 kompletni
sada jako nahradni (1 sada = 26 kus( pilovych pést), plus jedny noZe a zacistovaci pilky na
sekacku

soucasti dodavky technologie je volné pfistupny fidici software porezové technologické linky,
véetné symboliky fidici jednotky, fidici programy frekvencnich ménicl, sowstartérQ a
ostatnich fidicich jednotek, pficemz pozadovana velikost uhlopficky obrazovky monitor( je o
Uhlopfi¢ce 55 cm a vice

dodavatel pofezové technologické linky je povinen zajistit a v pfipadé potieby dodat do 48
hodin od objednani odbératelem technologie veskeré nahradni dily a rychle se opotfebujici
dily nezbytné pro provoz dila v zaruéni Ih(ité. Rychle se opottebujici nahradni dily jsou za
Uhradu i v dobé zaruky

dodavatel pofezové technologické linky je povinen vypracovat a predlozit objednateli
technologie seznam doporucenych nahradnich dilG a rychle se opottebujicich dild pro zarucni
a pozarucni provoz, obsahujici veskeré informace potiebné pro jejich identifikaci, véetné
cetnosti vymény, u rychle se opotrebujicich dil(i. Tyto nahradni dily nejsou zahrnuty v
nabidkové cené a objednatel si vyhrazuje pravo objednat tyto ndhradni dily dle vlastniho
zvazeni. Zhotovitel se vSak timto zavazuje uzavfit s objednavatelem na jeho vyzvani
samostatnou smlouvu na dodavku téchto zhotovitelem vybranych nahradnich dilG a



poskytovat objednateli tyto nahradni dily za stejnych podminek, jako svym nejlepsim
klientim

- zhotovitel je povinen dodat ndhradni dily do 48 hodin, rychle opottebitelné dily do 24 hodin,
zarucit pfijezd servisniho technika do 48 hodin

KMENOVA PASOVA PILA - PILOVY STOJAN

- pilovy stojan pro oboustranny fez

- minimalni prmér obéznych kol 1600 mm

- Sirka obéznych kol 235 mm pro pilovy pas Siroky 275 mm

- obéind kola vysoce odolna proti opotrebeni

- elektrické naklapéni horniho obézného kola

- teplotni ¢idla na loZiscich obéZznych kol

- hydraulické napinani pilového pasu s ukazatelem napnuti pil. pasu v kabiné operatora

- centrdlni mazani el. ¢erpadlem

- centrdlni mazani pil. pasu a ¢innych ploch obéznych kol el. erpadlem

- posuvny kryt obézného kola vybaveny bezpecnostnim koncovym spina¢em pro blokovani
hlavniho motoru

- plné automaticky fizeny bezpecnostni kryt pil. pasu, ktery uzavre pil. pas, pokud obsluha
opusti sedacku ovladaciho pultu

- dostatecné vykonny hlavni motor rozbihany frek. ménicem nebo sowstartérem s motorovou,
nebo jinou brzdou

- ostfikovaci zafizeni na ¢isténi, chlazeni a mazani pil. pasu

- snimac vychylovani pil. pasu umisténého v kabiné operatora

HYDRAULICKY UPINACI VOZiK

- 4 hydraulické upinaci véze
- nezavislé presouvani upinacich vézi, kazda pohanéna svym vlastnim motorem pro rychlé a
presné vystfedéni kulatiny
- délka zpracovavanych kulatinovych vyrez(1 2,5 - 8 m
- automatické nastaveni kulatiny na 1. fez prostfednictvim bariéry fotobunék s moZnosti:
B vyrovnani podle osy kmene
B vyrovnani podle okraje kmene s naprogramovanim tloustky prvniho prkna
B vyfazeni aktualné nepouZivanych upinacich vézi
- hydraulické upinani kulatiny se 2 upinacimi tlaky ovladanymi z kabiny operatora
- volitelna délka vysunuti upinacich hak( ovladané z kabiny operatora
- 4 obracece kulatinovych vyrezl a prizem se specialnim fetézem, obracece typu "V"
- hydraulicky agregat s ohfevem oleje regulovanym termostatem, zatizenim pro STOP hydr.
agregatu v pfipadé nahlého ubytku hydr. oleje
- profilova kolej pro délku fezu 8500 mm
- oboustranny ovladaci pult s ¢alounénym kieslem
- minimalni rozchod kol upinaciho voziku 1800mm



SEKACKA (FREZA) BOKU PILARSKE KULATINY

- nastaveni polohy sekacky ovladané 1 osou pridanou do elektronického zafizeni, které je
prislusenstvim kmenové pasové pily

- Tezaci hlava skladajici se z frézovacich segmentu a nozl, které Ize snadno a rychle vyménit

- automatické centralni mazani

- dostatecné vykonny hlavni motor, rozbihany frek. méni¢em nebo sowstarterem s motorovou
nebo jinou brzdou

- po zméreni a provedeni optimalizace kmene pro porez a zjisténi, ze sekacka bude mit velky
nebo maximalni Ubér, aby doslo k automatickému snizeni posuvu voziku s kmenem proti
sekacce

KRATICi PILA BOCNIHO REZIVA

- pracuje v rdmci optimalizace a délkového odmérovani boéniho feziva
- maximalni profez kratici pily bocniho feziva 70mm
- minimalni profez kratici pily bo¢niho feziva 17mm

INOVATIVNI SYSTEM 3D S OPTIMALIZACI, SIMULACI A VYPOCTEM

- hardware kamera - ¢elni vyobrazeni kulatiny
B barevna kamera s vysokym rozliSenim
B instalace kamery
- software 3D
B grafické zobrazeni kulatiny
B zobrazeni hlavnich a druhovych produktt v barvach a zvolenych modelech v
podélném profilu
B okna a tabulky pro vkladani dajli o strojnich zafizenich
B okna pro zpracovani produkt(
B pouzivani tohoto programu, aby bylo intuitivni a bylo zjednodusSeno pouzitim
klavesnice nebo vizualnich tlaitek na monitoru nebo pocitacovou mysi
B software navrZeny pro windows

SOFTWAROVY MODUL OPTIMALIZACE

- tabulka odkornéni na zakladé typu dfevni hmoty a rozpéti priiméru
(neodkornéna/odkornéna kulatina)
- mozZnost vzit v Uvahu jadro kulatiny (prkno s jddrem, fez napfi¢ jddrem). Horizontalni nebo
vertikdIni prkna s jadrem
- moznost specifikace poctu prken s jddrem
- presunuti jadra ze stfedu (nova optimalizace s pozici pfesunutého jadra)
- moznost definovat shromazdovani produkt(
- priority a urgentnosti
- moznost vzit v Uvahu délku, typ a kvalitu dfeva
- moznost definovat rozpéti tolerance pro navrhy porezu
- parametry druhotnych vyrobkd
- zpUsob vyrovnani kulatiny:
M nastred
B nalevo - napravo
B vyrovnani podle linie fezu nebo podle upinaci véze
- moznost vzit v Uvahu nasledné strojni zatizeni
- implementovat tzv. ,automaticky rezim rezani“
- hlavni motory porezové technologické linky musi byt osazeny v kabiné operatora ukazateli
jejich zatiZeni a vypoctem celkového odbéru el. proudu a vypoctem spotieby el. energie na
pocet 1m3 kulatiny



- snimac vychylovani pil. pasu umisténého v kabiné operatora

MOZNOSTI OPTIMALIZACE

- optimalizace primarnich produkt( prostfednictvim porezovych schémat

- optimalizace primarnich produktl podle parametrl priority, vytéZe nebo pridané hodnoty

- optimalizace primarnich produktd podle parametr(i zakazky s ohledem na vytézZ a pridanou
hodnotu

- specidlni optimalizace pro kvalitni porez

- automaticka optimalizace druhotnych vyrobk

- optimalizace prizem

- optimalizace ¢astecna, zbyvajici

- optimalizace automatického cyklu

- optimalizace vyrovnani kulatiny a prizem s ohledem na zbylou konicitu

- stanoveni optimalniho otaceni (¢asy a pozice)

- optimalizace symetrickd a asymetricka

- zvaZeni ceny a vytéZe pfi optimalizaci (pofezova schémata s optimalnim pomérem cena -
vytéz)

- mozny rucni zasah pro primarni a druhotné produkty

SOFTWAROVY MODUL MERENI

- vypocet pozice zakfiveni

- vypocet Uhlu a optimalni pozice vyrovnavané kulatiny

- grafické zobrazeni a zvaZeni namérenych hodnot

- zjisténi kontury kulatiny pomoci grafického zpracovani

- vypocet kubatury kulatinovych vyrez(i, denni, tydenni a mési¢ni

- pouziti méfeni pomoci fotoburnkové bariéry pro zjisténi kontury kulatiny

- pouziti méreni pomoci dostatecného mnozstvi fotobunék, tzv. ,fotobunkové bariery” pro
zjisténi kontury kulatiny

SOFTWAROVY MODUL STATISTIKY

- statisticky vykaz vyrobk(, denni, tydenni, mésicni atd.
- statistickd mnoZstvi, vyrobnich ¢asl a ¢asu zastaveni

- chybovy protokol

- vyrobni statistika

VYMENA DAT PROSTREDNICTViM ETHERNET A PLC

- presné definovani vsech funkci mezi PC strojniho zatizeni a PLC musi dojit k vyméné vsech
nutnych dat potfebnych k vykonu prace, komunikacni protokol obsahuje kompletni pfenos
dat

VZDALENY PRiSTUP

- instalace softwaru pro diagnostiku vzdaleného pfistupu a podpory



