a inovace pro konkurenceschopnost

ZADAVACI DOKUMENTACE B

Priloha ¢. 1
Technicka specifikace
Na dodavku portalového obrabéciho stroje s pojizdnym portalem v provedeni uzaviena box-in box konstrukee pieniku ( tzn.
ze smykadlo je uloZena mezi dvéma pfi¢niky).
Parametry stroje:
Pracovni posuvy:
Pojezd v ose X min. 5 800 mm
Pojezd v ose Y min. | 900 mm
Pojezd v ose Z min. 500 mm
Min. velikost upinaci plochy stolu 6 500 x 2 000 mm
Min. pracovni posuv v ose X 5 — 35 000 mm/min
Min. pracovni posuv v ose Y a Z 5 — 40 000 mm/min
Rychloposuv v ose X min. 35 000 mm/min
Rychloposuv v ose Y a Z 40 000 mm/min
Zrychleni v ose X min. 4 m/s2
Zrychleni v ose Y min. 5 m/s2
Zrychleni v ose Z min. 6 m/s2

Parametry hlavniho pohonu:
Kapalinou chlazeny motor
Pfimy pohon vietena

Min. 11 000 ot/min

Teplotni stabilizace vietena
Typ upinéni nastroje HSK 63 A

Vyménik nastroji:
Automaticky vymeénik nastroji min. 75 pozic
Cas vymény nastroji fez — fez max. 10 sek.

Vybaveni stroje:

Kompaktibilni fidici systém ze stavajicim systémem Heidenhain iTNC 530

Bezdratové ruéni koletko s displavem

Pohyblivy ovladaci panel stroje v délce pojezdu osy Chlazeni stfedem vietena min. 20 bar véetng vn&jsiho oplachu
Krytovani stroje zabrafujici rozstiiku kapaliny, ale nebranici pfistupu obsluhy ke stroji ze viech stran (bezbariérovy piistup)
Naéstrojova laserova sonda

Obrobkova radiova sonda

Centralni dopravnik tisek

Pfimé linedrni odméfovani 2 x vose X. 1 xvose Yal xvose Z

Ostatni parametry stroje:

Umisténi upinaci plochy stolu ve vysce cca. 1 000 mm nad arovni podlahy

Max. pozadovany pfikon stroje 75 KVA

Max. zastavbové rozméry stroje 11 000 x 6000 x 3500 mm

CE provedeni véetné oploceni stroje

Pted skon¢enim 24 mési¢ni zaruéni doby obnoveni geometrické presnosti stroje

Dodavka stroje veetné dopravy. montaZe, sefizeni. uvedeni do provozu, zaskoleni a technologickych zkousek

PfisluSenstvi stroje:

Drzaky (tepelné upinani) + zavitniky tvareci: M3, M4, M3, M6, M8, M10, M12. M14, M16. M18, M20
Drzéaky (tepelné upinani) + frézy o primérech: 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20

Drziky (tepelné upinani) + vystruzniky tvrdokov, tolerance H7 o primérech: 3. 6. 8, 10. 12, 16, 20
Drzaky (upinani Weldon) + platkovy vrtak 5D o primérech 21 a 26,5

Drzaky (upinani Weldon) + platkovy vrtak 3D o pramérech 21; 26.5; 43; 55

Drzaky + rychloposuvné frézy o prumérech: 21, 23, 40, 63

Drziky (tepelné upinani) + vrtaky 5D stfedem chlazené o primérech: 2.8; 3.7; 4,65: 5.6: 7,45: 9.35; 11.25: 13.1: 15.1; 16.85:
18.9:4.8:5.8:7,8:9.8; 11,8, 15,8; 19,8; 5;6.6;9; 11; 13; 14; 17;

Slichtovaci ty¢e od praméru 6 aZ po primér cca 200mm: 3x sada

Zarizeni na tepelné upinani

Viechny vrtaky, kde neni uvedeno. musi byt tvrdokovové
Vyvazeni drzikd musi odpovidat max. ota¢kam vietene.
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