ei? REVIZNi ZAZNAM
z revize nebo zkousky parniho nebo horkovodniho kotle

SKOENERGO

1. Provozovatel: SKO-ENERGO, s.r.o., Vaclava Klementa 869, 293 60 Mlada Boleslav
Interni umisténi: teplarna E1A

2. Technicka data kotle: parni fluidni kotel K90
Vyrobce: VITKOVICE, a.s. Ostrava

Vyrobni &islo: 3171 Rok vyroby: 1997
Jmenovity vykon [t/h]: 140

Pracovni teplota (max) [°C]: 535

Pracovni pretlak [MPa]: 12,5

Vyhievna plocha [m3]: 5173

Palivo: CU, HU, ZP

3. Datum revize: 12. 08. 2014 4. Druh revize: vnitfni revize

5. Zjistény stav:

Kontrolované prostory — spalovaci komora, vstupni a vystupni spalinovod, cyklon,
vortex, sifon, 2.tah, spalinové LUVO, tfidi¢ popele — vSe ze strany spalin, buben ze
strany media.

Spalovaci komora — vyzdivka bez zjevnych zavad. Odbornou firmou bylo provedeno
osekani nalept a dal$i drobné opravy vyzdivek (vyplné dilatacnich spar, limce horaku
atd). Dale byla provedena vyména ¢asti vyzdivek u prulezu a byla provedena vyména
levého vstupu ETG 30 do spalovaci komory. Dale byly vyménény 2 ks teploméri. Na
membranovych sténach nad ukonéenim vyzdivky dolni ¢asti spalovaci komory byl
odbornou firmou obnoven Zarovy ochranny nastiik proti zvySené abrazi dle
schvaleného technologického postupu.

Sotovy prehfivak — prulez k Sotovému prehfivaku nebyl otevien .

Vstupni spalinovod z SK do cyklonu — byla provedeno vyciSténi a oprava dilatace a
dale oprava ¢asti stropu vstupniho spalinovodu.

Cvklon, svodka cyklon - sifon — na stropé cyklonu patrné casteéné poskozeni
vyzdivek, dale je patrné posSkozeni kompenzaci v kuzelové éasti cyklonu — pri pristi
letni odstavce nutné provést opravu. Do provedeni opravy je nutné preventivné
kontrolovat povrchovou teplotu plasté cyklonu (strop a kuzelovou ¢ast).

Ve svodce bylo provedeno osekani nalepku, jinak bez zavad.

Vortex — Zavésy i limec vortexu v pofadku. Téleso spodni ¢asti vnofené trubky silné
deformovano. Stav po lofiské provizorni opravé nezménén.

Vystupni spalinovod — Vyzdivka stén, dna a stropu kanalu bez zavad. Byla provedena
vyména vyplné dilatace a drobné opravy trhlin a spar.

2. tah — vrchni ¢ast prehtivaku €. 3, zavésné trubky, pievadééky ze zavésnych trubek
do MeS - trubkové svazky zejména 3.pfehfivaku byly zaneSeny nalepy, bylo
provedeno mokré cisténi tlakovou vodou zanesenych svazkua 3.prehfrivaku (nalepky).
Touto technologii byl vyéistén horni a z malé ¢asti i spodni svazek 3.pfehfivaku. Po
tomto ¢iSténi je na vSech trubkovych svazcich v celém 2.tahu patrna &asteéna
povrchova koroze.

Dale bylo na pozici 36 m zjiSténo na 2 mistech zeslabeni 7 a 5 trubek levé boéni MeS
stény prehfivaku 1.2. v misté napojeni na vystupni spalinovod. Oprava byla provedena
vyfiznutim a vyménou poskozenych trubek, viz zprava o stavebni zkousce.
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Prevad&éky ze zavésnych trubek do MeS (u 5.ofukovace) bez zjevnych zavad. Na
pozici 3. a 5. ofukovade doporuéuji namontovat chrani€ky na trubky jednotlivych
svazku. Patrné silné zneé&isténi a povrchova koroze po mokrém ¢isténi 3.prehfivaku.
Tidié popela — vyzdivka bez zjevnych zavad. Dochazi k abrazi vyzdivky kanalu mezi
SK a tfidic¢em popele od lanzety &.3 (smér od kotle) — doporucuji lanzetu vice zasunout
do kanalu.

Sifon — bez zavad

Spalinové LUVO — patrna drobna povrchova koroze na vstupu chladného vzduchu do
trubek LUVO.

Windbox — bez zavad

Vysypka mezi 2. a 3. tahem — vysypka vy&i§téna po mokrém ¢iSténi teplosménnych
ploch 3.piehfivaku. Patrna povrchova koroze.

Tkaninovy filtr — byla provedena oprava erodovaného plasté TF v 1. a 4. komofre.
Buben - byla provedena kontrola ze strany pracovniho media. Vestavby kotlového
tdlesa jsou bez zavad, samotny buben bez neéistot, na povrchu kovovych casti je
pouze patrna tenka pasivaéni vrstvicka.

6. NavrZzena opatfeni:
Viz. Jednotlivé ¢asti v bodé 5.
Doporuéuji zkontrolovat umisténi popf. doplnéni chrani¢ek v mistech instalovanych

novych ofukovaéa dodatkovych ploch.
Doporuéuji zvazit zménu technologie &isténi svazkd pfehfivaku z mokré na suchou

z hlediska koroze casti kotle.
Dale doporuéuji zvazit spoluspalované mnozstvi biomasy v kotli z hlediska tvorby

nalepu a pfipadné mozné podusadové koroze.
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8. Vyjadreni o dal$im provozu kotle:

Vzhledem k vy$e uvedenému stavu kontrolovanych ¢éasti kotle je mozno konstatovat,
3e po dokonéeni opravnych a udrzbovych praci a Uspésné zkousce tésnosti BUDE
kotel schopen bezpeéného provozu pfi dodrzeni normy CSN 070710.

Razitko, podpis RT: Ing. Milan Kraft, ev. ¢. 5112/6/14/R-TZ-NA,PK1,HK2
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