@ REVIZNi ZAZNAM
z revize nebo zkousky parniho nebo horkovodniho kotle

SKOENERGO

1. Provozovatel: SKO-ENERGO, s.r.o., Vaclava Klementa 869, 293 60 Mlada Boleslav
Interni umisténi: teplarna E1A

2. Technicka data kotle: parni fluidni kotel K90
Vyrobce: VITKOVICE, a.s. Ostrava

Vyrobni Cislo: 3171 Rok vyroby: 1997
Jmenovity vykon [t/h]: 140

Pracovni teplota (max) [°C]: 535

Pracovni pfetlak [MPal]: 12,5

Vyhfevna plocha [m3]: 5173

Palivo: CU, HU, ZP

3. Datum revize: 11. 08. 2015 4. Druh revize: vnitrni revize

5. Zjistény stav:

Kontrolované prostory — spalovaci komora, vstupni a vystupni spalinovod, cyklon,
vortex, sifon, 2.tah, spalinové LUVO, tfidi¢ popele — vSe ze strany spalin, ze strany
media kotel nebyl pfipraven.

Spalovaci_komora — vyzdivka bez zjevnych zavad. Odbornou firmou bylo provedeno
osekani nalepu a dal§i drobné opravy vyzdivek (vyplné dilatacnich spar, limce hofaku
atd). Dale byla provedena vyména ¢éasti vyzdivek u levého vstupu sekundarniho
vzduchu vedle prilezu. Dale bylo provedeno vycisténi tryskového dna a provedena
vyména 8 ks trysek.

Na membranovych sténach nad ukonéenim vyzdivky dolni ¢asti spalovaci komory byl
odbornou firmou obnoven Zzarovy ochranny nastrik proti zvySené abrazi dle
schvaleného technologického postupu.

Z venkovni strany SK byla provedena uprava vstupi ETG 30 do spalovaci komory.
Sotovy piehfivak — Sotovy pFehfivak véetné obezdivek prostupu prehfivaku pies MeS
bez zavad .

Vstupni spalinovod z SK do cyklonu — byla provedeno vy¢iSténi a oprava dilatace a
vyména ¢asti stropu vstupniho spalinovodu. Dale byly provedeny lokalni opravy nosu
a naletové zony.

Cyklon, svodka cyklon - sifon — byla provedena kompletni vyména vyzdivek stropu
cyklonu. Ve valcové i kuzelové casti cyklonu a ve svodce bylo provedeno osekani
nalepku a lokalni opravy. Dale byla provedena oprava vynasecich konzoli cyklonu.
Vortex — byla provedena kompletni vyména vortexu.

Vystupni spalinovod — Vyzdivka dna a stropu kanalu bez zavad, bylo nutné provést
sanaci boénich stén kanalu po provedeném c¢isténi povrchu 3.prehfivaku. Dale byla
provedena vyména vypiné dilatace a drobné opravy trhlin a spar.

2. tah — vrchni éast prehfivaku €. 3, zavésné trubky, prevadécky ze zavésnych trubek
do MeS - trubkové svazky zejména 3.prehfivaku byly zaneseny nalepy, bylo
provedeno ¢i§téni zaneSenych svazkl 3.pirehfivaku (nalepky) systémem mikroexplozi.
Tato technologie bude instalovana zkuSebné na pozici 1. a 2. ofuku. Na vSech
teplosménnych plochach na pozici 36m ( pfehfivak 1.1, 1.2, 3) je patrna pocinajici
podusadova koroze, patrné ze zvyseného podilu spalovani biomasy.

Prevadécky ze zavésnych trubek do MeS (u 5.ofukovace) bez zjevnych zavad.

Dale byl zde instalovan rozrazeci limec z diivodu sniZzeni abraze na zadni sténé 2.tahu.
Tridi¢ popela — vyzdivka bez zjevnych zavad.
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Sifon — provedeno vyc¢isténi a osekani nalepku a kontrola prichodnosti trysek — bez
zavad

Spalinové LUVO - patrna drobna povrchova koroze na vstupu chladného vzduchu do
trubek LUVO.

Windbox — bez zavad

Vysypka mezi 2. a 3. tahem — vysypka kompletné vyéisténa — bez zavad

Tkaninovy filtr — byla provedena oprava erodovaného plasté TF v 1. komofe a vyména
kompenzatoru na vstupu do TF véetné ochranného limce.

Dale byla provedena vyména vysypky uhelného bunkru 20.
Byla provedena vyména el. uzaviraciho ventilu odvodnéni parovodu 90LBA10AA401 a
instalace méfeni pratoku pary do ofukovacu, viz. samostatny zaznam o stavebni

zkousce.

6. Navrzena opatreni:

Viz. Jednotlivé c¢asti v bodé 5.

Doporucuji zvazit mnozstvi spoluspalované biomasy v kotli z hlediska tvorby nalepu a
pfipadné mozné podisadové koroze.

7. Udaje o odstranéni dfivéjsich zavad:

8. Vyjadreni o dalSim provozu kotle:

Vzhledem k vySe uvedenému stavu kontrolovanych ¢asti kotle je mozno konstatovat,
Zze po dokonéeni opravnych a udrzbovych praci a Uspésné zkousce tésnosti BUDE
kotel schopen bezpeéného provozu pfi dodrzeni normy CSN 070710.

9. Razitko, podpis RT: Ing. Milan Kraft , ev. ¢. 5112/6/14/R-TZ-NA,PK1,HK2

10. Pfevzal: Ing. Pavel Matéjka -_mafanruz:-Tz-NA.PKLHKZm



