Postup svafovani WPS dle CSN EN ISO 15609-1
Svarovy spoj navarovy - Vyrovndni sily stény v oblasti abrazivniho zeslabeni trubky MS

Misto : Mlad4 Boleslav

Postup svatovinl vyrobece : SKO-ENERGO
Cislo dokladu : 1025 02

Cislo WPQR : 964/20/06/AW/IC/W
Zhotovitet : SKO-ENERGO Teplétma
Jméno svafete : Cerman

Svafovaci proces : 141

Druh sviru : BW

Trubka ¢31,8x4,5 16Mo3

Zkugebnl organ : TUV SUD CZECH s.r.0.
Zpusob pfipravy : brouseno

Uréeni zdkladniho materidlu : 16Mo3

Tloustka soudfsti t(mmy) : Trubka 4,5

Udaje o pipravé ikosu : - Vn&jsi prumér D(mm) : Trubka ¢ 31,8
ev.&lislo vykresu : 2. trubka vilevo na zadni MS Poloha svafovini : PH
Tvar vkosu Postup kladenf vrstev

Smér svafovani:

{ -_"'-,, ,4‘ J zdola nahoru

S rozkyvem
Podrobné udaje ke svatovéni :
Housenka | Proces $ ptidavného | Svafovaci Svalovaci Druh proudy/ | Zpisob Rychlost Poznimka
materidlu proud Napéti polarita posunu dritu | svatovani
A v mm/min
1 141 2,0 90 15 kotf'en
2* 141 24 100 16

Pridavny materidl : 141: CSN EN ISO 21952-A
-zafazenl a znatka W Mo Si (Castolin 45273W)

Tavba ¢&islo : -

Zvla3tnf pfedpisy pro suleni ; -

Ochranny plyn/tavidlo :
-Ochranny plyn : CSN EN I1SO 14175 - 1 1(Ar)
-Ochrana kotene : -
Pritok plynu
-ochrapny plyn:  8l/min

-ochrana kofene : -
Wolframovi elektroda drub/primér :
Udaje o drazkovéni/ochrana tavné lazng : -
Teplota pfedehievu : -

Teplota mezi vistvami: -
Tepelné zpracovéni : -

Doba, teplota, postup : -
Rychlost ohfevu a chladnuti : -

Vyrobce

8KO - ENERGO, s r. 0
11.4.2006 |

2141 O-EFERGO, s r.0.,

Jménby .

2, 4mm

Dal¥f informace: Proveden( spoju odpovidé CSN EN 12952-6

VT 100%,CESN EN 12952-6, tab.9.3-1,

Poznidmka: * Podet housenek dlc poticby tak,

aby pfevy¥eni navaru dosdhlo 1 a2 1,5mm nad
povrch trubky.




