Postup svaFovani WPS dle CSN EN ISO 15609-1
Zaslepenf nastavku primdr 42x8 6 1/2V+4FW, prehtivak 1.3, kotel K80, KS0

Misto : Miad4 Boleslay Zkugebnf organ nebo zkugebna ; TUV SUD

Postup svafovan{ vyrobee :SKO-ENERGO Zplisob p¥ipravy : soustrueno, ikosovéno, brouleno
Ur&enl zékladnfho materidlu :

Cislo dokladu : 2060 10 Trubka: 16Mo3

Cislo WPQR : 964/20/06/AW/IC/W Zislepka : |16Mo3

Vyrobee : SKO - ENERGO
Jméno svéfede : dle dokumeritace
Svafovacl proces : 141

Druh sviru : BW + FW Tlou¥tka souddsti (mm) : Trubka 4; zdslepka 10
Udaje o pipravé Gkosu : 1/2V Vngjél primé&r (mm)  : Trubka 38; zislepka 26
ev.8islo vykresu *: - Poloha svafovani : PB,PH; PD
Tvar Gkosu Postup kladenl vrstev
a=5-6
)
$26] $3( ¢3
Podrobné udajc ke svatovéan :
Housenka |Proces $ pridavného | Svafovacl Svatovaci Druh proudw/ | Zplisob Rychlost Tepelny
materidlu proud nap¥ti Polarita posunu dritu | svafovéni ptikon *
A A4 mm/min

1 141 2,0 80 15 -
2 141 2.4 100 16 -
laz$ 141 24 100 16 -
Ptidavny material 141: Dal¥f informace : VT 100%, EN 1SO 5817, B

-zafazeni a znatka : EN ISO 21952-A: W Mo Si
CastoWig 45273 W — Castolin nebo OK Tigrod 13.09 - ESAB
Zvl&tni ptedpisy pro sueni : -
Ochranny plyn/tavidlo :

-Ochranny plyn: EN ISO 14175 - [1{Ar)

-QOchrana kotene : -
Pritok plynu 8 l/min

-ochranny plyn : -

-ochrana kofene : -
Wolframova elektroda druh/primér : 2,4
Udaje o drazkovéni/ochrana tavné lazné : ss nb
Teplota pfedehtevu : -
Teplota mezi vrestvami : -
Tepelné zpracovéni @ -
Doba, teplota, postup : -
Rychlost ohYevu a chladnut( : -
Vyrobce Svafavaci dozor s
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