Postup svafovani WPS dle CSN EN ISO 15 609
Svarovy spoj jednostranny 6V - ploch4¢ membranové stény

Misto : Mlada Boleslav
Postup svatovéni vyrobce : SKO-ENERGO

Cislo dokiadu : 2060 16

Vyrobee : SKO-ENERGO Tepléma

Jméno svifede : Dle dokumentace

Svafovaci proces : 135

Druh svéiru : BW

Udaje o pfipravé tkosu : V

ev.éislo vykresu : Rohové trubky + plochde -LB a Z MS, K90

Zkuebni orgén : TV SUD CZECH s.r.0.
Zpiisob pfipravy : fezéno, brou$eno
Uréeni zdkladniho materidlu :

Plochaé MS : 16Mo3

Tlou¥fka soudsti (mm) : 6
Vnji primér (mm) ; --
Poloha svafovani : PF

Tvar ukosu

Postup kladeni vrstev

o= 60°

=

Podrobné Gdaje ke svatovéni :
Housenka | Proces ¢ pHidavného | Svatovaci Svafovaci Druh proudu/ | Zpidsob Rychlost Tepelny
materiélu proud Napéti polarita posunu drdtu | svafovani ptikon
A \% mm/min
1 135 1 110 20 + -
2 135 1 110 20 + -
PHdavny material Kontrolni operace: VT 100%,CSN EN 12952-6, tab.9.3-1,

-zatazeni a znatka 135: CSN EN ISO 14171-A: GMoSi
( OK Autrod 13.09 - ESAB)

Zvlé¥tnf pFedpisy pro susenf : -

Ochranny plyn/tavidlo : €SN EN ISO 14175 - M20
-Ochranny plyn : -

-Ochrana kofene : -

Pritok plynu:  12l/min.

-ochranny plyn : -

-ochrana kotene :

Wolframova clektroda drub/primér : -

Udaje o drazkovéni/ochrana tavné lazné ; -
Teplota pfedehtevu : -

Teplota mezi vrstvami : -

Tepelné zpracovéni : Bez tepelného zpracovéni!
Doba, teplota, postup : -

Rychlost ohfevu : -

Jméno, datum, podpis

Svafovac{ dozor
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